OO
OSSNSO NN O
AR R RR RS
S OSSNSO OSSN NN

111

i |
HENT

ANLEITUNG FUR GEBRAUCH UND WARTL
INSTRUCGES O UTIIZACAD € DE MANUTENCAG
ADVIEZEN VOOR GEBRIUH EN ONDERH
BRUGERVEJLEDNING 0G VEOLIGEHOLOELSESVEDLEDNING
BRUH-0G VEOLIAEHOLOSANVISHING
BRURSNVISNING OCH SHOTSEL
OHTES. PHYH KAIYNTHPHIH]
HAYTTG- 30 HUOLTO- HJE

I
HX10E




INDEX

EG Konformitatserklarung - CE Conformity Declaration - Declaration CE

de Conformite- Declaration CE de Conformidad Seite 4 -5

D (=DE) deutsch Seite 6 — 10
Ccz tschechisch Seite 11 - 15
DK (=DA) danisch Seite 16 — 20
E (=ES) spanisch Seite 21 - 25
F (=FR) franzosisch Seite 26 — 30
GB (=EN) englisch Seite 31 -35
H (=HU) ungarisch Seite 36 — 40
1 (=IT) italienisch Seite 41 - 45
N (=NO) norwegisch Seite 46 — 50
NL niederldndisch Seite 51 — 55
P (=PT) portugiesisch Seite 56 — 60
PL polnisch Seite 61 — 65
RO rumanisch Seite 66 — 70
RUS (=RU) russisch Seite 71 -75
S (=SV) schwedisch Seite 76 — 80
SF (=Fl) finnisch Seite 81 — 85
SK slowakisch Seite 86 — 90
SLO (=SL) slowenisch Seite 91 - 95
TR tirkisch Seite 96 — 100



dIT.1

PIT.2

Abb.2a

dII'.2a

=

dIT.3 b

gHGE BHY e




DICHIARAZIONE DI EMISSIONE VIBRATORIA
DECLARATION DE L'EMISSION VIBRATOIRE
DECLARATION OF VIBRATION EMISSION
ERKLARUNG VON SCHWINGUNGSEMISSION
DECLARACION DE EMISION DE VIBRACIONES
DECLARACAO DE EMISSAO VIBRATORIA
VERKLARING VAN DE TRILEMISSIE
VIBRATIONSBELASTNINGSERKLZERING
DEKLARERING AV EMISJONSVERDIER FOR VIBRASJONER
DEKLARATION AV VIBRATIONSEMISSION
AHAQSH EKITOMITHE AONHZEQN
TARINAPAASTOILMOITUS

G tiffer

DEKLAROVANI HODNOT EMISE VIBRACI
VIBRATSIOONI ERALDUMISE KINNITUS
PAZINOJUMS PAR RADITO VIBRACIJU
PRANESIMAS APIE VIBRACIN] SPINDULIAVIMA
DEKLAROWANIE EMISJI DRGAN
OIMCAHME KOJIEBATEJILHON TPAHCJISILIUNA
VYHLASENIE O HODNOTACH EMISIE VIBRACII
IZJAVA O VIBRACIISKEM ODDAJANJU

REZGESKIBOCSATASI NYILATKOZAT
DECLARATIE DE EMISIUNE VIBRATII
JIEKJIAPALMS 3A BUBPATOPHO U3JIBUBAHE

Valori di emissione vibratoria dichiarati conformemente alla EN 12096 - Valeurs d'émission vibratoire déclarées conformément a EN 12096 - Declared vibration emission values in
compliance with EN 12096 - Schwingungsemissionswerte geméf der Normen EN 12096 - Valores de emision de vibraciones declarados de conformidad con la normativa EN 12096 - Valores
de emissdo vibratoria declarados conforme a EN 12096 - De waarden van de trilemissie worden verklaard conform EN 12096 - Erklarede vibrationsbelastningsvzardier i overensstemmelse
med EF 12096 normen - Emisjonsverdier for vibrasjoner deklarert i samsvar med EN 12096 - Vibrationsemissionsvérden i enlighet med EN 12096 - Anhopéveg Tipég ekmopunng dovijoemv
ovpeove pe v EN 12096 - Normin EN 12096 kanssa yhdenmukaisesti ilmoitetut tarindpaédstoarvot - Hodnoty emise vibraci deklarované v souladu s normou EN 12096 - Eralduva
vibratsiooni véirtus on vastav normatiivile EN 12096 — iga - Raditas vibracijas limenis noteikts saskana ar EN 12096 - Minimo vibracinio spinduliavimo kokybe¢ atitinka EN 12096 - Wartosci
emisji drgan deklarowane zgodnie z norma EN 12096 - 3nauenns konebateabHO TpaHCIALUH B cOoTBeTCTBUH ¢ HopMaTuBoM EN 12096 - Hodnoty emisie vibracii deklarované v sulade s
normou EN 12096 - Izjavljene vrednosti vibracijskega oddajanja v skladu z EN 12096 - Az EN 12096 szabvanynak megfelelden bejelentett rezgéskibocsatasi értékek - Valori de emitere

vibratii declarate in conformitate cu EN 12096 - CtoiiHocTr 3a BUOpaTOpHO M3/I1b4YBaHEe JeKIapUpaHu cbriacHo Hopmute Ha EN 12096.

Descrizione - Description - Description - Beschreibung -
Descripcion - Descri¢do - Beschrijving - Beskrivelse - Beskrivelse
- Beskrivning - Ileptypagr) - Kuvaus - Popis - Kirjeldus - Apraksts
- Aprasas - Opis - Onucanue - Popis - Opis — [smertetése -
Descriere - HaumenoBanue.

Valore - Valeur -
Value - Wert - Valor
- Valor - Waarde -
Verd - Verdi -
Viirde - A&ia - Arvo
- Hodnota - Viirtus -
Limenis - Kokybe -
Wartos¢ - 3nauenue
- Hodnota - Vrednost
— Erték — Valoare —

Norma Europea - Régle
Européenne - European Norm -
Europidische Norm - Norma
Europea - Norma européia -
Europese norm - Europaisk normen
- Europeiska Standard - gvpomnaikdg
kavovag - Eurooppalaista standardia
- Normou Evropské - Euroopa
Normatiivile - Eiropas Standarti -
Standartas Europos - Norma

Superficie di prova - Surface d'essai - Test surface
- Testoberflidche - Superficie de ensayo - Superficie
de teste - Testoppervlak — Proveareal -
Proveoverflate - Provata - Emipdvela dokung -
Koepinta - Zkusebni plocha - Proovitdopind -
Izm&ginajuma virsma - Tikrinimo plotas -
Powierzchnia probna - VicnibiratensHas
noBepxHocTh - Skobnd plocha - Poskusna
povrsina - Vizsgalt feliilet - Suprafata de proba -
IIpoGHa noOBBPXHOCT.

CroiiHoct. Europejskiej - Hopmarusa -

Europskej Normou - Standard

Evropske - Eurdpai szabvany -

Norma Europeana - EBporneiicka

Hopwa (EN).
Valore di emissione vibratoria misurato a - Valeur d'émission 1.13 EN ISO 20643 (Mano/Braccio - Pavimento in cemento liscio industriale -
vibratoire mesurée - Measured vibration emission value - Main/Bras - Hand/Arm - Hand/Arm | Plancher en ciment lisse industriel - Industrial
Gemessener Schwingungsemissionswert - Valor de emision de - Mano/Brazo - Mao/Brago - smooth concrete floor - FuBboden aus industriell
vibraciones medido - Valor de emissdo vibratoria medido - Hand/Arm - Hand/Arm - Hand/Arm | glattem Zement - Pavimento de cemento liso
Gemeten waarde van de trilemissie - Opmalt vibrationsbelastning - Hand/Arm - XépuBpayiovag - industrial - Piso em concreto lizo industrial -
ved - Malt emisjonsverdi for vibrasjoner - Uppmitt Kasi/Késivarsi - Ruka/Paze - Ondergrond in gladde industriéle cement - Gulv i
vibrationsemissionsvérde - MetpnOeica Ty ekmopmig dovijcemv Kasi/Késivars - Plauksta/Roka - glat industriel cement - Jevnt industrigulv av
- Mitattu tirindpdéstoarvo - Naméfena hodnota emise vibraci - Plastaka/Ranka - Maszyny r¢cznie sement - Slitt cementgolv for industriellt bruk -
Eralduva vibratsiooni mdddetud védértus vastab - Meritais raditas trzymane i r¢cznie prowadzone - Admedo and Propnyovikd Aeio okvpddepa -
vibracijas limenis - Vibracinio spinduliavimo matuota kokybé - cucrema Kucrs/Pyxa - Teollinen siled sementtilattia - Primyslova
Mierzona warto$¢ emisji drgan - 3Hauenue KonebaTenbHO Ruka/Rameno - Dlan/Roka - podlaha
TpaHCISINH, n3MepsieMoe B - Namerana hodnota emisie vibracii - Kéz/Kar - Mana-Brat - Ppka- z hladkého betonu - Industriaalne tsemendist
Izmerjena vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsatasi érték - Pamo). porandapind - Puléta betona grida - Pramoninio
Valoarea de emisiune a vibratiilor masurata in - CroiiHoct poliruoto cemento grindinys - Przemystowa
BHOPATOPHO M3ITbUBABE M3MEpEeHa B (M/s?) podtoga z betonu gtadkiego - Hactun u3
Incertezza - Incertitude - Uncertainty - Unklar - Incertidumbre - 0.67 TPOMBIIUICHHOTO TJIAJIKOTO IEMEHTA -
Incerteza - Onnauwkeurigheid - Usikkerhed - Usikkerhet - Priemyselna
Osiikerhet - ABeBaudtnta - Epavarmuus - Neptesnost - Ebakindlus podlaha z hladkého beténu - Industrijska tla iz
- Neprecizitate - Nepatikimumas - Niepewno$¢ - gladkega cementa - Sima ipari beton padlézat -
Heonpenenennocts - Nepresnost’ - Negotovost — Bizonytalansag — Paviment din ciment neted industrial - [Tox ot
Incertitudine - HemocroepHoct. K (m/s?) TJIAJBK 1P OMULIUICH [IUMCHT.
Valore di emissione vibratoria misurato a - Valeur d'émission 3.0 EN ISO 20643 (Mano/Braccio - Su pista di prova secondo EN 13059 - Sur piste
vibratoire mesurée - Measured vibration emission value - Main/Bras - Hand/Arm - Hand/Arm | d'essai selon EN 13059 - On test track according
Gemessener Schwingungsemissionswert - Valor de emision de - Mano/Brazo - Mao/Brago - to
vibraciones medido - Valor de emissio vibratoria medido - Hand/Arm - Hind/Arm - Hind/Arm | EN 13059 - Auf Testfliche gemiB der Normen
Gemeten waarde van de trilemissie - Opmalt vibrationsbelastning - Hand/Arm - XépuBpayiovag - EN
ved - Malt emisjonsverdi for vibrasjoner - Uppmiitt Kisi/Késivarsi - Ruka/Paze - 13059 - En pista de ensayo segun EN 13059 -
vibrationsemissionsvérde - MetpnOeica Tiun ekmounng doviicemv Kisi/Késivars - Plauksta/Roka - Em
- Mitattu tirindpédstoarvo - Naméfena hodnota emise vibraci - Plastaka/Ranka - Maszyny recznie pista de teste conforme a EN 13059 - Op
Eralduva vibratsiooni mdddetud véirtus vastab - Méritais raditas trzymane i rgcznie prowadzone - testpiste
vibracijas [imenis - Vibracinio spinduliavimo matuota kokybé - cucrema Kncrs/Pyxka - volgens EN 13059 - Provebane in henhold til
Mierzona warto$¢ emisji drgan - 3HaueHne KosebaTenbHON Ruka/Rameno - Dlan/Roka - EF
TpaHCIsIKK, n3MepsieMoe B - Namerana hodnota emisie vibracii - Kéz/Kar - Mana-Brat - Pbka- 13059 normen - Pa provebane ifelge EN 13059
Izmerjena vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsatasi érték - Pamo). -
Valoarea de emisiune a vibratiilor masurata in - Croitnoct Pa provbana i enlighet med EN 13059 - X¢
BUOPATOPHO M3ITbUBABE M3MEpeHa B. (M/s?) Stadpopo dokipnmv copemvae pe EN 13059 -
Incertezza - Incertitude - Uncertainty - Unklar - Incertidumbre - 0.7 Koeradalla normin EN 13059 mukaan - Na

Incerteza - Onnauwkeurigheid - Usikkerhed - Usikkerhet -
Osikerhet - APefatdtta - Epdvarmuus - Nepfesnost - Ebakindlus
- Neprecizitate - Nepatikimumas - Niepewnos¢ -
Heomnpenenennocts - Nepresnost’ - Negotovost — Bizonytalansag
— Incertitudine — Herocrosepuoct. K (m/s?)

zku$ebni draze podle normy EN 13059 -
Proovitoopinnal vastavalt EN 13059 -
Izméginajuma trasé atbilsto$i EN 13059 - Garso
takeliu pagal EN 13059 - Na torze do prob
wedlug

EN 13059 - Ha ucnpitaTensHoi niomaake B
cootsercTBuM ¢ HopMatuBoMm EN 13059 - Na
skisobnej drahe podl'a normy EN 13059 - Na
poskusni stezi po EN 13059 - Az EN 13059
szerinti probapalyan - Pe pista de proba, in conf.
cu EN 13059 - Bbpxy npoOHa nucra cbriacHo
EN 13059.

Valori determinati in conformita con la EN ISO 20643 e la EN 13059 - Valeurs déterminées conformément a EN ISO 20643 et EN 13059 - Values determined in compliance with EN ISO
20643 and EN 13059 - Werte in Ubereinstimmung gemiB der Normen EN ISO 20643 und EN 13059 - Valores determinados de conformidad con EN ISO 20643 y EN 13059 - Valores
determinados conforme a EN ISO 20643 ¢ a EN 13059 - De waarden zijn bepaald overeenkomstig EN ISO 20643 en EN 13059 - Verdierne er fastlagt i overensstemmelse med EF ISO 20643
og EF 13059 normerne - Verdier fastslatt i overensstemmelse med EN ISO 20643 og EN 13059 - Virdena bestimda i enlighet med EN ISO 20643 och EN 13059 - Tipég mov opiCovtar fdoet
twv EN ISO 20643 kot EN 13059 - Miritellyt arvot yhdenmukaisesti normin EN ISO 20643 ja EN 13059 kanssa - Hodnoty stanovené v souladu s normou EN ISO 20643 a EN 13059 -
Kindlaks méératud vairtused on vastavuses EN ISO 20643 —ga ja EN 13059-ga - Limenis noteikts saskana ar EN ISO 20643 un EN 13059 - Aprasyta kokyb¢ atitinka EN ISO 20643 ir EN
13059 - Wartosci okreslone zgodnie z norma EN ISO 20643 i EN 13059 - 3nauenusi, ycraHoBjeHHbIe B cooTBercTBHE ¢ HopMaTuBamu EN ISO 20643 u EN 13059 - Hodnoty stanovené v
sulade s normou EN ISO 20643 a EN 13059 - Vrednosti dolo¢ene v skladu z EN ISO 20643 in EN 13059 - Az EN ISO 20643-nak és az EN 13059-nek megfeleld, meghatarozott értékek -
Valori determinate in conformitate cu EN ISO 20643 si cu EN 13059 - Onpezesniern croitnoctu B chorBerctBre ¢ EN ISO 20643 u EN 13059.




DEKLAROVANI HODNOT EMISE VIBRACI
VIBRATSIOONI ERALDUMISE KINNITUS
PAZINOJUMS PAR RADITO VIBRACIJU
PRANESIMAS APIE VIBRACIN| SPINDULIAVIMA
DEKLAROWANIE EMISJI DRGAN
OMUCAHUE KONMEBATENBHOM TPAHCNALNN

VYHLASENIE O HODNOTACH EMISIE VIBRACII
IZJAVA O VIBRACIJSKEM ODDAJANJU
REZGESKIBOCSATASI NYILATKOZAT
DECLARATIE DE EMISIUNE VIBRATII

DEKNAPALINA 3A BUBPATOPHO U3ITBYBAHE

TITRESIM EMISYON BEYANI

Hodnoty emise vibraci deklarované v souladu s normou EN 12096 - Eralduva vibratsiooni véartus on vastav normatiivile EN 12096- iga - Raditas vibracijas
[imenis noteikts saskana ar EN 12096 - Minimo vibracinio spinduliavimo kokybé atitinka EN 12096 - Wartosci emisji drgan deklarowane zgodnie z normg EN
12096 - 3HaueHus konebaTenbHOW TPAHCNALMKN B COOTBETCTBMM € HopMmaTmeoM EN 12096 - Hodnoty emisie vibracii deklarované v sulade s normou EN 12096 -
Izjavljene vrednosti vibracijskega oddajanja v skladu z EN 12096 - Az EN 12096 szabvanynak megfeleléen bejelentett rezgéskibocsatasi értékek - Valori de
emitere vibratii declarate in conformitate cu EN 12096 - CTtoiiHOCTM 3a BUGpaTOpHO M3MbYBaHe AeKnapupaHn cbrinacHo Hopmute Ha EN 12096 - Beyan edilen
titresim emisyon degerleri EN 12096’ya uygundur.

Popis - Kirjeldus - Apraksts - Aprasas - Opis - Hodnota - Vaartus - Limenis | Normou Evropské - Euroopa Zku$ebni plocha - Proovitdépind -
Onwucanue - Popis - Opis - Ismertetése - - Kokybé - Wartos¢ - Normatiivile - Eiropas Standarti - | Izméginajuma virsma - Tikrinimo plotas -
Descriere - HanverosaHue - Agiklama. ] 3HaueHue - Hodnota - Standartas Europos - Norma Powierzchnia prébna - UcnbitatensHast
Vrednost - Erték - Valoare - L i .
. L Europejskiej - Hopmatusa - nosepxHoOCTb - Skusobna plocha -
CrowiHocT - Deger. (] ) . o .
Europskej Normou - Standard Poskusna povrsina - Vizsgalt felilet -
Evropske - Eur6pai szabvany - Suprafatd de proba - NMpo6Ha NnoBbpXHOCT
Norma Europeana - EBponeiicka | - Deneme yizeyi.
Hopma - Avrupa standardi [EN(T
Naméfena hodnota emise vibraci - Eralduva oM ENISOI1 11 (Ruka/Paze - Pramyslova podlaha z hladkého betonu -
vibratsiooni mdddetud vaartus vastab - Kési/Kéasivars -[Plauksta/Roka -[1 | Industriaalne tsemendist pdrandapind -
Mértais raditas vibracijas lTmenis - Vibracinio Plastaka/Ranka - Maszyny Puléta betona grida - Pramoninio
spinduliavimo matuota kokybé - Mierzona recznie trzymane i recznie poliruoto cemento grindinys -

warto$¢ emisji drgan - 3HaveHue
kone6aTenbHON TPaHCNSALMK, U3MepsieMoe B -
Namerana hodnota emisie vibracii - Izmerjena
vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsatasi
érték - Valoarea de emisiune a vibratiilor
masurata in - CTolMHoCT BUGpaTOpHO
uanbysase namepera B. - Olgiilen titregim
emisyon degeri. 11/

NepFesnost - Ebakindlus - Neprecizitate - mIEE|
Nepatikimumas - Niepewnos¢ -
HeonpeneneHHocTb - Nepresnost -
Negotovost - Bizonytalansag - Incertitudine -
HepocToBepHocT - Kesin degil. KT /(11

prowadzone - Cucrema Przemystowa podtoga z betonu gtadkiego
- HacTun 13 npoMbILLNIEHHOrO FMaaKkoro
Kuctb/Pyka - Ruka/Rameno - ) .
, " uemeHTa - Priemyselna podlaha z
Dlan/Roka - Kéz/Kar - M&na/Brat | pjagkého beténu - Industrijska tla iz

- Pbka/Pamo - El/Kol). gladkega cementa - Sima ipari beton
padlézat - Paviment din ciment neted
industrial - lMoa oT rnagbk NpomMuULINeH
unmeHT - D0z sanayi betonlu zemin yer.

Naméfena hodnota emise vibraci - Eralduva oo
vibratsiooni méddetud vaartus vastab -
Mértais raditas vibracijas lTmenis - Vibracinio
spinduliavimo matuota kokybé - Mierzona
warto$¢ emisji drgan - 3HaueHue
koneGaTenbHol TpaHCASALWK, U3MepPSIEMOE B -
Namerana hodnota emisie vibracii - Izmerjena
vibracijska vrednost - Mért rezgéskibocsatasi
érték - Valoarea de emisiune a vibratjilor
masurata in - CToHOCT BUGpaTopHO
nanbusase namepera B. - Olgiilen titregim
emisyon degeri. 11/

Nepresnost - Ebakindlus - Neprecizitate - JmdJ
Nepatikimumas - Niepewno$¢ -
HeonpeneneHHocTb - Nepresnost -
Negotovost - Bizonytalansag - Incertitudine -
HepocToBepHocT - Kesin degil. K /(111

ENISOI [ 1] (Ruka/Paze - Na zkuSebni draze podle normy EN
Kasi/Kasivars -[Plauksta/Roka -1! | 13059 - Proovitdépinnal vastavalt EN
Plastaka/Ranka - Maszyny 13059 - Izmégingjuma trasé atbilstosi EN
recznie trzymane i recznie 13059 - Garso takeliu pagal EN 13059 -
prowadzone - Cucrema Na torze do préb wedtug EN 13059 - Ha
Kucte/Pyka - Ruka/Rameno - VCMbITATENLHOM NAOLWAAKE B

Dlan/Roka - Kéz/Kar - Mana/Brat | cqoorgercreum c HopmaTusom EN 13059 —
- Prka/Pamo - E/Kol). Na skagobnej drahe podra normy EN
13059 - Na poskusni stezi po EN 13059 -
Az EN 13059 szerinti prébapalyan - Pe
pista de proba, in conf. cu EN 13059 -
Bbpxy npobHa nucta cbrnacHo EN 13059
- EN 13059’a gore deneme pisti.

Hodnoty stanovené v souladu s normou EN ISO 20643 a EN 13059 - Kindlaks méé&ratud v&artused on vastavuses EN ISO 20643 —ga ja EN 13059-ga - Limenis
noteikts saskana ar EN ISO 20643 un EN 13059 - Aprasyta kokybé atitinka EN ISO 20643 ir EN 13059 - Wartosci okre$lone zgodnie z normg EN I1SO 20643 i
EN 13059 - 3HayeHus1, ycTaHOBIEHHbIE B COOTBETCTBUM C HopMmaTuBamu EN ISO 20643 n EN 13059 - Hodnoty stanovené v stlade s normou EN ISO 20643 a
EN 13059 - Vrednosti dolo¢ene v skladu z EN ISO 20643 in EN 13059 - Az EN ISO 20643-nak és az EN 13059-nek megfelelé, meghatarozott értékek - Valori
determinate in conformitate cu EN ISO 20643 si cu EN 13059 - Onpeaenenu ctoiiHocTn B cbotBeTcTBMe ¢ EN ISO 20643 n EN 13059 - EN ISO 20643 ve EN

13059'a uygun belirlenen degerler.




CI3 INHALTSVERZEICHNIS (1.3)

TECHNISCHE DATEN ...ttt sttt ettt a e ettt e et e e bt e eae e e sb e e e as e e aaeeea s e e ehe e e s e e saeeeaneesaseeneeeabeenneeenseennneenreenn S.13
GEBRAUCH DES GERATES .S. 13
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GEBRAUCH DES GERATES (4.2) (S. ABB.1)

Dieser Hubwagen wurde fur den Transport und das Heben von Lasten auf glattem Untergrund, der keinerlei Unebenheiten aufweist, entwickelt. Der Fahrer bedient ihn
gehend. Das Typenschild “A” (Abb. 3) zeigt die Hubleistung, die zur Sicherheit des Personals und um eine Beschadigung des Hubwagens zu vermeiden, auf keinen Fall
Uberschritten werden darf, an. Es wird empfohlen, die Anmerkungen zur Unfallverhltung, zum Betrieb und zur Wartung des Gerétes streng zu befolgen. Das Anbringen
von irgendwelchen zusétzlichen Ausristungsgegenstanden muB von der Herstellerfirma. Dieser Hubwagen wird an Arbeitsplatzen eingesetzt, an denen der Benutzer sich
blicken muB, um Lasten mit der Hand aufzuheben. Er kann mehrmals am Tag entweder als normaler Gabelhubwagen als auch als Hubtisch benutzt werden. Durch das
Anheben von Lasten auf die gewilinschte Hohe werden unnétige Krafte gespart und die Ergonomie des ortsfesten oder ortsveranderlichen Arbeitsplatzes wird verbessert.
Der elektrische Hub beschleunigt und erleichtert wiederholte Hohenénderungen bei der Arbeit.

Der bei voller Leistung am Platz des Arbeiters gemessene Schalldruck dieses Gerates betréagt 70 dB(A). Bei standigem Gebrauch der Maschine empfehlen wir,
einen Gehorschutz (Ohrenschiitzer, Oropax usw.) zu benutzen.

BESCHREIBUNG DES GERATES (5.3) (S.- ABB.2)

1- Gestell

GeschweiBter Aufbau aus Werkstoffen bester Qualitat, sehr widerstandsfahig. Der Hubwagen paBt sich an die entsprechenden Belastungen an. Die beiden vorderen Rollen und die
seitlichen Stabilisatoren garantieren groBe Standfestigkeit auf 4 Halterungspunkten.

2 - Deichsel

Mit der Deichsel wird der Hubwagen gezogen und gelenkt. Wenn die Deichsel losgelassen wird, kehrt sie mit Hilfe einer Gasfeder automatisch in die senkrechte Stellung
zuriick. Der Hubwagen wurde so entworfen, daB die Hande des Bedieners geschutzt werden.

3 - Hubzylinder

Der einfache Betrieb ermoglicht das Anheben des Gestells in die gewiinschte Hohe. Die verwendeten Werkstoffe garantieren fur den Schutz des Bedieners vor mechani-
schen Risiken.

4 - Batterie

Die Batterie dient zum Starten und befindet sich im Innern des entsprechenden Gehauses (Teil 8). Sie ist leicht zugénglich. Zum Aufladen ist es ausreichend, den Stecker
des Batterieladegerates in die Steckdose zum Aufladen (Teil 11) auf der Halterung (Teil 9) einzufiihren. 4 auf dem Tréger gebaute Stitze (Bez. 9) und ein elastischer Riemen
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vermeiden jede Bewegung der Batterie (Bez. 4). Das “F”-Typenschild (Abb.3) enthélt die technischen Daten der Batterie.

5 - Leitrader

Zwei Leitrader aus elastischem Gummi ermdglichen die einwandfreie Beweglichkeit des Hubwagens ohne den Benutzer zu sehr zu beanspruchen.

6 - Lastrollen

Zwei kugelgelagerte Nylonrollen tragen die entsprechende Last einwandfrei.

7 - Stabilisatoren

Die beiden seitlichen Stabilisatoren werden automatisch in die richtige Stellung gebracht, sobald die Gabeln die Hoéhe von 400 mm (vom Boden aus gesehen) Uberschreiten.
So vermeidet man das seitliche Kippen; gleichzeitig werden die Leitrdder 10 mm angehoben.

8 - Batteriegehéuse

Es schiitzt die Batterie vor StoBen. Alle in ihm enthaltenen Teile kénnen leicht gewartet werden, da das Geh&use ganz einfach herausgezogen werden kann.

9 - Halterung

Auf der Halterung befinden sich die hydraulische Einheit und die Batterie. Sie wurde zum Schutz folgender Teile entwickelt: A) der Flisse des Bedieners B) der
elektrischen Anlage C) der Hydraulikeinheit D) der Batterie.

10 - Hydraulikeinheit

Auf dieser befinden sich die Sicherheitsvorrichtungen fir den Benutzer wie die Kontrolleinheit des Senkvorgangs und das Hochdruckventil.

11 - Steckdose zum Aufladen

Sie befindet sich auf der Halterung und dient zum Aufladen der Batterie.

12 - Batterieladegerat

Wenn die Batterie vollstandig geladen ist, unterbricht das Batterieladegerat automatisch die Stromzufuhr. Zum Gebrauch sorgféltig folgende Gebrauchsanweisung.
13 - Steckdose zum Aufladen

Version mit Gleichrichter an Bord (abb. 2a)

14 - Hauptschalter

SICHERHEITSVORRICHTUNG (6.9) (SIEHE ABB. 2)
1) HAUPTSCHALTER (BEZUG 14); 2) STROMDROSSELVENTIL; 3) MAX. DRUCKVENTILE; 4) STOSSSCHUTZ;

TYPENSCHILDER (13.2) (S. ABB.3)

Auf der Maschine wurden folgende Schilder angebracht:  A) Typenschild zur Identifikation des Geratetyps B) Typenschild Quetschgefahr. C) Typenschild mit den
Funktionen der Schalttafel. D) Typenschilder Angriffspunkte E) Typenschilder FuBquetschgefahr F) Batterietypenschild G) Typenschild mit der Angabe der Position des
Gewichts-Schwerpunkt H) Schild: das anleitungsheft lesen

Die Schilder diirfen auf keinen Fall entfernt werden oder unleserlich sein.

TRANSPORT UND INBETRIEBNAHME (14.2)

Zum Transport des Hubwagens dienen die auf den “D” Typenschildern (Abb. 3) angegebenen Angriffspunkte. Das Gewicht des Gerétes wurde auf dem “A” Typenschild (Abb. 3) zur Identifika-
tion angegeben. Bevor man das Gerét in Betrieb nimmt, den einwandfreien Zustand aller Teile, den stérungsfreien Betrieb und die Sicherheitsvorrichtungen tberprifen.

BATTERIE (16.2)

Anleitungen, SicherheitsmaBnahmen und Wartung.

Die Inspektion, Ladung und der Wechsel der Batterie miissen von dazu befugtem Fachpersonal nach der Gebrauchsanweisung der Herstellerfirma vorgenommen werden. In
der Nahe des Hubwagens und des Ladegerétes sind das Rauchen sowie das Aufbewahren von brennbarem oder entziindlichem Material strengstens verboten. Der Raum
muB gut geluftet werden. Zur einwandfreien Wartung missen die Deckel der Elemente ganz trocken und sauber sein. Die entwichene Saure entfernen und etwas Vaseline
auf die Klemmen auftragen, dann dieselben zusammendriicken (Die Gel-Batterien sind wartungsfrei, da sie ein Gel-Elektrolyt haben). Das Gewicht und die MaBe der Batterie
kénnen die Standfestigkeit des Hubwagens beeinflussen, deshalb empfehlen wir den Hersteller anzurufen, um die entsprechende Zustimmung einzuholen, wenn eine
andere als die Standardbatterie eingebaut werden soll. Das Heben und Senken der Gabeln wahrend des Ladevorgangs ist ausdriicklich verboten. Bei Batteriewechsel, die
verbrauchte Batterie an der néchstliegenden Tankstelle abgeben.

Erneutes Aufl aden der Batterie

Das Laden der Batterie nach stundenlangem Gebrauch des Hubwagens unter Berticksichtung folgender Punkte durchfuihren:

* Das Schutzgeh&use (Teil 8/Abb.2) entfernen.

¢ Die Gabeln senken und den

¢ Die Batterieelemente aufdecken.

® Den Stecker des Ladegerétes in die Steckdose zum Aufl aden(Teil 11/Abb.2) der Batterie stecken.

® Das Ladegerét in die “ON”-Startstellung bringen.

¢ Nach Beendigung des Ladevorgangs unterbricht das Ladegerat die Stromzufuhr und die Leuchtanzeige “Stop” leuchtet auf. Dann ausschalten (OFF-Stellung) und die Steckdose abschalten.
e Einmal pro Woche den Stand des Elektrolyten tberprifen.

 Die Batterieelemente schlieBen und trocknen.

Version mit Gleichrichter an Bord

® Die Durchlaufe senken.

e Den Stecker des Versorgungskabels (Siehe 13/Figur 2) in eine elektrische Steckdose einsetzen.

e Wahrend der Ladephase hemmt das Ladegerat jeden Betrieb des Anhebens. Das Ende der Ladephase ist vom GRUNEN LED - LICHT gekennzeichnet. Nun ist es also
moglich, den Stecker zu entnehmen und die Maschine erneut zu benutzen.

WICHTIG: Um die Gel-Batterien nachzuladen, muss man nur die spezifischen Ladegeréte verwenden.

ACHTUNG: Darauf achten, daB sich die Batterie niemals vollstandig entladt, um unvolistédndige Ladevorgange zu vermeiden: Bei (ibermaBiger Entladung der
Batterien, leidet deren Lebensdauer!

Batteriewechsel (17.3)

a) Die Batterie von den Feststellvorrichtungen I6sen

b) Die Kabel von den Batteriepolen entfernen.

c) Die Batterie entfernen.

d) Die neue Batterie in der umgekehrten Reihenfolge installieren, in ihrem Sitz feststellen und korrekt anschlieBen, Immer denselben Batterietyp der urspriinglichen Batterie verwenden).
WICHTIG: DIE SCHWEFELSAURE VORSICHTIG VERWENDEN; ES HANDELTSICH UM EIN KORROSIONSFORDERNDES GIFT, DAS DIE HAUT UND KLEIDUNG AN-
GREIFT. (DER ELEKTROLYT DER GEL-BATTERIEN IST EBENSO KORROSIV, SO DAS IST ES VERBOTEN, DIE BATTERIE ZU OFFNEN). WENN DIESE IN DIREKTEN
KONTAKT MIT DER SCHWEFELSAURE KOMMEN, MIT AUSREICHEND SEIFE UND WASSER WASCHEN. BEI UNFALLEN SOFORT EINEN ARZT RUFEN!!!

Bei Batteriewechsel, die verbrauchte Batterie an der ndchstliegenden Sammelstelle abgeben (Die Gel-Batterien miissen auch zuriickgefiihrt werden, wenn sie
ausgewechselt sollten, weil sie Blei enthalten).

Batteriekontrolle

Lesen Sie aufmerksam die Anleitungen fiir Gebrauch und Wartung des Batterieherstellers. Sorgen Sie dafir, daB keine Korrosion vorhanden ist, daB sich Vaseline auf den
Batteriepolen (Die Gel-Batterien brauchen keine weiteren Nachprifungen) und die Saure sich 15 mm Uber den Anoden befindet. Wenn die Batterieelemente nicht mehr
bedeckt sind, destilliertes Wasser nachfiillen. Messen Sie die Dichte des Elektrolyten mit einem Dichtemesser, um den Ladezustand zu priifen.

GEBRAUCH (18.3)

Dieser Transpallet Palettenheber wurde zum Anheben und Transport von Lasten auf Palletten, sowie von genormten Containern auf ebenen, glatten und ausrei-
chend widerstandsfahigen Béden entwickelt.

Der Fahrer muB3 die folgende Gebrauchsanweisungen in der Fahrposition ausfiihren, derart daB er weit von der geféhrlichen Zonen (d.h. Hubgeruste, Gabeln, Ketten, Schei-
ben, Antriebs- und Ausregelungsréder und alle andere bewegliche Elementen) bleibt, die mit der Quetschung von Handen und/oder FlBe verbunden sind.

14



Sicherheitsnormen

Der Hubwagen darf nur unter Beriicksichtigung folgender Hinweise benutzt werden:

A) Niemals die auf Typenschild “A” (Abb. 3) angegebene maximale Férderleistung des Hubwagens tiberschreiten. Bei Uberlastung kann die Last nicht mehr gehoben wer-
den und der Hubwagen wird beschadigt.

B) Die Gabeln nicht einseitig belasten.

C) Die Last gleichméBig auf den Gabeln verteilen.

D) Die Last niemals mit den Gabelspitzen heben.

E) Der Transport und das Heben von Personen ist verboten.

F) Der Aufenthalt in Bereichen mit sich bewegenden Teilen ist untersagt.

G) Der Aufbau des Hubwagens darf auf keinen Fall verandert werden.

H) Wenn sich die Gabeln in einer H6he von mehr als 400 mm vom Boden befinden, darf der Hubwagen nicht bewegt werden.

I) Der Hubwagenbenutzer muB die Gebrauchsanweisung des Wagens kennen und geeignete Arbeitskleidung tragen.

L) Das Ziehen des Hubwagens mit elektrischen oder mechanischen Zugmitteln ist verboten; nur der Gebrauch durch Personen ist erlaubt.

M) Wahrend des Ladevorgangs der Batterie ist es untersagt, den Knopf zum Heben und Senken zu betétigen.

N) Die Sicherheitsvorrichtungen dirfen auf keinen Fall auBer Kraft gesetzt oder abmontiert werden.

0) Vor jedem Arbeitsbeginn muB der Wagenbenutzer folgende Teile Uiberpriifen:

- Die Ladegabeln missen in einwandfreiem Zustand sein.

- Die Batterie muB geladen und gut befestigt sein. Ihre Elemente missen trocken und sauber sein.

P) Der Fahrer ist fir den Hubwagen verantwortlich, er muB Unbefugten das Fahren des Wagens untersagen und vermeiden, daB unbefugte Personen auf die Gabeln steigen.
Q) Wenn der Hubwagen in Aufziigen fahrt, muB er mit den Gabeln nach vorne hineinfahren (und es muB darauf geachtet werden, daB die Héchstlast des Aufzugs nicht iberschritten wird).

R) Der Hubwagen mufB sowohl beim Gebrauch als auch bei der Aufbewahrung immer vor Regen und Schnee geschutzt werden und darf auf keinen Fall in feuchter Umge-
bung in Betrieb genommen werden.

S) Gebrauchstemperatur -12°C / +40°C

Im Fall von Schaden oder Unféllen wegen Nachlassigkeit, Installationen durch nicht fachgerechte Techniker und unsachgemaBen Gebrauch Gibernimmt der Her-
steller keinerlei Haftung.

ACHTUNG: In Anbetracht ihrer Konzeption der Pantographgabelstapler modifiziert seine Standsicherheit wéhrend des Anheben, beim Reduzieren den Abstand zwischen die
Stabilisators und die Laderollen. Es ist notwendig die Last korrekt auf die Gabeln zu positionieren und kontrollieren, daB der Schwerpunkt der Last der selben von der Hersteller-
firma angegebenen Wert entspricht. Mit nicht richtig positionierten Lasten und verschiedenen Schwerpunkte der Pantographgabelstapler kann standsicher scheinen, wahrend der
ersten Anhebenphase; aber er kann plétzlich umkippen, ob der Schwerpunkt aus von der Rollenlinie kommt.

Transport
Der Wagen sollte mit der Deichsel (Teil 2, Abb.2) immer in Arbeitsrichtung gezogen werden. Langsam lenken, denn plétzliche Bewegungen kdnnen gefahrliche Situationen
hervorrufen. Beim Transport dirfen sich die Last und Gabeln nur in Tiefstellung, max. 300 mm vom Boden, befinden.

Betrieb
Um die Lastgabeln anzuheben, den Druckknopf auf dem oberen Teil betétigen, bis sie sich in der gewilinschten Héhe befinden. Zum Senken, den

Druckknopf auf dem unteren Teil driicken.
Der Hubwagen kann sich bis zu einer Gabelhdhe von ca. 400 mm vom Boden bewegen; danach blockieren zwei seitliche Stabilisatoren (Teil 7,
Abb.2) das Gerat und verhindern so jede waagrechte Bewegung.

WARTUNG (20.3)

Die Wartungsarbeiten diirfen nur von Fachpersonal ausgefiihrt werden. Mindestens einmal pro Jahr muB eine allgemeine Kontrolle des Hubwagens vorgenommen werden.

ANMERKUNG. Bei jeder Art von Wartung oder Inspektion immer die Batterie ausstecken.

Zeitabstand der Wartungsarbeiten:

Alle:
TEIL KONTROLLEN 3 Monate | 6 Monate |12 Monate
Gestell Kontrolle der Tragerelemente o
Réder VerschleiBkontrolle

Lager und Verankerung

Lenkung Das Spiel Uberprifen
Hydraulik- einwandfreien Betrieb, Rohre
einheit und Armaturen prifen
Olstand ()

Olwechsel, 1,75 1. (32 Cst., 40YC)

Hochdruckventil priifen
Elektr. Anlage Einwandfreien Betrieb prufen
Anschlisse und Kabel

Bedienungsknopf

Elektromotor VerschleiBkontr. Motorbirsten ()

Schmieren Gelenke schmieren o

ACHTUNG: Stets Hydraulikol, auf keinen Fall Motordl oder Bremsfliissigkeit verwenden.
Anmerkung: Das Altol darf nur umweltfreundlich entsorgt werden. Wir empfehlen, dieses in Tonnen zu sammeln und anschlieBend an der néchstliegenden Sam-
melstelle abzugeben. Das Ol auf keinen Fall auf den Boden schiitten oder an ungeeigneten Orten entsorgen.

REINIGEN DES HUBWAGENS: Alle Teile des Hubwagens, mit Ausnahme der elektrischen und elektronischen, mit einem feuchten Tuch reinigen. Auf keinen Fall einen
direkten Wasserstrahl, Dampf oder entzlindbare Flussigkeiten zum Reinigen verwenden. Die elektrischen und elektronischen Teile kénnen mit entfeuchteter Druckluft bei
niedrigem Druck (max. 5 bar) oder mit einem Pinsel (nicht aus Metall) gereinigt werden.
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BESTIMMUNG DER SCHADEN

DIE GABELN WERDEN NICHT ANGEHOBEN (22,2 + X3):

OLMANGEL TANKEN

@

BATT. IEER BATTERIELADEN (S. S.14)

@

ZYLINDERDICHTUNGEN

VERSCHLISSEN DICHTUNGEN WECHSELN

@

KONTROLLIEREN

MOTORRELAISSCHADEN UND AUSSTAUSCHEN

MOTORBURSTEN

VERSCHLISSEN BURSTEN WECHSELN

ELEKTR. ANSCHLUSSE UND
BEDIENUNGSKNOPF UBERPRUFEN

ELEKTR. ANLAGE BESCHADIGT

8§ &8 8 & & &

DEN GABELHUBWAGEN
ZUM NACHSTEN
KUNDENDIENST BRINGEN

DIE GABELN WERDEN NICHT GESENKT (29,1):

PRUFEN UND WECHSELN

MAGNETVENTILDEFEKT

4

ELEKTR. ANSCHLUSSE UND

ELEKTR. ANLAGE BESCHADIGT BEDIENUNGSKNOPF UBERPRUFEN

8

DEN GABELHUBWAGEN
ZUM NACHSTEN
KUNDENDIENST BRINGEN
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INHALTSVERZEICHNIS EE
AUTOLEVELING SYSTEM (EINSTELLBARE ARBEITSEBENE).............cccoooouenn.

EINSTELLUNGSVERFAHREN DER PHOTOELEKTRISCHEN ZELLE ..
EINSTELLUNG DES TIMERS........crviiiriireeineiresienesessessssesessssssssesesssessnesenens

1. AUTOLEVELING SYSTEM (EINSTELLBARE ARBEITSEBENE)

Mit diesem Senksystem Uber Sensoren gesteuert wird eine festgelegte Arbeitsh6he automatisch eingestellt. Dies Einstellen der Arbeitsebene kommt
automatisch wahrend der Last- und Entlastungsarbeit. Es erlaubt eine bemerkenswerte Zeitersparnis und ermdglicht dem Benutzer seiner eigenen Aufgabe
sich zu widmen, ohne die Pumpe des Scherenhubwagens fortwéhrend anzutreiben, um die Héhe zu regeln.

Das AUTOLEVELING System ist hauptsachlich von folgenden Teilen gebildet (s. ABB. 1 und 2):

1. Photozelle: Gerat, das gegen Kérperanwesenheit innerhalb einer gewissen Entfernung von seinem Lichtsender empfindlich ist (die Empfindlichkeitsentfernung
kann reguliert werden — iehe Absatz 2)

2. Akustisches Signal: es gibt einen Schall wahrend der automatischen Bewegung des Hubwagens aus, um andere Bediener in der Nahe zu warnen.

3. Schaft: Unterstitzung und Fuhrung der Schachtel, die die Photozelle enthalt

4. Zeitgeber: Gerat, das erlaubt die Zeitspanne zwischen der Anfachung der Photozelle und der Bewegung des Hubwagens zu regeln (iehe Absatz 3).

5. Hebens-Senken Wahlschalter: Dreistellenwéhler, der ermdéglicht die Verwendungsweise des Hubwagens zu wéhlen: automatischer Aufstieg wahrend
der Entlastung (Stellung aufwarts), manuelle Bedienung (mittige Stellung), automatischer Abstieg wahrend der Last (Stellung abwarts)

6. Einstellungskugelgriff: Es ermdglicht die Stellung der Photozelleschachtel zu sichern

Mit dem Wahlischalter (Bez. 5 Abb. 2) kann man die Bewegungsrichtung des Hubwagens wéahlen:

- Aufstieg, um die Arbeitsebene aufzuheben, wahrend sie entlastet wird

- Manuelle Bedienung: es schlieBt das AUTOLEVELING System aus und erlaubt den normalen Gebrauch des Hubwagens.
- Abstieg, um die Arbeitsebene zu senken wahrend sie belastet wird

Der Sehwinkel auf dem Laden und die H6he der Photozelle konnen mit dem Kugelgriff reguliert werden (Bez. 6 Abb. 2). Die Hohe kann von 400 bis 800
mm vom Boden eingestellt werden. Der Sehwinkel kann &ndern, wenn man die Schachtel mit der Photozelle dreht. Man muB nicht mehr als die
Spannungsgrenze der Verdrahtung drehen, um die Verdrahtung nicht zu beschéadigen.

Es ist auch moglich die Empfindlichkeitsentfernung des Apparates einstellen, wenn man auf die Regelung in der Schachtel einwirkt (iehe Absatz 2).

Vor jedem Arbeitsbeginn muB der Wagenbenutzer Uberprifen, dass die Photozelle nicht beschadigt ist, dass sie nach die richtige Stellung geschwenkt
ist und nicht schmutzig.

Waéhrend des automatischen Betriebs des Hubwagens (Heben oder Senken) bleibt der Bediener in einer Stellung, die fur das vorschriftsmaBige Gebrauch

des Hubwagens nicht richtig ist, das heiB3t er steht auf der Seite der Gabeln und der Last, weit von der Deichsel. Daher bei der automatischen Bewegung

des Hubwagens ist es nétig darauf achtgeben.

- Der Wagenbenutzer muB sich entfernen, sobald der Hubwagen den automatischen Betrieb beginnt, der vom akustischen Signal signalisiert wird.

- Das Material muB gleichmaBig auf den Gabeln geladen oder ausgeladen werden, so dass der Hubwagen immer in Gleichgewicht stehen kénnte und
man vermeidet die Kippengefahr.

- Der Benutzer muB den Hubwagen wahrend des automatischen Betriebs Gberwachen und, im Fall entfernt er sich davon, muB3 er den Wéhlschalter in
der mittigen Stellung (manuelle Bedienung) stellen.

- Der Bediener muB auch sich versichern, dass keinen Gegenstand in der Nahe der Photozelle fallen, oder die Photozelle standig bedecken kénnte.

Der automatische Abstieg des Hubwagens endet an einer sicheren H6he vom Boden, um die Quetschung der FiiBe des Bedieners zu vermeiden.

Um den Hubwagen bis der geringsten Héhe zu senken, muB man auf die manuelle Bedienung einwirken

2. EINSTELLUNGSVERFAHREN DER PHOTOELEKTRISCHEN ZELLE

Die Einstellung der photoelektrischen Zelle wird durchgefiihrt, indem man Bezug zu einem Hintergrundgegenstand nimmt, dies erfolgt durch Positionierung
zum maximalen Abstand der Durchlaufe (in der Nahe der Spitze der Durchlaufe), somit kann die photoelektrische Zelle das Vorhandensein eines
Gegenstandes in dem Bereich erértern, der genau zwischen ihr und dem Hintergrund vorhanden ist.

Beziehen Sie sich fur die Einstellungsanleitungen, die folgen, auf die Legende:

1. Druckknopf TEACH

2. Kontrollleuchten: Bestandigkeitsleuchte (griin), Selbsteinstellungsleuchte (rot und griin)
3. Betriebsleuchte (orange)

4. Auswahlschalter TEACH/RUN

5. Auswahlschalter L-ON/D-ON

6. Auswahlschalter NORMAL/ZONE (NORMAL/BEREICH)

Dle Regelung der photoelektrischen Zelle wird in den folgenden Schritten erkléart:
Vorwahl des Auswahlschalters Modus auf TEACH
+ Vorwahl des Auswahlschalters Modus von NORMAL/ZONE auf NORMAL
+ Den Druckknopf TEACH drucken, dies geschieht bei Vorhandensein eines Hintergrundes: Die Selbsteinstellungsleuchte (rot) (2) leuchtet auf.
+ Vorwahl des Auswahlschalters Modus auf RUN. Den gewilinschten Modus auswéhlen L-ON oder D-ON (Impuls Licht und Dunkelheit).

Die Schwelle (a) befindet sich vor dem Hintergrund mit einem Abstand gleich 20% des Abstandes vom Hintergrund selbst. Der Ausgang zwischen dem
Sensor und L (a) ist auf ON.

3. EINSTELLUNG DES TIMERS
Es ist mdglich den Zeitabstand, der zwischen der Aktivierung der photoelektrischen Zelle und der Bewegung der Maschine besteht, einzustellen, indem
man am Timer (Siehe 4, Figur 2) Gber seinen Frontalbereich vorgeht (Figur 5):

A.LED:

- Langsames Blinklicht: Versorgung ON, Relais OFF

- Schnelles Blinklicht: Versorgung ON, Zeiteinstellung laufend, Relais OFF
- Festes Blinklicht: Versorgung ON, Relais ON

B. Einstellung der Verspéatung

C.Dip — Schalter: Auswahl von Stufen, Zeit und Funktionen

Die Einstellung der Verspatung wird durchgeflhrt, indem man zuerst die Zeitstufen (Vorgang, der vor der elektrischen Versorgung des Timers stattfinden
muss) auswahlt und dazu die ersten drei Dip — Schalter (Siehe C, Figur 5) verwendet, um dann die Verspéatungszeit Gber den Regler einzusetzen (Siehe
B Figur 5).
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VYROBCE PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL HX10E 1150x540 HX10E 1150x680 HX10E 1525x540 HX10E 1800x540 HX10E 2000x540
POHON ELEKTRICKA ELEKTRICKA ELEKTRICKA ELEKTRICKA ELEKTRICKA
SYSTEM [ZENT VEDENY VEDENY VEDENY VEDENY VEDENY
NOSNOST Q | kg 1000 1000 1000 1000 1000
T 15T c [ mm 600 600 762 900 1000
VZDALENOST OSY ZAT _OV_CH KOL OD ZAKLADNY VIDLE x_| mm 993 993 1368 1643 1843
ROZVOR y | mm 1236 1236 1611 1886 2086
PROVOZNI HMOTNOST S BATERII (viz radek 6.5) kg 139 (144%) 146 235 (240%) 259 (264") 262 (267"
ZATI_ENINA OSACH S NAKLADEM, VP_EDU/VZADU kg 429/710 (434/710°) 434/712 (439/712") 531/704 (536/704") 572/687 (577/687") 584/678 (589/678")
ZATI ENINA OSACH BEZ NAKLADU, VZP_EDU/VZADU kg 111/28 (116/28") 116/30 155/80 (160/80°) 178/81 (183/817) 180/82 (185/82"
PNEUMATIKY G/P G/P G/P G/P G/P
ROZM RY P_EDNICHKOL (_ x Sifkal 200x50 200x50 200x50 200x50 200x50
ROZM RY ZADNICH KOL ( _x Sitka 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
ROZM RY BO NICHKOL (_ x Sifkal - - - - -
PO_ET KOL (x_HNACIJEDNOTKA) VP_EDU/VZADU 2/2 2/2 2/2 212 2/2
ROZCHOD KOL VP_EDU b10 | mm 150 150 150 150 150
ROZCHOD KOL VZADU MIN/MAX bit | mm 447 587 447 447 447

A ZDVIHU h3 | mm 715 715 715 715 715
V_SKA IDICTOJE V POLOZE _IZENTMIN/MA hi4 [ mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
V_SKA SPUST N_CH VIDLT h13 [ mm 85 85 85 85 85
CELKOVA DELKA [ mm 1690 1690 2065 2340 2540
DELKA HNACT JEDNOTKY 12 [ mm 540 540 540 540 540
CELKOVA 81 KA, VP_EDU/VZADU MIN/MA bt | mm 540 680 540 540
ROZM_RY VIDLT s/e/l | mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
ST_KA VIDLI MIN/MA b5 [ mm 540 680 540 540 540
SV_TLOSTVE ST EDU ROZVORU m2 | mm 21 21 21 21 21
PROSTOR PRO PODELNE ULO ENIPALET 00x1200 Ast | mm 1948 1948 2273 2548 2748
POLOM ROTA ENI Wa | mm 1541 1541 1916 2191 2391
RYCHLOST ZDVIHU, S/BEZ NAKLADU m/s 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13
RYCHLOST SESTUPU, S/BEZ NAKLADU m/s 0,13/0,06 0.13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0.13/0,06
VKON ZDVI NEHO MOTORU KW 16 1.6 1.6 16 1,6
NAP_Ti BATERIE, JMENOVITA KAPACITA C5 V/Ah 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
HMOTNOST BATERIE kg 14 14 14 14 14
HLU _NOST PRO UCHO OBSLUHY dB(A) 67 67 67 67 67

G Guma, P Polyuretan Verze s usmér ovacem na panelu

MODEL HX10E 1150x540 GEL/PLUS | HX10E 1525x540 GEL/PLUS | HX10E 1800x540 GEL/PLUS [ HX10E 2000x540 GEL/PLUS
PROVOZNI HMOTNOST S BATERI (viz radek 6.5) kg 145 241 265 268
ZATI ENTNA OSACH S NAKLADEM, VP_EDU/VZADU kg 435/710 537/704 578/687 590/678
ZATI_ENTNA OSACH BEZ NAKLADU, VZP_EDU/VZADU kg 117/28 161/80 184/81 186/82
CELKOVA DELKA | mm 1720 2095 2370 2570
DELKA HNAGI JEDNOTKY 12 | mm 570 570 570 570
PROSTOR PRO PODELNE ULO ENIPALET 00x1200 Ast | mm 1978 2303 2578 2778
POLOM ROTA ENI Wa | mm 1571 1946 2221 2421
NAP_Ti BATERIE, JMENOVITA KAPACITA C5 V/Ah 12/50 12/50 12/50 12/50
HMOTNOST BATERIE kg 19 19 19 19

POUZITi ZARIZENiI (4.2) (VIZ OBR. 1)

Toto zafizeni je ur€eno ke zdvihani a pfepravé bfemen na zcela rovném povrchu, bez jakychkoli vystupujicich hrboll, za pésiho
doprovodu fidi¢e/obsluhy. Stitek “A” (obr. 3) upozorfiuje na maximalni nosnost, ktera nesmi byt nikdy prekrodena z diivodu bezpeé&nosti
persondlu a nebezpeci poruchy voziku. DodrZujte, prosim, presné pokyny tykajici se bezpe€nosti, pouziti a udrzby. Montaz jakéhokoli
pfidavného zafizeni musi byt autorizovana vyrobcem. Tento vozik je mozno pouzivat v provozech, kde je obsluha ¢asto nucena se
ohybat pfi ruénim zdvihani bfemen. Mdze byt pouzivan jako bézny paletovy vozik, nebo jako zdvizna pracovni deska. Zdvihani bfemen
do pozadované vySe zvySuje efektivitu a ergonomicky zlepSuje pevna i pohybliva pracovni mista. Elektricky pohanéné zdvihani
zrychluje a umoznuje opakované zmény v pracovnich polohach.
POZNAMKA: Toto zafizeni zpUsobuje hluénost 70dB(A) namérenou pfi plném nalozeni v pracovnim stavu. Z tohoto divodu se
doporucuje pouzivat ochranné prostredky proti hluku (sluchatka, zatky do usi, atd.).



POPIS ZARIZENiI (5.3) (VIZ OBR. 2)

1 - Podvozek voziku

Konstrukce svarfena z vysoce kvalitnich materiall s odpovidajici odolnosti zatéze, pro které je vozik vystaven. Dva predni valecky a
boéni stabilizatory zaruéuji vysokou stabilitu na 4 opérnych bodech.

2 - Tahlo

Tahlo se pouziva k tazeni voziku a k potfebné manipulaci. Pokud ho obsluha pusti, pneumatickd pruzina ho okamzité navrati do
vertikalni polohy. Je také zkonstruovano tak, aby chranilo ruce obsluhy.

3 — Zdvihaci valec

Jednocinnym pohybem zdviha podvozek voziku do pozadované vysky. Pouzité materidly zaruCuji bezpe¢nost obsluhy z hlediska
mechanickych nebezpeéi.

4 - Baterie

Baterie je startovaciho typu a je snadno pfistupna (odkaz.8). Pokud chcete baterii nabijet, zasurite kolik nabijecky do nabijeci zditky
(odkaz 11), ktera je umisténa na drzaku (odkaz 9).4 drzaky jejiho uloZeni (odkaz 9) a elasticky pas zabrariuji jakémukoli bohybu baterie
(odkaz 4). Stitek “F” (obr. 3) zobrazuje zakladni uidaje o baterii.

5 — Ridici kola

Dvé pruzna gumova kola zarucuji manévrovaci schopnosti bez nadmérné namahy ze strany obsluhy.

6 — Nakladaci valecky

Dva nylonové valecky s kulic¢kovymi lozisky lehce unesou bfemeno, které na nich spociva.

7 — Stabilizatory

Dva postranni stabilizatory jsou automaticky uvedeny do ¢innosti, kdyz vidle pfesahnou vysku 400 mm od zemé. Voziku poskytuji
znacénou stabilitu a zabrariuji bo€nimu prevraceni. Zdvihaji také fidici kola voziku do vy$e 10 mm od zemé.

8 — Kryt
Ochrariuje baterii od narazu a je snadno snimatelny pro Ucely Gdrzby vSech ¢asti, které chrani.
9 — Sloupek

Hydraulika s baterii jsou soucasti sloupku, jehoz Uicelem je chranit:

A) Nohy obsluhy

B) Elektroinstalace

C) Hydrauliku

D) Baterii

10 — Ovladani hydrauliky

Zde se nachéazeji bezpe€nostni a ochranna zafizeni, tj. kontrola poklesu a tlakovy ventil.

11 — Nabijeci zdirka

Je umisténa na drzéku a slouzi k nabijeni baterie. Toto se déje zasunutim nabijeciho koliku nabijecky.
12 - Nabijecka

Nabijecka byla vyrobena tak, aby po Uplném nabiti baterie se automaticky prerusil pfivod proudu. PFi pouziti peclivé dodrzujte pokyny
uvedené v tomto navodu.

13 - Nabijeci zditka

Verze s usmérnovacem na panelu (obr. 2a)

14 - Hlavni vypinaé

OCHRANNA ZARIZENiI (6.10) - (VIZ OBR. 1)
1) HLAVNI VYPINA (RE .14); 2) VENTIL OMEZUJICI TOK; 3) VENTIL MAXIMALNIHO TLAKU 4) OCHRANA PROTINARAZ M.

STITKY (13.2) (VIZ OBR. 3)

Na zafizeni se nalézaji nasledujici titky:

A) Stitek urcuijici typ zafizeni;

B) Stitek nebezpedi skluzu;

C) Symboly upozorfujici na funkce ovladacich zafizeni;

D) $t|’tky upozornujici na mista, kde je mozno pfipevnit popruhy;
E) Stitky upozorriujici na nebezpeci rozdrceni nohou;

F) Stitek baterie;

G) Stitek upozornujici na misto tézisté bfemene;

H) Stitek upozorfiujici na piislugné pokyny;

Poznamka. Stitky nesmi byt v zadném pfipadé neéitelné nebo odstranény.

PREPRAVA A UVEDENI DO PROVOZU (14.2)

Pfi pfepravé voziku pouzivejte mista pro upnuti popruhtd, na kterd upozorfiuji titky “D” (obr. 3). Na vahu zafizeni upozorriuje
identifikacni Stitek “A” (obr. 3). Pfed uvednim do provozu se ujistéte, ze vSechny &asti zafizeni, véetné bezpecnostnich a ochrannych
zafizeni, jsou v perfektnim provoznim stavu.

BATERIE (16.2)

Pokyny, bezpec¢nostni opatreni a udrzba

Kontrola, nabijeni a vyména baterie musi byt provadéna opravnénym personalem za dodrzovani pokyn( vyrobce. Je zakazano koufit
nebo pohybovat se v blizkosti voziku, ¢i nabijeCky s hoflavymi nebo jiskfivymi pfedméty. Provoz musi byt dobfe vétran. Uzavéry
jednotlivych ¢asti musi byt udrzovany suché a Cisté. Vyteklou kyselinu okamzité odstrarite a svorky baterie namazte trochou vazeliny.
Poté je utahnéte (gelové baterie nepotfebuji udrzbu, protoze jsou napliieny gelovym elektrolytem). Vaha a velikost baterii mdze ovlivnit
stabilitu voziku. Proto je v pfipadé pouziti nestandardni baterie vhodné kontaktovat vyrobce kvili autorizaci. Je zakdzano zdvihat nebo
pokladat vidle b&éhem nabijeni. Vyménénou baterii uskladnéte odpovidajicim zpisobem.

Nabijeni baterie

Baterie se doporucuje nabijet nasledujicim zptisobem:

* Odstrante kryt (odkaz 8/str.2).

* Spustte vidle.

* Odkryjte baterii.

* Zapojte nabijeci zditku do koliku nabijecky (odkaz 11/obr.2).



* Pfepnéte spinac nabijecky do polohy “ON”.

* Po nabiti baterie nabijecka prerusi pfivod proudu a rozsviti se kontrolka STOP. Pfepnéte spina¢ nabijecky do polohy “OFF” a vyndejte
kolik.

¢ Jednou za tyden zkontrolujte hladinu elektrolytu v baterii.

* Prikryjte baterii a otfete ji.

Verze s usmérnovaéem na panelu

* Snizit vidlice

» Zasunout zastréku napajeciho kabelu (bod 13/obr. 2) do zasuvky

* Béhem faze dobijeni zamezi nabijecka akumulator( jakémukoliv zdvihani. Konec nabijeni signalizuje zelené LED svétlo. V tomto
okamZiku je mozné vyndat zastrcku a pfistroj znovu pouzit

DULEZITE: Pro dobijeni gelovych baterii pouzivejte pouze specialni nabijecku.

VAROVANI: Nikdy nenechavejte baterii zcela vybit. Vyhnéte se také ¢asteénému nabijeni. Pokud budete nechavat baterie
vybijet pfilis, jejich zivotnost se snizi.

Vyména baterie (17.3)

a) Vyjméte baterii z jejiho ulozeni. b) Odpojte kabely od svorek. c) Vysunte baterii. d) Opacénym postupem vlozte novou baterii, ulozte ji
zpét a spravné zapojte. L 3 i

Pozn. Baterie musi byt vidy stejného druhu jako ta, kterou nahrazuje. DULEZITE: S KYSELINOU SIROVOU NAKLADEJTE
OPATRNE. JE JEDOVATA A ZiRAVA (ELEKTROLYT GELOVE BATERIE JE TAKE ZIRAVY, PROTO JE PRISNE ZAKAZANO
BATERIE OTEVIRAT) POKUD DOJDE KE KONTAKTU S KUZi NEBO SATY, OMYJTE POSTIZENA MiSTA MYDLEM A VODOU. V
PRIPADE URAZU SE SPOJTE S LEKAREM!!! Pozn. Po vyméné ulozte starou baterii odpovidajicim zptisobem (také gelové
baterie obsahuiji olovo, a proto se s nimi musi zachazet jako s normalnimi bateriemi).

Kontrola baterie

Peclivé si prectéte pokyny vyrobce tykajici se pouzivani a udrzby baterie. Zkontrolujte, zda nedoslo ke korozi, zda je vazelina na
svorkach v dostate€ném mnozstvi (gelové baterie uz nemusite dale kontrolovat), a zda je kyselina cca 15 mm nad deskami. Pokud neni
vnitfek baterie zcela ponofen v tekuting, dolijte destilovanou vodu. Zmérte hustotu elektrolytu hustomérem pro kontrolu hodnoty nutné
pro nabijeni.

POUZITI (18.3)

Tento paletovy vozik je ur€en ke zdvihani a pfepravé bfemen na paletach, nebo standardizovanych prepravek, na rovném, hladkém a
pfiméfené pevném povrchu. Obsluha musi vykonat nasledujici Ukony tak, aby zlstala v bezpetné vzdalenosti od potencialné
nebezpeénych ¢asti (jako zdvihaci vélce, vidle, fetézy, valecky, stabilizani a pohanéci kola, &i jiné pohyblivé soucasti), které mohou
zapficinit rozdrceni rukou nebo nohou.

Bezpecénostni predpisy

Vozik musi byt pouzivan podle nasledujicich predpisu:

A) Nenakladejte na vozik vice, nez je jeho maximalni nosnost, ktera je uvedena na Stitku “A” (obr.3), protoze jinak nebude schopen
zdvihnout bfemeno a muze dojit k vaZnému poskozeni.

B) Nenakladajete pouze na jednu vidli.

C) Bfemeno rovnomérné rozlozte na obé vidle.

D) Nezdvihejte bfemeno na $picich vidli.

E) Pfeprava nebo zdvih osob je zakézano.

F) Je zak&zano priblizovat se na nebezpecnou vzdalenost k misttim, kde jsou pohyblivé ¢asti.

G) Je zakazéano provadét upravy voziku.

H) Je zakazano vozik tahnout, kdyz jsou vidle nad 400mm nad zemi.

1) Obsluha zafizeni musi znat pokyny k pouzivani voziku a musi byt vhodné oble¢ena.

L) Je zakdzano vozik tdhnout za pomoci elektrického nebo mechanického zafizeni. Vozik mdze byt obsluhovan pouze ruéné.

M) Je zakazano pouzivat tla€itko pro zdvih/pokles, pokud se pravé nabiji baterie.

N) Bezpecnostni a ochranna zafizeni nesmi byt odpojovana nebo snimana.

O) Pred zapocetim prace musi fidi¢ voziku zkontrolovat:

- Stav nakladacich vidli — musi byt v perfektnim stavu.

- Zda je baterie nabita, dobfe upevnéna a jeji soucasti suché a Cisté.

P) Obsluha odpovédna za vozik nesmi dovolit neopravnénému personalu vozik fidit, nebo vstupovat na vidle.

Q) Pokud je vozik pfepravovan vytahem, musi do néj zajet nakladacimi vidlemi napfed (nejdfive se ujistéte, Ze ma vytah dostatec¢nou
nosnost).

R) Vozik musi byt vzdy pouzivan nebo zaparkovan tak, aby byl chranén pfed destém a snéhem a za zadnych okolnosti nesmi byt
pouzivan ve velmi vlhkych provozech.

S) Teplota pro provoz voziku je -12°C az +40°C

POZN. VYROBCE NENESE ZADNOU ODPOVEDNOST ZA PORUCHY NEBO NEHODY ZAPRIiCINENE NEDBALOSTI,
NESCHOPNOSTI, UDRZBOU NEKVALIFIKOVANYCH TECHNIKU A NEVHODNYM POUZ{VANIM VOZiKU.

VAROVANI: Diky svému designu reguluje vozik svou stabilitu béhem zdvihu, a tak snizuje schodek mezi stabilizatorem a
naklédacimi valecky. Déveite dobry’l pozor na to, aby bylo bfemeno na vidle uml'sténo sprévnym zpt‘.’lsobem a uiistéte se, ie

Manipulace OBR. 4
K dosazeni uréeného mista pouzivejte tahlo. (odkaz 2/obr.2). S vozikem manipulujte opatrnég, I f

protoze nahlé pohyby mohou vést k nebezpe¢nym situacim. S bfemenem na vidlich manipulujte

s vozikem s vidlemi zdvizenymi max 300mm od zemé.

Prace |
Pro zdvizeni nakladacich vidli stisknéte vrchni ¢ast tladitka, dokud neni dosazeno pozadované

vysky. Pokud je chcete polozit, stisknéte spodni ¢ast tladitka. Vozik se bude pohybovat volné do l ¥ /
té doby, dokud vidle nedosahnou vysky 400mm nad zemi. Tehdy za¢nou fungovat dva postranni

stabilizatory (odkaz 7/obr.2), které zablokuji zafizeni a zamezi jakémukoli horizontalnimu
pohybu.




UDRZBA (20.3)

Udrzba musi byt provadéna specialné vySkolenym personalem a minimalné jednou za rok musi vozik projit celkovou kontrolou.
Pozn. Pred provedenim tdrzby nebo prohlidky vzdy odpojte baterii.

Pravidelna udrzba

% i ‘ JEDNOU ZA
CASTVOZIKU KONTROLA 3 Mésice 6 Mésice 12 Mésice
PODVOZEK VOZIKU Zkontrolujte ¢asti, které nesou bfemeno X
KOLECKA Zkontrolujte opotfebeni kuli¢kovych loZisek a uchyceni X
RIZENI Zkontrolujte vili X
Zkontrolujte funkénost hadic a propojeni X
¢ . Zkontrolujte hladinu oleje X
HYDRAULICKY SYSTEM Vyméite olej 1,75 It. (32 Cst., 40°C) X
Zkontrolujte tlakovy ventil X
Zkontrolujte funkénost X
ELETROINSTALACE Zkontrolujte spojeni a kabely X
Zkontrolujte tlacitka X
ELEKTROMOTOR Zkontrolujte opotiebeni kartacku X
MAZANI Namazte spoje X

Pozn. Pouzivejte zvlast hydraulicky olej, motorovy olej a brzdovy olej.
Pozn. Likvidujte pouzité oleje s ohledem na zivotni prostiedi. Olej by mél byt skladovan v samostatné nadobé a pozdéji
zlikvidovan pfislusnym zptsobem. Nezbavujte se oleje zakopanim do zemé nebo jinym nevhodnym zplisobem.

CISTENI VOZIKU: Vozik ¢istéte vyjma jeho elektrickych a elektronickych soudéasti vihkym hadrem. Nepouzivejte pfimy proud vody,
pary, nebo hotlavé latky. Elektrické a elektronické soucasti Cistéte vysusenym stlaéenym vzduchem pfi nizkém tlaku (max. 5 bara),
nebo jinym nez kovovym kartacem.

RESENI POTIZi

VIDLE SE NEZDVIHAJI (22,2+X3):

PRILIS MALO OLEJE ] ANO m) ‘ NAPLNTE OLEJOVOU NADRZ ‘
NES

‘ VYBITA BATERIE | ANO m) | VIZ STR. 2 “NABIJENi BATERIE” ‘
NES

| OPOTREBENE TESNENI VALCE | aNo m | VYMENTE TESNEN] |
NES

| ROZBITE RELE MOTORU | aNo m | ZKONTROLUJTE A VYMERTE |
NES

| OPOTREBENE KARTAGKY MOTORU | aNo m | VYMENTE KARTACKY |
NES

| POSKOZENA ELEKTROINSTALACE | ANo m) | ZONTROLUTEZIPOJENIELEKTRONSTALACEA |
SNER

VEZMETE VOZiK DO NEJBLIZSIHO SERVISNIHO
CENTRA

VIDLE SE NEPOKLADAUJI (29,1):

‘ VADNY ELEKTROMAGNETICKY VENTIL HYDRAULIKY | ANO q l ZKONTROLUJTE A VYMENTE ’
‘ VADNA ELEKTROINSTALACE | ANO ) | OO O R OINSTALACE A ‘

f

VEZMETE VOZiK DO NEJBLIZSIHO SERVISNIHO
CENTRA




SHRNUTI (1.3)

SYSTEM AUTOLEVELING. .............oeeeaieieeeseees e e seeeeee st ae ettt str. 3
POSTUP NASTAVENT FOTOBURIKY .........couutiiiaiiaieeieeieaceeee it str. 3
NASTAVENT CASOVEHO SPINACE .........oueeieieieacioeeee oot str. 3
SYSTEM AUTOLEVELING

Systém AUTOLEVELING umoznuje udrzovat material nalozeny na pracovni plo$e vidlic v konstantni vySce od zemé, vyska je stanovena pozici fotobunky.
Tato neustdla regulace pracovni plochy probihd automatickym zpusobem, béhem bézného nakladani a vykladani, coz vyrazné pfispiva k Setfeni ¢asu a
pracovnik se mGze plné vénovat svému ukolu, aniz by neustale musel obsluhovat ¢erpadlo elektrického paletového voziku za G€elem regulace vysky.

Systém AUTOLEVELING se sklada z nasledujicich zakladnich ¢asti (viz obr. 1 a 2):

1.fotobunka: zafizeni citlivé na pfitomnost téles do urcité vzdalenosti od svého emitoru (citlivost na vzdalenost Ize nastavit — viz odstavec 2)

2.akusticky hlasi¢: vydava zvuk béhem automatického pohybu pfistroje a tim upozorfiuje pracovniky nachazejici se blizkosti, aby vénovali dostate¢nou
pozornost pohyblivym ¢astem.

3.stojina: podpéra a vodici ty¢ skfiné obsahujici fotobunku

4 .¢asovy spinac: zafizeni umoznujici nastaveni ¢asového rozpéti mezi aktivaci fotoburiky a pohybem pfistroje viz odstavec 3).

5.pfepina¢ zdvihani-klesani: pfepina¢ se 3 pozicemi slouzi ke zvoleni zplUsobu pouZziti voziku: automatické zdvihani béhem vykladani (pozice nahoru),
manualni pouziti (prostfedni pozice), automatické klesani béhem nakladani (pozice doll)

6.regulaéni kolecko: umoznuje nastaveni polohy skfiné obsahujici fotobunku.

Pomoci pfepinace (viz. bod €. 5 na obr. 2) Ize zvolit smér pohybu pfistroje:

-zdvihani, pro postupné zdvihani pracovni plochy za t¢elem jejiho vyloZeni.

-manualni ¢innost: vyfazuje systém AUTOLEVELING a tim umozfiuje normalni pouziti pfistroje
-klesani, pro postupné snizeni pracovni plochy za uc¢elem jejiho naloZeni

Zorny Uhel nakladani a vy$ku fotoburiky Ize nastavit regulaénim koleckem (bod €.6 na obr.2). Vysku Ize nastavit
v rozmezi 400-800 mm od zemé. Zorny Uhel je mozné zménit natoc¢enim skiiné s fotoburikou. Neotacejte pres limit uréeny napnutim kabeld, aby nedoslo k
jejich poskozeni.

Lze také nastavit citlivost zafizeni na vzdalenost pomoci regulace uvnitf skfiné (viz ndvod na pouZziti fotoburiky, viz odstavec 2).

Pred kazdym pouzitim se musi pracovnik ujistit, Ze fotoburika neni po$kozend, Ze je nastavena ve spravné pozici
a zda neni u$pinéna.

Béhem cinnosti pfistroje v automatickém rezimu (zdvihani nebo klesani) se pracovnik nachazi v nespravné pozici pro stanovené pouziti pristroje nebo na
strané vidlic a nakladu, daleko od fizeni. Je tedy tfeba byt nalezité

ve stfehu béhem fazi automatického pohybu pfistroje.

-Pracovnik se musi vzdalit, jakmile za¢ne pfistroj pracovat automatickym zptsobem, signalizovano akustickym hlasicem.

-Materiadl musi byt naloZen nebo vyloZzen rovnomérné podél délky vidlic tak, aby byl vozik vzdy vyvazeny a zamezilo se nebezpedi prevraceni.

-Pracovnik musi na pfistroj dohlizet béhem jeho automatické ¢innosti a pokud se od néj vzdali, musi umistit pfepina¢ ¢innosti do prostfedni pozice
(manualni ¢innost).

-Pracovnik se také musi ujistit, Ze v blizkosti fotoburiky nemlze spadnout Zadny pfedmét nebo ji natrvalo prekryt.

Automatické klesani pfistroje konci v bezpecné vySce od zemé, aby se zabranilo nepfedvidanému zmacknuti nohou pracovnika.

Pro sniZeni pfistroje az na minimalni uroven je nutné pouzit manualini ovladani.

POSTUP NASTAVENI FOTOBUNKY

Fotoburika se nastavuje za pouZiti pfredmétu v pozadi, ktery se umisti do maximalni vzdalenosti, pfi které Ize vyhledat naklad na vidlicich (v blizkosti hrotu
vidlic) a ktera umoznuje, aby fotoburika zaznamenala pfitomnost pfedmétu v oblasti mezi fotoburikou a pozadim.

K nasledujicim pokyndm pro nastaveni pouzijte legendu:

1. Tlacitko TEACH

Kontrolky: Kontrolka stability (zelena) Kontrolka automatického nastaveni (Cervena a zelena)

Kontrolka provozu (oranzova)

Pfepina¢ TEACH/RUN

Prepina¢ L-ON/D-ON

Prepina¢é NORMAL/ZONE

ook wh

Nastavenl fotobuniky je rozdéleno na nasledujici kroky :
Nastaveni prepinace rezimu do pozice TEACH

. Nastaveni prepinace rezimu NORMAL/ZONE do pozice NORMAL
. Stisknuti tlacitka TEACH za pfitomnosti pozadi: rozsviti se kontrolka automatického nastaveni (¢ervend) (2)
. Nastaveni pfepinace rezimu do pozice RUN. Zvolte rezim L-ON nebo D-ON (impuls svétla nebo tma).

Prah (a) se nastavi pfed pozadim ve vzdalenosti rovnajici se 20% vzdalenosti pozadi. Vystup je ON mezi snimaem a L (a).

NASTAVENI CASOVEHO SPINACE

Nastaveni ¢asového rozpéti, které uplyne mezi aktivaci fotoburiky a pohybem pfistroje, Ize provést na ¢elnim panelu (obr. 5) ¢asového spinace (bod €.
4.na obr.2)

A. Led:

- pomalé blikani: napajeni ON, relé OFF

- rychlé blikani: napajeni ON, probiha ¢asovani, relé OFF

- stalé svétlo: napajeni ON, relé ON

B. Nastaveni zpozdéni

C. Dip Switch: volba ¢asové stupnice a funkci

Zpozdéni se nastavuje tak, Ze se nejdfive zvoli ¢asova stupnice (Ukon, ktery se musi provést prfed zapnutim ¢asového spinace ) za pouziti prvnich trech
dip-switch (bod C na obr. 5), jak je znazornéno na obr.6, potom se pomoci regulatoru (bod. B na obr. 5) nastavi doba zpozdéni.
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TEKNISKE SPECIFIKATIONER

=

b1

b10

a/2=200 6

FRBRIKANT PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL
MODEL FX10E 1150640 FIX0E 1150680 FIX0E 16254640 FXT0E 1800540 FXT0E 20004540
FREMDRIFT ELEKTRISK ELEKTRISK ELEKTRISK. ELEKTRISK ELEKTRISK
TYRESYSTEM ESKORT ESKORT ESKORT ESKORT ESKORT
[ [rawrcer R 000 000 000 000 7000
[TYNGDEPUNKT. < [mm 600 600 762 900 1000
LASTHIULAKSENS AFSTAND FRA GAFFELBASE [ mm D 955 368 643 843
TRV v [ o 123 236 61 3 2086
/ZEGT | DRIFT MED BATTERI (7 Inje 65) ko 739 (144 a6 25 (2407) 759 (2647 262 267
[AKSEBELASTNING MED LAST, FORAN/BAGPA o 4297710 4347710 434712 439712 5317704 (536704") S72l667 (5771667 5341675 (5891675")
[ [AKSEBELASTNING UDEN LAST, FORAN/BAGPA kg 111128 (116/28) 116130 155180 (160/80°) 178181 (183/81°) 180/82 (185/82")
7K [ P G P [
FORHIUL (© x broddo) 20050 20060 20060 20050 20050
[ [SAGHIULSDIMENSIONER (0 x breace) 5060 8050 060 50 550
SIDEHIULSDIVENSIONER (@ x bredde) - - - - -
[ANTAL RJUL (x-TR/EK) FORANIBAGPA 72 22 72 E 2
[ [sAcruuLsviooE o 50 50 50 50 750
[BAGHJULSVIDDE (MINMAX™") by [ mm a7 587 a7 a7 a7
LOFTERGIDE h | o 715 715 715 715 775
[ [STYRESTANGENS HOIDE | KOREPOSTTION MINAAX [ EIEE EIEED BEED BEED BEED
[HGJDE VED S/ENKEDE GAFLER hy | & 85 & 3 3
[TOTALL/ENGDE I [ mm 7690 7650 2065 2540 2510
MOTORVOGNSLANGDE [ 540 540 520 500 ED
[TOTALBREDDE (FORANBAGPA NINVAX™) b | mm 510 680 540 520 540
GAFFELDIMENSION Siel|_mm E/T60/1150 5716011150 a5/i60/1525 “a/160/1800 /1602000
(GAFFELBREDDE (MNIMAX™") b, [ mm
[FRIHOJDE (VED HALVT TRIN) m [_om 21 2 21 21 21
PLADSKRAV PALLE PA 6001200 PA LANGS A _om 1948 7948 2273 2508 278
[ [OREZERADIUS W _mm 7541 41 7576 2191 2501
[GFTEHASTIGHED MEDIUDEN LAST s 0080.13 0080.13 00810.13 0080.13 0080.13
[T | S/ENKENASTIGHED, MEDIUDEN LAST s 0.13006 0.130.06 0.13/0.06 013006 0.13/0.06
[ [LoFTEMOTOREFFEKT o 6 6 6 6 5
BATTERISPAENDING, NOMINEL KAPAGITET ViAR 7260 7260 72560 1260 72560
(GEWIGHT BATTERI g T ) T 74 i
[CAWAAERIGHETD VOOR DE BEDIENER BA) o7 [ o7 o7 &7
*Version mel ensrelter om bord
FIX0E 11503640 GEUPLUS TIX0E 1675754 GELIPLUS IR0 T600+50 GELPLUS TXT0E 20007540 GELPLUS
[ a5 200 255 75
I} A 377708 5760687 50678
o 117128 161760 164/51 T86/62
T o 720 2055 %570 2570
72 | mm 570 570 570 570
AsT| “mm To78 2303 2575 2778
Wa 1571 o6 2221 2621
ViR 250 2750 250 250
kg o 70 7o 7

BRUG AF MASKINEN (4.2) (SE FIG.1)

Denne maskine er blevet udviklet for at transportere og lofte gods pé fuldsteendig jeevne flader, uden ujeevnheder, ledsaget til fods af brugeren. Identifikations-maerkaten “A”
(fig. 3) indikerer loftekapaciteten, der under ingen omsteendigheder ma overskrides, bade af hensyn til personlig sikkerhed og for ikke at skade maskinen.

Vejledningerne for sikkerhed, brug og vedligeholdelse ber overholdes til punkt og prikke. Montage af ekstra udstyr p4 maskinen skal forst autoriseres af den konstruerende
virksomhed.

Denne truck kan bruges i arbejdsmiljer, hvor fereren ofte er nadt til at lofte gods manuelt, den kan bruges bade som en almindelig pallelofter og som en Ioftelig arbejdsflade.
Ved at lofte godset til den nedvendige hojde nedszaettes brugen af overfladigt arbejde og forbedrer bade station&ere og mobile arbejdspladser ergonomisk.

Den elekstrisk styrede loftemekanisme accelererer og letter gentagne skift af arbejdshejder.

Denne maskine udsender et akustisk tryk pa 70 dB(A) malt ved maksimal byrde ved forerens hgjde, hvorfor horevaern er tilradelige ved tunge lgft.

BESKRIVELSE AF MASKINEN (5.3) (SE FIG.2)

1 - Chassis

Svejset struktur, bygget af materialer af hgjeste kvalitet med tilstraekkelig modstand overfor de krafter, trucken bliver udsat for. De to hjul foran og de sideanbragte stabilisa-
torer sikrer en hgj stabilitet pé fire stottepunkter.

2 - Styr

Styret bruges til at traekke og manevrere trucken. En gas-fieder bringer den til sin vandrette position. Konstrueret til at beskytte forerens haender.

3 - Loftecylinder

Lofter chassiset til den onskede hojde ved en simpel manovre.

4 — Batteri

Batteriet er af igangsaetnings-typen og er let tilgeengeligt under motorhjelmen (pkt.8). For at genoplade skal stikket fra batteriopladeren indsaettes i genopladnings-stikkon-
takten (pkt.11), der findes pa stottepladen (pkt.9).

4 monteringsbgijler, placeret i batterikassen (ref. 9), og en elastikrem forhindrer enhver bevaegelse af batteriet (ref. 4).

Meerkat F (fig.3) viser batteriets identifikations-data.

29



5 — Styrehijul

To elastiske gummi-styrehjul garanterer at trucken kan manevreres uden at udseette fereren for for mange anstrengelser.

6 — Stottehjul

To nylon-ruller med kuglelejer stotter uden problemer godset, der er koncentreret pa dem.

7 — Stabilisatorer

De to sideanbragte stabilisatorer szetter sig automatisk i position nér gaflerne overstiger en hgjde af 400 mm fra jorden. De sikrer trucken hgj stabilitet da de forhindrer, at
den tipper til siden, samt lofter styrehjulene 10 mm over jorden.

8 — Motorhjelm

Beskytter batteriet mod bump og kan uden besvzer fiernes, sé elle delene derunder kan vedligeholdes.

9 - Stotteplade

Den hydrauliske installation samt batteriet er fastgjort til stottepladen. Den er konstrueret for at beskytte: A)Fererens foedder B) Den elektriske installation C) Den
hydrauliske installation D) Batteriet

10 — Hydraulisk kontrol

Sikkerheds-anordningerne er anbragt pa den hydrauliske kontrol, dvs. Nedtagelseskontrollen og maksimums-tryks ventilen.
11 — Genopladnings-stikkontakt

Er anbragt pa stettepladen og bruges til at genoplade batteriet ved at indszette stikket fra genopladeren i den.

12 — Genoplader

Den er konstrueret saledes, at tilforslen af stram automatisk afbrydes, nar batteriet er fuldsteendig opladt.

13 — Genopladnings-stikkontakt

Version med ensretter om bord (fig. 2a)

14 — Hovedafbryder

SIKKERHEDSANORDNINGER (6.9) (JFR. FIG. 2)
1) HOVEDAFBRYDER (REF. 14); 2) FLOWREGULATORVENTIL; 3) OVERTRYKSVENTIL; 4) STODFANGERE;

MZAERKATER (13.2) (SE FIG.3)

Folgende meerkater forefindes p& maskinen: A) Meerkat til at identificere keretojs-typen. B) Advarsels-meerkat. C) Symboler, der demonstrerer styre-mangvrerne.
D) Meerkater, der indikerer fastgerelses-punkterne. E) Meerkater, der indikerer at fodder kan komme i klemme. F) Batteri-meerkat. G) Meaerkat, der indikerer
tyngdepunktets position. H) Skilt, lees vejledning

Mzerkaterne ma under ingen omstaendigheder fiernes eller gores ulaeselige.

TRANSPORT OG OPSZETNING (14.2)

Benyt fastgerelsespunkterne som indikeret pa meerkaterne “D” (fig. 3) for at transportere trucken. Maskines veegt er indikeret pa identifikations-maerkaten “A” (fig. 2)
For maskinen tages i brug, ber man sikre sig at alle dens dele, deriblandt sikkerheds-installationerne, er i perfekt stand og funktionsdygtige.

BATTERIET (16.2)

Intruktion, sikkerheds-foranstaltninger samt vedligeholdelse

Inspektion, genopladning og udskiftning af batteri skal udferes af autoriseret personnel ifolge fabrikantens anvisninger. Det er forbudt at ryge samt at opbevare brandbart
eller gnist-frembringende materiale nzer trucken eller batteri-opladeren. Miljoet skal vaere fornuftigt udluftet. Elementernes lag skal holdes terre og rene. Fjern al syre, der
laekket ud, og kom lidt Vaseline pa terminalerne og skru dem sé fast (i gelé batterier er elektrolyten en gelé og derfor kreeves der ingen vedligeholdelse af disse). Veegten

og sterrelsen af batterierne kan indvirke pa truckens stabilitet, derfor, hvis et ikke-standard batteri er fastgjort, er det tilradeligt at kontakte FABRIKANTEN for den relative
autorisation. Det er forbudt at lofte eller seenke gafl erne under genopladning. Efter udskiftning af batteri skal det gamle indleveres til den naermeste tankstation.

Genopladning af batteri

Det er tilradeligt at genoplade batteriet efter at have brugt trucken i nogle timer, folgende disse punkter:

e fiern motorhjelmen (pkt. 8/fi g. 2)

¢ afdeek batteri-elementerne

¢ indszet genopladnings-stikket i ensretter-kontakten (pkt. 11/fi g. 2)

¢ szt ensretter-kontakten pa “ON”

 ndr batteriet er fuldsteendigt opladt vil genopladeren automatisk afbryde stremtilferslen og “stop”-lampen teendes. Saet ensretteren pa “OFF” og fiern stikket.
¢ Tjek elektrolyt-niveauet i elementerne en gang om ugen

¢ Luk batteri-elementerne og ter dem

Version med ensretter om bord (fig. 2a)

® Szenke gaflerne

o [saette stromledningens stik (ref.13/fig.2) i en stikkontakt

¢ Under opladningsfasen vil batteriopladeren forbyde enhver lofteudfersel. Slutning af opladning angives af GRONT LED. Pa dette punkt er det muligt at treekke ledningen
ud og bruge maskinen igen.

VIGTIGT: ved opladning af gelé batterier ma kun anvendes en speciel batterieoplader.

ADVARSEL: Afl ad aldrig batteriet fuldsteendigt og undgéa delvis genopladning: hvis batterierne far lov til a lobe tomme for tit, forkortes deres liv.

Udskiftning af batteri (17.3)

a) Fjern batteriet fra dets holdere

b) Fjern kablerne fra batteri-terminalerne

c) Treek batteriet ud

d) Tilslut batteriet i henhold til de samme anvisninger, i omvendt raekkefelge, seettende det ordentligt pa plads og tilsluttende det korrekt.

Brug altid et batteri af samme type som det udskiftede. VIGTIGT: BEHANDL SVOVLSYREN MED FORSIGTIGHED, DEN ER GIFTIG OG ATSENDE (ELEKTROLYTEN
| GELE BATTERIER ER LIGELEDES ATSENDE OG DERFOR MA DE UNDER INGEN OMST/ENDIGHEDER VARE ABNE); HVIS HUD ELLER T@J KOMMER | KON-
TAKT MED SYREN, VASK GRUNDIGT MED VAND OG S/ABE. | TILFELSE AF UHELD SKAL EN DOKTOR KONSULTERES!!!

Efter udskiftning af batteriet, skal det brugte indleveres til den na@rmeste tankstation (pa grund af blyindholdet skal gelé batterier ogsa genanvendes, hvis de
udskiftes).

Batteri-tjek

Laes opmeerksomt batteri-fabrikantens brugs- og vedligeholdelses-vejledninger. Tjek, at der ikke er nogen aetsning, at der er Vaseline (gelé batterierne behaver ingen yderli-
gere kontrol) pa polerne og at syren er 15 mm over pladerne. Hvis elementerne ikke er deekkede, fyld op med destilleret vad. Mal elektrolyt-densiteten med et densimeter for
at tjekke opladnings-niveauet.

BRUGSANVISNING (18.3)

Denne gaffel-truck er udviklet til Iaftning og transport af last pa paller eller beholdere, anbragt pa flade og jeevne gulvbelaegninger med passende modstands-
dygtighed.

Trucken skal benyttes i henhold til de falgende regulationer:

Foreren skal udfgre de falgende brugsanvisninger i kere-positionen, séledes at han/hun forholder sig i en rimelig afstand fare-zoner (sdsom master, gafler, kaeder, drivhjul,
styrehjul, stabilisatorer og alle andre bevaegelige bestanddele pa trucken), der kan fare til at ahender og/eller fadder kommer i klemme.

Sikkerheds regler

Palle-lofteren skal bruges efer falgende regler:

A) Belaes ikke trucken med gods der overstiger maksimums-vaegten indikeret pa maerkaten “A” (fig. 3), da trucken ikke vil vaere i stand til at lofte det og vil lide stor skade.
B) Belaes hver gaffel med omtrent samme vaegt af gods.
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C) Distribuér godset ens pa de to gafler.

D) Loft ikke godset, hvis det er placeret pa tippen af gaflerne.

E) Det er forbudt at transportere eller lofte mennesker.

F) Det er forbudt at kere ind i omréder, hvor der er genstande i bevaegelse.

G) Det er forbudt at zendre pé truckens opbygning.

H) Det er forbudt at treekke trucken nér gaflerne er mere end 400 mm over jorden.

I) Fereren af maskinen skal vaere bekendt med anvisningerne til dens brug og skal veere ifort passende beklaedning.

L) Det er forbudt at benytte elektriske eller mekaniske midler til at treekke trucken; den ma kun manevreres med handen.

M) Det er forbudt at bruge lofte/seenke-knappen nar batteriet er under genopladning.

N) Sikkerheds-anordningerne ma ikke deaktiveres eller afmonteres.

0) For igangsaettelsen skal foren tjekke at

-lofte-gaflerne er i perfekt tilstand.

-Batteriet er opladt, stationzert og med elementerne torre og rene.

P) Den ansvarlige maskin-forer ma ikke lade uautoriseret personale kere maskinen eller sté pa gaflerne.

Q) Hvis trucken skal transporteres med elevator skal den keres ind i elevatoren med gaflerne forst. (Forst check elevatorens veegt kapacitet).

R) Trucken ma kun benyttes og parkeres steder, hvor den er beskyttet mod regn og sne, og mé under ingen omsteaendigheder benyttes i meget fugtige omgivelser.

S) Temperatur ved brug -12°C / + 40°C

Den konstruerende virksomhed kan ikke holdes ansvarlig i tilfaelde af fejl eller ulykker som sker pa grund af darlig vedligeholdelse, misbrug, installering udfert af
ukvalificerede.

ADVARSEL: Pa grund af sit design modificerer pantograf-pallelofteren sin stabilitet under loft, ved at reducere afstanden mellem stabilisatoren og stettehjulene.
Serg for at anbringe godset korrekt pa gaflerne og at tyngdepunktet svarer til det af fabrikanten anbefalede. Hvis vaegten ikke er ligeligt fordelt og har andre tyng-
depunkter end de anbefalede, kan pantograf-pallelofteren, selvom den i loftets forste fase lader til at veere stabil, pludselig tippe over, hvis tyngdepunktet flytter
sig fra stettehjulenes linie.

Bevaegelse

Treek trucken mod arbejdsomradet med styret (pkt. 2/fig. 2). Styr langsomt, da pludselige bevaegelser kan provokere farlige situationer. Bevaeg kun
maskinen, ndr godset og gaflerne er seenkede — hgjst 300 mm fra jorden.

Funktion
For at lofte gaflerne, tryk p& den overste del af knappen indtil den enskede hejde er ndet — for at seenke dem, tryk pa den nederste del. Trucken vil
bevaege sig frit indtil gaflerne nar en hejde af omkring 400 mm over jorden, hvorefter de to sideanbragte stabilisatorer (pkt. 7/ fig. 2) skrider ind og

blokerer maskinen ved at forhindre en hvilken som helst vandret bevaegelse.

VEDLIGEHOLDELSE (20.3)

Vedligeholdelsen ma kun udferes af specialiseret personnel, og trucken skal synes mindst en gang om aret.
BEMZAERK. Batteriet skal afkobles inden udforsel af alle vedligeholdelses-operationer eller —inspektioner.

PERIODISK VEDLIGEHOLDELSE

ELEMENT CONTROLE
| SMDR. | SMDFR. |

CHASSIS Tjek Godsbaerende elementer ‘
Tiek slid o
HJUL
Tjek Kuglelejer og forankring .
STYRING Tiek slor o
o

Tjek at ror og samlinger virker

HYDRAULISK Tjek Olie-niveau .
INSTALLATION

Skift olie 1,751 (32 Cst, 40° ©) [ )
Tjek hgjtryksventil. .
Tjek at det virker .

E\ng'IKATLRILASCIKION Samlinger og kabler .
Kontrol-knap ()

ELEKTRISK MOTOR Tjek slid af berster .

RELSE r samlingerne .

ADVARSEL: Brug hydraulisk olie samt motor- og bremseolie.
BEMAERK: Respekter venligst miljot ved afskaffelse af brugt olie. Olein bor opbevares i tonder for senere at indleveres til den nzermeste tankstation. Haeld aldrig
olie i jorden eller pa andre upassende steder.

- RENGGRING AF TRUCKEN: Renger truckens bestanddele, undtagen elektriske og elektroniske elementer, med en fugtig klud. Undga brug af direkte straler af vand, damp
eller brandbare vaesker. Renger elektriske og elektroniske komponenter med affugtet, komprimeret luft ved lavt tryk (hejst 5 bat) eller med en ikke metallisk borste.
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PROBLEMLOSNING

GAFLERNE VIL IKKE LOFTE (22,2 + X3):

FOR LIDT OLIE FYLD OLIETANKEN

-

BATTERI FLADT SE SIDE 30 (GENOPLADNING)

|

NEDSLIDTE CYLINDER-BELAGNINGER UDSKIFT BELAGNINGER

|

ODELAGT MOTOR-RELA TJEK OG UDSKIFT

NEDSLIDTE MOTOR-BORSTER UDSKIFT BORSTER

TJEK ELEKTRISKE SAMLEPUNKTER
OG KONTROLKNAP

BESKADIGET ELEKTRISK INSTALLATION

8§ 88 8 8 &8 &

BRING PALLELOFTEREN TIL DET
NARMESTE SERVICECENTER

GAFLERNE KAN IKKE SAENKES

DEFEKT MAGNET-VENTIL TJEK OG UDSKIFT

4

TJEK ELEKSTRISKE SAMLEPUNKTER
OG KONTROLKNAP

FEJLFULD ELEKTRISK INSTALLATION

8

BRING PALLEL@FTEREN TIL DET
NARMESTE SERVICECENTER
GARANTI
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INDHOLD
AUTOLEVELING SYSTEM . m

PROCEDURE TIL REGULERING AF FOTOCELLE..........
REGULERING AF TIMER ..o

1. AUTOLEVELING SYSTEM

AUTOLEVELING systemet tillader at holde en konstant jordhejdeafstand af materialet der er opladet pa gaflernes arbejdsflade, en afstand der er fastsat
af fotocellens position. En sadan kontinuerlig regulering af arbejdsfladen sker pa automatisk méde, under normalt ladnings- og afladningsarbejde. Dette
muligger en betydelig tidsbesparelse, og tillader operateren at tilegne sig fuldsteendigt sin arbejdsopgave uden altid at skulle betjene laftevognens pumpe
for at regulere hg'bfjden pa den.

AUTOLEVELING systemet udgeres hovedsageligt af felgende dele (se FIG.1 og 2):

1. fotocelle: et apparat der er folsomt for tilstedeveerelse af legemer indenfor en vis afstand fra sin sender (folsomhedsafstanden kan reguleres — se par.2)

2. akustisk advarselsapparat: udsender en lyd under maskinens automatiske bevaegelse for at meddele operatererne i neerheden at de skal veere
opmeerksomme pa delene i bevaegelse.

3. stang: stotte og ledeskinne til kassen der indeholder fotocellen

4.timer: apparat der tillader regulering af tidsforskellen mellem fotocellens aktivering og maskinens beveegelse (se par.3).

5. veelger opgang-nedgang: afbryder med tre positioner, der tillader at veelge maskinens brugsmade: automatisk opgang under afladning (opad position),
manuelt brug (midt position), automatisk nedgang under ladning (nedad position),

6. reguleringskuglegreb: tillader at fastsae'bette positionen af kassen der indeholder fotocellen

Ved at handle pa veelgeren (ref.5 fig.2) er det muligt at veelge maskinens bevaegelsesretning:

- opgang, for at lofte arbejdsfladen efterhdnden som den aflades

- manuel funktion: udelukker AUTOLEVELING systemet, sa normalt brug af maskinen tillades
- nedgang, for at see'benke arbejdsfladen efterhanden som den lades

Vinkelsynsfeltet pa ladet, samt fotocellens hgjde kan reguleres ved at handle pa reguleringskuglegrebet (ref.6 fig.2). Hojden kan reguleres fra 400 til 800
mm fra jorden. Vinkelsynsfeltet kan sendres ved at dreje kassen der indeholder fotocellen. Drej ikke udover greensen der er indfort af kabelspsendingen
for ikke et beskadige denne.

Det er derudover muligt at regulere apparatets falsomhedsafstand ved at handle pa reguleringen indvendigt i kassen (se manual til brug af fotocellen, se
par.2).

Inden ethvert arbejde skal operataren veere sikker pa at fotocellen ikke er beskadiget, at den er orienteret i rette position og at den ikke er snavset.

Under maskinens automatiske brug (opgang eller nedgang) vil operateren befinde sig i en ukorrekt position til reguleert brug af maskinen, eller rettere

ved gaflernes side og ladningens side, fiernt fra styreapparatet. Det er derfor ngdvendigt at veere opmaerksom pa maskinens automatiske bevaegelser i

disse faser.

- Operatoren skal fierne sig s& snart maskinen starter den automatiske bevaegelse, det signaleres af det akustiske advarselsapparat.

- Materialet skal lades eller aflades pa homogen made langs gaflernes leengder, pa den made at man altid har maskinen i ligeveegt, og derfor undgar
risiko for at denne veelter.

- Operatoren skal overvage maskinen under dennes automatiske brug, og i tilfeelde af at denne gar veek fra maskinen, skal funktionsvaelgeren stilles i
midt position (manuel funktion).

- Operatoren skal derudover veere sikker pa at der ikke kan falde genstande ned i naerheden af fotocellen, eller deekke fotocellen permanent.

Maskinens automatiske nedgang stopper ved en sikkerhedshgejde fra jorden, for at undga utilsigtet knusning af operaterens fedder.

For at seenke maskinen indtil minimalt niveau er det nadvendigt at handle manuelt pa styringen.

2. PROCEDURE TIL REGULERING AF FOTOCELLE

Regulering af fotocellen udferes ved at tage udgang i et referencepunkt, der er indstillet til maksimal afstand i sammenpasning med det hvor man finder
ladningen pa gaflerne (i neerheden af gaflernes spidser) og det gor at fotocellen leegger meerke til tilstedevzerelse af en genstand i omradet inklusivt disse
og baggrunden.

Til folgende reguleringsinstrukser kan man henvises til figurteksten:

1. Trykknap TEACH

2. Kontrollampe: Stabilitets kontrollampe (gren)autoindstillings kontrolllampe (red og gren)
3. Funktions kontrollampe (orange)

4. Veelger TEACH/RUN

5. Veelger L-ON/D-ON

6. Veelger NORMAL/ZONE

Regulering af fotocellen udferes ved folgende trin:

* Placer médeveelgeren pa TEACH

+ Placer madeveelgeren NORMAL/ZONE pa NORMAL

+ Tryk trykknap TEACH tilstedeveerelse af baggrunden: kontrollampe til autoindstilling vil teendes (red) (2)
+ Placer madeveelgeren pa RUN. Veelg maden L-ON eller D-ON (lys eller marke impuls).

Graenseveerdien (a) bliver indstillet foran baggrunden med en afstand der svarer til 20% af baggrundsafstanden. Udgangen er ON mellem sensoren og L
(@).

3. REGULERING AF TIMER

Det er muligt at regulere tidsintervallet der laber mellem fotocellens aktivering og maskinens bevaegelse ved at handle pa timeren (ref.4 fig.2) via dens
frontpanel (fig. 5):
A.Led:

- langsom intermitterende: stramtilforsel ON, relee OFF

- hurtig intermitterende: stremtilfersel ON, timing under udforelse, relee OFF
- fast: stromtilforsel ON, relaee ON

B. Regulering af forsinkelsen

C.Dip Switch: valg af tidsskala og funktion

Reguleringen af forsinkelsen udferes ved forst at veelge tidsskalaen (operation der skal udferes inden timeren tilfores strem) ved brug af de tre forste
dip-switch (ref.C fig.5) som vist pa fig.6, for derefter at indstille forsinkelsestiden ved hjeelp af regulatoren (ref. B fig.5)
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CARACTERISTICAS TECNICAS

=

b1

b10

a/2=200 6 ﬁ 7 aiz=200 77 T

[FABRICANTE PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL
HX10E 11506640 X0 11504680 HXI0E 16251540 HXT0E 18004540 X0 20001540
ELECTRICO ELECTRICO ELECTRICO ELECTRICO ELECTRICO
ACOMPANAMIENTO ACOMPARAMIENTO ACOMPARAMIENTO ACOMPARAMIENTO ACOMPARAMIENTO
Q| kg 1000 1000 1000 000 000
c [ om 00 00 762 %00 1000
x| _om 993 993 1368 7643 1843
v [ om 235 25 61 [ 2056
7] 739 (1427 126 755 (2407 259 (2647 762 267)
kg 429710 (4347107 43712 @39712) 5317704 (5361704") 5721687 (677/687°) 564/678 (569/678°)
ko 11728 (1161287 16150 755760 (160/80°) 78781 (183/81°) Te0is2 (18562°)
[ P [ P 3
[DIVENSION RUEDAS ANTERIORES (@ x anchura) 20050 200150 20050 20060 20060
DIMENSION RUEDAS POSTERIORES (0 x anchura) 5050 5050 050 B0x50 050
DIVENSION RUEDAS LATERALES (& x anchura) - - - - 5
[CANTIDAD RUEDAS (x-DE TRACCION) ANT/POST. 272 ) 272 0 212
DISTANGIA ENTRE RUEDAS ANTERIORES b, [ om 150 750 150 50 50
DISTANGIA ENTRE RUEDAS POSTERIORES (MIN/MAX.) b, [ mm w7 587 war a7 a7
[ALTURA ELEVACION P [ 775 775 715 715 775
[ALTURA DEL TIMON EN POSICION DE CONDUCCION MNWAX. [ 97611300 515/1300 97511300 57571300 97501300
[ALTURA HORQUILLAS BAJAS hy | 3 85 & 5 85
LONGITUD TOTAL 1 [ mm 7690 7650 2065 2540 2510
[ |FONGITUD GRUPO MOTRIZ [ 540 540 520 500 ED
[T [ANCHURA TOTAL (ANT/POST. MIN.MAX.*") b, [ mm 540 680 540 540
DIVENSION HORQUILLAS Siel|_mm E/T60/1150 5716011150 a5/i60/1525 “a/160/1800 48116012000
[ | ANCHURA HORQUILLAS (MINJVAX"~] b [ o 540 [ 520 520 E
[ [HUELGO HORQUILLAS-PAVIMENTO (EN PUNTO CENTRAL ENTRE RUEDAS ANT_Y POST) m |_om 21 2 21 21 21
[ESPAGIO OPERATIVO NECESARIO PARA PALLETS 6001200 EN POS. LONGITUDINAL A | 48 Toas 2275 2508 2748
[ [RADIO DE GIRO W mm 7541 41 7576 2191 25071
[VELOGIDAD DE ELEVACION. CON/SIN GARGA s 0080.13 008013 00810.13 0080.13 000,13
[T | VELOGIDAD DE BAJADA, CONISIN GARGA s 013006 0.130.06 0.13/0.06 013006 0.13/0.06
POTENGIAMOTOR DE ELEVAGION o 5 6 6 76 6
[T [TENSION BATERIA, CAPACIDAD NOMINAL ViA 12160 12160 12160 12/60 12160
[ |PESO BATERIA g T ) T T4 i
[RUIDG (EN EL OIDO DEL OPERADOR] B o7 [ o7 o7 &7
“Versione con recticador Incorporado
TODELC TIXT0E 1150640 GELPLUS TIXTOE 1675764 GELPLUS IR0 1600750 GEUPLUS TIXT0F 20007640 GELFPLUS
PESO EN SERVICIO CON BATERTA [Ver Tnea 65 T 145 241 265 P
kg 357710 B371708 5781667 560678
ko 11728 161780 164751 18682
T 720 2005 7570 2570
2 | 570 570 570 570
st mm 178 2503 2578 2778
Wa |mm 7671 1646 2221 201
ViR 250 250 2150 250
kg 1 1 o 1

EMPLEO DE LA MAQUINA (4.2) (VER FIG.1)

Esta maquina ha sido proyectada para el transporte y el levantamiento de unidades de carga sobre suelos lisos, sin ninguna asperidad y el conductor debera acompanarla
a pié. La placa de identificacion “A” (Fig. 3) indica la capacidad de elevacién, que no debera superarse nunca, para la seguridad del personal y para no dafar el vehiculo.
Le aconsejamos cumplir rigurosamente con las disposiciones antinfortunio y con las relativas al funcionamiento y a la manutencion. El montaje sobre la maquina de un
equipo ocasional cualquiera, debera ser autorizado por el Fabricante. Esta carretilla puede emplearse en lugares de trabajo en los cuales, el operador debe encurvarse para
levantar cargas manualmente y por muchas veces al dia. Puede usarse como transpallet normal, o como tablero de trabajo elevable. Elevando la carga a la altura deseada,
disminuyen los esfuerzos inttiles y se mejora la ergonomia del puesto de trabajo parado o mévil. El levantamiento eléctrico acelera y facilita los cambios repetitivos de las
alturas de trabajo.

Esta maquina emite una presian acustica de 70 dB (A), medidos a nivel del operador y con plena carga. Por lo tanto, para usos intensos, aconsejamos de usar
instrumentos supresores de ruido (auriculares, tapones etc.).

DESCRIPCION DE LA MAQUINA (5.3) (VER FI1G.2)

1 - Chasis

Estructura soldada, construida con materiales de primera calidad, con resistencia adecuada a los esfuerzos a los cuales esta sometida la carretilla. Los dos rodillos anteriores
y los estabilizadores laterales, aseguran una grande estabilidad en los 4 puntos de apoyo.

2 - Timon

El timén sirve para tirar y maniobrar la carretilla. Un muelle a gas lo hace volver automaticamente en posicién vertical cuando se suelta. Construido de manera de proteger
las manos del operador.

3 - Cilindro de elevacion

Funcionamiento a efecto sencillo, permite levantar el chasis a la altura requerida. Los materiales usados, garantizan la proteccién del operador a los riesgos mecanicos.

4 - Bateria

La bateria es del tipo arranque, se encuentra en el interior del capé (ref: 8), facilmente accesible. Para recargarla es suficiente inserir el enchufe del carga bateria en la toma
de recarga (ref.11) situada en el soporte (ref.9). 4 apoyos obtenidos sobre el soporte (ref. 9), y una correa elastica impiden cualquier movimiento de la bateria (ref. 4). La
placa “F” (Fig.3) muestra los datos de identificacion de la bateria.
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5 - Ruedas directrices

Dos ruedas directrices de goma elastica permiten una maniobrabilidad sin esfuerzo excesivo para el operador.

6 - Rodillos de carga

Dos rodillos de nylén con cojinetes de bolas, soportan ampliamente la carga que se concentra sobre ellos.

7 - Estabilizadores

Los dos estabilizadores laterales, se posicionan automaticamente poco después que las horquillas superan una altura desde el suelo de 400 mm. Ofrecen una gran estabi-
lidad a la carretilla, impidiendo que se volque lateralmente y levantando las ruedas a una altura de 10 mm. desde el suelo.

8 - Capo

Protege la bateria contra los golpes, se extrae faciimente para la manutencion de todos los agentes contenidos en él.

9 - Soporte

Encima de él se encuentran fijados la instalacion hidraulica y la bateria. Esta estudiado de manera de proteger: A) los piés del operador B) la instalacién eléctrica
C) la instalacion hidraulica D) la bateria

10 - Centralita hidraulica

Sobre ella se encuentran montados los dispositivos de seguridad para el operador, como el control de la bajada y la valvula de maxima presion.

11 - Toma de recarga

Colocada sobre el soporte, sirve para recargar la bateria; es suficiente conectarla con el enchufe del carga bateria.

12 - Carga bateria

Est4 estudiado de manera de interrumpir el suministro de corriente de modo automatico, cuando la bateria estd completamente cargada. Para un uso correcto seguir
atentamente las seguentes instrucciones.

13 - Toma de recarga

Version con rectificador incorporado (fig. 2a)

14 - Interruptor general

DISPOSITIVOS DE SEGURIDAD (6.9) (VER FIG. 2)
1) INTERRUPTOR GENERAL (REF. 14); 2) VALVULA LIMITADORA DE FLUJO; 3) VALVULA DE MAXIMA PRESION; 4) PROTECCION CONTRA CAIAS;

PLACAS (13.2) (VER FIG.3)

Sobre la maquina son visibles las siguientes placas: A) Placa de identificacion del tipo de vehiculo. B) Placa peligro de corte. C) Simbolos indicantes las funciones de
mando. D) Plaquitas indicantes los puntos de embragadura. E) Plaquitas peligro aplastamiento piés. F) Plaquita bateria. G) Plaquita indicantes las posicién del
baricentro del peso H) Placa: leer manual de instrucciones

No se deben, absolutamente, quitar las placas de su sitio ne volverles ilegibles.

TRANSPORTE Y PUESTA EN MARCHA (14.2)

Para transportar la carretilla estan previstos algunos puntos de embragadura, indicados en las plaquitas “D” (Fig.3) mientras que, el peso de la maquina esté indicado
sobre la placa de identificacién “A” (Fig.3). Antes de poner en marcha la maquina, controlar que todas las partes estén en perfectas condiciones, comprobar el
funcionamiento y los dispositivos de seguridad.

BATERIA (16.2)

Instrucciones, medidas de seguridad y manutencion.

La inspeccién, la carga y el cambio de la bateria, lo debe efectuar el personal autorizado, siguiendo las instrucciones para el uso del constructor de la misma. Esta
prohibido fumar y tener cerca de la carretilla y del aparato de carga, material inflamable o que provoque chispas. El ambiente debe estar bien ventilado. Para una buena
manutencién, los tapones de los elementos deben estar secos y limpios. Eliminar el &cido que pudiera haber salido, untar los bornes con un poco de vaselina y apretarlos
(las baterias de gel, ya que tienen el electrdlito gelificado, no necesitan de ningun tipo de mantenimiento). El peso y las dimensiones de la bateria pueden influir sobre la
estabilidad de la carretilla, por lo tanto, si se monta una bateria diferente a la standard es aconsejable interpelar la Casa Constructora para la autorizaciéon necesaria.

Esta prohibido levantar o bajar las horquillas durante las operaciones de recarga. En el caso de substitucion de la bateria, entregar la bateria vieja a la gasolinera mas
cercana.

Recarga de la bateria

Se aconseja cargar la bateria después de las horas de utilizacién de la carretilla, respetando los siguientes puntos:

e quitar el cap6 (ref.8 - Fig.2);

* bajar las horquillas

* descubrir los elementos de la bateria;

e conectar el enchufe del rectifi cador con la toma de recarga (ref.11 - Fig.2) de la bateria;

* encender el rectifi cador posicién “ON”;

e al fi nal de la carga, el carga bateria interrumpe el suministro de corriente illuminando la luz testigo “Stop”, entonces apagar (posiciéon OFF) y desconectar el enchufe.
e Comprobar una vez por semana el nivel del electrolita.

e Cerrar los elementos de la bateria y secarlos.

Versién con rectificador incorporado (fig. 2a)

® Bajar las horquillas.

¢ Enchufar el cable de alimentacion (ref. 13 de Fig.2) en la toma de corriente.

¢ Mientras el carga baterias esta funcionando se inhiben todas las operaciones de elevacién. El LED VERDE se enciende para indicar que la fase de carga de las baterias ha
sido completada: basta desenchufar el cable para utilizar la maquina nuevamente.

IMPORTANTE: para la recarga de las baterias de gel utilice exclusivamente cargadores de bateria especificos.

ATENCION: No descargar nunca completamente la bateria y evitar las cargas incompletas: descargar excesivamente las baterias significa reducirles la vida.

Cambio de la bateria (17.3)

a) Desbloquear la bateria quitando los bloques.

b) Desconectar los cables de los polos de la bateria.

c) Extraer la bateria.

d) Volver a montar la bateria siguiendo el orden inverso, fijandola en su propia sede y conectandola correctamente. (Utilizar siempre una bateria del mismo tipo de aquel-
la substituida).

IMPORTANTE: EMPLEAR CON CUIDADO EL ACIDO SULFURICO, ES TOXICO Y CORROSIVO (TAMBIEN EL ELECTROLITO DE LAS BATERIAS DE GEL ESCOR-
ROSIVO, POR LO TANTO NO DEBEN ABRIRSE EN NINGUN CASO); ATACA LA PIEL Y LOS VESTIDOS QUE, EVENTUALMENTE, DEBERAN SER LAVADOS CON
JABON Y AGUA ABUNDANTES. !EN CASO DE ACCIDENTE CONSULTAR UN MEDICO!

En el caso de substitucion de la bateria, entregar la bateria vieja a la gasolinera mas cercana (debido a la presencia de plomo, también las baterias de gel, en
caso de sustitucion, deben reciclarse).

Control Bateria

Leer atentamente las instrucciones de uso y manutencion del Constructor de la bateria. Controlar que no haya corrosién, que haya vaseline sobre los polos (las baterias
de gel no necesitan de mas controles) y que el &cido llegue a 15 mm. por encima de las placas. Si los elementos estan descubiertos, restaurar el nivel con agua destilada.
Medir la densidad del electrélito con un dens’metro para controlar el nivel de carga.

UTILIZACION (18.3)

Este transpallet ha sido ideado para levantar y transportar cargas sobre pallets o contenedores normalizados sobre suelos planos, lisos y de resistencia adecuada. El
conductor tiene que desarrollar las siguientes instrucciones de empleo en la posiciéon de mando, de manera de quedarse lejano de las zonas peligrosas (como mastils,
horquillas, cadenas, roldanas, ruedas catalinas y estabilizadoras y cualquier otro érgano en movimiento), que puedan implicar el achatamiento de las manos y/o de los pies.
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Normas de seguridad

La carretilla debe utilizarse en conformidad a las siguientes normas:

A) No cargar la carretilla mas alla de su carga Util maxima, indicada en la placa “A” (Fig.3), porqué no podra levantarla y soportara un grande dafio.
B) No cargar las horquillas unilateralmente.

C) Distribuir la carga uniformemente sobre las dos horquillas.

D) No levantar la carga con las puntas de las horquillas.

E) Esta prohibido transportar y levantar personas:

F) Estéa prohibido estacionar en la zona en donde hayan partes en movimiento.

G) Esta prohibido aportar modificaciones a la estructura de la carretilla:

H) Esta prohibido tirar de la carretilla cuando las horquillas se encuentran a una altura desde el suelo de mas de 400 mm.

I) El conductor de la maquina, debe conocer las instrucciones de manejo relativas al vehiculo y ponerse vestuario adecuado.

L) Estéa prohibido remolcar la carretilla con medios de traccién eléctricos 0 mecanicos; su utilizacion esta permitida solamente mediante traccion
humana.

M) Estéa prohibido accionar el pulsador de subida y bajada durante la fase de recarga de la bateria.

N) Esta prohibido poner fuera de uso o desmontar los dispositivos de seguridad.

0O) Antes de comenzar el trabajo, el conductor de la carretilla debe controlar:

- Las horquillas de carga deben estar en perfectas condiciones;

- Que la bateria esté cargada, bien sujeta y que los elementos estén bien secos y limpios.

P) El conductor, responsable de la carretilla, debe impedir la direccién del vehiculo a personas no encargadas y evitar que personas ajenas suban encima de las horquillas.
Q) Sila carretilla debe ser transportada en ascensores, debe entrar con las horquillas de carga por delante (cerciorarse antes que el ascensor tenga una carga Util suficiente).

R) La carretilla debe ser siempre utilizada o aparcada al amparo de la lluvia y de la nieve y de todos modos no debe ser empleada en zonas muy himedas.

S) Temperatura para el uso -12°C / +40°C

La Casa Constructora no se hace cargo de ningin gravamen relativo a averias o infortunios debidos a incuria, incapacidad, instalacién por parte de técnicos no
capacitados o por utilizaciéon impropia de la carretilla.

ATENCION: Por su concepcion el transpallet a pantégrafo durante la elevacion modifica la propia estabilidad en riduciendo el paso entre los estabilizadores y los
rodillos de carga. Prestar mucha atencion a colocar correctamente la carga sobre las horquillas y asegurarse que el baricentro de la carga misma corresponda a
lo que ha declarado el contructor. Con cargas mal distribuidas y con diferentes baricentros el transpallet a pantografo puede sembrar estable en la primera fase
de elevacion, pero puede volcar al improviso si el baricentro sale de la linea de los rodillos.

Manejo
Dirigirse en la direccion de trabajo, tirando de la carretilla con el timon (ref.2 - Fig.2). Virar lentamente porqué los movimientos bruscos son la causa de situaciones peligro-
sas. Moverse siempre con la carga y las horquillas en posicion baja: max. 300 mm. desde el suelo.

Funcionamiento

Para levantar las horquillas de carga, apretar el pulsador en la parte superior hasta llegar a la altura deseada, mientras que para bajarlas, apretar el pulsador en la parte
inferior. La carretilla se mueve libremente hasta una altura de las horquillas desde el suelo de 400 mm. apréx. mas alla, intervienen dos estabilizadores laterales (ref.7/Fig.2)
que, bloguean la maquina impidiéndole cualquier movimiento horizontal.

MANUTENCIONES (20.3)

La manutencion debe ser efectuada por personal especializado y al menos una vez al afio, la carretilla debe ser sometida a un control general.
NOTA. Para efectuar cualquier manutencion o inspeccion, desconectar siempre la bateria.

PERIODICIDAD MANUTENCIONES:

Cada:
ELEMENTO CONTROLES 3 MESES | 6 MESES |12 MESES
CHASIS Control elementos portantes ()
RUEDAS Comprobar desgaste

Cojinetes y anclaje

VOLANTE Controlar el juego
INSTALACION Comprobar funcionamiento,
HIDRAULICA tubos y uniones
Nivel del aceite .

Cambiar el aceite I. 1,75 (32 Cst., 401C)

Comprobar valvula de méx presion

INSTALACION Comprobar funcionamiento
ELECTRICA
Conexiones y cables

Pulsador mando

MOTOR ELECTRICO Controlar desgaste escobillas [ )

ENGRASE Lubricar articulaciones o

ATENCION: Usar aceite hidraulico excluido el aceite motor y frenos.
Nota: Deshacerse del aceite usado respetando el ambiente. Aconsejamos de acumularlo en barriles para entregarlo, mas tarde, a la gasolinera mas cercana. No
descargar el aceite por tierra o en lugares no idoneos.

LIMPIEZA DE LA CARRETILLA: Limpiar las partes de la carretilla, excluidas aquellas eléctricas y electrénicas, con un pafio hiumedo.

No lavar absolutamente con chorros de agua directa, vapor o liquidos inflamables. Limpiar las partes eléctricas y electrénicas con aire comprimido deshumidificado a baja
presion (max. 5 bar), o bien con un pincel no metdlico.
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BUSQUEDA DE LAS AVERIAS

LAS HORQUILLAS NO SE LEVANTEN (22,2 + X3):

FALTA DE ACEITE

|

BATERIA DESCARGADA

|

EMPAQUETADURAS CILINDRO DESGASTADAS

|

AVERIA RELE MOTOR

ESCOBILLAS MOTOR DESGASTADAS

INSTALACION ELECTRICA DANADA

LLEVAR CARRETILLA A LA ASI-
STENCIA MAS CERCANA

LAS HORQUILLAS NO BAJAN (29,1):

ELECTROVALVULA DEFECTUOSA

AVERIA INSTALACION ELECTRICA

LLEVAR LA CARRETILLA A LA
ASISTENCIIA MAS CERCANA

$§ 8 3 8 8 8

9 9

LLENAR DEPOSITO ACEITE

(VER PAG. 18) RECARGA DE LA BATERIA

SUBSTITUIR EMPAQUETADURAS

COMPROBAR Y SUBSTITUIR

SUBSTITUIR ESCOBILLAS

. COMPROBAR CONEXIONES
ELECTRICAS Y PULSADOR DE MANDO

COMPROBAR Y SUBSTITUIR

COMPROBAR CONEXIONES ELECTRICAS
Y PULSADOR DE MANDO
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COMO REGULAR LA FOTOCELULA......
COMO REGULAR EL TEMPORIZADOR

1. SISTEMA AUTOLEVELING

El sistema AUTOLEVELING permite de mantener a una altera desde tierra constante el material cargado sobre el plano de trabajo de las palas, altura
fijada por la posicion de la fotocélula. La regulacion continua del plano de trabaja se realiza de forma automatica, durante el normal funcionamiento de
carga y descarga. Esto permite un notable ahorro de tiempo, y permite al operador de dedicarse completamente a desempefar sus funciones, sin tener
continuamente accionar la bomba del transpalet pantografo para regular la altura.

El sistema AUTOLEVELING estéa constituido principalmente por las siguientes partes (ver FIG.1 e 2):

1. fotocélula: aparato sensible a la presencia de cuerpos hasta una cierta distancia desde el emisor (la distancia de sensibilidad puede ser regulada —
Ver parrafo 2)

2. avisador acustico: emite un sonido durante el movimiento automatico de la maquina para avisar los operadores en las cercanias de prestar atencion
a partes en movimientos.

3. pilar: sostén y guia de la caja que contiene la fotocélula

4. temporizador: aparato que permite de regular el laso de tiempo entre la activacion de la fotocélula y el movimiento de la maquina (Ver parrafo 3).

5. selector subida-bajada: interruptor de tres posiciones, que permite de seleccionar el modo de utilizo de la maquina: subida automatica durante la
descarga (posicion hacia arriba), utilizo manual (posicion central), bajada automatica durante la carga (posicién hacia abajo).

6. pémulo de regulacién: permite de fijar la posicion de la caja que contiene la fotocélula.

Accionando el selector (ref.5 fig.2) es posible seleccionar el modo de movimiento de la maquina:

- subida, para levantar el plano de trabajo cada vez que se hace una descarga

- funcionamiento manual: excluye el sistema AUTOLEVELING, permitiendo el uso normal de la maquina.
- bajada, para bajar el plano de trabajo cada vez que se hace una descarga

El angulo de visual sobre la carga, y también la altura de la fotocélula pueden ser reguladas accionado sobre el pémulo de regulacion (ref.6 fig.2). La
altura puede ser regulada desde 400 hasta 800 mm desde tierra. El &ngulo de visual puede ser modificado girando la caja que contiene la fotocélula.
No girar mas del limite establecido por la tension de los cableados, para no dafar el mismo.

Es posible regular ademas la distancia de sensibilidad del aparato accionando sobre la regulacion en el interior de la caja (Ver parrafo 2).
Antes de cada utilizo el operador debe de asegurarse que la fotocélula no esté dafiada, que esté orientada en la posicion correcta y que no esté sucia.

Durante el funcionamiento de la maquina en modo automatico (subida o bajada) el operador se encuentra en una posicioén no correcta para el utilizacion

de la maquina, o sea se encuentra sobre las palas, lejos del timon. Es necesario pues tener mucho cuidado durante las fases de movimiento automatico

de la maquina.

- El operador de sebe de alejar tan pronto la maquina comience el movimiento en automatico, que se avisa a través de una sefnal acustica.

- El material debe de ser cargado o descargado de forma homogénea por toda la longitud de las palas, de forma que se tenga siempre la maquina en
equilibrio, y evitar pues riesgos de volcado.

- El operador debe de presidiar la maquina durante su operacion en automatico, y en el caso que se aleje de la misma, debe poner el selector de
funcionamiento en posicion central (funcionamiento manual).

- El operador debe ademas asegurarse que ningun objeto pueda caer en proximidad de la fotocélula, o cubrir permanentemente la fotocélula.

La bajada en automatico de la maquina termina a una altura de seguridad del suelo, para evitar el accidental per evitare el accidental aplastamiento de
los pies del operador.

Para bajar la maquina hasta el nivel minimo es necesario accionar sobre el comando manual.

2. COMO REGULAR LA FOTOCELULA
Debe tomarse como referencia un objeto de fondo posicionado a la distancia méaxima a la que puede encontrarse la carga sobre las horquillas (en las
proximidades de su punta). De este modo, la fotocélula detecta un objeto entre si y el fondo.

Las leyendas han de considerarse como referencia para las instrucciones que siguen.

1. Pulsador TEACH.

2. Piloto indicador de estabilidad (verde); piloto indicador de auto-programacion (rojo y verde).
3. Piloto indicador de funcionamiento (naranja).

4. Selector TEACH/RUN.

5. Selector L-ON/D-ON.

6. Selector NORMAL/ZONE.

Para regular la fotocélula deben seguirse los pasos descritos a continuacion.

+ Llevar el selector de modo operativo a la posicion TEACH

+ Llevar el selector de modo NORMAL/ZONE a la posicion NORMAL

+ Presionar TEACH apuntando al fondo: debe encenderse el piloto de auto-programacion (rojo) (2).

+ Llevar el selector de modo a la posicion RUN. Seleccionar el modo L-ON o D-ON (impulso luz o de apagado).

El limite (a) se programa a puntando hacia el fondo a una distancia equivalente al 20% de la distancia del mismo. La salida permanece ON entre el sensor
yL(a)

3. COMO REGULAR EL TEMPORIZADOR

Puede regularse el intervalo de tiempo que transcurre entre la activacion de la fotocélula y el movimiento de la maquina desde el display frontal (Fig. 5)
del temporizador (ref.4 de Fig.2).

A.LED

- intermitente lento: alimentacion ON, relé OFF.

- intermitente rapido: alimentacion ON, temporizacion en curso, relé OFF.

- fijo: alimentacion ON, relé ON.

B. Regulacion del retraso.

C. Dip Switch (interruptor tipo Dip): permite seleccionar las escalas de tiempos y las funciones.

Para regular el retraso se selecciona la escala de tiempos (antes de alimentar el temporizador) con los 3 primeros interruptores Dip (ref. C de Fig.5) tal
como se ilustra en la Fig.6. Luego se programa el retraso con el regulador (ref. B de Fig.5).
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[ENTRAINEMENT ELECTRIQUE ELECTRIQUE ELECTRIQUE ELECTRIQUE ELECTRIQUE
CHARGE PAR ESSIEU CHARGE, AVANT/ARRIERE kg 429/710 (434/710%) 4341712 (439/712°) 531/704 (536/704°) 572/687 (577/687°) 584/678 (589/678")
INOMBRE DE ROUES (x=MOTRICE) AVANT/ARRIERE 22 212 212 212 212
|~ [LARGEUR DE LA VOIE ARRIERE (MIN/MAX") b, | mm 447 587 447 447 447
[ [HAUTEUR FOURCHES EN POSITION BASSE o | om 3 3 o5 3 3
LONGUEUR AVEC ARRIERE DE LA FOURCHE Iy mm 540 540 540 540 540
| [ ARGEUR TOTALE (AANT/ARRIERE MNWAX™] b mm 680 50 ED
[DEGAGEMENT AU CENTRE DE LEMPATTEMENT m; | mm 21 21 21 21 21
[ALLEE DE TRAVAIL POUR PALETTES 800x1200 LONGITUDINAL A [ mm 1948 1948 2273 2548 2748
| [RAYON DE BRAQUAGE W, | mm 1541 1541 1916 2191 2391
[ [ViTESSE OF LEVAGE. AVECSANS CRARGE e o80T R To80. om0 o801
[PUISSANCE MOTEUR DE LEVAGE. W 6 76 6 6 6
| [TENSION BATTERE, CAPAGITE NOWINALE VA 60 280 260 250 260
CHARGE PAR ESSIEU CHARGE, AVANT/ARRIERE kg 435710 537/704 578/687 5900678
CHARGE PAR ESSIEU A VIDE, AVANT/ARRIERE kg 117128 161/80 184/81 186/82
LONGUEUR AVEC ARRIERE DE LA FOURCHE 12 mm 570 570 570 570
[ALLEE DE TRAVAIL POUR PALETTES 800x1200 LONGITUDINAL Ast[ mm 1978 2303 2578 2778
TENSION BATTERIE, CAPACITE NOMINALE ViAh 12/50 12/50 12/50 12/50

EMPLOI DE LA MACHINE (4.2) (VOIR FIG.1)

Cette machine a été projetée pour le transport et le soulevement d’unités de charge sur des sols lisses et sans aucune aspérité, avec I'accompagnement a pieds de la

part du conducteur. La plaquette d’identification “A” (fig.3) indique la capacité de soulévement qui ne devra jamais étre dépassée pour la sécurité du personnel et pour ne
pas endommager le véhicule. Il est conseillé d’observer rigoureusement les dispositions anti-accidents et celles qui concernent le fonctionnement et I'entretien. N'importe
quel montage d’instruments occasionnels sur la machine devra étre autorisé par la Maison Constructrice. Ce chariot trouve son utilisation dans les postes de travail ou
I'opérateur doit se plier pour soulever des charges manuellement plusieurs fois dans la journée, il peut étre utilisé soit comme un transpalet normal, soit comme un plan de
travail soulevable. En soulevant la charge a la hauteur désirée les efforts inutiles diminuent et I'on améliore la capacité d’ergonomie du poste de travail stable ou mobile. Le
soulevement électrique accélére et facilite les changements répétitifs des hauteurs de travail.

Cette machine émet une pression acoustique de 70dB (A) mesurés au niveau de I'opérateur et en pleine charge. Ainsi, pour des usages intenses il est conseillé
d’utiliser des instruments contre le bruit (bonnet, boules Quies, etc.)

DESCRIPTION DE LA MACHINE (5.3) (VOIR FIG.2)

1 - Chassis

Structure soudée, construite avec des matériaux de premiere qualité avec résistance adaptée aux sollicitations auxquelles le chariot est soumis. Les deux rouleaux antérieu-
rs et les stabilisateurs latéraux assurent une grande stabilité sur 4 points d’appui.

2 - Timon

Le timon sert a tirer et & manoeuvrer le chariot. Un ressort a gaz le fait retourner en position verticale automatiquement quand on le laisse. Il est construit de telle fagon qu’il
peut protéger les mains de I'opérateur.

3 - Cylindre de soulévement

Fonctionnement a simple effet, il permet de soulever le chassis a la hauteur demandée. Les matériaux utilisés garantissent la sécurité de I'opérateur contre les risques
mécaniques.

4 - Batterie

La batterie est du type de mise en marche, elle se trouve a I'intérieur du coffre (réf.8), facilement accessible. Pour la recharger il suffit de mettre la prise du charge-batterie



dans la prise de recharge (réf.11) placée sur le support (réf.9). 4 appuis construits sur le support (réf. 9) et une courroie élastique empéchent tout mouvement de la batterie
(réf. 4). La plaquette “F” (fig.3) montre les données d’identification de la batterie.

5 - Roues directrices

Deux roues directrices en caoutchouc élastique permettent de manoeuvrer sans un effort excessif de I'opérateur.

6 - Rouleaux de chargement

Deux rouleaux en nylon avec coussinets en forme de sphére supportent amplement la charge qui est concentrée sur eux.

7 - Stabilisateurs

Les deux stabilisateurs latéraux se placent automatiquement dés que les fourches dépassent une hauteur a partir du sol de 400 mm. lls donnent une grande stabilité au
chariot, en empéchant qu’il se rabatte sur le c6té et en soulevant les roues directrices a une hauteur de 10 mm au dessus du sol.

8 - Coffre

Il protége la batterie des coups, il est facile a extraire pour favoriser I'entretien de tous les agents qu’il contient.

9 - Support

Sur celui-ci sont fixés I'installation hydraulique et la batterie. Il est projeté de fagon a protéger:

A) les pieds de I'opérateur B) L'installation électrique C) L'installation hydraulique D) La batterie

10 - Petite centrale hydraulique

Sur celle-ci sont montés les dispositifs de sécurité pour I'opérateur, tels que le controle de la descente et valve de pression maximale.

11 - Prise de recharge

Elle est placée sur le support, elle sert a recharger la batterie; il suffit de la relier a une fiche du charge-batterie.

12 - Charge-batterie

Il est projeté de fagon a interrompre la distribution de courant de fagon automatique quand la batterie est completement rechargée. Pour I'utilisation suivre attentivement les
instructions.

13 - Prise de recharge

Version avec redresseur sur machine (fig. 2a)

14 - Interrupteur général

DISPOSITIFS DE SECURITE (6.9) (VOIR FIG. 2)
1) INTERRUPTEUR GENERAL (RIF.14); 2) SOUPAPE DE LIMITATION DU DEBIT; 3) SOUPAPE DE SURPRESSION; 4) PROTECTION PARE-CHOCS;

PLAQUETTES (13.2) (VOIR FIG.3)

Sur la machine sont visibles les plaquettes suivantes: A) Plaquette d’identification du type de véhicule B) Plaquette danger cisaillement C) Symboles qui indiquent les
fonctions de commande D) Plaquettes indiquant les points d’élingage E) Plaquettes danger écrasement des pieds F) Plaquette batterie G) Plaquette indicant la position
du barycentre du poids H) Plaquette: lire les instructions

Les plaquettes ne doivent absolument pas étre enlevées ou étre illisible.

TRANSPORT ET MISE EN MARCHE (14.2)

Pour transporter le chariot des points d’élingage sont prévus et ils sont indiqués par des plaquettes “D” (fig.3), tandis que le poids de la machine est indiqué sur la plaquette
d’identification “A” (fig.3). Avant de mettre en marche la machine, contréler que toutes les parties sont en parfait état, vérifier le fonctionnement et les dispositifs de sécurité.

BATTERIE (16.2)

Instructions, mesures de sécurité et entretien.

Linspection, la charge et le changement de batterie doit étre fait par un personnel autorisé en suivant les instructions d’utilisation du constructeur de celle-ci. Il est interdit
de fumer et de laisser a c6té du chariot et de I'appareil de charge des matériaux inflammables ou qui provoquent des scintilles. Le milieu doit étre bien aéré. Pour un bon
entretien les bouchons des éléments doivent &tre secs et propres. Eliminer I'acide qui sort, appliquer un peu de vaseline sur les bornes et les serrer (les batteries au gel

ne nécessitent pas d’aucune opération d’entretien car elles sont douées d’un électrolyte gélifié). Le poids et les dimensions de la batterie peuvent influer sur la stabilité du
chariot et donc si ’'on monte une batterie différente des batteries standard il est conseillé d’interpeller la maison de construction pour une autorisation nécessaire.

Il est interdit de soulever d’abaisser les fourches durant les opérations de recharge. Au cas ou I’'on changerait la batterie, remettre la vieille batterie a la station de service la
plus proche.

Recharge de la batterie

Il est conseillé de charger la batterie aprés les heures d’utilisation du chariot en respectant les points suivants:

® Enlever le coffre (réf.8 / fi g.2)

* Abaisser les fourches

e Découvrir les éléments de la batterie

e Introduire la fi che du redresseur dans la prise de recharge (réf.11 / fi g.2) de la batterie

® Allumer le redresseur en position “ON”

¢ A la fi n de la recharge le charge-batterie interrompt la diffusion de courant en illuminant le bouton-témoin “Stop”, puis éteindre (position “OFF”) et détacher la prise
o Vérifi er une fois par semaine le niveau de I’électrolyte

* Fermer les éléments de la batterie et les essuyer

Version avec redresseur sur machine (fig. 2a)

® Abaisser les fourches

* Engager la fiche du cable d’alimentation (réf.13/fig.2) dans une prise de courant

¢ Pendant la phase de recharge, le chargeur de batterie empéche toute opération de levage. Une fois la batterie rechargée, la DEL VERTE s’allume. On peut des lors déta-
cher la fiche et utiliser la machine

IMPORTANT: les batteries au gel doivent étre exclusivement rechargées au moyen de chargeurs de batterie spécifiques.

ATTENTION: Ne jamais décharger complétement la batterie et éviter les charges incomplétes: décharger excessivement les batteries signifie leur réduire la vie!

Changement de la batterie (17.3)

a) Débloquer la batterie des attaches

b) Détacher les cables des pdles de la batterie

c) Extraire la batterie

d) Remonter la batterie selon I'ordre inverse, en la fixant a sa place et en la branchant correctement

(Toujours mettre une batterie du méme type de celle que I’on change).

IMPORTANT: EMPLOYER AVEC SOIN L’ACIDE SULFURIQUE, IL EST TOXIQUE ET CORROSIF(L’ELECTROLYTE DES BATTERIES AU GEL EST EGALEMENT COR-
ROSIF, POUR CETTE RAISON IL EST ABSOLUMENT INTERDIT DE LES OUVRIR); IL ATTAQUE LA PEAU ET LES HABITS QUI DEVRONT EVENTUELLEMENT ETRE
LAVES AVEC DU SAVON ET DE L’EAU ABONDANTE. EN CAS D’INCIDENT CONSULTER UN MEDECIN!!!

Au cas ou I'on changerait la batterie, remettre la vieille batterie a la station de service la plus proche (du moment que méme les batteries au gel contiennent du
plomb, en cas de remplacement elles doivent étre recyclées).

Vérification batterie

Lire attentivement les instructions d’utilisation et d’entretien du Constructeur de la batterie. Vérifier I’absence de corrosion, la présence de vaseline
sur les poles (les batteries au gel ne nécessitent d’aucun contrdle additionnel) et que I’acide arrive a 15 mm au dessus des plaques. Si les éléments
sont découverts, remplir avec de I’eau déstillée. Mesurer la densité de I’électrolyte avec un densimétre pour controéler le niveau de charge.

UTILISATION (18.3)

Ce transpallet a été fabriqué pour le soulévement et le transport de charges sur des palettes ou des conteneurs normalisés sur des sols plats, lisses et de résistance
appropriée. Le conducteur devra dérouler le mode d’emploi suivant dans la position de conduction; ¢a pour rester loin des zones dangereuses (comme les montants, les
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fourches, les chaines, les poulies, les roues motrices et stabilisatrices et tous les organes en mouvement), qui impliquent I’écrasement des mains et/ou des pieds.

Normes de sécurité

Le chariot doit étre utilisé conformément aux normes suivantes:

A) Ne pas charger le chariot au-dela de sa portée maximum qui est indiquée sur la plaquette “A” (fig.3), parce qu’il ne pourra pas le soulever et il subira un gros dégat.

B) Ne pas charger les fourches unilatéralement.

C) Distribuer la charge de fagon uniforme sur les deux fourches.

D) Ne pas soulever la charge avec les pointes des fourches.

E) Il est interdit de transporter et de soulever des personnes.

F) Il est interdit de stationner dans la zone ou il y a des parties en mouvement.

@) Il est interdit d’apporter des modifications a la structure du chariot.

H) Il est interdit de tracter le chariot quand les fourches se trouvent a une hauteur du sol de plus de 400 mm.

I) Le conducteur de la machine doit connaitre les instructions d’utilisation relatives au véhicule et en dosser des habits adaptés.

L) Il est interdit de tirer le chariot avec des moyens de tractions électriques ou mécaniques; I'utilisation n’est consentie que par traction humaine.

M) Il est interdit d’actionner le bouton de montée et de descente en phase de recharge de la batterie.

N) Il est interdit de mettre hors service ou de démonter les dispositifs de sécurité.

0O) Avant de commencer le travail le conducteur du chariot doit controler:

1) les fourches de chargement doivent étre en parfaites conditions.

2) Que la batterie soit rechargée, bien fixée et les éléments bien secs et propres.

P) Le conducteur, responsable du chariot, doit empécher I'accés a ceux qui ne sont pas autorisés a la conduite de I'engin et éviter que des personnes externes montent sur
les fourches.

Q) Si le chariot est transporté sur des ascenseurs il doit entrer avec les fourches de recharge devant (s’assurer avant que I’'ascenseur a une portée suffisante).

R) Le chariot doit toujours étre utilisé ou parqué a I'abri de la pluie, de la neige et ne doit pas étre employé dans des zones trés humides.

S)Température d’utilisation -12°C / +40°C

La Maison de Construction n’est responsable d’aucune dépense relative a des dégats ou a des accidents dus a un manque de soin, 0 I'incapacité, a une installation
faite par des techniciens non habilités, et a une utilisation impropre du chariot.

ATTENTION: A cause de son conception le chariot a pantographe pendant le soulevement modifique sa propre stabilité en reduiant le pas entre les stabilisateurs
et les rouleaux de chargement. Il faut donc faire attention a positionner correctement le poids sur les fourches et s’assurer que le barycentre du poids méme
corrspond a ce-ci declaré par le constructeur. Avec les poids mal distribués sur les fourches et les barycentre differents de ces-ci declarés le transpallet a panto-
graphe peut sembler stable pendant la premiére phase du soulevement, mais peut se verser a I'improviste si le barycentre sort de la ligne des rouleaux.
Déplacement

Se diriger dans la direction de travail en tractant le chariot avec le timon (réf.2 / fig.2). Braquer lentement car des mouvements brusques sont

causes de situations dangereuses. Bouger toujours avec la charge et les fourches en position basse max 300 mm. FIG. 4
au dessus du sol. )

Fonctionnement
Pour soulever les fourches de chargement appuyer sur le bouton dans la partie supérieure jusqu’a la hauteur désirée, tandis que pour les abaisser
appuyer sur le bouton dans la partie inférieure. Le chariot bouge librement jusqu’a une hauteur des fourches par rapport a la terre de 400 mm. li

environ, au-dela interviennent deux stabilisateurs latéraux (réf7/fig.2) qui bloquent la machine en lui empéchant tout mouvement horizontal.

ENTRETIENS (20.3)

L’entretien doit étre fait par un personnel spécialisé et au moins une fois par an le chariot doit étre soumis a un contréle général.
NOTE. Pour effectuer tout entretien ou inspection, débrancher toujours la batterie.

PERIODICITE ENTRETIENS:

TOUT LES
ELEMENTO CONTROLL! [3MOINS | 6 MOINS [ 12 MOINS |

CHASSIS Contréle éléments portants .
Vérification usure o
ROUES
Coussinets et ancrage .
VOLANT Controler le jeu o
Vérifier fonctionnement .
tubes et raccords
INSTALLATION Niveau hile o
HYDRAULIQUE
Changer huile It. 1,75 (32 Cst. 40YC) ()
Vérifier valve de pression maximum ()
Verification fonctionnement électrique o
INSTALLATION ) )
ELECTRIQUE Connexions et cables [ )
Bouton commande o
MOTEUR ELECTRIQUE | Contréler usure brosses [ )
ENGRAISSAGE Lubrifier articulations o

ATTENTION: Utiliser une huile hydraulique en excluant I’huile moteur et freins.
Note: Se défaire de I'huile déja utilisée en respectant I'environnement. Il est conseillé de I'accumuler dans des flts a remettre, par la suite, a la station de service
la plus proche. Ne pas décharger I’huile sur la terre ou dans des lieux non adaptés.

NETTOYAGE DU CHARIOT: Nettoyer les parties du chariot avec un chiffon humide en évitant les éléments électriques et électroniques.
Ne jamais laver au jet d’eau direct, a la vapeur ou avec des liquides inflammables. Nettoyer les parties électriques et électroniques a I’air comprimé déhumidifié a basse
pression (5 BAR max.) ou avec un pinceau non métallique.
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RECHERCHE PANNES

LES FOURCHES NE SE LEVENT PAS (22,2 + X3):

MANQUE D’HUILE REMPLIR RESERVOIR DEL’HUILE

|

VOIR PAG.6 RECHARGE

BATTERIE DECHARGEE DE LA BATTERIE

|

GARNITURES CYLINDRE USEES CHANGER GARNITURES

|

AVARIE RELAIS MOTEUR VERIFIER ET CHANGER

BROSSES MOTEUR USEES CHANGER BROSSES

VERIFIER CONNEXIONS ELECTRIQUES
ET BOUTON DE COMMANDE

INSTALLATION ELECTRIQUE ENDOMMAGEE

8 8 88 8 8 8

AMENER LE TRANSPALLET AU
SERVICE D’ASSISTANCE
LE PLUS PROCHE

LES FOURCHES NE DESCENDENT PAS (29,1):

VERIFIER ET CHANGER

ELECTROVALVE DEFECTUEUSE

8

VERIFIER CONNEXIONS ELECTRIQUES
ET BOUTON DE COMMANDE

AVARIE INSTALLATION ELECTRIQUE

8

AMENER LE TRANSPALLET AU
SERVICE D’ASSISTANCE
LE PLUS PROCHE
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1. SYSTEME MISE A’ NIVEAU AUTOMATIQUE

Le systeme de “mise a niveau automatique” permet de maintenir a I’hauteur du sol constant le matériel chargé sur le plan de travail des fourches, hauteur
fixé par la position des photocellules. Telle régulation continue du plan de travail arrive en maniére automatique, pendant le travail ordinaire de chargement
ou déchargement. Ca permet une économie de temps, et permet a I'utilisateur de se dédier complétement a sa tache, sans actionner continuellement la
pompe du transpalette haute levée pour régler I'hauteur.

Le systeme de mise a niveau automatique est formé par les suivantes parties (voir figures 1 et 2):

1. Photocellule: appareil sensible a la présence des objets dans une certaine distance de son émetteur (la distance de sensibilité peut étre réglé — Voir
paragraphe 2)

2. Avertisseur acoustique: il émet un son pendant le mouvement automatique de la machine pour avertir les utilisateurs dans le voisinage de préter
I'attention du a les parties en mouvement.

3. Tige: support et guide de la boite qui contient la photocellule.

4. Temporisateur: appareil qui permet de réguler le laps de temps entre la mise en service de la photocellule et le mouvement de la machine (Voir
paragraphe 3)

5. Sélecteur montée descente: interrupteur a trois positions, que permet de choisir le moyen d’utilisation de la machine ; montée automatique pendant
le déchargement (position en haute), utilisation manuel (position centrale), descente automatique pendant le chargement (position en bas)

6. Poignée de régulation: il permet de fixer la position de la boite qui contient la photocellule

En poussant sur le sélecteur (ref. 5 figure 2) il est possible de choisir le sens du mouvement de la machine:

- Montée, pour soulever le plan de travail a mesure que il viens déchargé

- Functionnement manuel: il exclut le systeme de mise a niveau automatique, en permettant 'usage manuel de la machine
- Descente, pour baisser le plan de travail a mesure que il vient déchargé

L’angle de vue sur le charge, et méme 'hauteur de la photocellule peuvent étre régulés en agissant sur la poignée de régulation (ref. 6 figure 2). L’hauteur
peut étre régulé de 400 a 800mm du sol. L'angle de vue peut étre modifié en tournant la boite qui a la photocellule dedans. Ne tourné pas au-dela de la
limite imposé par la tension des cablages pour ne endommager le cablage méme.

Il est possible aussi de réguler la distance de sensibilité de I'appareil en ageant sur la régulation a I'intérieur de la boite (Voir paragraphe 2).

Avant du premier emploi, I'utilisateur doit s’assurer que la photocellule ne soit pas endommagée, que elle soit en position correcte e que elle n’est pas
sale.

Pendant le functionnement de la machine en automatique (montée ou descente) I'utilisateur se trouve dans une position pas correcte pour l'utilisation
normale de la machine, ou bien sur le coté des fourches et du charge, loin du timon. Il est donc nécessaire préter attention pendant le mouvement
automatique de la machine.

- L'utilisateur doit se éloigner au moment que la machine commence le mouvement automatique, signalé par le avertisseur acoustique.

- Le matériel doit étre chargé ou déchargé dans une fagcon homogéne sur la longueur des fourches, dans la fagon de avoir la machine toujours en
équilibre, et éviter donc le risque de renversement.

- L'utilisateur doit contréler la machine pendant le mouvement automatique et au cas ou il se éloigne doit mettre le sélecteur dans la position centrale
(functionnement manuel).

- Lutilisateur doit s’assurer aussi que aucun objet peut tomber en proximité de la photocellule ou couvrir la photocellule d’une fagon permanente.

La descente automatique de la machine termine a une hauteur de sécurité du sol, pour éviter I"écrasement accidentel des pieds de I'utilisateur.

Pour baisser la machine jusqu’a le niveau minime est nécessaire agir sur le commande manuel.

2. PROCEDURE A SUIVRE POUR REGLER LA CELLULE PHOTOELECTRIQUE
Pour régler la cellule photoélectrique, se référer a un objet de fond, placé a la distance maximale a laquelle peut se trouver le chargement sur les fourches
(a proximité de la pointe des fourches) qui permet a la cellule de détecter la présence d’un objet dans la zone comprise entre la cellule et le fond.

Pour les consignes de réglage qui suivent, se référer a la légende:

1. Bouton TEACH

2. Témoins: Témoin de stabilité (vert) Témoin d’autoréglage (rouge et vert)
3. Témoin de fonctionnement (orange)

4. Sélecteur TEACH/RUN

5. Sélecteur L-ON/D-ON

6. Sélecteur NORMAL/ZONE

Le réglage de la cellule comprend les étapes suivantes:

+ Placer le sélecteur de mode sur TEACH

+ Placer le sélecteur NORMAL/ZONE sur NORMAL

+ Placer le bouton TEACH en présence du fond: le témoin d’autoréglage (rouge) s’allume (2)

+ Placer le sélecteur de mode sur RUN. Sélectionner le mode L-ON ou D-ON (impulsion lumiére ou obscurité).

Le seuil (a) est configuré devant le fond a une distance équivalant a 20% de la distance du fond. La sortie est ON entre le capteur et L (a).

3. REGLAGE DU TEMPORISATEUR

Il est possible de régler le laps de temps s’écoulant entre I'activation de la cellule et le mouvement de la machine. Pour ce faire, il suffit d’agir sur le cadre
frontal (fig. 5) du temporisateur (réf.4 fig.26):

A.Del:

- intermittente lente: alimentation ON, relais OFF

- intermittente rapide: alimentation ON, temporisation en cours, relais OFF

- fixe: alimentation ON, relais ON

B.Réglage du retard

C.Commutateur Dip: sélection échelles temps et fonctions

Pour régler le retard, sélectionner tout d’abord I'échelle temps (opération a accomplir avant d’alimenter le temporisateur) en utilisant les trois premiers
commutateurs Dip (réf.C fig.5) comme illustré a la fig.6, puis fixer le temps du retard a I'aide du régulateur (réf. B fig.5)
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MANUFAGTURER PRINDUSTRAL PRINDUSTRAL PRNDUSTRAL PRNDUSTRAL PRINDUSTRAL
VODEL FIXI0E 1150640 FIXI0E 1150680 VOXTOE 15257640 FOXTOE 18001540 FOXTOE 20008540
DRVE ELECTRIC ELECTRIC ELECTRIC ELECTRIC ELECTRIC
[OPERATOR TVPE PEDESTRIAN PEDESTRIAN PEDESTRIAN PEDESTRIAN PEDESTRIAN
[LOAD CAPRGITY ok 000 000 000 000 000
LOAD CENTRE DISTANCE < [ 600 600 762 900 1000
LOAD DISTANCE, CENTRE OF DRIV AXLE TO FORK [ o3 o3 368 eas o
[WHEEL BASE y [ om 123 T2 To11 1266 2086
[SERVICE WEIGHT @ T8 e 3 % @0 759 264 752 @67
[AXLE LOAD LADED, FRONT/REAR kg 4291710 (434/710°) 4341712 (439/712") 531/704 (536/704°) 572/687 (577/687") 584/678 (589/678")
[AXLE LOAD UNLADEN, FRONTIREAR o 125 (11628°) 155180 (160/80°) 7881 (18361) Te0ie2 (185562
[TVRES [ ar [ [ [
[ [TYRE SIZE, FRONT (& x wigth) 20050 20050 20050 20050 20050
[ [ TVRE SIZE, REAR (@ x width) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
|7 [SIDE WHEELS (@ x widih) B B B B -
[WHEELS, NUVBER (x-DRIVEN) FRONTIREAR 3 7 7 7 F
[TREAD. FRONT b [ om 150 150 750 50 50
[TREAD. REAR (MINAAX) b, | mm ar 3 ar w7 w7
JoFT h [ om 715 75 75 75 75
FEIGHT OF TILLER IN DRIVE POSTION MINAX b | om EIEE FIEE FIEE EIEER FIEE
:‘:HE\GHT OWERED b | _mm [ [ [ [ [
[OVERALL LENGTR i [ o0 o0 2065 730 7500
| [LENGHT TO FACE OF FORKS L | mm 540 540 540 540 540
[T [OVERALL WIDTH (FRONT/REAR MINMAX™) b, | mm
|~ |FORK DIMENSIONS slen [ mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
|- [DISTANCE BETWEEN FORK ARMS (MINMAX""") b, | mm 540
[ | GROUND CLEARANCE, CENTRE OF WHEEL BASE m, |_mm Ell 2 2 Fl] 7
[AISLE WIDTH FOR PALLETS B00<1200 LENGHTWISE A | 948 948 2273 7548 2748
| [TURNING RADIUS W, [ mm 1541 1541 1916 2191 2391
LIFT SPEED, LADENUNLADEN s 5080.13 T080.13 5080.13 5080.13 080,13
| [LOWERING SPEED, LADEN/JUNLADEN mis. 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06.
[IFT MOTOR POWER o % T 0 76 76
BATTERY VOLTAGE, NOWINAL GAPAGITY C5 VA 7250 B 7 7250 7250
BATTERY WEIGHT o T T T 0 7
&souw TEVELAT ORIVERS EAR B o o o o7 o7
~On board batery chargerversion
EEEN TIXIOE T150:5%0 GELPLUS TIIOE 15254540 GELPLUS TIIOE 18004540 GELPLUS TIXTOE 70007540 GELPLUS
[SERVICE WEIGHT )
[AXLE LOAD LADED, FRONTREAR o w570 Samon Sraeer o078
[AXLE LOAD UNLADEN, FRONTIREAR o Tiaize To180 Toure1 Tobiez
[OVERALL LENGTR T o 20 7095 7370 7570
[LENGHT T PACE OF FORKS % om 570 570 570 570
[AISLE WIDTH FOR PALLETS B00<1200 LENGHTWISE st [ 978 2303 2578 27176
[TURNING RADIUS Wa | {52 o 221 zz1
[BATTERY VOLTAGE, NOMINAL CAPAGITY G5 VAR 7250 7250 7250 7250
[BATTERY WEiGHT o o o o 0

USE OF THE MACHINE (4.2) (SEE FIG.1)

This machine has been designed for the transport and lifting of loads on perfectly even floors without any upward projecting bump, accompanied on foot by the driver. The
identification plate “A” (fig. 3) indicates the loading capacity that must never be exceeded both for the safety of the personnel and not to damage the vehicle. Please obser-
ve the safety, use and maintenance regulations to the letter. Any mounting of extra equipment on the machine must be authorised by Manufacturer. This truck can be used
in work areas where the operator is often obliged to stoop to lift loads manually, it can be used both as a normal transpallet and as a work table that can be lifted. Lifting
the load to the required height diminishes useless effort and ergonomically improves both fixed and mobile work stations. Electrically driven lifting quickens and facilitates

repetitive changes of work heights.

NB: This machine produces an acoustic pressure of 70 dB(A), mesured with full load in working position, for this reason it is recommended to use due antinoise

protections (headphones, ear-plugs, etc.).

DESCRIPTION OF THE MACHINE (5.3) (SEE FIG.2)

1 - Chassis

Soldered structure, constructed from top quality materials with adequate resistance to the stress to which the truck is subjected. The two front rollers and the lateral stabili-

sers guarantee high stability on 4 points of support.
2 - Steering bar

The steering bar is used to pull and manoeuvre the truck. A gas spring automatically returns it to its vertical position when released. It is constructed to protect the hands of

the operator.
3 - Lifting cylinder

With a single-acting movement it lifts the chassis to the desired height. The materials used guarantee the safety of the operator from mechanical risks.

4 - Battery

The battery is of the starting type and is easily accessed inside the cover (ref.8). To recharge, insert the plug of the battery charger into the recharging socket (ref.11) located
on the support (ref.9). 4 supports obtained on the mounting (ref. 9), and an elastic belt prevent any battery movement (ref. 4). The plate “F” (fig.3) displays the identification

data of the battery.
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5 - Steering wheels

Two elastic rubber steering wheels guarantee manoeuvrability without placing excessive strain on the operator.
6 - Loading rollers

Two nylon rollers with ball bearings easily bear the load concentrated on them.

7 - Stabilisers

The two lateral stabilisers are automatically positioned when the forks exceed a height of 400 mm from the ground. They give great stability to the truck impeding lateral
overturning and lift the steering wheels to a height of 10 mm from the ground.

8 - Cover

Protects the battery from bumps and can be easily removed for maintenance of all the parts contained inside.
9 - Support

The hydraulic installation and the battery are fixed to the support. It has been designed to protect:

A) the feet of the operator B) the electrical installation C) the hydraulic installation D) the battery

10 - Hydraulic control

Here are mounted the safety devices for the operator, i.e. the descent control and the maximum pressure valve.
11 - Charging socket

Located on the support it is used to recharge the battery by connecting it to the plug of the battery charger.

12 - Battery charger

It has been designed to automatically interrupt the supply of electrical current when the battery has been completely charged. For use, carefully follow the instructions of
this manual.

13 - Charging socket

Version with on-board rectifier (fig. 2a)

14 - Main switch

SAFETY DEVICES (6.9) (SEE FIG. 2)
1) MAIN SWITCH (REF.14); 2) FLOW CONTROL VALVE; 3) RELIEF VALVE; 4) BUMPER GUARD;

PLATES (13.2) (SEE FIG.3)

The following plates are visible on the machine: A) Plate to identify the kind of vehicle B) Shearing danger plate C) Symbols identifying control functions D) Plates
indicating harness points E) Plates indicating that feet may be squashed F) Battery plate G) Plate indicating the position of the weight barycenter H) Plate: read the
instructions

In no case may the plates be removed or made illegible.

TRANSPORT AND SET UP (14.2)

To transport the truck use the harness points indicated by the plates “D” (fig.3). The weight of the machine is indicated on the identification plate “A” (fig.3).
Before starting the machine, check that all the pieces, including the safety devices, are in perfect working order.

BATTERY (16.2)

Instructions, safety measures and maintenance

Inspection, charging and substitution of the battery must be carried out by authorised personnel following the manufacturer’s instructions. It is forbidden to smoke or keep
inflammable or spark-producing material near the truck or the battery recharger. The area must be kept well aired. The caps of the elements must be kept dry and clean.
Remove any acid that has leaked out and spread a little Vaseline on the terminals and then tighten them (the gel batteries are maintenance-free type, since they are supplied
with a gel electrolyte). The weight and size of the batteries can effect the stability of the truck, therefore, if a non-standard battery is mounted it is advisable to contact the
manufacturers for the relative authorisation.

It is forbidden to raise or lower the forks during recharging operations. After replacing the battery, consign the used one to the nearest petrol station.

Battery recharging

It is advisable to charge the battery after using the truck for some hours respecting the following points :
e remove the cover (ref.8/fi g.2)

 lower the forks

® uncover the battery elements

® connect the rectifi er socket to the battery charger plug (ref.11/fi g.2)

* Move the rectifi er switch to “ON”

¢ When the battery is completely charged the charger will interrupt the supply of current and the “Stop” pilot light will light up. Switch the rectifi er to the “OFF” position and
remove the plug

* once weekly check the electrolyte level in the elements

e cover the battery elements and dry them

Version with on-board rectifier

® Lower the forks.

e Insert the power supply cable plug (ref.13/fig.2) into a power socket.

* During the recharging stage, the battery charger inhibits every hoisting operation. The GREEN LED indicates when charging is complete. At this stage, it is possible to
remove the plug and use the machine again.

IMPORTANT: Exclusively use the specific charger to recharge the gel batteries.

WARNING: If the batteries are allowed to run down too much their life will be shortened: if the batteries are allowed to run down too much their life will be shorte-
ned.

Substituting the battery (17.3)

a) Remove the battery from its retainers

b) Remove the cables from the battery terminals

c) Slide out the battery

d) Mount the battery following the above instructions in reverse order, fixing it in place and connecting it correctly, (The battery must always be of the same type that it
replaces)

IMPORTANT: USE THE SULPHURIC ACID WITH CARE, IT IS TOXIC AND CORROSIVE (THE GEL BATTERY ELECTROLYTE IS CORROSIVE TOO; THEREFORE IT IS
STRICTLY FORBIDDEN TO OPEN THE BATTERIES); IF SKIN OR CLOTHES COME INTO CONTACT WITH THIS ACID WASH WITH ABUNDANT SOAP AND WATER.
IN CASE OF ACCIDENTS CONSULT A DOCTOR!!!

After replacing the battery, consign the used one to the nearest petrol station (since also the gel batteries are leaded, they must be recycled while replacing).
Battery check

Carefully read the battery manufacturer’s use and maintenance instructions. Check that there is no corrosion, that Vaseline is present on the poles (gel batteries do not need
any further check) and that the acid is 15 mm above the plates. If the elements are not covered, top up with distilled water. Measure electrolyte density with a densimeter to
check the charging level.

USE (18.3)

This transpallet was designed for the lifting and the transport of loads on a pallet or standardized containers on level, smooth and adequately strong pavements. The driver
must carry out the following instructions of use in the driving position in way to remain reasonably distant from the dangeuros zones (such as masts, forks, chains, pulleys,
driving and stabilizing wheels and any other movable part), that can cause the crushing of hands and/or foots.

Safety Regulations
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The truck must be used according to the following regulations:

A) Do not load the truck in excess of its maximum load indicated on plate “A”(fig.3) as it will not be able to lift the load and will be severely damaged.

B) Do not load the forks unilaterally.

C) Distribute the load uniformly on both forks.

D) Do not raise the load on the tips of the forks.

E) It is forbidden to transport or lift people.

F) It is forbidden to enter areas where parts are in movement.

Q) It is forbidden to make alterations to the structure of the truck.

H) It is forbidden to tow the truck when the forks are over 400mm from the ground.

I) The driver of the machine must be aware of the instructions relating to the use of the vehicle and must wear suitable clothing.

L) It is forbidden to tow the truck with electrical or mechanical means of traction; it may only be moved by hand.

M) It is forbidden to use the raising/lowering button when battery is being recharged.

N) The safety devices must not be deactivated or dismounted.

0) Before starting work the driver of the truck must check that:

- the loading forks are in perfect condition

- the battery is charged, fixed well with the elements dry and clean

P) The driver responsible for the fork lift truck must not allow unauthorised personnel to drive the truck or to step onto the forks.

Q) If the truck is transported in lifts he must enter them with the loading forks in front (first make sure the lift has a sufficient load)

R) The truck must always be used or parked sheltered from rain and snow and in no case must it be used in very damp areas.

S) Temperature of use -12°C / +40°C

The manufacturers shall not be held liable in case of faults or accidents due to negligence, incapacity, installation by unqualified technicians and improper use of
the truck.

WARNING: Because of its design, the scissor lift pallet truck modifies its stability during lifting, reducing the wheelbase between the stabilizers and the load
rollers. Please pay attention to place the load on the forks in the correct way and be sure that the load center position complies with the one certified by the
manufacturer. If the load is not properly distributed on the forks and the load center is not in the certified position, the scissor lift pallet truck may seem stable in
the first phase of lifting and it may suddenly overturn if the load center goes beyond the load rollers line.

Movement
Tow the truck towards the work area with the steering bar (ref.2/fig.2). Steer slowly as sudden movements can provoke dangerous situations. Move the machine only with
the load and forks lowered max. 300mm from the ground.

Working FIG. 4
To raise the loading forks press the upper part of the button until the desired height is reached, while to lower them press the lower part of the Lf.
button. The truck will move freely until the forks reach a height of about 400mm from the ground, after that two lateral stabilisers (ref.7/fig.2) come
into action blocking the machine and impeding any horizontal movement.

MAINTENANCE (20.3)

Maintenance must be carried out by specialised personnel and at least once a year the truck must be given a general check up.
NOTE. Always disconnect the battery before carrying out any maintenance operations or inspections.

Periodic maintenance

PERIOD

PIECE CHECKS
CHASSIS Check load-bearing elements ()
Check wear and tear .
WHEELS
Ball bearings and anchorage o
STEERING Check play [ )
Check working of tubes .
and joints
HYDRAULIC Oil level o
INSTALLATION
Cahnge oil 1,75 It. (32 Cst., 40YC) [ )
Check max pressure valve .
Check working [ )
ELECTRICAL :
INSTALLATION Connections and cables o
Control button [ )
ELECTRIC MOTOR Check wear and tear of brushes .
GREASING Lubricate joints .

WARNING: Use hydraulic oil apart from motor and brake oil.
Note: When eliminating used oil please respect the environment. The oil should be stored in a drum that should be later consigned to the nearest petrol station.
Do not dump the oil in the ground or in unsuitable places.

CLEANING THE TRUCK: Clean the parts of the truck, except electrical and electronic elements, with a damp cloth.

Do not use direct jets of water, steam or inflammable liquids.
Clean electrical and electronic components with dehumidified compressed air at low pressure (max. 5 bar) or with a non metallic brush.
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TROUBLE SHOOTING

THE FORKS DON'T LIFT (22,2 + X3):

TOO LITTLE OIL FILL OIL TANK

@

BATTERY FLAT (SEE PAGE 10) BATTERY RECHARGING

|

WORN CYLINDER WASHERS SUBSTITUTE WASHERS
MOTOR RELAY BROKEN CHECK AND SUBSTITUTE

@

WORN MOTOR BRUSHES SUBSTITUTE BRUSHES

|

CHECK ELECTRICAL CONNECTIONS
AND CONTROL BUTTON

ELECTRICAL INSTALLATION DAMAGED

§ 8 8 8 8 8

a

TAKE THE TRANSPALLET
TO THE NEAREST
SERVICE CENTRE

THE FORKS DON’T LOWER (29,1):

FAULTY SOLENOID VALVE CHECK AND SUBSTITUTE

8

CHECK ELECTRICAL CONNECTIONS
AND CONTROL BUTTON

FAULTY ELECTRICAL INSTALLATION

8

TAKE THE TRANSPALLET
TO THE NEAREST
SERVICE CENTRE
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SUMMARY Eﬂ
AUTOLEVELING SYSTEM .....ccoooooirireieccccecsen s

PHOTOCELL ADJUSTMENT PROCEDURE
TIMER ADJUSTMENT ...

1. AUTOLEVELING SYSTEM

The AUTOLEVELING system allows to keep the material loaded on the work plane constituted by the forks at a constant height from the ground, height
that is fixed by the position of the photoelectric switch. This continuing regulation of the fork plane is done automatically, during the normal work of loading
and unloading. This saves a lot of time, and allows the operator to completely dedicate himself to his task, without having the need to work on the pump
of the scissor lift pallet truck to regulate the height.

The autoleveling system consists mainly of the following parts (see fig.1 and 2):

1. photoelectric switch: device sensible to the presence of objects within a certain distance from its emission screen (sensibility distance can be adjusted
— see paragraph 2)

2.buzzer: it emits a sound during the automatic movement of the machine, to warn the nearby operators to take care of the moving parts.

3. stem: support and guide to the box containing the photoelectric switch

4. timer: device that allows to regulate the lack of time between the activation of the photoelectric switch and the movement of the machine (see paragraph 3)

5. lifting and lowering selector: three position switch, that allows to choose the way of moving the machine: automatic lifting during unloading (upper
position); manual usage (central position); automatic lowering during loading (lower position)

6. adjusting knob: allows to fix the position of the box containing the photoelectric switch

Acting on the selector (ref.5 fig.2) it is possible to choose the direction of movement of the machine:
- Lifting, to lift the fork plane while unloading the material

- Manual usage: the autoleveling system is excluded, permitting the normal usage of the machine
- Lowering, to lower the fork plane while loading the material

The visual angle on the material and the height of the photoelectric switch can be regulated acting on the adjusting knob (ref.6 fig.2). The height can be
adjusted between 400 and 800 mm from the ground level. The visual angle can be adjusted rotating the box containing the photoelectric switch.
Do not rotate over the limit angle imposed by the tension of the electric cables, not to damage the cables themselves.

It is also possible to regulate the sensibility distance of the device, acting on the adjustment situated inside the box containing the photoelectric switch
(see paragraph 2).

Before starting the machine the operator must check that the photoelectric switch is not damaged, that it is oriented in the correct way and that it is not
dirty.

While the machine is operating automatically (lifting or lowering) the operator stands in a position that is not correct for the usual usage of the scissor lift

pallet truck, that is on the forks and load side, away from the tiller bar. In this case it is necessary to be particularly careful during the automatic movements

of the machine.

- The operator must go away from the machine while it is moving automatically. The movement is pointed out by the sound of the buzzer.

- The material has to be loaded or unloaded in an even way along the length of the forks, so to have the machine always in balance, and avoiding the
risk of crushing.

- The operator must keep an eye on the machine during the automatic movement, and if he has to go away from the machine, he must put the selector
in the central position (manual usage)

- The operator must check that no object could fall near the photoelectric switch, or cover it permanently.

The automatic lowering of the machine stops at a safety height from the ground, in order to avoid the accidental crushing of the feet of the operator.

To lower the machine until the minimum level it is necessary to set the selector on manual usage and act on the manual switch situated on the tiller bar.

2. PHOTOCELL ADJUSTMENT PROCEDURE
Photocell adjustment is performed with reference to a background object positioned at the maximum distance at which the load on the forks will be located
(near the tips of the forks) so that the photocell detects the presence of an object in the area between it and the background.

The following adjustment instructions refer to the legend:

1. TEACH Button

2. LEDs: Stability LED (green) Self-setting LED (red and green)
3. Operating LED (orange)

4. TEACH/RUN Selector

5. L-ON/D-ON Selector

6. NORMAL/ZONE Selector

Photocell adjustment involves the following steps:

+ Set to mode selector to TEACH

+ Set the NORMAL/ZONE mode selector to NORMAL

+ Press the TEACH button with reference to the background: the self-setting LED comes ON (red) (2)
+ Set the mode selector to RUN. Select L-ON or D-ON mode (light or dark pulse).

The threshold (a) is set in front of the background at a distance equal to 20% of the distance of the background. The output is ON between the sensor
and L (a).

3. TIMER ADJUSTMENT

zt is p())ssible to adjust the time interval between photocell activation and machine movement by setting the timer (ref. 4, fig.2) using its front control panel
fig. 5):

A.Led:

- slow flashing: power ON, relay OFF

- fast flashing: power ON, timing ON, relay OFF

- fixed: power ON, relay ON

B. Delay Adjustment

C.Dip Switch: time and function scale selection

Delay adjustment is set by first selecting the time scale (before powering the timer) using the first three dip-switches (ref. C, fig. 5) as shown in fig.6 and
then setting the delay time using the adjuster (ref. B, fig.5)
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GYARTO PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODELL HX10E 1150x540 HX10E 1150x680 HX10E 1525x540 HX10E 1800x540 HX10E 2000x540
HAJTAS ELEKTROMOS ELEKTROMOS ELEKTROMOS ELEKTROMOS ELEKTROMOS
IRANYTAS| RENDSZER KISERO KISERO KISERO KISERO KISERO
EHERBIRO KEPESSEG Q | kg 1000 1000 1000 1000 1000
ULYPONT c | mm 600 600 762 900 1000
VILLA ES A TEHERKEREK-TENGELYEK KOZOTTI TAVOLSAG x_| mm 993 993 1368 1643 1843
IMENET y [ mm 1236 1236 1611 1886 2086
SZOLGALATI TOMEG AKKUMULATORRAL (I4sd 6,5 sz. sor) kg 139 (144%) 146 235 (240°) 259 (264°) 262 (267"
TENGELYTERHELES RAKOMANNYAL, EL LS /HATULS kg 429/710 (434/710°) 434/712 (439/712") 531/704 (536/704") 572/687 (577/687°) 584/678 (589/678°)
TENGELYTERHELES RAKOMANY NELK L, EL LS /HATULS kg 111/28 (116/28%) 116/30 155/80 (160/80*) 178/81 (183/81*) 180/82 (185/82"
GUMIROZAS G/P G/P G/P G/P G/P
EL LS KEREKEK MERETEI(_x szélesség) 200x50 200x50 200x50 200x50 200x50
HATULSO KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
OLDALSO KEREKEK MERETEI (@ x szélesség) - - - - -
EREKEK SZAMA (x MOTORKOCSI) EL LS /HATULS 22 22 2/2 2/2 212
EL LS NYOMTAV 10 | mm 150 150 150 150 150
HATULS® NYOMTAV MINIMALIS/MAXIMALIS b1l | mm 447 587 447 447 447
EMELESI MAGASSAG h3 | mm 715 715 715 715 715
/AKORMANY MINIMALIS/MAXIMALIS MAGASSAGA VEZETESIHELYZETBEN | h14 | mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
LESULLYESZTETT VILLA MAGASSAG h13 | mm 85 85 85 85 85
TELJES HOSSZ 1| mm 1690 1690 2065 2340 2540
MOTORKOCSI EGYSEG HOSSZUSAG 12 [ mm 540 540 540 540 540
TELJES SZELESSEG, EL LS /HATULS MINIMALIS/MA IMALIS b1 | mm 540 680 540 540 540
VILLA MERETEK s/ell | mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
VILLA SZELESSEG MINIMALIS/MAXIMALIS b5 | mm 540 680 540 540 540
A VILLA ES A PADLOZAT KOZOTTI TAVOLSAG FELMENETNEL m2_| mm 21 21 21 21 21
" Trkreseren | Ast | mm 1948 1948 2273 2548 2748
FORDULOSUGAR Wa | mm 1541 1541 1916 2191 2391
EMELES| SEBESSEG, RAKOMANNYAL/RAKOMANY NELKUL m/s 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13
ERESZKEDES| SEBESSEG, RAKOMANNYAL/RAKOMANY NELKOL m/s 0,13/0,06 0,13/0,06 0.13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06
EMEL MOTOR TELJESITMENY KW 1,6 1,6 1.6 1,6 1,6
AKKUMULATORFESZULTSEG, C5 NEVLEGES KAPACITAS V/Ah 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
|AKKUMULATOR TOMEG kg 14 14 14 14 14
|AGEPKEZEL __ LEBE JUT zAJ dB(A) 67 67 67 67 67
G Gumi, P Poliuretan  Utantdlthetd verzié
MODELL HX10E 1150x540 GEL/PLUS | HX10E 1525x540 GEL/PLUS | HX1OE 1800x540 GEL/PLUS | HXIOE 2000x540 GEL/PLUS
SZOLGALATI TOMEG AKKUMULATORRAL (I4sd 6,5 sz. sor) kg 145 241 265 268
TENGELYTERHELES RAKOMANNYAL, EL LS /HATULS kg 435/710 537/704 578/687 590/678
TENGELYTERHELES RAKOMANY NELK L, EL LS /HATULS kg 117/28 161/80 184/81 186/82
TELJES HOSSZ [ mm 1720 2095 2370 2570
MOTORKOCS| EGYSEG HOSSZUSAG 12 | mm 570 570 570 570
A Tawweeseren | Ast | mm 1978 2303 2578 2778
FORDULOSUGAR Wa | mm 1571 1946 2221 2421
AKKUMULATORFESZULTSEG, C5 NEVLEGES KAPACITAS V/Ah 12/50 12/50 12/50 12/50
AKKUMULATOR TOMEG kg 19 19 19 19

A GEP HASZNALATA (4.2) (LASD AZ 1. ABRAT)

Ezt a gépet rakomanyoknak a t kéletesen egyenletes, minden felfelé iranyul
és szallitaséara tervezték, amelyet a vezet

kidudorodast | mentes padl fel letent rtén emelésére
labon kisér. Az “A” azonosit adattabla (3. abra) jelzi a terhelési kapacitast, amelyet soha

nem szabad tullépni a személyek biztonsaga miatt, és annak érdekében, hogy a gépjarm ne sér lj n meg. Tartsuk be a biztonsagi, a
hasznalati és a karbantartasi szabalyokat sz szerint. Barmilyen k | n berendezésnek a gépre t rtén

engedélyeznie kell. Ezt a targoncat fel lehet hasznalni olyan munkahelyeken, ahol a gépkezel

felszerelését a gyart nak
gyakran kényszer | arra, hogy a

rakomanyok emelését manudlisan ledllitsa, a berendezés felhasznalhatl normal targoncaként, valamint munkaasztalként is, amely
felemelhet . A rakoménynak a kivant magassagra t rtén emelése cs kkenti a felesleges er kifejtést, és ergon miailag t kéletesiti a
rl gzitett és a mobil munkaallomast is. Az elektromosan meghajtott emelés gyorsitja, és lehet vé teszi a munkamagassagok ismételt
véltoztatasait.
MEGJEGYZES: Ez a gép 70 dB(A) érték akusztikai nyomast idéz el , amelyet teljes terhelés mellett, munkahelyzetben mértek
ezen okbdl javasolt a megfelel zaj elleni védelem hasznalata (fejhallgat , f Idugasz stb.).
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A GEP LEIRASA (5.3) (LASD A 2. ABRAT)

1- Az alvaz

Hegesztett szerkezet nagyon j min ség anyagb | készitve, amely megfelel en ellendll annak a fesz ltségnek, amelynek a targonca
kitett. Az els kétg rg ésazoldals stabilizatorok garantéljék a nagy stabilitdst az aldtdmasztas 4 pontjan.

2 — A kormanyrud

A kormanyrudat hasznaljuk fel a targonca huzasara és iranyitasara. Kioldaskor egy gazrugl automatikusan visszatériti a flgg leges
helyzetébe. Ezt a gépkezel kezének védelmére alakitottak ki.

3 - Azemel henger

Egyszeres m k dés mozgassal emeli fel az alvazat a kivant magassagba. A felhasznalt anyagok garantdljak a gépkezel biztonsagat
a mechanikus veszélyekkel szemben.

4 — Az akkumulator

Az akkumulator inditl tipusu, és a fedélen belll ki nnyen hozza lehet fémi (8-as hivatkozas). Az Ujratl ltéshez helyezzl k be az
akkumulator-t It dugaszat az alatamasztason (9-es hivatkozas) elhelyezett Ujrat It dugaszol aljzatba (11-es hivatkozas). Az
allvanyzaton (9-es hivatkozas) elhelyezked 4 alatamasztas és egy rugalmas szij megakadalyozza az akkumulator elmozdulasat (4-es
hivatkozas). Az “F” jelzés adatlemez (3. abra) mutatja az akkumulator azonosit adatait.

5 — A kormanykerekek

A két rugalmas gumi kormanykerék garantélja az iranyithatd sagot anélki I, hogy tul nagy megterhelést jelentene az operatornak.

6 —Terhel g rg k

Kett nylon g rg goly scsapaggyal felszerelve k nnyen viseli a koncentrélt terhelést.

7 - A stabilizatorok

A két oldalsh stabilizator automatikusan kerl| pozicionalasra, amikor a villa magassaga meghaladja a talajti| mért 400 mm-es
magassagot. Ezek a szerkezetek nagy stabilitist adnak a targoncanak, megakadalyozva az oldalsl felborulast, és felemelik a
kormanykerekeket a talajtl | 10 mm-es magassagba.

8 — A fedél

A fedél megvédi az akkumulatort az t dést |, és egyszer en eltavolithat az sszes azon bel | elhelyezked alkatrész
karbantartasahoz.

9 — Az alatamasztas

A hidraulikus berendezés és az akkumulator az alatamasztashoz r gzitett. Ezt a k vetkez védelmére tervezték:

A) A gépkezel labai

B) A villamos berendezés

C) A hidraulikus berendezés

D) Az akkumulator

10 - A hidraulikus vezérlés

Ide ker Inek felszerelésre a gépkezel részére az olyan biztonsagi berendezések, mint példaul a leeresztés vezérlése és a maximalis
nyomas szelepe.

11 - At It dugaszol aljzat

A t It dugaszol aljzat az alatdmasztason helyezkedik el, az akkumulator Ujrat ltéséhez hasznaljak fel, az akkumulator-t It
dugaszéhoz csatlakoztatva.

12 — Az akkumulator-t It

Amikor a targoncat leallitottuk, és a villdkat leengedil k, akkor csatlakoztassuk az akkumulator-t It dugaszat az ujrat Ités dugaszol
aljzatahoz (11-es hivatkozas). Azt Ugy tervezték, hogy automatikusan megszakitsa az elektromos aramellatast, amikor az akkumulator
teliesen felt It d tt. A hasznalathoz gondosan ki vessl k ennek a kézikl nyvnek az utasitasait.

13-At It dugaszol aljzat

Utant Ithet verzi (2a. abra).

14 - F kapcsol

BIZTONSAGI BERENDEZESEK (6.9) - (lasd az 2. abrat)
1) F KAPCSOL (14. REF.); 2) ARAMLAS-KORLATOZ1 SZELEP; 3) MAI IMALIS NYOMAS SZELEPE; 4) 1 TES ELLENI VEDELEM

AZ ADATTABLAK (13.2) - (LASD A 3. ABRAT)

A gépen a k vetkez adattablak lathat k:

A) Az az adattabla, amely azonositja a jarm fajtajat.

B) Az elnyir das veszélyét jelz tabla.

C) A vezérl funkcil kat azonositl szimbl lumok.

D) Az az adattabla, amely a befogasi pontokat jelzi.

E) Az az adattabla, amely a labak sszezlz dasanak lehet ségét jelzi.
F) Az akkumulator adattablaja.

G) A sulypont helyét jelz tabla.

H) Adattabla: olvassuk el az utasitasokat.

Megjegyzés: Az adattablak semmilyen esetben nem tavolithat k el vagy tehet k olvashatatlanna.

SZALLITAS ES UZEMBE HELYEZES (14.2)

A targoncanak a szallitdsahoz hasznaljuk fel az D” tipusu adattablakon jelzett (3. abra) befogasi pontokat. A gép sulyat az A” tipusu
azonositl adattabla (3. abra) jelzi. A gép beinditdsa el tt ellen rizz k, hogy az sszes alkatrész — beleértve a biztonsagi
berendezéseket is -t kéletes m k dési allapotban legyen.

AZ AKKUMULATOR (16.2)

Utasitasok, biztonsagi intézkedések és karbantartas

Az akkumulator vizsgalatat, t0ltését és kicserélését arra jogosult személyek végezhetik el, kivetve a gyartl utasitasait. Tilos
dohanyozni, vagy gyulékony illetve szikrat el idéz anyagot tarolni a targonca vagy az akkumulator t It je k zelében. A helyiséget ji1l
szell ztetni kell. Az akkumulator-cellak sapkajat szarazon és tisztan kell tartani. Tavolitsunk el minden olyan savat, amely kiszivaroghat,
és a kivezetéseken helyezziink el egy kis vazelint, majd utdna hizzuk meg azokat (a zselés akkumulatorok karbantartast nem
igényelnek, mivel azokat zselés elektrolittal szallitjak). Az akkumulatorok sulya és mérete hatassal lehet a targonca stabilitdsara, ezért
ha egy nem szabvanyos akkumulatort szerelnek fel, akkor tandcsos felvenni a kapcsolatot a GYARTI KKAL a vonatkozl
engedélyezésért.Tilos a villakat felemelni vagy leengedni az akkumulator 0 ltése ki zben. Az akkumulator kicserélése utan a hasznalt
akkumulatort szallitsuk el a legk zelebbi zemanyagt It allomasra.

Az akkumulator Gjratoltése
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Tanacsos az akkumulatort felt Iteni, miutan a targoncat néhany rat hasznaltuk, figyelembe véve a k vetkez pontokat:

* Tavolitsuk el a fedelet (8-as hivatkozas/2. abra).

* Engedj k le a villakat.

* Vegy k le az akkumulator-cellak fedeleit.

* Csatlakoztassuk az egyeniranyit dugaszol aljzatat az akkumulator-t It dugaszahoz (11-es hivatkozas/2. abra).

* Allitsuk az egyeniranyit kapcsol jat “ON” (bekapcsolt) allasba.

* Amikor az akkumulator teljesen felt It d tt, akkor a t It megszakitja az aramforrast, és a “Stop” ellen rz lampa felgyullad. Ekkor
kapcsoljuk az egyeniranyit taz OFF* (kikapcsolt) allasba, és tavolitsuk el a dugaszt.

* Egy héten egyszer ellen rizz k az elektrolit szintjét a cellakban.

e Zarjuk le az akkumulator cellait és szaritsuk meg azokat.

Utant Ithet verzi

* Engedji k le a villakat

* lllesszl k be a csatlakozll dugl t egy hall zati csatlakozl ba (13/. 2 —s abra)

* A telep t ltése alatt nem szabad semmilyen emelési m veletet végezni. Amint befejez d tt a t Ités, ezt az allapotot a Z LD LED
lampa jelzi. Ezutan iktassuk ki a csatlakoz dug t, melyet k vet en ismét dolgozhatunk a géppel.

FONTOS: Kizarolag a zselés akkumulatorok ujrat Itéséhez alkalmas specialis t It t hasznaljuk fel.

FIGYELMEZTETES: Soha ne hagyjuk, hogy az akkumulator teljesen lemeriiljén annak érdekében, hogy elkeriiljiik a részleges
ujratoltést: ha az akkumulatorokat hagyjuk nagyon lemeriilni, akkor azok élettartama leréviduil.

Az akkumulator kicserélése (17.3)

a) Tavolitsuk el az akkumulatort a tart jab I. b) Tavolitsuk el a kabeleket az akkumulator kivezetéseir |. c) Csusztassuk ki az
akkumulatort. d) Szereljik be az akkumulatort a fentiekben ismertetett utasitdsokat forditott sorrendben ki vetve, rgzitve az
akkumulatort a helyén, és megfelel en csatlakoztatva. Megjegyzés: Az akkumulatornak mindig ugyanolyan tipusunak kell lenni,
mint amelyet kicserélink. FONTOS: A KENSAVAT VIGYAZVA HASZNALJUNK, MIVEL AZ MERGEZ ES KORR ZiV (A ZSELES
AKKUMULATOR ELEKTROLITJA IS KORR ZiV EZERT SZIGORUAN TILOS KINYITNI AZ AKKUMULATOROKAT) HAAB R
VAGY A RUHAZAT ERINTKEZESBE KER L EZZEL A SAVVAL, AKKOR MOSSUK LE AZT B SEGES SZAPPANNAL ES VizZZEL.
BALESET ESETEN KERJUK KI AZ ORVOS TANACSAT!!! Megjegyzés: Az akkumulator cseréje utan szallitsuk el a hasznalt
akkumulatort a legk zelebbi zemanyagt It allomasra (mivel a zselés akkumulatorok Imozottak, azokat ujra fel kell
hasznalni, amikor kicseréltiik).

Az akkumulator ellen rzése

Gondosan olvassuk el az akkumulator gyart janak a hasznalati és karbantartasi utasitasait. Ellen rizz k, hogy ne legyen korr zil, hogy
legyen vazelin a p lusokon (a zselés akkumulatorok esetében tovabbi ellen rzésre nincs sz kség), és hogy a sav 15 mm-re az
adattablak felett legyen. Ha a folyadék nem fedi be az elemeket, akkor t1ltsi k fel desztillalt vizzel. Mérjl k meg az elektrolit s r ségét
egy s r ségmér vel, hogy ellen rizz k at ltési szintet.

A TARGONCA HASZNALATA (18.3)

Ezt a szalliti targoncat raklapokon vagy szabvanyos taroll tartdlyokban elhelyezett rakomanyok emelésére és vizszintes, sima,

megfelel en szilard utburkolaton t rtén szallitasara tervezték. A vezet nek végre kell hajtania a k vetkez haszndlati utasitasokat a

vezetési helyzetben oly m don, hogy ésszer tavolsag maradjon a veszélyes z nakt | (mint az oszlopok, villak, lancok, emel csigak,

meghajtl és stabilizall kerekek, illetve barmilyen egyéb mozgl alkatrészek), amelyek a kezek és/vagy a labak zuzl dasat okozhatjak.

Biztonsagi szabalyozasok

A targoncéakat a k vetkez szabalyozasoknak megfelel en kell felhasznalni:

A) Ne terhelj k nagyobb rakomannyal a targoncat, mint az “A” adattablan jelzett maximalis terhelés (3. &bra), mivel az nem tudja akkor

felemelni a rakomanyt, és komolyan megsérl Ihet.

B) Ne terheljl k a targoncét egyoldaluan.

C) Egyenletesen osszuk el a rakomanyt a két villan.

D) Ne végezzl k el ugy az emelést, ha a rakomany a villak hegyén van.

E) Tilos a targoncaval embereket szallitani, vagy azzal embereket felemelni.

F) Tilos olyan helyiségbe belépni, ahol alkatrészek mozgasban vannak.

G) Tilos valtoztatasokat végezni a targonca szerkezetén.

H) Tilos a targoncat vontatni, amikor a villak a talaj felett 400 mm-nél magasabban helyezkednek el.

1) A gép vezet jének ismernie kell a jarm hasznalatara vonatkoz utasitasokat, és megfelel ruhazatot kell viselnie.

L) Tilos a targoncat elektromos vagy mechanikus vontatl eszki zzel vontatni; az csak kézzel mozgathat .

M) Tilos az emel /leenged nyom gombot az akkumulator ujrat Itése ki zben hasznalini.

N) A biztonsagi berendezéseket nem szabad hatastalanitani vagy leszerelni.

O) A munka megkezdése el tt a targonca vezet jének a k vetkez ket kell ellen riznie:

- Azt, hogy a rakodll villak t0 kéletes allapotban vannak-e.

- Azt, hogy az akkumulator feltd It0 tt allapotban legyen, ji | 1 gzitve, az elemek pedig szarazak és tiszték legyenek.

P) A villas targoncaért felel s vezet nek nem szabad megengednie, hogy a targoncat engedéllyel nem rendelkez személy vezesse,
vagy fellépjen a villakra.

Q) Ha a targoncat felvon ban szallitjuk, akkor ugy kell abba belépnie, hogy a rakod villak legyenek el | (el sz r bizonyosodjunk meg
afel |, hogy a felvon megfelel en terhelhet -e).

R) A targoncat mindig ugy kell hasznalni és parkolni, hogy védett legyen az es t |, a h t |, és semmilyen esetben sem hasznalhat
nagyon g z s helyiségekben.

S) Am k désih mérséklet: -12C°/+40C°. .

MEGJEGYZES: A GYARTOK NEM VALLALNAK FELEL SSEGET AZ OLYAN HIBAK VAGY BALESETEK ESETEBEN, AMELYEK

HANYAGSAG, A TARGONCA KIKAPCSOLASA, NEM SZAKKEPZETT M SZAKI SZEMELYEK ALTAL VEGZETT UZEMBE

HELYEZESENEK ES NEM MEGFELEL HASZNALATANAK K SZ NHET .

FIGYELMEZTETES: az emel villis targonca a tervezésének megfelel en az emelési m velet végzése k zben m dositja

stabilitasat, csdkkenti a stabilizator és a terhelési hengerpar k z tti Iépcs t. Figyelj nk oda, hogy megfelel m don helyezz k

el a rakomanyt a villakon, és biztositsuk, hogy a rakomany sulypontja megfeleljen a gyarté
altal hitelesitettnek. 4 ABRA
Amennyiben a rakomanyokat nem megfelel en osztjuk el, és a sulypontjaik eltér ek a l *

hitelesitettekt |, akkor az emel villas targonca stabilnak t nik az emelés els szakaszaban,

de hirtelen felborulhat, amikor a sulypont elmozdul a hengerpar vonalabol.

A haladas

A targoncat a munkaterl letre a kormanyruddal (2-es hivatkozas/2. abra) vontassuk. A targoncat

mindig lassan kormanyozzuk, mivel a hirtelen mozgasok veszélyes helyzeteket valthatnak ki. l 3 /
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A gépet csak ugy mozgassuk, ha a rakomany és a villak a talajtl | 300 mm-es magassagban helyezkednek el.

Munkavégzés a targoncaval

A terhelési villak felemeléséhez nyomjuk addig a nyom gomb fels részét, amig a kivant magassagot el nem érj k, a villak
leengedéséhez pedig nyomjuk meg a nyoml gomb alsl részét. A targonca addig szabadon mozog, amig a villak a talaj feletti ki i Ibeld |
400 mm-es magassagot el nem érik, majd azutan két oldalsl stabilizator (7-es hivatkozas/2. abra) m k désbe lépve blokkolja a gépet,
és megakadalyozza a vizszintes iranyli mozgast.

KARBANTARTAS (20.3)

A karbantartast specidlis személyzetnek kell elvégeznie, és a targoncan egy évben legalabb egyszer el kell végezni az altalanos
ellen rzéseket.

Megjegyzés: Mindig sz ntess k meg az akkumulator csatlakoztatasat, miel tt barmilyen karbantartasi munkalatot vagy
feliilvizsgalatot végziink a targoncan.

Id szakos karbantartas

- MINDEN
ELEM ELLEN RZESEK 3 Honapban | 6 Honapban 12 Honapban
ALVAZ A tehervisel elemek ellen rzése X
KEREKEK A kopas és a [epedé§ ellen rgé,5e ) X
A golyl scsapagyak és a 1l gzités ellen rzése X
KORMANY A holtjaték ellen rzése X
A csllvek és a csatlakozasok ellen rzése X
- Olajszint X
HIDRAULIKUS BERENDEZES Olajcsere 1,75 It. (32 Cst. 40°C) X
A maximalis szelepnyomas ellen rzése X
A m k désellen rzése X
ELEKTROMOS BERENDEZES Csatlakozasok és kabelek X
Vezérl nyom gomb X
ELEKTROMOS MOTOR A perselyek kopasanak és a repedések ellen rzése X
KEN ANYAGELLATAS Csatlakozasok kenése X

Megjegyzés: A motorolaj vagy a fékolaj helyett hidraulika-olajat hasznaljunk.

Megjegyzés: Amikor a faradt olajat eltavolitjuk, legylink tekintettel a kérnyezetre. Az olajat egy hordéban kell tarolni, amelyet
kés bb el kell szallitani a legk zelebbi zemanyagt It allomasra. Ne boritsuk ki az olajat a talajra vagy nem alkalmas
helyekre.

A TARGONCA TISZTITASA: Tisztitsuk meg a targonca alkatrészeit - az elektromos és az elektronikus elemek kivételével - egy nedves
ruhaval. Ne hasznaljunk k zvetlen vizsugarat, g zt vagy t zveszélyes folyadékokat.

Az elektromos és az elekironikus alkatrészeket alacsony nyomason (maximalisan 5 bar), viztelenitett nagynyomasu leveg vel vagy
nem fémes kefével tisztitsuk meg.

HIBAJAVITAS

A VILLAK NEM EMELKEDNEK FEL (22,2+X3):

‘ TUL KEVES AZ OLAJ | IGEN ) | T0 LTSI K FEL AZ OLAJTARTALYT ‘
-

7 AKKUMULATOR LEMERD LT p——— LASD AZ AKKUMU(IS,EBCA)SOFNEL'I'[I LTESET A 34,

-

‘ A HENGER ALATETJEI KOPOTTAK ‘ IGEN m) ‘ CSERELJI K KI AZ ALATETEKET ‘
'i'

‘ A MOTOR RELEJE ELT1 RT ‘ IGEN m) ‘ ELLEN RIZZ K ES CSERELJ KKI ‘
-

‘ A MOTOR KEFE| ELKOPTAK ‘ IGEN m) ‘ CSERELJI K KI A KEFEKET ‘

‘ AZ ELEKTROMOS BERENDEZES MEGSERI LT ‘ IGEN ) ‘ ELLEN RIZZ K Az LT ROMOS O I TLAKOZASOKAT ES

VIGYUK A TRAGONC[_-'\T A LEGKOZELEBBI
SZERVIZKOZPONTBA

A VILLAK NEM SULLYEDNEK LE (29,1):

| HIBAS A MAGNESSZELEP | IGeEn = | ELLEN RIZZ K ES CSERELJ KKI |
e , ,
| AZ ELEKTROMOS BERENDEZES HIBAS | 1GEN ) | ELLEN RIZZ KAZELEKTROMOS O8 1 LAKOZASOKAT ES

f

VIGYUK A TRAGONCAT A LEGKOZELEBBI -
SZERVIZKOZPONTBA Nﬁg
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BB KIvONAT (1.3)

AUTOLEVELING RENDSZER... SO PO PP RO PP PR PP PO UUOPPPPPR el (o -
AFOTOCELLA BESZABALYOZASANAK MUVELETEI . 11. oldal
TIMER BESZABALYOZASA... PP PO U RO PO UUOUURPPPRPR b o o £-1

AUTOLEVELING RENDSZER

Az AUTOLEVELING rendszer lehetSvé teszi a villastargonca altal munkaszintre emelt anyag foldszinttdl, allandé magassagban torténé tartdsat, melynek
magasséagi szintie a fotocella poziciéja utan igazodik. Ez a fajta beszabalyozas a munkalap immar, mind a rakodas, mind, pedig a lerakodds fazisaban
automatikusan térténik. Ez jelentds idémegtakaritast eredményez, illetve lehetSvé teszi, hogy a kezel6 teljes idejét a feladatanak elvégzésére forditsa,
anélkiil, hogy a magassag beszabalyozasanak az érdekében dllandéan miikédtetnie kellene a pantograf szallitd- paletta (hidraulikus emelSbéka)
szivattydjat.

Az AUTOLEVELING rendszer az alabbi legf6bb részekbdl all: (lasd az 1 és 2 abran lévéket):

1.fotocella: a készillék az adévevétsl vald bizonyos tavolsagra, testkézelségre érzékeny (az érzékelés tavolsdga beszabalyozhatd — lasd 2-es szamu abrat)
2.hangjelz6 berendezés: a gép automata milkédése alatt hangjelzést bocsat ki, mintegy felhivva ezzel a kozelben tartézkodd kezeldk figyelmét a
mozgasban Iévé gépi berendezés alkotdelemeire.

3.tartdszar: a fotocellas timer dobozanak tarté-illetve vezetGszara.

4.Timer: a késziilék segitségével beszabalyozhaté a fotocella aktivalasa és a gép mozgasa kézotti idGintervallum. (lasd a. 3-as pontban).

5.Le-felkapcsold: harompoziciés kapcsolé mely lehetévé teszi a gép alkalmazasi modjanak kivalasztasat: automatikus emelés a lerakodas alatt,
(kapcsolasi pozicié fel irdnyba) kézi hasznalat (k6zponti centralis pozicid) automatikus lebocsatas a rakodas alatt.)

6.szabalyz6 gomb: lehet6vé teszi a fotocella tartédobozanak helyzetének pozicionalasat.

A (5-6s illetve. 2-0s dbran) megjel6lt kapcsolon keresztiil lehetGség van a gép mozgasiranyanak kivalasztasara:

-felfelé, a munkalap felemelésére szolgal, mikézben szép lassan végbemegy a lerakodas

-kézi mikédtetés: az AUTOLEVELING rendszer kizarasa mellett megy végbe, lehet6vé téve ez altal a gép normalis mitkédését.
-lefelé, a munkalap lebocsatasara szolgal, mikézben végbemegy a rakodas.

A (2.-os abran) megjelélt szabalyzogomb segitségével beallithatjuk az arura vetitett latoszoget, valamint a fotocella magassagat.. A foldt6l szamitott
tavolsagot 400 — 800 mm —ig. lehet bedllitani. A latdszég a fotocellat tartalmazé doboz elforditdsa mellett modosithatd. Ennél az elforgatasi miiveletnél
tgyeljink arra, hogy ne feszitsiik tdl a kabeleket, mivel ezzel csak karokat okozhatunk.

A doboz belsejében 1évé szabalyz6 segitségével beallithatjiuk a késziilék tavolsagi érzékenységét is. (lasd a fotocella hasznalati utasitasaban, ennek 2 —es
pontjaban foglaltakat.

A kezeld még miel6tt barmilyen miiveletbe kezdene, elStte meg kell gy6z&dnie, hogy a fotocella nincs-e megrongélédva, a megfelel§ iranyba lett-e allitva
és, hogy nincs e rajta szennyezGdés

villastargonca fel6li oldalon, azaz az aru fel6li oldalon all, vagy tal messze van a vezérdpulttdl. A gép automata mitkédésének minden mozgasi faZ|sa nagy
figyelmet igényel.

-A kezelSnek azonnal el kell tavolodnia a géptdl azt kévetéen, hogy kezdetét veszi az automata izemmad, és elhangzik a figyelmezteté hangszignal.

-A felpakolt, illetve az arrél lerakott anyagot homogén formaban, hosszaban kell elhelyezni a targonca emelévilldjan, iigyelve arra, hogy a gép megérizve
egyensulyat, fel ne boruljon.

-A gép automata mikddése egész ideje alatt, a kezel6nek nagyon ébernek kell lennie, és amikor el is eltavolodik attdl, a kapcsolét kézponti pozicidba
kételes allitani (kézi miikédtetés).

-A kezelBnek ezen a fentieken kivill arra is iigyelnie kell, hogy semmilyen idegen targy ne eshessen a fotocella kézelébe, illetve ez utdbbi miatt tartés
takarasban ne legyen.

A gép automatikus leenged szerkezete egy a padiészinttdl valo, biztonsagi tavolsagig ér le, biztositva ez altal, hogy az szét ne lapitsa kezel6jének a labat.

A gép leenged6 szerkezetének minimalis szintre valo lebocsatasa kézi vezérlés atjan torténik.

A FOTOCELLA BESZABALYOZASANAK MUVELETEI

A fotocella beszabalyozasét egy a hattérben, maximalis taviati pozicidba elhelyezett targyhoz viszonyitva végezziik el, mellyel egy magassagban all a
targonca rajta aruval (ezt a targonca emeldvillajanak hegyére rakva). A fotocella érzékeli a térségben elhelyezett targyak jelenlétét, ideértve azon targyakat
is melyek kézte és a hattérben vannak.

A lentiekben felsorolt beallitasi miiveletekhez sziikséges tudnivalok:

TEACH kapcsolégomb

kijelz3 lampa: stabilitas kijelzGje (z6ld) énbeallitas kijelz6 lampaja (piros és zéld)

Miikédés kijelz6 lampaja(narancssarga)

TEACH/RUN kapcsol6

L-ON/D-ON kapcsold

NORMAL/ZONE kapcsold

el

Allitsuk a kapcsolét TEACH -re

Allitsuk a NORMAL/ZONE médot NORMAL -ra

Nyomjuk be a TEACH kapcsolét a hattér jelenléte mellett: kigyullad az énbedllitast jelz§ lampa (piros) (2)
° Allitsuk a kapcsolét RUN pozicidba. Kapesoljunk L-ON o D-ON maédra (fényimpulzus vagy sétét)
A kiisz6bszintet a hattér elébe kell beadni, a hattér tavolsagahoz viszonyitott 20 %- os tavolsagi arany mellett. A ON kilépés az érzékelS és az L k6zétt
talalhato.

TIMER BESZABALYOZASA

A gép milkédése és a fotocella aktivalasa kézétti idGintervallum bedllitasat 1asd a (4 —es pont. 2-os abra) timer szemléltetése mellett, ennek is a frontalis
kapcsoldvezér§jén keresztlil ( 5-es abra):

A. jelz6lampa:

- lassan villogé: ON vezérés, OFF relé

- gyorsan villogé: ON vezérlés , idGintervallum beéllitasa folyamatban, OFF relé

- allandé jelzés : ON vezérlés ON relé

B. Késleltetés bedllitasa

C. Dip Switch: idGskala, illetve mitkddések beéllitasa

A fotocella beszabdlyozasa az alabbi miveleti Iépésekre tagolodik:

A késleltetés beszabalyozasahoz elszér az idéskalat kell beadni (miivelet, amit még a timer betaplalasat megel6zdleg kell elvégezni) az els6 harom dip-
switch alkalmazasa mellett.(.C pont 5-es abra) a szerint, ahogy azt mar a 6-es abran keresztil is szemléltettiik. Végezetiil a (B. pont 5-es abra) a
szabalyzén keresztil bedllitiuk a késleltetési idét.
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CARATTERISTICHE TECNICHE

=

b1

b10

a/2=200 6

COSTRUTTORE PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL
MODELLO HXTOE 11506540 HXIOE 1150680 HX10E 15257540 HXTOE 18004540 HXI0E 20001540
[T [propuLsione VANUALE WANUALE VANUALE VANUALE
SISTEMA DI GUIDA ACGOMPAGNAMENTO L ACGOMPAGNAVENTO
PORTATA Tl W 1000 1000 1000 1000 1000
[ [sricentro % [ &0 w00 702 w00 000
DISTANZA ASSE RUGTE DI GARICO DA BASE FORCA [ om 993 995 ) To43 o3
PASSO v [ om 2% 236 o1t 886 2086
[ [MASSAIN SERVIZIO CON BATTERIA (VEDI RIGAG 5] g 739 (1427 a6 255 (240) 250 (264 762 267)
[CARICO SUGLI ASSI GON CARICO, ANTERIOREIPOSTERIORE kg 429710 (4347710°) T2 (397712 5917704 (5361704°) 5720687 (6771687 5641676 (891678
71 [CARICO SUGLI ASSI SENZA CARICO, ANTERIOREIPOSTERIORE o 11728 (116128 630 15580 (160/60) 78T (16361 18082 (185/62°)
[ [commaTURA~ 3 o 2 o 2
[DIMENSION| RUOTE ANTERIOR! (0 x larghezza) 20060 20050 20060 200650 20060
[ [DIMENSIONI RUOTE POSTERIORI (@ x arghezza) 0150 5050 0150 5050 0150
DIMENSION| RUOTE LATERALI (0 x arghezza) B - - - -
INUMERO DI RUOTE (x=MOTRICE) ANTERIOREIPOSTERIORE 272 2 272 22 202
CARREGGIATA ANTERIORE b, | om 750 150 750 150 750
[ [CARREGGIATA POSTERIORE (MINMAX™) by | om a7 567 a7 ar aar
[ALTEZZA DI SOLLEVAVENTO By o 715 715 715 715 715
|1 [ALTEZZA DEL TIMONE IN POSIZIONE DI GUIDAMINIVAX e | om 9151300 151300 9151300 9151300 9151300
[ [Arezaa ForcHe ABBASSATE o | mm o5 3 & &3 &
LUNGHEZZA TOTALE [ om 7690 7690 2065 2340 2540
LUNGHEZZA UNITA MOTRICE T, [ om ED EQ 50 EQ EQ
[ [LARGHEZZA TOTALE (ANTERIOREIPOSTERIORE MINMAX"] b [ om
DIMENSION] FORCHE sien|_mm 16011150 aw760/1150 aw/i60/1625 3616011600 48716012000
[ |LARGHEZZA FORGHE (MINNAX™) b [ om
[ [LUGE LBERAAVETA PASSO m, | om Fl FI 2 7 2
[CORRIDOIO DI STIVAGGIO PER PALLET 6001200 LONGITUDINALMENTE A mm Tou5 7945 273 2545 2748
[ [rAGGI0 DIvOLTA W o Ea] =) 1916 2191 2391
[ [VELOCITA DI SOLLEVAVENTO, CONSENZA CARICO mis 00810.15 508013 00800,13 080,13 080,13
[VELOGITA DI DISCESA, CON'SENZA GARICO wis 0,130,056 013006 0,13/0.06 013006 0,13/0,06
POTENZAMOTORE DI SOLLEVAMENTO o 5 76 5 6 6
[ 7 [TENSIONE BATTERIA, CAPACITA NOMINALE C5 Vi 12/60 1260 12/60 12/60 12160
MASSA BATTERIA kg T T 14 T T4
“Versione con raddrzzatore a bordo
TIXTO0E 11504640 GELIPLUS TIXTOE 15257540 GEL/PLUS TIXTOE 16007540 GEUPLUS TIXTOE 20007540 GELIPLUS
WASSAIN SERVIZIO CON BATTERIA (VEDI RIGAG5) o
[CARICO SUGLI ASSI GON CARICO, ANTERIOREIPOSTERIORE ) 5710 71704 S7a7687 50678
[CARICO SUGLI ASSI SENZA GARICO, ANTERIOREIPOSTERIORE kg 17128 161180 o1 o662
[UNGHEZZA TOTALE T 720 2095 7570 7570
LUNGHEZZA UNITA MOTRICE 2 [ “mm 570 570 570 570
[CORRIDOIO DI STIVAGGIO PER PALLET 600x1200 LONGITUDINALMENTE st |_mm To75 2303 2578 2178
RAGGIO DIVOLTA Wa | 571 1946 2221 2021
TENSIONE BATTERIA, CAPACITA NOMINALE G5 7 12750 2150 7250 T2150
ASSABATTERIA g T T 7o s

IMPIEGO DELLA MACCHINA (4.2) (VEDI FIG.1)

Questa macchina é stata progettata per il trasporto e sollevamento di unita di carico su pavimenti lisci e senza alcuna asperita, con accompagnamento a piedi da parte del
guidatore. La targhetta di identificazione “A”(fig.3) indica la capacita di sollevamento che non dovra essere mai superata per la sicurezza del personale e per non danneg-
giare il veicolo. Si consiglia di osservare rigorosamente le disposizioni antifortunistiche e quelle riguardanti il funzionamento e la manutenzione. Qualsiasi montaggio di
attrezzature occasionarie sulla macchina dovra essere autorizzata dalla Casa Costruttrice. Questo carrello trova impiego nei posti di lavoro dove I'operatore deve piegarsi
per sollevare carichi manualmente e piu volte in una giornata, pud essere usato sia come transpallet normale, sia come piano di lavoro sollevabile. Sollevando il carico
all’altezza desiderata diminuiscono gli sforzi inutili e si migliora I’ergonomicita del posto di lavoro fermo o mobile. Il sollevamento elettrico accelera e facilita i cambiamenti
ripetitivi delle altezze di lavoro.

N.B. questa macchina emette una pressione acustica di 70 dB(A) misurata a pieno carico a livello dell’operatore, quindi per usi intensi si consiglia I'uso di stru-
menti antirumore (cuffie, tappi, ecc.)

DESCRIZIONE DELLA MACCHINA (5.3) (VEDI FIG.2)

1) - Chassis

Struttura saldata, costruita con materiali di prima qualita con resistenza adeguata alle sollecitazioni a cui € sottoposto il carrello. | due rulli anteriori e gli stabilizzatori laterali
assicurano una grande stabilita su 4 punti di appoggio.

2) - Timone

Il timone serve a tirare e manovrare il carrello. Una molla a gas lo fa ritornare in posizione verticale automaticamente quando rilasciato. Costruito in modo tale da proteggere
le mani dell’operatore.

3) - Cilindro di sollevamento

Funzionamento a semplice effetto, permette di sollevare lo chassis all’altezza richiesta. | materiali usati garantiscono la sicurezza dell’operatore dai rischi meccanici.

4) - Batteria

La batteria € del tipo avviamento, si trova all’interno del cofano (rif.8), facilmente accessibile. Per ricaricarla & sufficiente innestare la spina del caricabatterie alla presa di
ricarica (rif.11) posta sul supporto (rif.9). 4 appoggi ricavati sul supporto (rif. 9), e una cinghia elastica impediscono qualsiasi movimento alla batteria (rif. 4). La targhetta

1



“F”(fig.3) mostra i dati di identificazione della batteria.

5) - Ruote direttrici

Due ruote direttrici in gomma elastica permettono una manovrabilita senza eccessivo sforzo dell’operatore.

6) - Rulli di carico

Due rulli in nylon con cuscinetti a sfere sopportano ampiamente il carico su di loro concentrato.

7) - Stabilizzatori

| due stabilizzatori laterali si posizionano automaticamente appena dopo che le forche superano un’altezza dal suolo di 400 mm. Offrono grande stabilita al carrello, impeden-
do il ribaltamento laterale e sollevando le ruote direttrici ad una altezza di 10 mm. dal suolo.

8) - Cofano

Protegge la batteria da urti, di facile estrazione per la manutenzione di tutti gli agenti in esso contenuti.

9) - Supporto

Su di esso sono fissati I'impianto idraulico e la batteria. E progettato in modo da proteggere: A) i piedi dell’operatore B) I'impianto elettrico C) I'impianto idraulico D) la batteria
10) - Centralina idraulica

Su di essa sono montati i dispositivi di sicurezza per I'operatore, quali il controllo della discesa e la valvola di massima pressione.

11) - Presa di ricarica

Posizionata sul supporto, serve a ricaricare la batteria; & sufficiente collegarla con la spina del carica batteria.

12) - Carica batteria

E progettato in modo da interrompere I’erogazione di corrente in modo automatico quando la batteria & completamente caricata. Per I'uso seguire attentamente le istruzioni
di seguito riportate.

13) - Presa di ricarica

Versione con raddrizzatore a bordo (fig. 2a)

14) - Interruttore generale

DISPOSITIVI DI SICUREZZA (6.9) (VEDI FIG. 2)
1) INTERRUTTORE GENERALE (RIF.14); 2) VALVOLA LIMITATRICE DI FLUSSO; 3) VALVOLA DI MASSIMA PRESSIONE; 4) PROTEZIONE PARAURTI;

TARGHETTE (13.2) (VEDI FIG.3)

Sulla macchina sono visibili le seguenti targhette: A) Targhetta di identificazione del tipo di veicolo B) Targhetta pericolo cesoiamento C) Simboli indicanti le funzioni di
comando D) Targhette indicantii punti diimbracatura E) Targhette pericolo schiacciamento piedi F) Targhetta batteria G) Targhetta indicante la posizione del baricentro
H) Targhette leggere manuale

N.B. Le targhette non devono assolutamente essere rimosse o rese illeggibili.

TRASPORTO E MESSA IN FUNZIONE (14.2)
Per trasportare il carrello sono previsti dei punti di imbracatura indicati dalle targhette “D” (fig.3), mentre il peso della macchina & indicato sulla targhetta di identificazione
“A” (fig.3). Prima di mettere in funzione la macchina, controllare che tutte le parti siano in perfette condizioni, verificare il funzionamento e i dispositivi di sicurezza.

BATTERIA (16.2)

Istruzioni, misure di sicurezza e manutenzione

Lispezione, la carica e il cambio della batteria deve essere fatto da personale autorizzato seguendo le istruzioni d’uso del costruttore della stessa.

E’ vietato fumare e tenere vicino al carrello e all’apparecchio di carica materiale infiammabile o che provoca scintille. Lambiente deve essere ben arieggiato. Per una buona
manutenzione i tappi degli elementi devono essere asciutti e puliti. Eliminare I’acido fuoriuscito, spalmare un po’ di vaselina sui morsetti e stringerli (le batterie al gel avendo
Ielettrolito in forma gelificata non necessitano di alcun intervento di manutenzione). Il peso e le dimensioni della batteria possono influire sulla stabilita del carrello quindi se
viene montata una batteria diversa da quelle standard si consiglia di interpellare la CASA COSTRUTTRICE per la necessaria autorizzazione. E vietato sollevare e abbassare
le forche durante le operazioni di ricarica. Nel caso di sostituzione della batteria consegnare la vecchia alla stazione di servizio piu vicina.

Ricarica della batteria

Si consiglia di caricare la batteria dopo le ore di utilizzazione del carrello rispettando i seguenti punti:

* Togliere il cofano (rif.8/fig.2)

* Abbassare le forche

® Scoprire gli elementi della batteria

e Innestare la spina del raddrizzatore con la presa di ricarica (rif.11/fig.2) della batteria

* Accendere il raddrizzatore posizione “ON”

* A fine carica il carica-batteria interrompe I’erogazione di corrente illuminando la spia “STOP”, quindi spegnere (posizione OFF) e staccare la presa
* Verificare una volta la settimana il livello dell’elettrolita

® Chiudere gli elementi della batteria e asciugarli

Versione con raddrizzatore a bordo (fig. 2a)

* Abbassare le forche

* Inserire la spina del cavo di alimentazione (rif.13/fig.2) in una presa di corrente

¢ Durante la fase di ricarica il carica-batterie inibisce ogni operazione di sollevamento. La fine carica & segnalata dal LED VERDE. A questo punto € possibile staccare la
spina e utilizzare di nuovo la macchina

IMPORTANTE: per la ricarica delle batterie al gel utilizzare esclusivamente i caricabatteria specifici.

ATTENZIONE: Non scaricare mai completamente la batteria ed evitare le cariche incomplete: scaricare eccessivamente le batterie significa ridurgli la vita.

Cambio della batteria (17.3)

a) Sbloccare la batteria dai fermi;

b) Staccare i cavi dai poli della batteria;

c) Estrarre la batteria;

d) Rimontare la batteria secondo I'ordine inverso, fissandola nella propria sede e collegandola correttamente.

NB: mettere sempre una batteria dello stesso tipo di quella sostituita.

IMPORTANTE: IMPIEGARE CON CURA L’ACIDO SOLFORICO, E TOSSICO E CORROSIVO (L’ELETTROLITO DELLE BATTERIE AL GEL E UGUALMENTE CORROSI-
VO, PERTANTO NON DEVONO ESSERE ASSOLUTAMENTE APERTE); ATTACCA LA PELLE E | VESTITI CHE EVENTUALMENTE DOVRANNO ESSERE LAVATI CON
SAPONE E ACQUA ABBONDANTE. IN CASO DI INCIDENTE CONSULTARE UN MEDICO!!!

NB: nel caso di sostituzione della batteria consegnare la vecchia alla stazione di servizio piu vicina (per la presenza di piombo anche le batterie al gel, in caso di
sostituzione, devono essere riciclate).

Verifica batteria

Leggere attentamente le istruzioni di uso e manutenzione del costruttore della batteria .Verificare I'assenza di corrosione, la presenza di vaselina (le batterie al gel non
necessitano di ulteriori verifiche) e che I'acido arrivi 15mm sopra le placche. Se gli elementi sono scoperti rabboccare con acqua distillata. Misurare la densita dell’elettrolita
con un densimetro per controllare il livello di carica.

USO (18.3)

Questo transpallet & stato progettato per il sollevamento ed il trasporto di carichi sopra pallet o contenitori normalizzati su pavimenti piani, lisci e di resistenza adeguata. |l
guidatore dovra svolgere le seguenti istruzioni di uso nella posizione di guida; dovra cioe compiere le operazioni in modo da rimanere ragionevolmente lontano dalle zone
pericolose per lo schiacciamento di mani e/o piedi, quali montanti, forche, catene, pulegge, ruote motrici e stabilizzatrici e qualsiasi altro organo in movimento.

Norme di sicurezza

Il carrello deve essere utilizzato conformemente alle seguenti norme:
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A) Non caricare il carrello oltre la sua portata massima indicata sulla targhetta “A”(fig.3), perché non potra alzarlo e subira molto danno.

B) Non caricare le forche unilateralmente.

C) Distribuire il carico uniformemente sulle due forche.

D) Non sollevare il carico con le punte delle forche.

E) E vietato trasportare e sollevare persone.

F) E vietato sostare nella zona in cui ¢i sono parti in movimento.

G) E vietato apportare modifiche alla struttura del carrello.

H) E vietato trainare il carrello quando le forche si trovano ad una altezza dal suolo di oltre 400 mm.

I) Il conducente della macchina deve conoscere le istruzioni d’uso relative al veicolo e indossare indumenti adatti.

L) E vietato trainare il carrello con mezzi di trazione elettrici o meccanici; & permesso solo I'utilizzo mediante trazione umana.

M) E vietato azionare il pulsante di salita e discesa in fase di ricarica della batteria.

N) E proibito mettere fuori servizio o smontare i dispositivi di sicurezza.

O) Prima di iniziare il lavoro il conducente del carrello deve controllare:

- Le forche di carico devono essere in perfette condizioni.

— Che la batteria sia carica, ben fissata e gli elementi ben asciutti e puliti.

P) Il conducente, responsabile del carrello, deve impedire ai non addetti la guida del mezzo ed evitare che estranei salgano sulle forche.

Q) Se il carrello viene trasportato su ascensori deve entrare con le forche di carico davanti (accertarsi prima che I’'ascensore abbia la portata sufficiente).

R) Il carrello deve essere sempre adoperato o parcheggiato al riparo da pioggia, neve e comunque non deve essere impiegato in zone molto umide.

S) Temperatura di utilizzo: -12°C / +40°C

N.B. La Casa Costruttrice non si accolla nessun onere relativo a guasti o infortuni dovuti ad incuria, incapacita, installazione da parte di tecnici non abilitati ed
utilizzo improprio del carrello.

ATTENZIONE: Per sua concezione il transpallet a pantografo, durante il sollevamento, modifica la propria stabilita riducendo il passo fra gli stabilizzatori e i rulli
di carico. Fare quindi attenzione a posizionare in modo corretto il peso sulle forche ed assicurarsi che il baricentro del peso stesso corrisponda a quello dichia-
rato dal costruttore. Con pesi non ben distribuiti e con baricentri diversi da quelli dichiarati il transpallet a pantografo pué sembrare stabile nella prima fase di
sollevamento ma pud improvvisamente ribaltarsi se il baricentro fuoriesce dalla linea dei rulli.

Movimentazione
Dirigersi nella direzione di lavoro trainando il carrello con il timone (rif.2/fig.2). Sterzare lentamente in quanto movimenti bruschi sono causa di

situazioni pericolose. Muoversi sempre con il carico e forche in posizione bassa max 300 mm. dal suolo.

Funzionamento

Per sollevare le forche di carico premere il pulsante nella parte superiore fino all’altezza desiderata, mentre per abbassarle premere il pulsante
nella parte inferiore. Il carrello si muove liberamente fino ad una altezza da terra delle forche di 400 mm. circa, oltre intervengono due stabilizzatori
laterali (rif.7/fig.2) che bloccano la macchina impedendole ogni movimento orizzontale.

MANUTENZIONE (20.3)

NB: La manutenzione deve essere fatta da personale specializzato ed almeno una volta all’anno il carrello deve essere sottoposto ad un controllo generale.
NOTA. Per eseguire qualsiasi manutenzione o ispezione staccare sempre la batteria.

PERIODICITA MANUTENZIONI

ELEMENTO coNTROLLI
e T e ] zves

TELAIO Controllo elementi portanti ’
Verifica usura .

RUOTE
Cuscinetti e ancoraggio .

STERZO Controllare il gioco [ )

Verificare funzionamento,
tubi e raccorderia

Livello olio o
IMPIANTO IDRAULICO

Cambiare olio It. 1,75 @2 cst. 400) [ )

Verifica valvola max pressione .

Verifica funzionamento

IMPIANTO ELETTRICO Connessioni e cavi

Pulsante comando

MOTORE ELETTRICO Controllare usura spazzole .

INGRASSAGGIO Lubrificare articolazioni .

ATTENZIONE: Usare olio idraulico, escluso olio motore e freni.
NOTA: disfarsi dell’olio usato rispettando I’'ambiente. Si consiglia 'accumulo in fusti da consegnarsi, successivamente, alla stazione di servizio piu vicina. Non
scaricare I’olio in terra o in posti non adatti.

- PULIZIA DEL CARRELLO: pulire le parti del carrello, ad esclusione di quelle elettriche ed elettroniche con uno straccio umido. Non lavare assolutamente con getti d’acqua
diretta, vapore e liquidi infiammabili. Pulire le parti elettriche ed elettroniche con aria compressa deumidificata a bassa pressione (max 5 bar), oppure con un pennello non
metallico.



RICERCA GUASTI

LE FORCHE NON SI ALZANO (22,2 + X3):

MANCANZA OLIO

|

BATTERIA SCARICA

@

GUARNIZIONI CILINDRO USURATE

@

AVARIA RELE MOTORE

SPAZZOLE MOTORE USURATE

IMPIANTO ELETTRICO DANNEGGIATO

PORTARE IL TRANSPALLET
ALL'ASSISTENZA
PIU VICINA

LE FORCHE NON SCENDONO (29,1):

ELETTROVALVOLA DIFETTOSA

AVARIA IMPIANTO ELETTRICO

PORTARE IL TRANSPALLET
ALL'ASSISTENZA
PIU VICINA

§ 8§ 93 8 8 38
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RIEMPIRE SERBATOIO

RICARICA BATTERIA (Vedi Pag.2)

SOSTITUIRE GUARNIZIONI

VERIFICARE E SOSTITUIRE

SOSTITUIRE SPAZZOLE

VERIFICARE CONNESSIONI ELETTRICHE
E PULSANTE DI COMANDO

VERIFICARE E SOSTIUTIRE

VERIFICARE CONNESSIONI ELETTRICHE
E PULSANTE DI COMANDO
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1. SISTEMA AUTOLEVELING

Il sistema AUTOLEVELING permette di mantenere ad altezza da terra costante il materiale caricato sul piano di lavoro delle forche, altezza fissata dalla
posizione della fotocellula. Tale regolazione continua del piano di lavoro avviene in maniera automatica, durante il normale lavoro di carico o scarico.
Questo consente un notevole risparmio di tempo, e permette all’'operatore di dedicarsi completamente al proprio compito, senza dover continuamente
azionare la pompa del transpallet pantografo per regolarne I'altezza.

Il sistema AUTOLEVELING é costituito principalmente dalle seguenti parti (vedi FIG.1 e 2):

1. fotocellula: apparecchio sensibile alla presenza di corpi entro una certa distanza dal suo emettitore (la distanza di sensibilita pud essere regolata
vedi par.2)

2. avvisatore acustico: emette un suono durante il movimento automatico della macchina per avvisare gli operatori nelle vicinanze di prestare la dovuta
attenzione alla parti in movimento.

3. stelo: sostegno e guida della scatola contente la fotocellula

4. temporizzatore: apparecchio che permette di regolare il lasso di tempo fra I'attivazione della fotocellula e il movimento della macchina (vedi par.3).

5. selettore salita-discesa: interruttore a tre posizioni, che permette di scegliere il modo di utilizzo della macchina: salita automatica durante lo scarico
(posizione verso l’alto), utilizzo manuale (posizione centrale), discesa automatica durante il carico (posizione verso il basso.

6. pomello di regolazione: permette di fissare la posizione della scatola contenete la fotocellula

Agendo sul selettore (rif.5 fig.2) & possibile scegliere il verso del movimento della macchina:

- salita, per sollevare il piano di lavoro man mano che viene scaricato

- funzionamento manuale: esclude il sistema AUTOLEVELING, permettendo I'uso normale della macchina
- discesa, per abbassare il piano di lavoro man mano che viene caricato

L’angolo di visuale sul carico, nonché I'altezza della fotocellula possono essere regolate agendo sul pomello di regolazione (rif.6 fig.2). L'altezza puo essere
regolata da 400 a 800 mm da terra. L'angolo di visuale puod essere modificato ruotando la scatola contenente la fotocellula. Non ruotare oltre il limite
imposto dalla tensione dei cablaggi per non danneggiare il cablaggio stesso.

E possibile inoltre regolare la distanza di sensibilitd dell’apparecchio agendo sulla regolazione all’interno della scatola (vedi par.2).
Prima di ogni impiego I'operatore deve accertarsi che la fotocellula non risulti danneggiata, che sia orientata in posizione corretta e che non sia sporca.

Durante il funzionamento della macchina in automatico (salita o discesa) I'operatore si trova in una posizione non corretta per I'utilizzo canonico della

macchina, ovvero dal lato delle forche e del carico, lontano dal timone. E’ necessario quindi porre particolare attenzione durante le fasi di movimento

automatico della macchina.

- L’'operatore si deve allontanare non appena la macchina inizia il movimento in automatico, segnalato dall’avvisatore acustico.

- Il materiale deve essere caricato o scaricato in maniera omogenea lungo la lunghezza delle forche, in modo da avere sempre la macchina in equilibrio,
ed evitare quindi il rischio di ribaltamento.

- L'operatore deve presidiare la macchina durante il suo movimento in automatico, e nel caso si allontani da essa, deve porre il selettore di funzionamento
in posizione centrale (funzionamento manuale).

- L’operatore deve inoltre assicurarsi che nessun oggetto possa cadere in prossimita della fotocellula, o coprire permanentemente la fotocellula.

La discesa in automatico della macchina termina ad una altezza di sicurezza dal suolo, per evitare I'accidentale schiacciamento dei piedi dell’'operatore.

Per abbassare la macchina fino al livello minimo & necessario agire sul comando manuale.

2. PROCEDURA DI REGOLAZIONE FOTOCELLULA

La regolazione delle fotocellula viene eseguita facendo riferimento ad un oggetto di sfondo, posizionato alla distanza massima in corrispondenza della
quale si pud trovare il carico sulle forche (in prossimita della punta delle forche) e fa si che le fotocellula rilevi la presenza di un oggetto nella zona compresa
tra essa e lo sfondo.

Per le istruzioni di regolazione che seguono fare riferimento alla legenda:
1. Pulsante TEACH

2. Spie: Spia di stabilita (verde) Spia di autoimpostazione (rossa e verde)
3. Spia di funzionamento (arancione)

4. Selettore TEACH/RUN

5. Selettore L-ON/D-ON

6. Selettore NORMAL/ZONE

La regolazione della fotocellula si articola nei seguenti passi:

+ Predisporre il selettore di modo su TEACH

+ Predisporre il selettore di modo NORMAL/ZONE su NORMAL

+ Premere il pulsante TEACH in presenza dello sfondo: si accende la spia di autoimpostazione (rossa) (2)
+ Predisporre il selettore di modo su RUN. Selezionare il modo L-ON o D-ON (impulso luce o buio).

La soglia (a) viene impostata davanti allo sfondo a una distanza pari al 20% della distanza dello sfondo. L'uscita € ON tra il sensore e L (a).

3. REGOLAZIONE DEL TEMPORIZZATORE

E possibile regolare l'intervallo di tempo che intercorre tra I'attivazione della fotocellula e il movimento della macchina intervenendo sul temporizzatore
(rif.4 fig.2) attraverso il suo quadro frontale (fig. 5):

A.Led:

- intermittente lento: alimentazione ON, relé OFF

- intermittente veloce: alimentazione ON, temporizzazione in corso, relé OFF

- fisso: alimentazione ON, relé ON

B. Regolazione del ritardo

C.Dip Switch: selezione scale tempi e funzioni

La regolazione del ritardo si effettua selezionando prima la scala tempi (operazione da svolgere prima di alimentare il temporizzatore) utilizzando i primi
tre dip-switch (rif.C fig.5) come mostrato in fig.6, per poi settare il tempo di ritardo tramite il regolatore (rif. B fig.5)
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PRODUSENT PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL
MODELL FX10E 11506640 FIX0E 1150680 FIX0E 16254640 FXT0E 1800540 FIXT0E 20004540
[FREMDRIFT ELEKTRISK ELEKTRISK ELEKTRISK ELEKTRISK ELEKTRISK
ESKORT ESKORT ESKORT ESKORT ESKORT
EFFEKT g 1000 7000 1000 7000 7000
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[ANTALL FJUL (x = MOTORENHET) FREMRE/BAKRE 22 22 B 72 272
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[FRIHOYDE VED FREMDRIFT, HALWEIS m, [ mm 21 2 21 21 21
LASTEONFANG PALLET 8001200 PA LANGS A om 1848 1948 2273 2528 2745
DREIERADIUS W | _mm 7641 a1 7516 2791 25071
G TEHASTIGHET, MEDIUTEN LAST s 0080.13 0080.13 00810.13 0080.13 000,13
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BRUK AV MASKINEN (4.2) (SE FIG.1)

Denne maskinen ble konstruert for & transportere og lefte gods pé fullstendige jevne overflater ,uten ujevnheter ledsagas til fots av

brukeren.ldentifikasjons-skiltet “A” (fig.3) indikerer loftekapasiteten, hvor under ingen omstendigheter méa overskrides , bade for sikkerheten til brukeren og for ikke & skade
maskinen. Vedtakene for sikkerhet, bruk og vedlikehold ber overholdes til enhver pris. Montering av ekstrautstyr p& maskinen skal forst autoriseres av fabrikanten.Denne
pallelofter kan brukes i arbeidsmiljger hvor brukeren ofte er nadt til & lefte gods manuelt. Den kan brukes bede som en alminnelig pallelefter og som en loftende
arbeidsflate. Ved & lofte godset til den nedvendige hoyde minsker brukeren overfladig arbeid og forbedrer dermed béde stasjonzert og mobiliserer arbeidsomradet ergono-
menskt. Den elektrisk styrte laftetemekanismen avleverer og gjer det lettere ved gjentagende skiftninger av arbeidshayder.

Denne maskinen utsender et lydniva pa 70Db(A) malt ved maximal last ved bruk, det er derfor anbefalt a beskytte seg mot braket. (ved bruk av ereklokker, hjelm
0.S.V.)

BESKRIVELSE AV MASKINEN (5.3) (SE FI1G.2)

1-Chassis

Svepet struktur , bygd av materialer av hoyest kvalitet med tilstrekkelig motstand ovenfor krafter pallelafteren blir utsatt for under bruk. De to hjul foran og stabilisaterene
bygd pa sidene sikrer en hoy stabilitet pa fire stottepunkter.

2-Styr-roret

Styr-roret brukes til & bevege og & manegvrere pallelofteren. En gass-fjaering bringer den til sin vannrette posisjon. Konstruert for & bskytte forerens hender.
3-Loftesylinder

Lofter chassis til den enskede hoyde ved en enkel manevrering.

4-Batteriet

Batteriet er av igangsettingstypen og er lett tilkommelig under motordekselet (ref.8). For & gjennopplade batteriet skal kontakten til batteriladeren plugges til gjenoppladnings
stikk-kontakten til palleloftern (ref.11) som finnes pa stetteplaten (ref.9). 4 stotter som er en del av rammen (ref. 9), og et elastisk belte motvirker enhver type bevegelse for
batteriet (ref. 4). Skiltet “F” (fig.3) viser batteriets identifikasjons dataer.
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5-Styrehjul

To elastiske gummi-styrehjul garanterer at brukeren kan mangvrere lasten uten & utsette seg selv for mange anstrengelser.
6-Stottehjul

To nylon-rullere med kulelagre stetter uten problemer godset, som er konsentrert p& dem.

7-Stabilisaterene

De to stabilisatarene plassert pa sidene setter seg automatisk i posisjon nar gafflene overstiger en hayde av 400 mm fra gulvet. De sikrer pallelafteren hgy stabilisitet etter-
som de forhindrer at den ikke tipper til sidene og lofter styrehjulene 10 mm over gulvet.

8-Motordekselet

Beskytter batteriet mot bump og kan uten vanskeligheter bli fjornet, s alle delene derunder kan bli vedlikeholdt.
9-Stotteplaten

Den hydrauliske innstallasjon og batteriet er fastplassert til stotteplaten. Den er konstruert for & beskytte: A:Brukerens fotter B:Den eletriske innstallasjon C:Den
hydrauliske innstallasjon D:Batteriet

10-Hydraulisk Kontroll

Sillerhets-anordningene er annbrakt pe den hydrauliske kontroll, det vil si medtagelses-kontrollen og maksimum trykkventilen.
11-Gjenoppladnings-stikk-kontakten

Er plassert pa stotteplaten og brukes til & gijennopplade batteriet ved & plugge til gjennoppladerens kontakt.
12-Gjenoppladeren

Den er konstruert slik at tilferselen av strom automatisk slutter nar batteriet er fullstendig oppladet.
13-Gjenoppladnings-stikk-kontakten

Versjon med likeretter ombord (fig. 2a)

14-Hovedbryter

SIKKERHETSINNRETNINGER (6.9) (SE FIG. 2)
1) HOVEDBRYTER (REF. 14); 2) VENTIL FOR STROMNINGSBEGRENSNING; 3) VENTIL FOR MAKSIMALT TRYKK; 4) SKJERMVERN;

SKILT (13.2) (SE FIG.3)

Folgende skilt er & finne p& maskinen: A) Skilt som indikerer typen av kjoretoy. B) Advarselsskilt C) Symboler som indikerer styremanevrene. D) Skilt som indikerer
fastsettings/lofte punkter E) Skilt som indikerer at fotter kan komme i klemme. F) Batteriskilt G) Skilt som indikerer tyngdepunktets posisjon H) Skilt som lesing av
manualen.

Skiltene ma under ingen omstendigheter fiernes eller gjores uleselige.

TRANSPORT OG SETTING |1 BRUK (14.2)

Bruk fastgjerelses/lofte punktene, som indikert pa skilt “D” (fig.3) for & transportere pallelofteren. Maksimum vekt er indikert pa identifikasjons-skiltet “A” (fig.3). For maski-
nen settes i bruk, ber alle dens deler sjekkes (om alle enheter er i perfekt stand), deriblandt sikkerhetsinnstallasjonene.

BATTERIET(16.2)
Instruksjon, sikkerhets-foranstaltninger og vdlikehold
Inspeksjon,gjenoppladning og utskiftning av batteriet skal utferes av en autorisert person i folge fabbrikantens annvisninger. det er forbudt & reyke samt & oppbevare

brannfarlige eller gnist-frembringene materialer i naerheten av maskinen eller batteriladeren. miljoet skal vaere fornuftig ventillert. elementenes poler skal holdes rene og tarre.

fiern all syre som har lekket ut og smer litt vaselin p& polene deretter skru dem fast (ettersom gelebatteriene har elektrolytt i geleform, har de ikke behov for vedlikehold).
Vekten og sterrelsen av batteriet kan virke inn pa maskinens stabilitet, derfor om et ikke standard batteri blir installert er det anbefalt & kontakte fabbrikanten for den relative
autorisasjonen. Det er forbudt & lofte eller & senke gaffl ene under ladning. Etter utskiftning av batteriet skal det gamle innlveres til den naermeste bensinstasjon.

Gjennoppladning av batteriet

Det annbefales J lade batteriet etter & ha brukt maskinen ilepet av noen timer, folg de instrukser beskrevet under:

® Fjern motordekselet (ref.8/fi g.2)

 Kjor gaffl ene helt ned

® Ta av batteri-elementene

¢ Plugg til gjenoppladnings stikk-kontakten i laderens-kontakte (ref.11/fi g.2)

¢ Sett laderens-kontakt pa “ON”

¢ Nar batteriet er fullstendig ladet vil gjenoppladeren automatisk avbryte stremtilferselen og “Stop-lampen” tennes. Sett knappen pa “OFF”og plugg fra stikk-kontakten.
o Sjekk elektrolyd-nivéet i elementene en gang til.

* Dekk til batteri-elementene og terk dem

Versjon med likeretter ombord (fig. 2a)

® Senk gaflene

o Sett tilforselsledningens stopsel (ref. 13/fig. 2) i et stramuttak

¢ Under oppladningsfasen vil batteriladeren forhindre enhver lofteoperasjon. Slutten p& oppladningen signaliseres av det GRONNE LYSET. Fra det oyeblikk er det mulig &
dra ut stepselet og bruke maskinen igjen.

VIKTIG: for lading av gelebatterier skal man kun bruke spesialladere.

ADVARSEL: La aldrig batteriet ga helt tom for stram, og unnga delvis ladning: om batteriet far lov til a bli helt tomt for ofte vil dets levetid bli forkortes.

Utskiftning av batteriet (17.3)

a)fjern batteriet fra dets holdere

b)ta av kablene fra batteripolene

c)ta ut batteriet

d)sett inn det nye batteriet ved & folge instruksene ovenfor i motsattrekkefolge, plasser det og koble det korrekt. (det nye batteriet ma alltid vere av samme type som
det gamle).

VIKTIG: BRUK SVOVELSYRE MED FORSIKTIGHET, DET ER GIFTIG OG ETSENDE (OGSA ELEKTROLYTTEN | GELEBATTERIENE ER KORRODERENDE OG
BATTERIENE MA DERFOR ALDRI APNES); OM HUD ELLER KL/AR KOMMER | KONTAKT MED SYREN VASK MED STORE MENGDER SAPE OG VANN,I TILFELLE
ULYKKE KONTAKT LEGE !!

Etter bytning av batteriet , kast det gamle pa den neermeste bensinstasjon (ettersom det er bly ogsa i gelebatterier, skal de gjenvinnes dersom de skal skiftes ut).

Batterisjekk
les noye fabbrikantens bruk og vedlikehold av batteriet. sjekk at det ikke er noen lekkasje, at det er vaselin (gelebatterier har ikke behov for ytterligere kontroll) pa polene
og at syren er 15 mm overplatene. om elementene ikke er dekket, fyll p& med destillert vann. mél tettheten med en tetthetsmaler for & kontrollere ladningsnivéet.

BRUKSANVISNING (18.3)

Denne transpalleten er tegnet for lofting og transport av laster pa pallet eller normale beholdere pa slette, glatte gulv med en tilpasset motstandskraft.
Pallelofteren skal benyttes i hensikt til de folgende regler: Fareren skal utfere de felgende bruksanvisninger i kjgreperiodene, slik at han/hun forholder seg i rimelige avstand
fra fare-soner som; master, gaffler, kjeder, drivhjul, stabilitatorer og alle andre bevegelige deler som kan fore til at hender og/eller fotter kan komme i klemme.
sikkerhetsreguleringer

palle-lofteren skal brukes etter felgende regler:

A) Last ikke maskinen med mer enn hva maksimumslast ,indikert pa skilt ”A” (fig.3), siden gafflene ikke vil klare & Iofte det og bli lettere skadet.

B) Last gafflene med omtrent den samme vekt pa hver gaffel

C) Plasser lasten likt p& de to gafflene.
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D) Loft ikke gafflene om lasten er plassert patuppen av gafflene.

E) Det er forbudt atransportere eller & lafte mennesker.

F) Det er forbudt & kjere inn i omrader hvor det finnes gjenstander i bevegelse.

G) Det er forbudt & endre pa maskinens oppbygning.

H) Det er forbudt & trekke pallelgfteren na gafflene er mer enn 400 mm over marken.

I) Brukeren skal veere oppmerksom pa alle instrukser anngdende maskinen og veere ifert passende arbeidskleer.

L) Det er forbudt & trekke maskinen med elektriske eller mekaniske hjelpemidler ;den skal kun beveges for hand.

M) Det er forbudt & bevege,senke/lofte gafflene nar batteriet er under ladning.

N) Sikkerhetsenhetene ma ikke bli gjort ubrukelige eller bli fiernet.

0) Far bruk ma brukeren sjekke at :

-laste-gafflene er i perfekt stand.

-at batteriet er ladet, plassert bra med elementene rene.

P) Brukeren mé ikke la uautoriserte folk bruke maskinen eller tre pa gafflene.

Q) Det er absolutt forbudt & koble av eller ta av sikkerhetsdeler. om maskinen blir brukt i omrader med hey risk av brann og/eller eksplosjoner, ma den bli klarert for denne
bruk.

R) Maskinen ma alltid bli holdt unna vaer som regn, sne og veldig fuktege omrader

S) Temperatur - bruksomrade: - 12°C / + 40°C

Den konstruerende virksomhet kan ikke holdes ansvarlig i tilfelle feil eller ulykker som skjer pa grunn av darlig vedlikeholdelse, misbruk, installering utfert av
ukvalifiserede.

ADVARSEL: Pa grunn av sitt design modifikerer pantograf-pallelofteren sin stabilitet under loft, ved a redusere avstanden mellom stabilisatoren og stottehjulene.
Sorg for 4 anbringe godset korrekt pa gaflerne og at tyngdepunktet svarer til det af fabrikanten anbefaler. Hvis vaekten ikke er likt fordelt og har andre tyngde-
punkter enn de anbefalede, kan pantograf-pallelofteren, selvom den i loftets forste fase virke som om den er stabil, plutselig tippe over, hvis tyngdepunktet flytter
seg fra stottehjulenes linje

Bevegning av palle-lofteren

Trekk palle-lofteren mot arbeidsomradet med styr-roret (ref.2/fig.2). Styr langsomt, ettersom plutselige bevegelser kan forarsake farlige situasjoner. FIG. 4
Beveg kun maskinen nér godset og gafflene senket maksimum 300 mm fra gulvet. l t
Funksjon

For & lofte gafflene , trykk pa den ovre del av knappen inntil den enskede heyde er oppnadd, for senkning trykk pa den nedre del av knappen. l 3

Pallelofteren vil bevege seg fritt inntil gafflene nar en heyde omkring 400 mm over gulvet hvoretter de to stabilaterene plassert pa sidene (ref.7/fig.2)

skréner inn og blokkerer maskinen ved & forhindre en hvilket som helst ugnsket situasjon.

VEDLIKEHOLD (20.3)

Vedlikeholningen skal utferes av spesialisert ,autorisert personell, og det skal utferes en helhets-sjekk en gang i oret.
BEMERK. Batteriet skal alltid tas ut for alle vedlikeholsoperasjoner eller inspeksjoner.

PERIODISKE VEDLIKEHOLDELSER

o] KONTROL m
CHASSIS Sjekk Godsbeerende elementer [ )
Sjekk slitasje o
HJUL
Kulelager og forankring o
STYRING Sjekk slor o
Sjekk at rer og samlinger virker .
HYDRAULISK Olie-niv ®
INSTALLASJON Skift olie 1,751 (32 Cst, 40° C) [ )
Sjekk hoytrykksventil [ )
Sjekk at det virker [ )
E\ILSE'IK/IFLIESKJON Samlinger og kabler ()
Kontrol-knapp [ )
ELEKTRISK MOTOR Sjekk slitasje av berstene .
RING r samlingerne ()

BEMERK: Bruk hydraulisk olje samt motor- og bremse-olje.
Vennligst respekter miljoet ved avskaffelse av brukt olje. Oljen ber oppbevares i tanker for a senere bli innlevert til den naermeste bensinstasjon. Hell aldrig olje i
jorden ,(ute i naturen) eller pa upassende steder.

- RENGJJRING AV PALLE-L@FTEREN

Rengjer maskinens enheter ,unntagen elektriske og elektroniske elementer, med en fuktig klut. Unnga bruk av direkte straler av vann, damp eller brennbare vaesker. Rengjer
elektroniske og elektroniske elmenter med affuget, kompromert luft ved lavt trykk (maks. 5 bar), eller med en ikke mettalisk borste.
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PROBLEMLOSNING

GAFFLENE VIL IKKE LOFTE (22,2 + X3):

FOR LITE OLJE

@

BATTERIET FLATT

@

NEDSLITTE SYLINDER-BELEGNINGER

|

ODELAGT MOTOR-RELE

NEDSLITTE MOTOR-BYRSTER

SKADDE ELEKTRISKE INSTALLASJON

BRING PALLELOFTEREN
TIL DET NAERMESTE SERVICE-
CENTER

GAFFLENE KAN IKKE SENKES (29,1):

DEFEKT MAGNET-VENTIL

FEILFULDT ELEKTRISK INSTAL-
LASJON

BRING PALLELOFTEREN
TIL DET NARMESTE SERVICE-
CENTER

&8 &8 8 8 &8 &

8 &

FYLL OLJETANKEN

SE SIDE 34 (GJENOPLADNING)

UTSKIFT BELEGNINGER

SJEKK OG UTSKIFT

UTSKIFT BORSTER

SJEKK ELEKTRISKE SAMLEPUNKTER
OG KONTROLKNAPP

SJEKK OG UTSKIFT

SJEKK ELEKSTRISKE SAMLEPUNKTER
OG KONTROLKNAPP
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INNHOLD
AUTOLEVELING-SYSTEM ag. 9 m

g.
PROSEDYRE FOR REGULERING AV FOTOCELLEN .....pag. 9
REGULERING AV TIDTAGEREN .........ccccooiiiiiiiicie, pag. 9

1. AUTOLEVELING SYSTEM

AUTOLEVELING systemet tillader at holde en konstant jordhejdeafstand af materialet der er opladet pa gaflernes arbejdsflade, en afstand der er fastsat
af fotocellens position. En sadan kontinuerlig regulering af arbejdsfladen sker pa automatisk méde, under normalt ladnings- og afladningsarbejde. Dette
muligger en betydelig tidsbesparelse, og tillader operateren at tilegne sig fuldsteendigt sin arbejdsopgave uden altid at skulle betjene laftevognens pumpe
for at regulere hg'bfjden pa den.

AUTOLEVELING systemet udgeres hovedsageligt af felgende dele (se FIG.1 og 2):

1. fotocelle: et apparat der er folsomt for tilstedeveerelse af legemer indenfor en vis afstand fra sin sender (folsomhedsafstanden kan reguleres — se par.2)

2. akustisk advarselsapparat: udsender en lyd under maskinens automatiske bevaegelse for at meddele operatererne i neerheden at de skal veere
opmeerksomme pa delene i bevaegelse.

3. stang: stotte og ledeskinne til kassen der indeholder fotocellen

4.timer: apparat der tillader regulering af tidsforskellen mellem fotocellens aktivering og maskinens beveegelse (se par.3).

5. veelger opgang-nedgang: afbryder med tre positioner, der tillader at veelge maskinens brugsmade: automatisk opgang under afladning (opad position),
manuelt brug (midt position), automatisk nedgang under ladning (nedad position),

6. reguleringskuglegreb: tillader at fastsae'bette positionen af kassen der indeholder fotocellen

Ved at handle pa veelgeren (ref.5 fig.2) er det muligt at veelge maskinens bevaegelsesretning:

- opgang, for at lofte arbejdsfladen efterhdnden som den aflades

- manuel funktion: udelukker AUTOLEVELING systemet, sa normalt brug af maskinen tillades
- nedgang, for at see'benke arbejdsfladen efterhanden som den lades

Vinkelsynsfeltet pa ladet, samt fotocellens hgjde kan reguleres ved at handle pa reguleringskuglegrebet (ref.6 fig.2). Hojden kan reguleres fra 400 til 800
mm fra jorden. Vinkelsynsfeltet kan sendres ved at dreje kassen der indeholder fotocellen. Drej ikke udover greensen der er indfort af kabelspaendingen
for ikke et beskadige denne.

Det er derudover muligt at regulere apparatets falsomhedsafstand ved at handle pa reguleringen indvendigt i kassen (se manual til brug af fotocellen, se
par.2).

Inden ethvert arbejde skal operataren veere sikker pa at fotocellen ikke er beskadiget, at den er orienteret i rette position og at den ikke er snavset.

Under maskinens automatiske brug (opgang eller nedgang) vil operateren befinde sig i en ukorrekt position til reguleert brug af maskinen, eller rettere

ved gaflernes side og ladningens side, fiernt fra styreapparatet. Det er derfor ngdvendigt at vaere opmaerksom pa maskinens automatiske bevaegelser i

disse faser.

- Operatoren skal fierne sig s& snart maskinen starter den automatiske bevaegelse, det signaleres af det akustiske advarselsapparat.

- Materialet skal lades eller aflades pa homogen made langs gaflernes leengder, pa den made at man altid har maskinen i ligeveegt, og derfor undgar
risiko for at denne veelter.

- Operatoren skal overvage maskinen under dennes automatiske brug, og i tilfeelde af at denne gar veek fra maskinen, skal funktionsveelgeren stilles i
midt position (manuel funktion).

- Operatoren skal derudover veere sikker pa at der ikke kan falde genstande ned i naerheden af fotocellen, eller deekke fotocellen permanent.

Maskinens automatiske nedgang stopper ved en sikkerhedshgejde fra jorden, for at undga utilsigtet knusning af operaterens fedder.

For at seenke maskinen indtil minimalt niveau er det nadvendigt at handle manuelt pa styringen.

2. PROCEDURE TIL REGULERING AF FOTOCELLE

Regulering af fotocellen udferes ved at tage udgang i et referencepunkt, der er indstillet til maksimal afstand i sammenpasning med det hvor man finder
ladningen pa gaflerne (i neerheden af gaflernes spidser) og det gor at fotocellen leegger meerke til tilstedevzerelse af en genstand i omradet inklusivt disse
og baggrunden.

Til folgende reguleringsinstrukser kan man henvises til figurteksten:

1. Trykknap TEACH

2. Kontrollampe: Stabilitets kontrollampe (gren)autoindstillings kontrolllampe (red og gren)
3. Funktions kontrollampe (orange)

4. Veelger TEACH/RUN

5. Veelger L-ON/D-ON

6. Veelger NORMAL/ZONE

Regulering af fotocellen udferes ved folgende trin:

* Placer madeveelgeren pad TEACH

+ Placer madeveelgeren NORMAL/ZONE pa NORMAL

+ Tryk trykknap TEACH tilstedeveerelse af baggrunden: kontrollampe til autoindstilling vil teendes (red) (2)
+ Placer madeveelgeren pa RUN. Veelg maden L-ON eller D-ON (lys eller marke impuls).

Graenseveerdien (a) bliver indstillet foran baggrunden med en afstand der svarer til 20% af baggrundsafstanden. Udgangen er ON mellem sensoren og L
(a).

3. REGULERING AF TIMER

Det er muligt at regulere tidsintervallet der laber mellem fotocellens aktivering og maskinens bevaegelse ved at handle pa timeren (ref.4 fig.2) via dens
frontpanel (fig. 5):
A.Led:

- langsom intermitterende: stramtilforsel ON, relee OFF

- hurtig intermitterende: stremtilfersel ON, timing under udfarelse, relee OFF
- fast: stromtilforsel ON, relae ON

B. Regulering af forsinkelsen

C.Dip Switch: valg af tidsskala og funktion

Reguleringen af forsinkelsen udferes ved forst at veelge tidsskalaen (operation der skal udferes inden timeren tilfores strem) ved brug af de tre forste
dip-switch (ref.C fig.5) som vist pa fig.6, for derefter at indstille forsinkelsestiden ved hjeelp af regulatoren (ref. B fig.5)
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GEBRUIK VAN DE MACHINE (4.2) (ZIE FI1G.1)

Deze machine is ontworpen voor het opheffen en het vervoeren van ladingen op gladde vloeren waarbij de gebruiker de wagen te voet begeleidt. Het identificatieplaatje

“A” (fig.3) geeft het opheffingsvermogen aan dat in geen geval overschreden mag worden voor de veiligheid van het personeel en om het voertuig niet te beschadigen. Wij
raden u aan de veiligheidsnormen en de normen betreffende het gebruik en het onderhoud zeer strikt te respecteren. Het monteren van bijgevoegde onderdelen aan het
apparaat moet vooraf door het constructiebedrijf goedgekeurd worden. Deze wagen kan ingezet worden waar de gebruiker zich, meerdere malen per dag, moet buigen om
ladingen met de hand op te tillen. De wagen kan zowel als normale pallettruck als verticaal beweegbaar werkvlak gebruikt worden. Door de lading naar de gewenste hoogte
te brengen kunnen onnodige krachten gespaard worden en de ergonomie van de vaste of beweeglijke werkplek verbeterd worden.

Het elektrische opheffen versnelt en vergemakkelijkt de herhaaldelijke hoogte-veranderingen van het werk.

Gemeten bij een volle lading op de hoogte van de gebruiker heeft deze machine een akoestische druk van 70 dB (A), en dus wordt bij een intens gebruik van de
machine aangeraden om oorbescherming te gebruiken (oordoppen enz.)

BESCHRIJVING VAN DE PALLETTRUCK (5.3) (ZIE FI1G.2)

1 - Chassis

Gesoldeerde structuur, gebouwd met materiaal van hoge kwaliteit om voldoende weerstand te bieden aan de druk waaronder de machine geplaatst wordt. De twee rollen
aan de voorkant en de stabilisatoren aan de zijkanten zorgen voor een goede stabiliteit op de 4 steunpunten.

2 - Stuurstang

De stuurstang dient om de wagen te trekken en te manoeuvreren. Een gasveer zorgt ervoor dat de stang automatisch weer naar de verticale positie terugkeert wanneer
deze wordt losgelaten. De stang is zo gebouwd dat de handen van de gebruiker beschermd zijn.

3 - Ophefcilinder

Zorgt ervoor dat de chassis naar de gewenste hoogte gebracht kan worden. De gebruikte materialen garanderen de veiligheid van de gebruiker betreffende mechanische
risico’s.

4 - Accu

De accu dient voor het opstarten, bevindt zich onder de kap (ref.8) en is goed bereikbar. Om de accu op te laden is het voldoende de stekker van de accu-oplader in het
stopcontact voor het opladen (ref.11) gelegen op de steun (ref.9) te steken. 4 steunen op de houder (ref. 9), en een elastische riem verhinderen elke beweging van de accu
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(ref. 4). Het plaatje “F” (fig.3) laat de identificatie gegevens van de accu zien.

5 - Wielen in direct contact met het stuur

Twee wielen van elastisch rubber zorgen ervoor dat de wagen makkelijk gemanoeuvreerd kan worden zonder al te veel inspanning van de gebruiker te vragen.

6 - Laadrollen

Twee rollen van nylon met kogellagers dragen met gemak de lading.

7 - Stabilisatoren

De twee stabilisatoren aan de zijkanten nemen automatisch positie in nadat de vorken de hoogte van 400 mm (vanaf de bodem) bereikt hebben. Zij zorgen voor een goede
stabiliteit van de wagen, de wagen kan niet zijwaarts vallen en de wielen worden 10 mm van de grond af getild.

8 - Kap

De kap beschermt de accu tegen botsingen. Alle delen onder de kap zijn makkelijk toegankelijk.nuti.

9 - Steun

Op de steun bevinden zich het hydraulische circuit en de accu. De steun is zo gebouwd dat de volgende delen beschermt worden: A) de voeten van de gebruiker B) het
elektrische circuit C) het hydraulische circuit D) de accu

10 - Hydraulisch circuit

Op deze bevinden zich de veiligheidsmechanismen voor de gebruiker, zoals de controle van het dalen en de hoge druk ventiel.

11 - Stopcontact voor het opladen

Deze bevindt zich op de steun en dient om de accu op te laden; het is voldoende om de stekker van de accu-oplader er in te steken.

12 - Accu-oplader

De toevoer van de stroom wordt automatisch onderbroken wanneer de accu geheel opgeladen is. Voor het gebruik de volgende aanwijzingen aandachtig doorlezen.
13 - Stopcontact voor het opladen

Versie met gelijkrichter (fig. 2a)

14 - Hoofdschakelaar

VEILIGHEIDSMECHANISMEN (6.9) (RAADPLEEG FIG. 2)
1) HOOFDSCHAKELAAR (REF. 14); 2) SROOMBEPERKINGSKLEP; 3) KLEP VAN MAXIMUM DRUK; 4) BESCHERMINGSBUMPERS;

PLAATJES (13.2) (ZIE FIG.3)

Op de machine zijn de volgende plaatjes zichtbaar: A) Identificatieplaatje van het type voertuig B) Plaatje met gevaar voor letsel C) Plaatjes met de stuurfuncties

D) Plaatjes met kabelpunten E) Plaatjes die aangeven dat het gevaar bestaat de voeten te vermorzelen F) Accu plaatje G) Plaatje dat de positie van het zwaartepunt
aangeeft H) Plaatje lees instructies

De plaatjes mogen absoluut niet weggehaald of onleesbaar gemaakt worden.

VERVOER EN INBEDRIJFSTELLING (14.2)

Om de pallettruck te vervoeren zijn er twee kabelpunten aangegeven zoals op de plaatjes “D” (fig.3), terwijl het gewicht van de machine aangegeven staat op het identifica-
tieplaatje “A” (fig.3). Voordat de machine in gebruik genomen wordt dient men te controleren of alle delen in perfecte conditie verkeren. Tevens dient men het functioneren
van alle eenheden en de volledigheid van de veiligheidsmechanismen te controleren.zza.

ACCU (16.2)

Aanwijzingen, veiligheidsnormen en onderhoud

De inspectie, het opladen en het wisselen van de accu moet door bevoegd personeel uitgevoerd worden volgens de gebruiksaanwijzingen van het constructiebedrijf. Het
is verboden te roken en ontvlambaar materiaal of materiaal dat vonken afgeeft dichtbij de pallettruck en het oplaad-apparaat te houden. De ruimte dient goed gelucht te
worden. Voor een goed onderhoud dienen de doppen van de elementen geheel droog en schoon te zijn. Het vrijgekomen zuur verwijderen en een beetje vaseline op de
klemmen smeren en dichtknijpen (gel-accu’s met elektrolyt in gegeleerde vorm hebben geen enkel onderhoud nodig). Het gewicht en de afmetingen van de accu kunnen
invloed uitoefenen op de stabiliteit van de pallettruck en indien er een andere accu dan de standaard accu gemonteerd wordt raden wij aan het CONSTRUCTIEBEDRIJF te
interpelleren voor de nodige toestemming. Het is verboden de vorken verticaal te bewegen tijdens het opladen van de accu. In het geval van vervanging van de accu, de
oude accu bij de dichtstbijzijnde verzamelplaats inleveren.

Het opladen van de accu

Wij raden aan de accu op te laden aan het einde van de gebruiksuren van de wagen zoals volgt:

¢ de kap verwijderen (ref. 8/fi g.2)

* de vorken naar beneden brengen

¢ de elementen van accu verwijderen

o de stekker van de accu-oplader verbinden met het stopcontact om op te laden (rif.11/fi g.2)

 het oplaad-apparaat in positie ON zetten

 aan het einde van het opladen onderbreekt de accu-oplader de stroomtoevoer en het controlelampje STOP gaat aan. Nu uitzetten (positie OFF) en de stekker eruit trekken.
e een maal per week het niveau van de elektrolyten nakijken

* de elementen van de accu sluiten en droogmaken

Versie met gelijkrichter (fig. 2a)

¢ Verlaag de vorken

® Steek de stekker van het voedingssnoer (ref.13/fig.2) in een stopcontact.

¢ Tijdens het opladen verhindert de batterijlader elke hefhandeling. Het einde van de lading wordt aangegeven met de GROENE LED. Nu is het mogelijk de stekker uit het
stopcontact te halen en de machine opnieuw te gebruiken.

BELANGRIJK: gebruik voor het opladen van de gel-accu’s uitsluitend specifieke acculaders.

LET OP: de accu nooit geheel ontladen en incomplete oplading vermijden: indien de accu te veel ontladen wordt gaat hij korter mee.

Het wisselen van de accu (17.3)

a) De sluitingen van de accu losmaken

b) De kabels van de accupolen losmaken

c) De accu aan de zijkant uittrekken

d) De accu in omgekeerde volgorde installeren, vastzetten en correct aansluiten.

Steeds hetzelfde accutype als de oorspronkelijke accu gebruiken

BELANGRIJK: VOORZICHTIG OMGAAN MET HET ZWAVELZUUR, HET IS EEN GIFTIGE EN BIJTENDE STOF (DE ELEKTROLYT VAN DE GEL-ACCU’S IS EVEN
CORROSIEF, ZIJ MOGEN DUS ABSOLUUT NIET WORDEN GEOPEND); KLEEFT AAN DE HUID EN AAN KLEDING DIE DAN MET VEEL WATER EN ZEEP GEWAS-
SEN DIENEN TE WORDEN. BlJ ONGEVAL METEEN EEN ARTS WAARSCHUWEN!!!

In het geval van vervanging van de accu, de oude accu bij de dichtstbijzijnde verzamelplaats inleveren (vanwege de aanwezigheid van lood moeten ook de gel-
accu’s, in geval van vervanging, ingezameld worden).

Accu controle

De gebruiks- en onderhoudsaanwijzingen van het constructiebedrijf van de accu aandachtig doorlezen. Zorg ervoor dat er geen corrosie aanwezig is, dat er vaseline (de gel-
accu’s hebben geen nadere controles nodig) op de klemmen zit en dat het zuur 15 mm boven de plaatjes staat. Indien de elementen niet bedekt zijn opvullen met gedestil-
leerd water. De dichtheid van de elektrolyten met een dichtheidsmeter meten om zo het niveau van de lading te controleren.

GEBRUIK (18.3)

Deze vorkheftruck is ontworpen voor het opheffen en het vervoer van ladingen op pallets of gestandaardiseerde containers op vlakke, gladde vloeren met voldoende weer-
stand. De wagen dient gebruikt te worden volgens de volgende normen:
De bestuurder dient de volgende gebruiksaanwijzingen uit te voeren in de stuurpositie; de handelingen dienen dus op zo een manier uitgevoerd te worden dat men redelijk
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ver blijft van de gevaarlijke gedeeltes (betreffende het vermorzelen van handen en/of voeten) zoals de masten, vorken, kettingen, poelies, leidwielen en stabilisators en elk
ander in beweging zijnde onderdeel.

Veiligheidsnormen

De pallettruck dient volgens de volgende normen gebruikt te worden:

A) Nooit de op plaatje “A” (fig.3) aangegeven maximale draagkracht overschrijden. De last kan dan niet omhoog gebracht worden en de wagen zal beschadigd worden.
B) De vorken niet slechts aan een kant belasten.

C) De lading gelijkmatig over de vorken verdelen.

D) De lading niet met de punten van de vorken opheffen.

E) Het is verboden personen op te tillen en/of te vervoeren.

F) Het is verboden stil te staan in zones waar er bewegende delen zijn.

G) Het is verboden veranderingen aan de structuur van de wagen aan te brengen.

H) Het is verboden de wagen te trekken indien de vorken zich hoger dan 400 mm vanaf de bodembevinden.

I) De bestuurder dient de gebruiksaanwijzingen van het voertuig te kennen en geschikte kleding te dragen.

J)Het is verboden de wagen te trekken met elektrische of mechanische trekmechanismen; de wagen mag alleen met de hand voortbewogen worden.

K) Het is verboden de knop van de verticale bewegingen aan te zetten tijdens het opladen van de accu.

L) Het is verboden de veiligheidsmechanismen buiten bedrijf te stellen of te demonteren.

0) Voordat er met het werken begonnen wordt dient de bestuurder eerst het volgende te controleren:

e dat de vorken in perfecte conditie verkeren.

¢ dat de accu opgeladen is en goed vast zit en dat de elementen droog en schoon zijn.

P) De bestuurder is verantwoordelijk voor de pallettruck en dient er voor te zorgen dat onbevoegde personen niet met de truck rijden of op de vork klimmen.

Q) Indien de pallettruck met de lift vervoerd wordt, dient de pallettruck hier met de vork naar voren in te rijden (eerst controleren dat de lift voldoende draagkracht heeft).
R) De wagen moet zowel tijdens het gebruik als bij het parkeren beschermd worden tegen de regen en sneeuw en mag niet gebruikt worden in vochtige omgeving.

S) Gebruikstemparatuur -12°C / +40°C

In geval van schade of ongeval wegens nalatigheid, montage door niet bevoegde technici en onjuist gebruik kan het constructiebedrijf niet verantwoordelijk gesteld worden.
LET OP: Vanwege het ontwerp verandert de pantografische pallettruck tijdens het opheffen de stabiliteit waarbij de afstand tussen de stabilisators en de laa-
drollen minder wordt. Controleer dus goed of de lading gelijkmatig over de vorken verdeeld wordt en of het zwaartepunt van het gewicht overeenkomt met het
zwaartepunt zoals opgegeven door het constructiebedrijf. Met slecht verdeelde ladingen en met afwijkende zwaartepunten kan de pantografische pallettruck
stabiel lijken in de eerste fase van het opheffen maar daarna plotseling omkiepen wanneer het zwaartepunt buiten de lijn van de rollen komt.

Voortbewegen
De wagen met de stuurstang (ref.2/fig.2) naar de werkplek voortbewegen. Langzaam sturen aangezien plotselinge bewegingen gevaarlijke situaties kunnen voortbrengen.

Steeds voortbewegen met de lading en de vorken in de lage positie, max. 300 mm van de grond.

Werking

Om de vorken naar boven te brengen dient men op het hogere gedeelte van de knop te drukken totdat de gewenste hoogte bereikt is. Om de vorken naar beneden
te brengen het lagere gedeelte van de knop indrukken. De wagen kan zich vrij bewegen indien de vorken niet hoger dan 400 mm van de grond af zijn. Hierna
blokkeren twee stabilisators aan de zijkanten (ref.7/fig.2 ) de machine en er kunnen dan geen horizontale bewegingen meer gemaakt worden.

ONDERHOUD (20.3)

Het onderhoud dient uitgevoerd te worden door bevoegd personeel en de wagen dient minstens een maal per jaar een algemene controle te ondergaan.

Opmerking. Om onderhoud of inspectie uit te voeren dient men steeds de accu uit te zetten.

PERIODICITEIT VAN HET ONDERHOUD

ELKE

ELEMENT CONTROLE
CHASSIS Controle draagelementen o

Controle slijtage

WIELEN
Controle lagers en verankering

STUURSTANG Controle speling

Controle werking,
buizen en verbindingen

HYDRAULISCH Olieniveau ®
SYSTEEM
Olie verwisselen 1t.0,75 (32 Cst.400) o
Controle hoge druk ventiel o
Controle werking [ )
EI\‘(ESKFEESCH Aansluitingen en kabels .
Bedieningsknop [ )
ELEKTROMOTOR Controle slijtage borstels [ )
INVETTEN Verbindingen insmeren '

LET OP: Hydraulische olie gebruiken behalve motor- en remolie.
Opmerking: De gebruikte olie dient op milieuvriendelijke wijze vernietigd te worden. Wij raden aan de gebruikte olie te verzamelen en bij het dichtstbijzijnde
servicestation af te leveren. De gebruikte olie in geen geval op de grond dumpen of achterlaten op een ongeschikte plek.

- HET SCHOONMAKEN VAN DE WAGEN: de onderdelen van de wagen, behalve de elektrische en elektronische onderdelen, schoonmaken met een vochtige doek. Abso-

luut niet wassen met directe waterstralen, stoom of ontvlambare vloeistoffen. De elektrische en elektronische onderdelen schoonmaken met ontvochtigde, samengeperste
lucht met een lage druk (max. 5 bar) of met een niet-metalen borstel.
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IN GEVAL VAN PROBLEMEN

DE VORKEN GAAN NIET OMHOOG: (22,2 + X3):

GEEN OLIE

@

ACCU LEEG

@

PAKKINGEN VAN CILINDER VERSLETEN

@

BESCHADIGING RELAIS MOTOR

MOTORBORSTELS VERSLETEN

ELEKTRISCHE CIRCUIT BESCHADIGD

DE TRANSPALLET NAAR DE DI-
CHTSTBIJZIJNDE KLANTENSER-
VICE BRENGEN

8§ &8 8 &8 8 &

DE VORKEN GAAN NIET OMLAAG: (29,1):

ELEKTROVENTIEL KAPOT

ELEKTRISCHE CIRCUIT BESCHADIGD

DE TRANSPALLET NAAR DE DI-
CHTSTBIJZIUNDE KLANTENSER-
VICE BRENGEN

8 &

TANK OPVULLEN

ACCU OPLADEN (Zie blz. 26)

PAKKINGEN VERVANGEN

NAKIJKEN EN VERVANGEN

BORSTELS VERVANGEN

ELEKTRISCHE VERBINDINGEN EN BEDIE-
NINGSKNOPPEN NAKIJKEN

NAKIJKEN EN VERVANGEN

ELEKTRISCHE VERBINDINGEN EN
BEDIENINGSKNOPPEN NAKIJKEN
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SYSTEEM AUTOLEVELING.......c.cocoiiiiiiiiiiic pag. 7
PROCEDURE VOOR DE REGELING VAN DE FOTOCEL pag. 7
REGELING VAN DE TIMER .......ccccoviiiiiiiccc pag. 7

1. SYSTEEM AUTOLEVELING

Het systeem AUTOLEVELING maakt het mogelijk een constante hoogte van de grond te behouden voor het materiaal dat op het werkvlak van de vorken
geladen wordt. Deze hoogte wordt bepaald door de positie van de fotocel. Deze continue regeling van het werkvlak gebeurt op automatische wijze, tijdens
het normale laden en lossen. Zo wordt heel wat tijd gespaard en kan de operator zich toeleggen op zijn taken zonder de pomp van de pantograaftranspalet
voortdurend hoeven te bedienen om de hoogte in te stellen.

Het systeem AUTOLEVELING bestaat hoofdzakelijk uit de volgende onderdelen (zie FIG.1 en 2):

1. fotocel: apparaat dat gevoelig is voor de aanwezigheid van lichamen binnen een bepaalde afstand van de zender (deze gevoeligheid kan geregeld
worden — zie par.2)

2. geluidsmelder: geeft een geluid af tijdens de automatische beweging van de machine om de operatoren die zich in de buurt bevinden te waarschuwen
attent te zijn op de bewegende onderdelen.

3. schacht: steun en geleider van de kast die de fotocel bevat

4.timer: apparaat om de interval te regelen tussen de inschakeling van de fotocel en de beweging van de machine (zie par.3).

5. schakelaar stijging-daling: schakelaar met drie standen om de gebruikswijze van de machine te selecteren: automatische stijging tijdens het lossen
(hoge positie), handmatig gebruik (centrale positie), automatische daling tijdens het laden (lage positie),

6. regelknop: om de positie van de kast waarin de fotocel ondergebracht is te fixeren.

Bedien de schakelaar (ref.5 fig.2) om de bewegingsrichting van de machine te selecteren:

- stijgen om het werkvlak te heffen naarmate gelost wordt

- handmatige werking: sluit het systeem AUTOLEVELING uit om normaal gebruik te maken van de machine
- dalen om het werkvlak te laten zakken naarmate geladen wordt

De gezichtshoek op de lading en de hoogte van de fotocel kunnen geregeld worden met de regelknop (ref.6 fig.2). De hoogte van versteld worden van
400 tot 800 mm van de grond. De gezichtshoek kan gewijzigd worden door de kast van de fotocel te draaien. Draai niet verder dan de bekabeling mogelijk
maakt, om de kabels zelfs niet te beschadigen.

Verder kan de gevoelige afstand van het apparaat geregeld worden langs de binnenkant van de kast (raadpleeg gebruikshandleiding fotocel, zie par.2).
Voor elk gebruik moet de operator er zich van vergewissen dat de fotocel niet beschadigd is, correct gericht is en niet vuil is.

Tijdens de automatische werking van de machine (stijging of daling) bevindt de operator zich niet in een correcte positie voor een voorbeeldig gebruik

van de machine, hetzij aan de zijde van de vorken en de lading, ver van de disselboom. Er moet dus bijzonder voorzichtig te werk gegaan worden in de

automatische bewegingsfasen van de machine.

- De operator moet zich afwenden zodra de automatische werking van de machine gestart wordt, wat aangegeven wordt door de akoestische melder.

- Het materiaal moet op gelijkmatige wijze langs de lengte van de vorken geladen of gelost worden, zodat de machine niet uit evenwicht geraakt en
zou kunnen omkantelen.

- De operator moet toezicht houden op de machine tijdens de automatische werking. Indien hij zich afwendt moet de werkingsschakelaar in de centrale
stand gebracht worden (handmatige werking)

- De operator moet er verder voor zorgen dat geen enkel voorwerp kan vallen in de buurt van de fotocel of de fotocel blijvend kan afdekken.

De automatische daling van de machine stopt op een veiligheidshoogte van de grond, om te voorkomen dat de voeten van de operator verpletterd worden.

Om de machine tot op het laagste niveau te laten zakken, moet dit handmatig bediend worden.

2. PROCEDURE VOOR DE REGELING VAN DE FOTOCEL

De fotocel wordt geregeld door te verwijzen naar een voorwerp op de achtergrond, geplaatst op een maximale afstand ter hoogte waarvan de lading zich
op de vorken kan bevinden (vlakbij de punt van de vorken) en zorgt ervoor dat de fotocel de aanwezigheid van een voorwerp in de zone tussen de fotocel
zelf en de achtergrond detecteert.

Voor de volgende instructies wordt verwezen naar de legende:

1. Knop TEACH

2. Controlelampjes: Lampje stabiliteit (groen) Lampje automatische instelling (rood en groen)
3. Werkingslampje (oranje)

4. Schakelaar TEACH/RUN

5. Schakelaar L-ON/D-ON

6. Schakelaar NORMAL/ZONE

De fotocel wordt geregeld als volgt:

+ Zet de modusschakelaar op TEACH

« Zet de modusschakelaar NORMAL/ZONE op NORMAL

« Druk op de knop TEACH in aanwezigheid van de achtergrond: het lampje van de automatische instelling licht op (rood) (2)
+ Zet de modusschakelaar op RUN. Selecteer de modus L-ON of D-ON (aan of uit).

De drempel (a) wordt ingesteld voor de achtergrond op een afstand gelijk aan 20% van de afstand tot de achtergrond. De uitgang is ON tussen de sensor
enl(a).

3. REGELING VAN DE TIMER

Het is mogelijk de interval te regelen tussen de inschakeling van de fotocel en de beweging van de machine, doro de rimer te regelen (ref.4 fig.2) via het
voorpaneel (fig. 5):

A.Led:

- langzaam knipperend: voeding ON, relais OFF

- snel knipperend: voeding ON, timer in werking, relais OFF
- vast brandend: voeding ON, relais ON

B. Regeling van de vertraging

C.Dipschakelaar: selectie schalen tijden en functies

De regeling van de vertraging gebeurt door eerst de tijdschaal te selecteren (vooraleer de timer in te schakelen) met behulp van de eerste drie dipschakelaars
(ref.C fig.5), zoals aangegeven in fig.6, waarna de vertraging ingesteld wordt met de regelaar (ref. B fig.5)
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TIXT0E 1150540 GELIPLUS TIXT0E 15257540 GELPLUS TIXT0E 18005540 GEUPLUS TiXTOE 20007540 GELPLUS
T 6] 758
o FEily 37708 Sracs7 w0678
g 117128 T61/20 6451 To682
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FUNCIONAMENTO DO APARELHO (4.2) (VER FIG.1)

Este aparelho foi projetado para a elevagéo e o transporte de unidades de carga sobre pisos lisos e ndo aspera. Sobre os chassis se encontra uma placa de identificagdo
“A” (fig. 8) que indica a capacidade de elevacédo qual ndo deve nunca ser superada, para a seguranga do trabalhador e para manter a integridade do veiculo. Aconselhamos
de respeitar rigorosamente as normas ante acidentes e aquelas que requerem a manutencdo do aparelho. Qualquer tipo de modificagédo no aparelho deve ser autorizada
pela casa e construcdo. Esta carreta & importante quando o operario deve abaixar-se para levantar as cargas manualmente repetitivamente em um dia, pode ser utilizado
como transpallet normal, ou com um plano de trabalho para o levantamento. Levantando a carga na altura desejada diminui os esforgos indteis e melhora a ergometria
parado ou mével. O levantamento elétrico acelera e facilita os movimentos repetitivos da altura do trabalho.

Este aparelho emite uma presséo acustica de 70 (dba) medida maxima de carga a nivel do operador, entao para o uso intenso se aconselha o uso de instrumento
anti-sonoro (tocas e tampas etc).

DESCRICAO DO APARELHO (5.3) (VER FIG.2)

1 - Chassis

A estrutura saldada & constituida com materiais de primeira qualidade com resisténcia para a fungéo da carreta.

2 - Timao

O tim&o serve para manobrar a carreta. Uma mola a gas faz tornar na posigéo vertical automaticamente quando estacionado. Construido em modo de proteger as méos do
operador.

3 - Cilindro de elevacao

a sua fungdo, permite de levantar os chassis na altura desejada. O material usado garante a seguranca do operador dos riscos mecanicos.

4 - Bateria:

A bateria de arranque, se encontra no interior do capo, facilmente acessivel. Para recarregar & suficiente acender a tomada do carregador de bateria, a tomada de recarga
se encontra no suporte do aparelho (rif.9). 4 apoios colocados no suporte (ref. 9), e uma correia elastica impedem qualquer movimento da bateria (ref. 4). A plaqueta “F”
(rif.3) mostra os dados de identificagdo da bateria.

5 - Rodas motrizes

Duas rodas motrizes em borracha elastica permitem uma manobra sem excessivo esforgo do operador.



6 - Rolos de carga

Dois rolos em nylon com almofadas redondas suportam amplamente a carga concentrada.

7 - Estabilizador

Os dois estabilizadores laterais se posicionam automaticamente depois que os garfos superam a altura do solo de 400mm. Oferecem uma grande estabilidade a carreta,
impedindo a virada lateral e levantando as rodas motrizes de 10mm do solo.

8 - Capo

Protege a bateria de batidas faceis, para a manutencdo de todos os componentes.

9 - Suporte

Sobre estes estdo fixados o sistema hidraulico e a bateria. Projetado para proteger: a) os pés do operador; b) sistema elétrico; c) sistema hidraulico; d) a bateria.

10 - Central hidraulica

Sobre esta estdo montados os dispositivos de seguranga para o operador, controle da descida, e a valvula de pressdo maxima.

11 - Tomada da carga

Situa-se sobre o suporte, serve a carregar a bateria. suficiente inserir na tomada do recarregador da bateria.

12 - Recarregador de bateria

Foi projetado em modo de interromper a propaga o da corrente elétrica automaticamente quando a bateria € completamente carregada. Para o uso seguir corretamente as
instrucbes mencionadas.

13 - Tomada da carga

Verséo com rectificador a bordo (fig. 2a)

14 - Interruptor geral

DISPOSITIVOS DE SEGURANCA (6.9) (VEJA A FIG. 2)
1) INTERRUPTOR GERAL (REF. 14); 2) VALVULA LIMITADORA DO FLUXO; 3) VALVULA DE PRESSAO MAXIMA; 4) PROTECGAO PARA-CHOQUES;

PLAQUETAS (13.2) (VER FIG.3)

Sobre o aparelho s&o visiveis as seguintes plaquetas: A) Plaquetas de identificagéo do tipo de carrinho B) Plaquetas de perigo de quebra C) Simbolo que indica as fun¢des de
comando D) Plaquetas que indicam os pontos da bragadeira E) Perigo de esmagar os pés F) Plaquetas de bateria G) Plaquetas que indicam a posigcao do baricentro
H) Plagueta consulte o manual

As plaquetas ndao devem ser removidas ou ser deixadas ilegiveis

TRANSPORTE E FUNCIONAMENTO (14.2)

Para transportar a carreta séo previstos dois pontos de bragadeiras indicados nas plaquetas (d fig.3), o peso do aparelho € indicado na plagueta de identificagdo. Antes de
colocar em fun o o aparelho controlar que todas as partes estejam em perfeitas condic¢des, verificar o funcionamento e os dispositivos de segurancga.

BATERIA (16.2)

Medida de seguranca manutengao

A inspegao, o carregamento e a troca da bateria, devem ser feitos através de operarios autoriza dos seguindo a instrugéo de uso da casa de construgao. E proibido fumar,
e deixar material inflamavel perto do carrinho, pode provocar chamas. O ambiente deve ser bem arejado. Para uma boa manutengao as tampas dos elementos devem ser
sempre secas e limpas. Eliminar o acido em excesso, passar um pouco de vaselina nos tornos e aperta-los (as baterias de gel, tendo o electrélito em forma gelificada, ndo
necessitam de nenhuma interveng@o de manutengao). O peso e as dimensdes da bateria podem influir na estabilidade do carrinho, e se a bateria for diferente da estandard
se aconselha de consultar a casa de construcéo para a autorizacao.

E proibido levantar e abaixar os garfos durante as operacdes de carga. No caso de substituicio da bateria entregar a usada na mais préxima ofi cina.

Recarregador da bateria

Se aconselha de carregar a bateria, respeitando os seguintes pontos:

o retirar o capo (rif.8/fi g.2)

® abaixar as forcas, descobrir os elementos da bateria.

* ligar a tomada do corretor com a tomada do recarregador da bateria.

e ligar o corretor na posicéo on. No fi nal da carga o carregador da bateria interrompe a propagacgéo da corrente iluminando a tomaia stop. Entédo desligar (posicao off) da
tomada.

e verifi car uma vez por semana o nivel eletrolitico

e fechar os elementos da bateria e enxuga-los

* ndo descarregar completamente a bateria (nunca)

Versao com rectificador a bordo (fig. 2a)

¢ Baixar as forquilhas

e Inserir a tomada do cabo de alimentagéo (ref.13/fig.2) na tomada da energia elétrica.

¢ Durante a fase de recarga o carregador de bateria prohibe qualquer operagao de suspenséo. O término da carga ¢ indicado pelo LED VERDE. Neste ponto é possivel
desligar a tomada e utilizar novamente a maquina.

IMPORTANTE: para recarregar as baterias de gel utilizar exclusivamente carregadores de baterias especificos.

ATENGCAO: evitar cargas incompletas: descarregar excessivamente as baterias reduz a vida das mesmas.

Troca de bateria (17.3)

a) Desbloquear a bateria das pingas

b) Desligar os fios dos polos da bateria

c) Extrair a bateria

d) Remontar a bateria segundo a ordem inversa, inserindo na prépria sede, e ligando corretamente.

Colocar sempre uma bateria do mesmo tipo da substituida.

IMPORTANTE: MANUSEAR COM CURA O ACIDO SULFURICO, E TOXICO E CORROSIVO (O ELECTROLITO DAS BATERIAS DE GEL E IGUALMENTE CORROSIVO,
PORTANTO NAO DEVEM SER ABERTAS ABSOLUTAMENTE). DESTRUI A PELE E OS VESTIDOS, EM CASO NECESSARIO DEVERAO SER LAVADOS COM SABAO
E AGUA CORRENTE EM ABUNDANCIA. EM CASO DE ACIDENTES CONSULTAR O MEDICO!!!

No caso de substituicdo da bateria, entregar a usada na estacao de servico mais proxima (devido a presenca de chumbo, também as baterias de gel, em caso de
substituicao, devem ser recicladas).

Observacao da bateria

Ler atentamente as instruges de uso e a manutencao do construtor da bateria. Observar a auséncia de corrosdo, a presenca de va selina, (as baterias de gel ndo necessi-
tam de ulteriores controles) e que o acido esteja 15mm sobre as plaquetas. Se os elementos estdo descobertos, versar 4gu a destilada. Medir a densidade do eletrodo com
o densimetro para controlar o nivel da carga.

UTILIZACAO (18.3)

Este transpallet foi progetado para o levantamento e o transporte de cargas sobre pallet ou recipientes regularizados sobre pavimentos planos, lisos e com
resisténcia adapta.

O carrinho deve ser usado conforme as seguintes normas: o condutor devera seguir as seguintes instrugdes de uso na posicdo de guia. Devera exercer as seguintes ope-
ragoes, em modo tal de distanciar-se das areas perigosas para evitar o esmagamento de maos e pés, nos quais montados garfos, correntes, rodas motrizes e estabilizador
e qualquer outra peca em movimento.

Normas de seguranca

O carrinho deve ser usado conforme as seguintes normas:
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A) Néo carregar o carrinho alem da sua capacidade maxima indicada na plaqueta “A” (fig. 3) porque ndo podera ser levantado.
B) N&o carregar os garfos sé de um lado.

C) Distribuir a carga uniformemente

D) N&o levantar a carga com as pontas dos garfos

E) E proibido transportar e levantas pessoas

F) E proibido parar nas areas nas quais tenha movimento

G) E proibido modificar as estruturas do carrinho.

H) E proibido puxar o carrinho quando as forcas se encontrem & uma altura do solo alem de 400mm

I) O condutor do aparelho deve conhecer todas as instrugdes de uso relativo ao veiculo e colocar o uniforme adapto

L) E proibido puxar o carrinho com tragdes elétricas ou mecanicas, & permitido tragdo humana

M) E proibido acionar o botdo de subida e descida na fase de carregamento de bateria

N) E proibido desligar ou desmontar os dispositivos de seguranca

0) Antes de comegar o trabalho o condutor do carrinho deve controlar:

e as forcas de carregamento que devem ser em perfeitas condic¢oes;

® que a bateria esteja carregada, bem fixada, e os elementos estejam limpos e secos.

P) O condutor responsavel do carrinho deve impedir aos ndo adaptas a diregdo do meio, evitar que desconhecidos o pilotem.
Q) Se o carrinho & transportado no elevador deve entrar com os garfos de carregamento na frente.

R) O carrinho deve ser sempre colocado em lugares protegidos de chuva, neve e ndo deve ser utilizado em zona Umida.

S) Temperatura de utilizagédo -12°C / + 40°C

A casa de construcdo ndo assume nenhuma responsabilidade em caso de incapacidade de instalacdo da parte dos técnicos nao habilitado a utilizacado do carrinho.
Atencao: para a sua informacéao o transpallet a pantégrafo, durante a elevacao modifica a propria estabilidade reduzindo o passo do estabilizador e os rolos de
carga. Prestar atencao a posicionar em modo correto o peso sobre as forcas e verificar que o peso do baricentro corresponda a declaragao do construtor. Com
pesos ndo bem distribuidos ou com o baricentro diferente do declarado o transpallet a pantografo pode aparecer estavel na primeira fase de elevacdao mas pode
imprevistamente girar-se se o baricentro sai da linha dos rolos.

Movimento
Puxar o carrinho com o timao (rif. 2/fig. 2) virar lentamente, movimentos bruscos provocam situa es perigosas. Movimentar sempre com a carga e
os garfos em posi es baixas 300mm do solo. l *

FIG. 4

Funcionamento
Para levantar os garfos apertar o botdo na parte superior ate a altura desejada, para abaixar apertar o botéo na parte inferior. O carrinho de move IL

livremente ate a altura da terra das forcas de 400mm. Outras intervém dois estabilizadores (rif.7/fig.2) que bloqueiam o aparelho impedindo qual-

quer movimento horizontal.

MANUTENCAO (20.3)

A manutengéo deve ser feita por operarios especializados e ao menos uma vez por ano.
Nota. Para qualquer manutenc¢éao desligar sempre a bateria

TABELA DE MANUTENCAO
VALIDADE
ELEMENTO CONTROLE
CHASSIS Controle elementos o
Verificar consumo ()
RODAS
Almofadas de suporte (]
VOLANTE Controle do jogo (]
Verificar funcionamento .
tubos e recordaria
Nivel dleo
SISTEMA .
HIDRAULICO Troca 6leo 1,75 (]
Verificar valvula pressdo maxima ‘

Verifica funcionamento

SISTEMA ELETRICO Conexao e cabos

Botao comando

MOTOR ELETRICO Controle consumo das escovas .

LUBRIFICACAOS Lubrificar articulagoes .

Atencao: utilizar 6leo hidraulico menos 6leo de motor ou de freio.
Nota: liberar-se do 6leo usado com respeito ao ambiente. Se aconselha de acumular em garrafées o 6leo e entregar em uma oficina. Nao descarregar 6leo na
terra ou em lugares nao adaptos.

Limpeza do carrinho: Limpar as partes do carrinho, menos as partes elétricas ou eletrénicas, com um pano Umido. N&o lavar nunca com jatos de agua direta, vapor ou
liquidos inflamaveis. Limpar as partes elétricas e eletronicas com ar comprimido desumidificado a baixa pressdo (max 5bar), ou com um pincel ndo metélico.
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PORQUE NAO FUNCIONA

OS GARFOS NAO LEVANTAM: (22,2 + X3):

FALTA DE OLEO NO TANQUE

@

BATERIA DESCARREGADA

@

GUARNIGAO DO CILINDRO USADA

@

PROBLEMA RELE MOTOR

ESCOVA MOTOR USADA

SISTEMA ELETRICO NAO FUNCIONA

LEVAR O TRANSPALLET PARA A
ASSISTENCIA MAIS PROXIMA

OS GARFOS NAO ABAIXAM: (29,1):

ELETROVALVULAS COM DEFEITO

PROBLEMAS NO SISTEMA ELETRICO

LEVAR O TRANSPALLET PARA A
ASSISTENCIA MAIS PROXIMA

g 8 3 8 98 8

g 3

COLOCAR OLEO

RECARREGAR A BATERIA (ver pag.22)

TROCAR KIT COMPLETO

VERIFICAR E SUBSTITUIR

SUBSTITUIR ESCOVAS

VERIFICAR CONEXOES ELETRICAS
(BOTAO COMANDO)

VERIFICAR E SUBSTITUIR

VERIFICAR CONEXOES ELETRICAS
E BOTAC DE COMANDO
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1. SISTEMA AUTOLEVELING

O sistema AUTOLEVELING permite de manter a altura de terra constante o material carregado no plano de trabalho das forquilhas, altura fixada pela
posicéo da fotocélula. Esta regulacé@o continua do plano de trabalho acontece de maneira automatica, durante a normal operacao de carga ou descarga.
Isto permite uma notavel economia de tempo, e permite ao operador de dedicar-se completamente a propria tarefa, sem ter que accionar continuamente
a bomba do elevador pantégrafo para regular a altura.

O sistema AUTOLEVELING é constituido principalmente pelas seguintes partes (veja a FIG.1 e 2):

1. fotocélula: aparelho sensivel a presenca de objetos dentro uma certa distancia do seu emissor (a distancia de sensibilidade pode ser regulada — veja
o par.2)

2. indicador acustico: emite um som durante a movimentacéo automatica da maquina, para avisar os operadores em proximidade de prestar a devida
atencdo as partes em movimento.

3. haste: sustento e guia da caixa que contém a fotocélula

4. temporizador: aparelho que permite de regular o periodo de tempo entre a ativagéo da célula fotoelétrica e 0 movimento da maquina (veja o par.3).

5. seletor subida-descida: interruptor de trés posicdes, que permite de escolher o modo de utilizagdo da maquina: subida automatica durante a descarga
(posicao para cima), utilizagdo manual (posicao central), descida automatica durante a carga (posicao para baixo),

6. punho de regulacao: permite de fixar a posicado da caixa que contém a célula fotoelétrica

Agindo no seletor (ref. 5 fig. 2) é possivel escolher o sentido de movimento da maquina:

- subida, para suspender o plano de trablho na medida que for descarregado

- funcionamento manual: exclui o sistema AUTOLEVELING, permitindo o uso normal da maquina
- descida, para abaixar o plano de trablho na medida que for carregado

O angulo visual na carga, bem como a altura da célula fotoelétrica podem ser regulados agindo no punho de regulagéo (ref. 6 fig. 2). A altura pode ser
regulada de 400 a 800 mm de terra. O angulo visual pode ser modificado rodando a caixa que contém a célula fotoelétrica. Nao rodar além do limite
estabelecido pela tensdo da cablagem para néo danificar a mesma cablagem.

E possivel além disto regular a distancia de sensibilidade do aparelho agindo na regulagéo ao interno da caixa (veja o manual de utilizagéo da fotocélula,
par.2).

Antes de cada utilizacao o operador deve certificar-se que a célula fotoelétrica ndo seja danificada, que esteja orientada na posicéo correta e que nao
esteja suja.

Durante o funcionamento da maquina em automatico (subida ou descida) o operador encontra-se em uma posicao néo correta para uma utilizacéo

apropriada da maquina, ou seja ao lado das forquilhas e da carga, longe do timao. E necessario entao prestar uma atengéo particular durante as fases

de movimento automatico da maquina.

- O operador deve se afastar no momento em que a maquina iniciar o0 movimento em automatico, indicado pelo avisador acustico.

- O material deve ser carregado ou descarregado de maneira homogénea ao longo do comprimento das forquilhas, de modo a manter sempre a maquina
em equilibrio, e evitar o perigo de capotamento.

- O operador deve presidiar a maquina durante o seu movimento em automatico, e no caso em que se afaste da mesma, deve mudar o seletor de
funcionamento para a posicéo central (funcionamento manual).

- O operador deve além disto certificar-se que nenhum objeto possa cair proximo da célula fotoelétrica, ou cobrir permanentemente a mesma fotocélula.

A descida em automatico da maquina termina a uma altura de seguranca da terra, para evitar o acidental esmagamento dos pés do operador.

Para abaixar a maquina até o nivel minimo é necessério agir no comando manual.

2. PROCEDIMENTO DE REGULACAO DA FOTOCELULA

A regulacéo da fotocélula é realizada referindo-se a um objeto de fundo, posicionado a distancia maxima, em correspondéncia da qual pode-se encontrar
carga nas forquilhas (em proximidade das pontas das forquilhas) e fazendo com que a fotocélula detecte a presenca de um objeto na zona compreendida
entre esta e o fundo.

Para as instru¢des de regulacéo a seguir referir-se a legenda:

1. Botdo TEACH

2. Indicadores: indicador de estabilidade (verde), indicador de auto-configuragcao (vermelho e verde)
3. Indicador de funcionamento (cor de laranja)

4. Seletor TEACH/RUN

5. Seletor L-ON/D-ON

6. Seletor NORMAL/ZONAS

A regulacao das fotocélulas compde-se dos seguintes passos:

+ Mudar o seletor de modo para TEACH

* Mudar o seletor de modo NORMAL/ZONAS para NORMAL

+ Apertar o botdo TEACH em presenca do fundo: acende-se o indicador de auto-configuragéo (vermelho) (2)
+ Mudar o seletor de modo para RUN. Seleccionar o modo L-ON ou D-ON (impulso luz ou escuro).

3. REGULACAO DO TEMPORIZADOR

E possivel regular o intervalo de tempo que ha entre a ativacao da fotocélula e a movimentagcao da maquina intervindo no temporizador (ref. 4 fig.2)
através do quadro frontal (fig. 5):

A.Led:

- intermitente lento: alimentacao ON, relé OFF

- intermitente rapido: alimentacdo ON, temporizador activo, relé OFF

- fixo: alimentagao ON, relé ON

B.Regulacéo do atraso

C.Dip Switch: selecao das escalas de tempos e fungoes

A regulacao do atraso é realizada seleccionando primeiro a escala dos tempos (operacao para ser desenvolvida antes de alimentar o temporizador)
utilizando os primeiro trés dip-switch (ref. C fig.5) como mostrado na fig.6, para depois programar o tempo de atraso através do regulador (ref. B fig.5)
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PRODUCENT PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL HX10E 1150x540 HX10E 1150x680 HX10E 1525x540 HX10E 1800x540 HX10E 2000x540
NAP D ELEKTRYCZNE ELEKTRYCZNE ELEKTRYCZNE ELEKTRYCZNE ELEKTRYCZNE
SYSTEM KIEROWANIA PIESZO PIESZO PIESZO PIESZO PIESZO
UD WIG Q | kg 1000 1000 1000 1000 1000

RODEK CI_KO Cl c [ mm 600 600 762 900 1000
ODLEG O OSIK _ZA ADUNKU OD PODSTAWY WIDE x| _mm 993 993 1368 1643 1843
ROZSTAW OSI y [ mm 1236 1236 1611 1886 2086
URUCHAMIANIE Z AKUMULATOREM (z0b. wiersz 6,5) kg 139 (144%) 146 235 (240%) 259 (2647) 262 (2677
OBCIA_ENIE NA OSIACHZ ADUNKIEM, PRZ_D/TY kg 429/710 (434/7107) 434/712 (439/712") 531/704 (536/704") 572/687 (577/687") 584/678 (589/678")
OBCIA ENIE NA OSIACH BEZ_ADUNKU, PRZ D/TY kg 111/28 (116/28°) 116/30 155/80 (160/80°) 178/81 (183/81) 180/82 (185/82")
OGUMIENIE GP G/P G/P G/P G/P
WYMIARY K PRZEDNICH (_x szerokos¢) 200x50 200x50 200x50 200x50 200x50
WYMIARY K__TYLNYCH (_x szerokos¢) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
WYMIARY K BOCZNYCH (_ x $¢ - - - - -
ILO K (x NAP D)PRZ D/TY 2/2 272 2/2 272 272
ROZSTAW K PRZEDNICH b10 | mm 150 150 150 150 150
ROZSTAW K__TYLNYCH MINIMA bi1 | mm 447 567 447 447 447
WYSOKO __PODNOSZENIA hs | mm 715 715 715 715 715
WYSOKO __DYSZLA W POZYCJ PROWADZENIA MIN/MA hi4 | _mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
WYSOKO __ OPUSZCZONYCH WIDE i3 | mm 85 85 85 85 85
D UGO _CA KOWITA | mm 1690 1690 2065 2340 2540
D UGO _ JEDNOSTKINAP DOWEJ 2| mm 540 540 540 540 540
SZEROKO _CA KOWITA, PRZ DITY_MIN/MA bl | mm 540 680 540 540
WYMIARY WIDE slefl |_mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
SZEROKO _ WIDE_MIN/MA b5 | mm 540 680 540 540
PRZE_WITW PO OWIE ROZSTAWU OSI m2 | mm 21 21 21 21 21
KORYTARZ ROBOCZY DLA PALET 00x1200 WZD U NIE Ast | mm 1948 1948 2273 2548 2748
PROMIEN SKR_TU Wa mm 1541 1541 1916 2191 2391
PR _DKO PODNOSZENIA, Z ADUNKIEM/BEZ ADUNKU m/s 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13
PR_DKO _ OPUSZCZANIA, Z ADUNKIEM/BEZ ADUNKU m/s 0,13/0.06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0.06 0,13/0,06
MOC SILNIKA PODNOSZENIA W 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
NAPI_CIE AKUMULATORA, POJEMNO __ZNAMIONOWA C5 V/AR 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
WYMIARY AKUMULATORA kg 14 14 14 14 14

HA AS S YSZALNY PRZED OPERATORA dB(A) 67 67 67 67 67

G=Guma, P=Poliuretan * Wersja z prostownikiem

MODEL HXTOE 1150540 GEL/PLUS | HX1OE 1525x540 GEL/PLUS | HXIOE 1800x540 GEL/PLUS | HXIOE 2000x540 GEL/PLUS

URUCHAMIANIE Z AKUMULATOREM (z0b. wiersz 6.5) kg 145 241 265 268
OBCIA ENIE NA OSIACHZ ADUNKIEM, PRZ_D/TY kg 435/710 537/704 578/687 500/678
OBCIA_ENIE NA OSIACH BEZ_ADUNKU, PRZ_D/TY kg 117/28 161/80 184/81 186/82

D UGO _ CA KOWITA [ mm 1720 2095 2370 2570

D UGO JEDNOSTKI NAP_DOWEJ 12 mm 570 570 570 570
KORYTARZ ROBOCZY DLA PALET 00x1200 WZD U NIE Ast mm 1978 2303 2578 2778

PROMIEN SKR_TU Wa | mm 1571 1946 2021 2421

NAPI_CIE AKUMULATORA, POJEMNO __ZNAMIONOWA C5 V/Ah 12/50 12/50 12/50 12/50
WYMIARY AKUMULATORA kg 19 19 19 19

po cako icie paskim terenie bez

zka. Dla bezpiecze st a

dan

nap dzane podnoszenie przyspieszaiuspra nia po tarzaj ce si zmiany ysoko cipracy.
Urz dzenie to yt arza ci nienie akustyczne o mocy 70dB(A), mierzone przy pe nym obci
stoso anie ochrony przed ha asem (s ucha ki, zatyczki do uszu itp.).

eniu, z i zku z tym zaleca si
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OPIS WOZKA (5.3) (PATRZ RYS. 2)

1 - Rama sta a masztu

Zespa ana konstrukcja, zbudo ana z materia naj y szej jako ci odpornych na szelkie przeci enia, na kt re nara ony jest

zek. D ie przednie rolki i boczne stabilizatory g arantuj ysok stabilno poprzez 4 punkty sparcia.

2-D ignia steruj ca

D ignia steruj ca u y ana jestdo ci gni cia zka oraz mane ro ania nim. Gazo a spr yna automatycznie po raca do pozycji

piono ej, gdy zostanie z olniona. Jest ona tak skonstruo ana, aby chroni r ce operatora.

3 - Cylinder podnoszenia

Jednostronnego dzia ania, podnosiram na dan ysoko .U yte materiay chroni operatora przed ryzykiem mechanicznym.

4 — Akumulator

Akumulator jest typu rozruchol ego i jest pod pokry ami at o dost pny (poz.8). Aby naado a akumulator, nale y pod czy tyczk

do gniazda (poz. 11) znajduj cego si na sporniku. (poz.9). Cztery sporniki znajduj ce si na zal ieszeniu oraz elastyczny pas

zabezpieczaj przed ruchami akumulatora (poz.4). Na plakietce F” (poz.3) znajduj si dane dotycz ce akumulatora.

5 — Ko a steruj ce

D aelastyczne, gumo e ko a steruj ce zape niaj du stero no nie po oduj c nadmiernego obci enia dla operatora.

6 — Rolki podpor

D ienylono erolkiz o yskami kulko ymi at ounosz znajduj cy si na nich adunek.

7 - Stabilizatory

D a boczne stabilizatory s automatycznie rozsta iane, gdy idy zostan podniesione na ysoko 400mm nad ziemi . Zape niaj

du stabilno zka przeci dziaaj c bocznym ahni ciom oraz podnosz ko a steruj ce na ysoko 10 mm od po ierzchni ziemi.

8 — Pokrywy

Zabezpieczaj akumulator przed uderzeniami i mo na je at o zdj , co uat ia konser acj szelkich cz ci znajduj cych si
rodku.

9 — Wspomaganie

System hydrauliczny i akumulator s zamonto ane na sporniku. Zosta o ono zaprojekto ane, aby chroni :

A) Stopy operatora

B) Instalacj elektryczn

C) Instalacj hydrauliczn

D) Akumulator

10 - Sterownik hydrauliczny

Zamonto anes tutajurz dzeniag arantuj ce bezpiecze st o, np. regulator opuszczaniaiza r maksymalnego ci nienia.

11 — Gniazdo ado ania

Znajduje si na spornikuisu ydo ado nia akumulatora po pod czeniu do niego prosto nika.

12 - Prostownik

Nale y zatrzyma zek, opu ci idyipod czy tyczk akumulatora do gniazda (poz.11). ado arka akumulatoro a zostaa tak

zaprojekto ana, aby odci dopy pr du po zako czeniu ado ania. Przed przyst pieniem do ado ania nale y u a nie przeczyta

niniejsz instrukcje obs ugi.

13 — Gniazdo ado ania

0 ersja z prostol nikiem(poz.2a).

14- y cznikg ny

URZ DZENIAG ARANTUJ CE BEZPIECZE ST O (6.9)-(PATRZ RYS.2)
1) Y CZNIKG  NY(ODNO NIK14);2)ZA R OGRANICZAJ CYPRZEP Y ;3)ZA R MAKSYMALNEGO CI NIENIA;
4) OS ONY ZDERZAKO E.

OZNACZENIA OSTRZEGAWCZE (13.2) (PATRZ RYS. 3)
Na zkuznajduj si nast puj ce plakietki:

A) Plakietka opisuj ca rodzaj pojazdu.

B) Niebezpiecze st oobci ciar k.

C) Symbole skazuj ce funkcje sterol nika.

D) Miejsca zaczepienia uprz vy.

E) Niebezpiecze st ozmia d enia st p.

F) Akumulator.

G) Plakietka skazuj ca rodekci ko ci adunku.

H) Przeczytaj instrukcje.

U aga. Zabrania si usu ania lub zamazy ania oznacze ostrzega czych.

TRANSPORT | ODDANIE DO EKSPLOATACJI (14.2)

Miejsca zaczepienia uprz y, oznaczone plakietk D”, zostay zape nione celu transportu  zka ”(rys.3). Masa  zka jest podana
na plakietce A’(rys. 3). Przed uruchomieniem  zka nale y spra dzi dziaanie szystkich cz ci oraz urz dze g arantuj cych
bezpiecze st o.

AKUMULATOR (16.2)

Instrukcje, pomiary i konserwacja

Przegl d, ado anie i ymieniana akumulatora musi by dokony ana przez specjalnie przeszkolony personel zgodnie z instrukcjami
producenta. Palenie papierosil oraz przecho y anie substancji at opalnych lub iskrz cych pobli u ado arki akumulatoro ej jest
zabronione. Pomieszczenie po inno posiada ydajn  entylacj . Pokry y ogni akumulatora po inny by za sze suche i czyste.
Rozlany k as nale y natychmiast usun , a ko ¢ ki akumulatora nasmaro a  azelin i dokr ci (baterie elo e nie ymagaj
obsugi, ponie a s yposa one  elektrolit elo y). Masa i rozmiar akumulatora ma py na stabilno pojazdu, dlatego
przypadku zamontol ania niestandardol ego akumulatora nale y skontakto a si z PRODUCENTEM celu uzyskania
autoryzacji.Zabrania si podnosi lub opuszcza idy podczas ado ania akumulatora. Po dokonaniu ymiany akumulatora, zu yty
akumulator nale y dostarczy do najbli szego punktu utylizacji.

adowanie akumulatora
Zalecasi ado anie akumulatora po kilku godzinach pracy, przestrzegaj ¢ nast puj cych punkt

e Usun pokry y (poz.8/rys.2).

e Opu ci idy.
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Odkry elementy akumulatora.
Po czy tyczk prosto nika do gniazda (poz.11/rys2).
Przesun prze cznik prosto nika do pozycjo ON”.
Po zako czeniu ado ania akumulatora ado arka odetnie dopy pr du i zapali si lampka STOP. Nale y tedy przesun
prze cznik prosto nika do pozycji OFF”i yj tyczk z gniazda.
e Raz tygodniunnale y spra dza poziom elektrolitu.
e Przykry elementy akumulatora i osuszy je.
Wersja z prostownikiem
e Opuci idy
e o0y tyczk prze odu zasilaj cego (punkt 13/rys.2) do gniazda siecio ego
e ado arka czasie ado ania uniemo li ia jak kol iek czynno podnoszenia. Koniec ado ania jest sygnalizo any  czeniem
si ZIELONEJ DIODY LED. Mo na tedy od czy kabel zasilaj cy i pono nie korzysta z urz dzenia
A NE: Do ado ania akumulatora elo ego ykorzysty a y cznie przeznaczonejdo tego ado arki.
OSTRZE ENIE: Nigdy nie rozado y a cako icie akumulatora. Unika cz cio ego ado ania: nadmierne roz ado anie
akumulatora spo oduje skr cenie jego okresu y otno ci.
Wymiana akumulatora (17.3)
a) Usun akumulator z uch yt .b) Od czy prze ody od zacisk  akumulatora. ¢) ysu akumulator na ze n trz. d) Zamontuy;j
akumulator zgodnie z po y szymi instrukcjami  ykonuj ¢ czynno ci  od rotnej kolejno ci, pami taj c o pra ido ym pod czeniu
przel odil do zaciskil akumulatora. U aga. Nale y u y akumulatora tego samego typu. A NE: K AS SIARKO Y NALE Y
STOSO A Z DU OSTRO NO CI , PONIE A JEST SILNIE TOKSYCZNY | KOROZYJNY(ELEKTROLIT
AKUMULATORACH ELO YCH JEST R NIE KOROZYJNY Z | ZKU Z TYM STANO CZO ZABRANIA SI
OT IERANIA AKUMULATOR ). RAZIE KONTAKTU K ASU ZE SK R LUB UBRANIEM NALE Y PRZEMY OBFICIE
MYD EMI OD . RAZIE POTRZEBY SKOSULTO A SI Z LEKARZEM!!! U aga. Po dokonaniu ymiany akumulatora,
zu yty akumulator nale y dostarczy do najbli szego punktu utylizacji (ponie a akumulatory elo er nie za iraj o
podlegaj one recyclingo i).
Przegl d akumulatora
Nale y u a nie przeczyta instrukcj obs ugiikonser acji akumulatora, nast pnie spra dzi , czy nie ma korozji, czy na zaciskach jest
obecna azelina (akumulatory elo e nie ymagaj dalszego przegl du) oraz czy poziom elektrolitu ynosi 15 mm po y ej p ytek
ogni . razie konieczno ci po inien by uzupeniany od destylo an . celu spra dzenia poziomu naado ania nale y zmierzy
g sto elektrolitu za pomoc g sto ciomierza (areometru).

U YTKO ANIE (18.3)
Niniejszy = zek paleto y zosta zaprojekto any do podnoszenia i transportu adunk  na paletach oraz standardo ych kontenerach
po p askich, g adkich i odpo iednio ytrzymaych pol ierzchniach.  czasie jazdy kiero ca musi przestrzega nast puj cych zasad,
aby utrzyma bezpieczn odlego od stref zagro enia (takich jak ramy masztu, idy, a cuchy, rolki masztu, koa nap do e i
stabilizuj ce iinne ruchome cz ci), kt remog spo odo a zmia d enier ki/lub st p.
Zasady bezpiecze st a
zkanale yu y a zgodnie z nast puj cymi zasadami:
A) Nie nale y przekracza dopuszczalnej no no ci  zka skazanej na plakietce A” (rys.3), ponie a zek nie b dzie stanie
podnie takiego adunku i zostanie po a nie uszkodzony.
B) Nie nale yzaado y a ide jednostronnie.
C) adunek na idach nale y rozmie ci r nomiernie.
D) Nie nale y podnosi adunku znajduj cegosi nako cu ide.
E) Zabrania si transportu i podnoszenia ludzi.
F) Zabrania si chodzenia strefy poruszaj cychsi cz ci.
G) Zabrania si dokony ania zmian konstrukcji  zka.
H) Zabrania si holo ania zkaz idami uniesionymipo y ej 400mm.
1) Kiero ca musizna zasady korzystania z niniejszego  zka i nosi odpo iednie ubranie.
L) Zabrania si holo ania  zka przy u yciu elektrycznych lub mechanicznych rodk transportu; mo na nim porusza tylko przy u yciur k.
M) Zabrania si u y ania przycisku podnoszenia/opuszczania podczas ado nia akumulatora.
N) Roz czanie lub demonta urz dze g arantuj cych bezpiecze st o jest zabronione.
O) Przed rozpocz ciem pracy kiero ca musi spra dzi czy:
-0 idys  dobrym stanie
- Akumulator jest naado any, pra ido oumoco any, a elementy s suche i czyste
P) Kiero ca odpo iedzialny za  zek musi zape ni , aby nieupo a nione osoby nie kiero ay  zkiem oraz aby nie chodziy na idy.
Q)  przypadku transportu  zka przy u yciu indy nale y jecha do niej zkiem idami skiero anymi do przodu (najpier nale y si
upe ni ,czy indaposiada ystarczaj cy ud ig).
R) Podczas pracy i parko ania  zek nale y chroni przed deszczemi niegiem. Nienale yu y a zka bardzo ilgotnych strefach.
S) Temperatura, kt rejmo e praco a zek ynosi od -12°C do + 40°C.
U AGA. PRODUCENT NIE PONOSI ODPO IEDZIALNO | ZA B DY | YPADKI SPO ODO ANE ZANIEDBANIEM,
NIEUDOLNO Cl , INSTALACJ PRZEZ NIE YK ALIFIKO ANYCH TECHNIK LUB NIE A |l YM U YTKO ANIEM
WOZKA.
OSTRZE ENIE: zek zosta tak zaprojekto any, aby podczas podnoszenia zmienia s  stabilno redukuj c odleg o
pomi dzy stabilizatorem a rolkami aduj cymi. Nale y u a a, aby ci ar by a ci ie rozmieszczony na idach oraz
upe ni si, e rodek ci ko ci odpo iada temu zat ierdzonemu przez producenta. Je li ci ar nie jest r nomiernie
rozmieszczony i jego rodek ci ko ci r ni si od tego zat ierdzonego, pomimo tego e pier szej fazie podnoszenia
zek b dzie yda a si stabilny,tomo esi g ato nieprze r ci ,je li rodekci ko ciprzesunie si z liniirolek.

Poruszanie si
zek nale y pro adzi przy u yciud ignisteruj cej(poz.2/rys.2). Nale y pro adzi  olno, RYS. 4
ponie a g ato neruchy mog spo odo a niebezpieczne sytuacje.  zek nale y pro adzi z l 4
adunkiem i id ami opuszczonymi maksymalnie na ysoko 300mm nad ziemi .
Praca
Aby unie idy nale ynacisn g rm cz przycisku a do momentu osi gni cia danej
ysoko ci, aby opu ci idy nale y nacisn doin cz przycisku. zek b dziesi s obodnie

porusza do momentu osi gni ciaprzez idy ysoko ci 400 mm nad ziemi , ponie a tedy l 3 /
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ysu aj si d aboczne stabilizatory (poz.7/rys.2), kt re unieruchamiaj zek i zapobiegaj poziomym ruchom.

KONSERWACJA (20.3)
Konser acji zka po inien dokony a yk alifiko any personel. zek po inien przej generalny przegl d przynajmniej raz do
roku.

Uwaga. Nale yroz czy akumulator przed dokonaniem jakichkol iek operacjiz i zanych z konser acj .
Okresowa konserwacja

CZ STOTLI O
ELEMENT CZYNNO Co3 Co 6 Co 12
miesi _ce miesi _ce miesi _ce
RAMA Spra dzi elementy no ne X
KO A Spra dz! zu ycie . . . X
Spra dzi zacho anie o yskimoco anie X
DZ1 IGNIA STEROn ANIA Spra dzi zacho anie X
Spra dzi zacho anierureki czy X
Spra dzi poziom oleju X
INSTALACJA HYDRAULICZNA | ™ o’ olej 1.751. (32 Cst. 40°C) X
Spra dzi za rmax.ci nienia X
Spra dzi zacho anie X
INSTALACJA ELEKTRYCZNA Spra dzi po czeniaikable X
Spra dzi przycisk stero nia X
SILNIK ELEKTRYCZNY Spra dzi zu ycie szczoteczek X
SMARY Nasmaro cza X

Uwaga. Nale yu y a olej hydraulicznychz yj tkiem oleju silniko ego i hamulco ego.

U aga: Podczas usu ania zu ytego oleju nale y przestrzega przepis dotycz cych ochrony rodo iska. Olejpo inien by
przecho y any beczce, kt ra po inna by p niej dostarczona do najbli szej stacji benzyno ej. Nie skado a oleju
nieodpo iednich miejscach i nie dopu ci do przedostania si oleju do gleby.

CZYSZCZENIE ZKA: szelkie cz ci zka, z yj tkiem element  elektrycznych i elektronicznych nale y czy ci ilgotn
szmatk . Nie nale y czy ci zka u y aj ¢ bezpo rednio strumienia ody, pary lub at opalnych substancji. Cz ci elektryczne i
elektroniczne po inny by czyszczone przy pomocy lekko spr onego po ietrza (maksymalnie 5 bar) i niemetalo ej szczoteczki.

IDENTYFIKACJA USTEREK

ID Y NIE PODNOSZ SI (22,2+X3):

‘ ZBYT MA O OLEJU ‘ TAK
NIl

‘ Y ADO ANY AKUMULATOR ‘ TAK
NIl

‘ ZU YTE CYLINDRYCZNE PODK ADKI ‘ TAK
NIl

‘ ZEPSUTY PRZEKA NIK SILNIKA ‘ TAK
NIE

‘ ZU YTE SZCZOTKI SILNIKA | TAK
NIE

‘ ZEPSUTA INSTALACJA ELEKTRYCZNA | TAK
NIE

ZABIERZ ZEK DO NAJBLI SZEGO CENTRUM
SERWISOWEGO

‘ UZUPE NI ZBIORNIK OLEJU ‘

‘ PATRZ STRONA 18 ADO ANIE AKUMULATORA ‘

‘ YMIENI PODK ADKI ‘

‘ SPRA Dzl | YMIENI ‘

| YMIENI SZCZOTKI ‘

5 ERT RN Epul SppN Eppn &

SPRA DZI ELEKTRYCZNE PO CZENIA | PRZYCISK
STEROI ANIA

ID Y NIE OPUSZCZAJ SI (29,1):

‘ USTERKA ZA ORU STERUJ CEGO | TAK =) | SPRA DZI | YMIENI ]
AL

‘ USTERKA INSTALACJI ELEKTRYCZNE.J | TAK =) | SPRA D2l ELEKTRYCZUE PO | CAENIATPRZYCISK ‘
A=

ZABIERZ ZEK DO NAJBLI SZEGO CENTRUM
SERWISOWEGO




SPIS TRESCI (1.3)

SYSTEM AUTOLEVELING. ...t e str. 7

PROCEDURA USTAWIENIA FOTOKOMORKI........ccoouriimiammniisnesieseseesssesssessssssessssesssesssssessss s ssssesssssssessnesoas str. 7

USTAWIENIE REGULATORA CZASOWEGO...........coouemiameeieeeeaeesieseeseesiee e snsss s asesssessssssessssoss oo str. 7
SYSTEM AUTOLEVELING

System Autoleveling umozliwia utrzymanie na statej wysokosci od podtoza tadunku umieszczonego na ptaszczyznie zatadowczej widet. Wysoko$c¢ ta
zalezy od umiejscowienia fotokomorki. Ta stata regulacja wysokosci jest przeprowadzana automatycznie podczas normalnej pracy roztadowywania i
tadowania. Pozwala to na znaczng oszczedno$é czasu oraz na to, by operator zajmowal sie wylgcznie swoim zadaniem, bez potrzeby ciagtego
uruchamiania pompy woézka w celu wyregulowania wysokosci.

Na system AUTOLEVELING sktadajg sie nastepujgce czesci (zob. RYS.1i 2)

1.fotokomérka: urzadzenie wykrywajgce obecnosé obiektdw w obrebie okreslonej odlegtosci od swego nadajnika (odlegtosé moze byé regulowana — zob.
rozdz. 2)

2.sygnalizator dzwigkowy: wydaje dzwiek podczas automatycznego ruchu maszyny, zwracajac uwage znajdujacych si¢ w poblizu operatoréw na bedace w
ruchu czesci.

3.trzpien: podparcie i prowadnik dla skrzynki z fotokomérkg

4.regulator czasowy: urzadzenie umozliwiajgce regulacje czasu, ktéry ma uptywac¢ migdzy reakcjg fotokomorki a ruchem maszyny (zob. rozdz. 3)
5.selektor podnoszenie-opuszczanie: przetacznik tréjpozycyjny pozwalajacy na wybor sposobu uzytkowania maszyny: automatyczne podnoszenie w czasie
roztadowywania (przetacznik skierowany do gory), obstuga manualna (przetgcznik w pozycji srodkowej), automatyczne opuszczanie w czasie tadowania
(przetacznik skierowany do dotu),

6.pokretto regulacyjne: pozwala ustawi¢ w okreslonej pozycji skrzynke fotokomorki

Naciskajac na selektor (punkt 5, rys. 2) mozna wybra¢ kierunek ruchu maszyny:

-stopniowe podnoszenie widet w miare jak towar jest roztadowywany

-obstuga reczna: wytacza system AUTOLEVELING, umozliwiajgc normalne uzytkowanie maszyny
-stopniowe opuszczanie widet w miarg jak towar jest tadowany

Kat, pod jakim jest wykrywany tadunek, jak réwniez wysokos$¢, na jakiej jest umieszczona fotokomérka mogg by¢ regulowane (punkt 6 rys.2). Wysokos¢
moze by¢ ustawiona na 400 — 800 mm od ziemi. Kat, pod jakim jest wykrywany tadunek moze by¢ zmieniony poprzez obrdcenie skrzynki z fotokomdrka.
Nie nalezy jej obraca¢ poza granicg narzucong przez oprzewodowanie, gdyz mogtoby to doprowadzi¢ do uszkodzenia oprzewodowania.

Mozliwe jest zmienianie odlegtosci, w obrebie ktdérej dziata fotokomdrka. W tym celu nalezy zmieni¢ ustawienia wewnatrz skrzynki fotokomérki (zob.
podrecznik uzytkowania fotokomérki, zob. rozdz. 2).

Przed kazdym uzyciem maszyny operator musi upewni¢ sig¢ czy fotokomdrka nie jest uszkodzona, czy znajduje sie w odpowiedniej pozycji i czy nie jest
zabrudzona.

W czasie gdy maszyna dziata w trybie automatycznym (podnoszenie i opuszczanie automatyczne) operator znajduje si¢ w miejscu niewtasciwym do
zwyklej obstugi maszyny — z boku widet i tadunku, z dala od urzadzenia sterowniczego. Jest wiec niezbedna szczegdlna uwaga w czasie ruchu
automatycznego maszyny.

-Operator powinien sie odsunaé, gdy tylko maszyna rozpocznie faze ruchu automatycznego, o czym informuje sygnat dzwiekowy.

-tadunek musi by¢ réwnomiernie tadowany i roztadowywany wzdtuz widet tak, by maszyna byta stabilna i by nie istniato niebezpieczenstwo, ze sie
WYWroCi.

-Operator musi nadzorowa¢ maszyne w fazie ruchu automatycznego. Jesli operator musi si¢ oddalié¢, wéwczas konieczne jest ustawienie selektora w
pozycji srodkowej (obstuga reczna).

-Operator musi sig réwniez upewnic, ze zaden przedmiot nie moze upas¢ w poblizu fotokomérki ani tez nie moze jej zastonic.

Automatyczne opuszczanie zatrzymuje sie w bezpiecznej odlegtosci od podtoza, tak aby uniemozliwi¢ przypadkowe zgniecenie stop operatora.
W celu obnizenia ptaszczyzny zatadowczej do najnizszego poziomu trzeba uzy¢ sterowania recznego.

PROCEDURA USTAWIENIA FOTOKOMORKI

Ustawienia fotokomorki dokonuje sie biorgc za punkt odniesienia obiekt znajdujacy sie w miejscu odpowiadajacym najdalszemu punktowi, w ktérym moze
si¢ znajdowac¢ tadunek na widtach (w poblizu zakonczenia widet). Dzieki temu komoérka bedzie wykrywac obiekty znajdujace sie pomiedzy nig a owym
najdalszym punktem.

Do instrukcji ustawien fotokomérki odnosi sie ponizsza legenda:

1. Przycisk TEACH

Wskazniki (diody): Wskaznik stabilnosci (zielona dioda) Wskaznik samonastawiania (dioda czerwona i zielona)

Wskaznik dziatania — maszyna pracuje (dioda pomaranczowa)

Przetacznik TEACH/RUN

Przetacznik L-ON/D-ON

Przetacznik NORMAL/ZONE

oA whN

Ustawienie fotokomdrki odbywa sie w nastepujacy sposéb:

*Ustawi¢ przetgcznik trybu na TEACH

*Ustawi¢ przetgcznik NORMAL/ZONE na NORMAL

*Nacisng¢ przycisk TEACH, gdy przedmiot stuzgcy za punkt odniesienia znajduje sie na swoim miejscu: wigcza sie dioda samonastawiania (czerwona) (2)
*Ustawic¢ przetgcznik trybu na RUN. Wybraé tryb L-ON lub D-ON (impuls $wiatto lub ciemnos¢).

Prég (a) zostaje ustawiony przed obiektem bedgacym punktem odniesienia w odlegtosci réwnej 20% catkowitej odlegtosci od obiektu. Wyjscie jest na ON
miedzy czujnikiem a progiem L (a).

USTAWIENIE REGULATORA CZASOWEGO

Jednym z mozliwych ustawien jest to, ile czasu ma uptywac od chwili reakcji fotokomérki do momentu, gdy maszyna rusza. Do tego celu uzywamy tablicy
przedniej (rys.5) regulatora czasowego (punkt 4, rozdz.1, rys.2):

A. Dioda LED:

- $wiatto przerywane wolne: zasilanie ON, przekaznik OFF

- Swiatto przerywane szybkie: zasilanie ON, regulacja czasowa w trakcie, przekaznik OFF

- $wiatto ciggte: zasilanie ON, przekaznik ON

B. Ustawienie opdznienia

C. Przetacznik Dip Switch: wybér przekroju czasu i funkcji

Ustawienie opdznienia dokonuje sie wybierajgc przekrdj czasu (czynno$c¢ te nalezy wykonaé przed wigczeniem regulatora czasowego) uzywajgc w tym

celu trzech pierwszych przetgcznikow dip-switch (zob. C, rys.5) tak, jak to pokazano na rys.6, a nastgpnie ustawi¢ dlugo$¢ opdznienia uzywajgc regulatora
czasowego (zob. B, rys.5)
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[ile] cuPRINS (1.3)
CARACTERISTICI TEHNICE
FOLOSIREA APARATULUI

pag.

UTILIZARE
NTRE INERE

pag.
pag.
pag.
pag.
pag.
pag.
pag.
pag.

COSTRUCTOR PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL HX10E 1150x540 HXTOE 1150x680 HXTOE 1525x540 HXTOE 1800x540 HXTOE 2000x540
PROPULSIE ELECTRICA ELECTRICA ELECTRICA ELECTRICA ELECTRICA
SISTEM DE GHIDARE INSOTIRE INSOTIRE INSOTIRE INSOTIRE INSOTIRE
SARCIN_MA IM ADMIS Q | kg 1000 1000 1000 1000 1000
BARICENTRU ] mm 600 600 762 900 1000
DISTANT A E ROTIDE NC RCARE LA BAZA URCILOR x| mm 993 993 1368 1643 1843
PAS y [ mm 1236 1236 1611 1886 2086
GREUTATE DE SERVICIU CU BATERIA (vezi randul 6,5) kg 139 (144°) 146 235 (240%) 259 (264) 262 (267°)
SARCIN _PE A ELE CU SARCIN _, ANTERIOR/POSTERIOR kg 429/710 (434/710%) 434/712 (439/712%) 531/704 (536/704*) 572/687 (577/687*) 584/678 (589/678"
[SARCIN PEA ELE R SARCIN _ ANTERIOR/POSTERIOR kg 111/28 (116/28%) 116/30 155/80 (160/807) 178/81 (183/81%) 180/82 (185/82°
CAUCIUCARE G/P GIP G/P G/P GIP
DIMENSIUNI ROTI ANTERIOARE ( x latime) 200x50 200x50 200x50 200x50 200x50
DIMENSIUNI ROTI POSTERIOARE (_ x latime) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
DIMENSIUNI ROTI LATERALE (_x I&{ime) - - - - -
NUM_R DE ROT! (x_MOTRICE) ANTERIOR/POSTERIOR 2/2 2/2 272 272 272
BAND _DE DEPLASARE ANTERIOAR b10 | mm 150 150 150 150 150
BAND _DE DEPLASARE POSTERIOAR _MIN/MA bif | mm 447 587 447 447 447
N_LTIME DE URCARE h3 | mm 715 715 715 715 715
N_LTIMEA TIMONEI N POZITIE DE GHIDARE MIN/MA hi4 | mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
N_LTIME_URCI COBOR TE hi3 | mm 85 85 85 85 85
LUNGIME TOTAL 1| mm 1690 1690 2065 2340 2540
LUNGIME UNITE MOTRIC 2| mm 540 540 540 540 540
L TIME TOTAL , ANTERIOR/POSTERIOR MIN/MA b1 | mm 540 680 540 540 540
DIMENSIUNI FORCI siell |_mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
L TIME_ORCI MIN/MA b5 | mm 540 680 540 540 540
SPATIU LIBER LA JUM_TATEA PASULUI m2 | mm 21 21 21 21 21
CULOAR DE DEPOZITARE NECESAR PENTRU UN PALET DE 800x1200 LONGITUDNAL | Ast mm 1948 1948 2273 2548 2748
RAZ DE ROTIRE Wa mm 1541 1541 1916 2191 2391
VITEZ DE URCARE, CU/_R_SARCIN m/s 0,08/0,13 0,08/0.13 0,08/0.13 0,08/0.13 0,08/0.13
VITEZ DE COBOR RE, CU/_R_SARCIN m/s 0.13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06
POTERE MOTOR DE RIDICARE kW 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
TENSIUNE BATERIE, CAPACITATE NOMINAL _C5 V/Ah 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
GREUTATE BATERIE kg 14 14 14 14 14
INTESITATE SONOR LA URECHILE OPERATORULUI dB(A) 67 67 67 67 67

G=Cauciuc, P=Poliuretan * Versiune cu redresor la bord
MODEL HX10E 1150x540 GEL/PLUS | HX10E 1525x540 GEL/PLUS | HXIOE 1800x540 GEL/PLUS | HXIOE 2000x540 GEL/PLUS
GREUTATE DE SERVICIU CU BATERIA (vezi randul 6,5) kg 145 241 265 268
SARCIN_PE A ELE CU SARCIN _, ANTERIOR/POSTERIOR kg 435/710 537/704 578/687 590/678
SARCIN PEA ELE__R_SARCIN _, ANTERIOR/POSTERIOR K 117/28 161/80 184/81 186/82
LUNGIME TOTAL 1] mm 1720 2095 2370 2570
LUNGIME UNITE MOTRIC 12 mm 570 570 570 570
CULOAR DE DEPOZITARE NECESAR PENTRU UN PALET DE 800x 1200 LONGITUDINAL | Ast mm 1978 2303 2578 2778
RAZ_DE ROTIRE Wa | mm 1571 1946 2021 2421
TENSIUNE BATERIE, CAPACITATE NOMINAL_C5 V/Ah 12/50 12/50 12/50 12/50
GREUTATE BATERIE kg 19 19 19 19

FOLOSIREA APARATULUI (4.2) (fig.1)

Acest aparat a fost proiectat pentru ridicarea i transportarea greut ilor pe suprafe e plane if r asperit i; aparatul trebuie nso it de
un conduc tor care se deplaseaz pe jos. Pl cu a de identificare “A” (fig.3) semnaleaz capacitatea de ridicare ce nu va trebui dep it
niciodat , pentru siguran a personalului i pentru a nu deteriora vehiculul. V sf tuims respecta i pe deplin at t normele de protec ie a
muncii ¢ t i cele privind func ionarea i ntre inerea. Orice montaj, pe aparat, de instrumente sau dot ri accesorie va trebui s fie
autorizat de ¢ tre Casa Constructoare. Acest elevator manual este folosit la locurile de munc unde operatorul trebuie s se aplece de
mai multe ori pe zi pentru a ridica manual nc rc rc tura; poate fi utilizat at t drept transpallet normal, ¢ t i drept plan de lucru n | abil.
Ridic nd nc rc tura la n limea dorit , se reduce efortul i se mbun t e te ergonomicitatea locului de munc . Ridicarea electric
accelereaz i nlesne te schimb rile repetitive ale n |imilor la care se lucreaz .

N.B. acest aparat emite o presiune acustic de 70 de dB (A) m surat , cu nc rc turama im , la nivelul operatorului. Pentru
utiliz ri intense recomand m a adar utilizarea instrumentelor anti-zgomot (¢ ti, dopuri, etc.)
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DESCRIEREA ELEVATORULUI MANUAL (5.3)

Desenul expune principalele elemente:
1 - Sasiu
Structur sudat , construit cu materiale de prima calitate, cu rezisten adecvat solicit rilor la care este supus aparatul.
Cele dou role anterioare i stabilizatorii laterali asigur o stabilitate apreciabil , pe 4 puncte de sprijin.
2 - Dispozitiv de conducere
Dispozitivul de conducere se folose te la manevrarea aparatului.
Un dispozitiv n form de arc, mpins de gaz, o readuce n poziie vertical n mod automat n momentul n care este eliberat dinm n .
Construit na afel nc ts protejeze m inile operatorului.
3 - Cilindru de ridicare
Beneficiaz de un mod de func ionare cu ac ionare rapid , permi nd ridicarea asiuluila n |imea dorit .
Materialele utilizate garanteaz siguran a operatorului fa de riscurile mecanice.
4 — Bateria
Este de tip “baterie cu dispozitiv de pornire”, este localizat n interiorul capotei (ref.8) i este accesibil cuu urin . Pentruao
re nc rca, este suficient s conecta i jack-ul nc rc torului la orificiul de re nc rcare (ref.11) prezent pe suport (ref.9).
Dou gheru e de siguran blochez bateria, evit nd mi ¢ ri periculoare ale acesteia n interiorul capotei.
Pl cu a”F” (fig.2) expune datele de identificare ale bateriei.
5 - Roti principale
Dou ro i principale din cauciuc elastic asigur o deosebit manevrabilitate, f r eforturi excesive din partea operatorului.
6 — Role de incarcare
Dou role de nailon cu cuzine i pe sfere sus inf r probleme greutatea concentrat deasupra lor.
7 — Stabilizatori
Cei doi stabilizzatori laterali se pozi ioneaz automat de ndat ce fucile dep esc o distan de la sol mai mare de 400 mm. Ofer o
stabilitate remarcabil aparatului, mpiedic nd r sturnarea lateral iridic nd ro ile principale lao n |ime de 10 mm de la sol.
8 — Capota
Protejeaz bateria de lovituri, poate fi extras cu u urint pentru efectuarea opera iunilor de ntre inere a elementelor pe care le con ine.
9 — Suport
Suportul sus ine mecanismul hidraulic i bateria care sunt fixate deasupra sa.
Este proiectat na afel nc ts protejeze:
A) picioarele operatorului
B) sistemul electric
C) sistemul hidraulic
D) bateria
10 — Centrala hidraulica
Pe centrala hidraulic sunt montate dispozitivele de siguran  a operatorului, cum ar fi controlul cobor rii i valva de maxim presiune.
11 — Dispozitiv de conectare pentru incarcare
Localizat pe suport, se folose te pentru nc rcarea bateriei; trebuie doar s conecta i jack-ul nc rc torului cu orificiul de re nc rcare.
12 — incdrcétor
Conecta i jack-ul nc rc torului cu orificiul de re nc rcare prezent pe suport (ref.11). Aceast opera iune se face nemi ¢ nd aparatul, cu
furcile cobort te.
Este proiectat na afel nc ts ntrerup alimentarea cu energie electric n mod automat ¢ nd bateria este complet re nc rcat .
Pentru utilizare, urma i cu aten ie instruc iunile de mai jos.
13 — Dispozitiv de conectare pentru incarcare
Versiune cu redresor la bord (fig.2a).
14 - intrerupétor general

DISPOZITIVE DE SIGURAN  (6.9) (VEZI FIG.2)
1) NTRERUP TOR GENERAL (REF. 14); 2) SUPAP DE LIMITARE A FLU ULUI; 3) SUPAP DE PRESIUNE MA IM ; 4)
AP R TOARE DE PROTEC IE IMPOTRIVA LOVITURILOR

PL CU E (13.2) (VEZI FIG. 3)

Pe aparat se pot observa urm toarele pl cu e:

A) Pl cu a de identificare a tipului de vehicul

B) Pl cu a pericol de amputare

C) Simboluri ce indic func iunea comenzilor

D) PI cu e indicatoare ale punctelor de ag are

E) PI cu e indicatoare al pericolului de strivire a picioarelor
F) Pl cu a bateriei

G) Pl cu aindicatoare a pozi iei baricentrului

H) 1) Pl cuacitii manualul

NB: Pl cu ele nu trebuie n nici un caz distruse sau eliminate nu trebuie s fie ilegibile.

TRANSPORT |IPUNERE N FUNC IUNE (14-15.2)

Pentru a transporta elevatorul manual sunt prev zute puncte de ag are indicate pe pl cu ele “D” (fig. 3), In timp ce greutatea aparatului
e indicat pe pl cu a de identificare “A” (fig. 3). nainte de a pune aparatul n funciune, asigurai-v c toate p rile acestuia sunt n
condi ii perfecte, verifica i func ionarea i dispozitivele de siguran

BATERIA (16.2)

Instruc iuni, m suri de siguran i ntre inere

Controlul, nc rcarea ischimbarea bateriei trebuie efectuate de ¢ tre personalul autorizat, n conformitate cu instruc iunile de folosire
furnizate de fabricantul bateriei. Este interzis fumatul ip strarea materialelor inflamabile sau care produc sc ntei n proximitatea
elevatorului ia aparatului de nc rcare. nc perea trebuie s fie bine aerisit . Pentru o bun ntre inere, capacele elemen ilor trebuie s
fie uscate i curate. Elimina i acidul ie it, unge i clemele cu urub cu vaselin i stringe i-le (bateriile cu gel, av nd electrolitul n form
de gel, nu au nevoie de nici un fel de ntre inere). Greutatea i dimensiunile bateriei pot influen a stabilitatea elevatorului; dac montaio
baterie divers de cele standard, v recomand m a adars cere i CASEI CONSTRUCTOARE autoriza ia necesar . Este interzis
ridicarea icobor rea furcilor ntimpul opera iunii de nc rcare. ncazul n care bateria este nlocuit , bateria veche trebuie dus la cel
mai aproape punct de re nc rcare.

Re nc rcarea bateriei
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V sf tuims nc rcaibateriala sf r itul orelor de lucru cu elevatorul, respect nd urm toarele instruc iuni:

Onl tura i capacul (ref.8/fig.1)

Cobor i fucile

Descoperi i elemen ii bateriei

Conecta i jack-ul redresorului cu orificiul de nc rcare (ref.11/fig.1) a bateriei

Pune i n func iune redresorul - pozi ie “ON”

La sf r itul procesului de nc rcare, nc rc torul ntrerupe alimentarea cu energie electric i se aprinde becule ul “STOP”; trebuie

s nchide i (poziie OFF) is deconectai

e Verificaiodat pes ptam n nivelul electrolitului

. nchide i elemen ii bateriei i terge i-i

Versiune cu redresor la bord

e  Cobor ifurcile

. Introduce i techerul cablului de alimentare (ref.13/fig.2) ntr-o priz de curent

. n timpul fazei de nc rcare, nc rc torul mpiedic orice opera iune de ridicare. Sf r itul fazei de nc rcare este semnalat de
LEDUL VERDE. Acum pute i scoate techerul din priz i pute i folosi din nou aparatul

IMPORTANT: pentru re nc rcarea bateriilor cu gel utiliza i doar nc rc toare speciale.

ATEN IE: Nu lasa i niciodat baterias se descarce complet ievitai nc rc riincomplete: desc rcarea e cesiv a bateriei

nseamn reducerea duratei acesteia.

inlocuirea bateriei (17.3)

a) Elibera i bateria de blocan i; b) Deconecta i firele de la polii bateriei; c) Extrage i bateria; d) Monta i la loc bateria nou , respect nd

pa ii de mai sus n ordine invers , fixa i-o n spa iul destinat acesteia i conecta i-o In mod corect.

NB: folosi i ntotdeauna o baterie nou de acela i tip cu cea substituit .

IMPORTANT: M NUI 1 CU GRIJ ACIDUL SULFURIC, ESTE TOXIC |COROZIV (ELECTROLITUL BATERIILOR CU GEL ESTE,

DE ASEMENEA, COROZIV NU TREBUIE A ADARS LE DESCHIDE | N NICIUN CAZ) ATAC PIELEA | MBR C MINTEA

CE VOR TREBUI EVENTUAL SP LATECUS PUN IMULT AP . N CAZDE ACCIDENT, CONSULTA | UN MEDIC!!!

NB: n caz de nlocuire a bateriei, bateria veche trebuie dus la cel mai aproape punct de re nc rcare (datorit prezen ei

plumbului inclusiv in bateriile cu gel, in caz de inlocuire, bateriile vechi trebuie reciclate).

Verificarea bateriei

Citi i cu aten ie instruc iunile de folosire i ntre inere a bateriei furnizate de ¢ tre fabricantul acesteia. Asigurai-v ¢ nu este ruginit ,

¢ esteuns cuvaselin (bateriile cu gel nu au nevoie de alte controale) ic acidul este la 15mm deasupra pl cilor. Dac elemen ii

sunt descoperi i, umple i cu ap distilat . M sura i densitatea electrolitului cu un densimetru, pentru a controla nivelul de nc rcare a

bateriei.

UTILIZARE (18.3)

- Acest transpallet a fost proiectat pentru ridicarea i transportul greut ilor pe platforme sau n contenitori standardiza i pe suprafe e
plane, f r asperit i icuorezisten adecvat .

- Conduc torul va trebui s respecte urm toarele instruc iuni de folosire n opera iunea de conducere; va trebui s efectueze variile
operaiuni na afel nc ts r m n departe de zonele periculoase pentru strivirea m inilor/a picioarelor - cum ar fi montan i, furci,
lan uri, scripe i, ro i motoare i stabilizatoare, i orice alt mecanism n mi care.

Norme de siguran

Elevatorul manual trebuie folosit n conformitate cu urm toarele norme:

a) Nu nc rca i elevatorul peste greutatea maxim admis indicat pe pl cu a “A” (fig.3), ntruc t nu va putea ridica o greutate

superioar i se va deteriora grav.

b) Nu nc rca i furcile separat.

¢) Distribui i uniform nc rc tura pe cele dou furci.

d) Nuridicai nc rc tura doar cu v rful furcilor.

e) Este interzis transportul i ridicarea persoanelor.

f) Este interzis sta ionarea persoanelor n zonele n care ac ioneaz aparatul sau n zonele de mi care ale p r ilor elevatorului manual.

g) Este interzis modificarea structurii elevatorului manual.

h) Este interzis transportarea elevatorului manual ¢ nd furcile se afl lao n limefa dep m ntmai mare de 400 mm.

i) Conduc torul aparatului trebuie s cunoasc instruc iunile de folosire a vehiculului is poarte haine de lucru adecvate.

1) Este interzis trac iunea elevatorului manual cu mijloace de trac iune electrice sau mecanice; este permis utilizarea doar prin

intermediul trac iunii umane.

m) Este interzis ac ionarea tastei de ridicare icobor re nfaza de nc rcare a bateriei.

n) Este interzis scoaterea din func iune sau demontarea dispozitivelor de siguran

0) nainte de utilizarea elevatorului manual, conduc torul acestuia va trebui s se asigure ¢ :

- Furcile de nc rcare sunt n condi ii perfecte de func ionare.

- Bateria este nc rcat , bine fixat pe suport icuelemeniiuscai icurai.

p) Conduc torul, responsabil de elevatorul manual, trebuie s mpiedice persoanelor neautorizate conducerea vehiculului is evite

urcarea pe furci a persoanelor neautorizate.

) Dac elevatorul manual este transportat n ascensor, trebuie s intre cu furcile de nc rcare nainte (asigurai-v mai nt ic
ascensorul are greutatea maxim necesar ).

r) Elevatorul trebuie s fie ntotdeauna folosit i parcat n zone unde nu bate ploaia, unde nu este z pad i unde gradul de umiditate nu

este foarte Onalt.

s) Temperatura de utilizare —12°C / +40°C

NB: Casa constructoare nu iasum nici o obliga ie relativ la defec iuni sau accidente cauzate de neglijen , incapacitate,

instalare efectuat de tehnicieni neautoriza i i utilizare necorespunz toare a elevatorului manual.

ATEN IE: Transpallet-ul cu pantograf a fost conceput na afel nc t, ntimpulridic rii, s - i modifice stabilitatea reduc nd

pasul dintre stabilizatori irolele de nc rcare. Fi i deci aten i s pozi iona i n mod corect greutatea pe furci iasigurai-v ¢

baricentrul greut ii corespunde cu cel declarat de constructor. Cu greut i care nu sunt bine distribuite i cu baricentre
diverse de cele indicate, transpallet-ul cu pantograf poate p rea stabil n prima faz a ridic rii
dar se poate r sturna pe neprev zute dac centrul de greutate iese din linia rolelor.

Mi care

ndrepta i-v nzonade lucru tr g nd elevatorul cu dispozitivul de conducere (ref.2/fig.2). Schimba i
direc ia elevatorului n mod delicat, ntruc t mi ¢ rile bru te pot cauza situa ii periculoase.

Mi cai ntotdeauna elevatorul cu nc rc tura ifurcile n poziie joas : max 300 mm. de la sol.
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Func ionare

Pentru ridicarea furcilor de nc rcare ap saibutonul n partea superioar p n
butonul n partea inferioar .

Elevatorul manualse mi ¢ liberp n lao n lime afurcilorfa dep m ntde circa 400 de mm; dincolo de aceast limit , intervin doi
stabilizatori laterali (ref.7/fig.2) care blocheaz aparatul mpiedic ndu-i orice mi care orizontal .

INTRETINERE (20.3)

N.B. Intretinerea trebuie efectuata de catre personal specializat si cel putin o data pe an elevatorul trebbie supus unui control general.
N.B. Pentru comanda pieselor de schimb, va rugam sa consulati tabelele anexate la acest certificat.

N.B Pentru a efectua orice tip de intretinere sau control, scoateti bateria din functiune.

FRECVENTA INTRETINERE

la n limea dorit , iar pentru a cobor furcile, ap sai

LA FIECARE
ELEMENT CONTROALE 3 LUNI 6 LUNI 12 LUNI
STRUCTURA Control elementi portanti X
ROTI Verificati gradul de uzura X
SCHIMBATOR DE DIRECTIE Cuzineti fixare X
Verificati functionarea, tuburile si racordurile X
Nivel ulei X
SISTEM HIDRAULIC Schimbati uleiul It. 1,75 (32 Cst. 40C) X
Verificati valva de max presiune X
Verificati functionarea X
SISTEM ELECTRIC Conexiuni si cabluri X
Buton comanda X
MOTOR ELECTRIC Controlati gradul de uzura a periilor X
LUBRIFICARE Lubrificati articulatiile X

ATENTIE: utilizati ulei hidraulic, exclus uleiul de motor si frana

NOTA: uleiul uzat trebuie aruncat in conformitate cu normele de respectare a mediului inconjurator. Va sfatuim sa-l depozitati
in recipienti pe care ii puteti lasa, apoi, la centrul de reparatii cel mai apropiat de dumneavostra. Nu aruncati uleiul pe jos sau
in zone necorespunzatoare.

SPALAREA ELEVATORULUI: curatati partile aparatului A28, cu exceptia celor electrice si electronice, cu o carpa umeda. Nu spalati in
nici un caz cu jeturi directe de apa, vapori si lichide inflamabile. Curatati partile electrice si electronice cu aer comprimat deumidificat la
presiune joasa (max 5 bar), sau cu o pensula care sa nu fie de metal.

C UTARE DEFEC IUNI
FURCILE NU RIDIC  (22.2):

‘ LIPSE TE ULEIUL ‘ DA m) ‘ UMPLE | REZERVORUL ‘
ENUE
| BATERIE DESC RCAT | oA m | REINC RCA | BATERIA (vezi pag.8) |
ENUE
‘ GARNITURI CILINDRU UZATE ‘ DA m) ‘ NLOCUI | GARNITURILE ‘
ENUE
‘ AVARIE RELEU MOTOR ‘ DA ) ‘ VERIFICA | | NLOCUI | ‘
NV
‘ PERII MOTOR UZATE ‘ DA m) ‘ NLOCUI | PERIILE ‘
ENUE
SISTEMUL ELECTRIC DETERIORAT DA ®) | VERIFICA 1CONE IL(J:l\gkAiﬁlE)ECTRICE [ TASTA DE
ENUR
ELECTROVALVA DEFECTAT | DA m) | VERIFICA | | NLOCUI |
ENUE
AVARIE A SISTEMULUI ELECTRIC DA m) | VERIFICA ICONE ILEI;I\(I)I“I/EIIAEI%TRICE [ TASTELE DE
ENUE
DUCE | TRANSPALLET-UL LA PUNCTUL DE
REPARA IE CARE SE AFL CEL MAI APROAPE DE
DVS.
FURCILE NU COBOAR (29,1):
ELECTROVALVA DEFECTAT ‘ DA ‘ VERIFICA | | NLOCUI |
AVARIE A SISTEMULUI ELECTRIC DA W) | VERIFICA 1CONE |L(J:r\c1;|\|/zlkﬁgTR|CE [ TASTELE DE

s

DUCE | TRANSPALLET-UL LA PUNCTUL DE
REPARA IE CARE SE AFL CEL MAI APROAPE DE
DvVsS.
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[3Te] cUPRINS (1.3)
SISTEMUL AUTOLEVELING
PROCEDURA DE REGLARE A FOTOCELULEI
REGLAREA TEMPORIZATORULUL ...ttt ettt sttt et ese et e se e s s s e s e mee s ssessasessa s s san s s esassraensnsesnnes pag. 12

SISTEMUL AUTOLEVELING

Sistemul AUTOLEVELING va permite mentinerea constanta a inaltimii fata de pamant a materialelor incarcate pe planul de lucru al furcilor, inaiime fixata
de pozitia fotocelulei. Acest tip de reglaj al planului de lucru se efectueaza in mod automat, in timpul operatiunilor normale de incércare sau descércare. In
acest mod operatorul poate economisi timp util, si se poate dedica propriilor indatoriri, firé s3 fie nevoit sa actioneze pompa transpallet-ului pantograf
pentru a regla indltimea acestuia.

Sistemul AUTOLEVELING este constituit in principal din urmétoarele parti (vezi FIG.1 si 2):

1.fotocelula: aparat sensibil la prezenta corpurilor aflate la 0 anumit3 distanta fata de emitator (distanta de sensibilitate poate fi reglatd — vezi par.2)
2.semnalator acustic: emite un sunet in timpul miscérii automate a aparatului, pentru a aviza operatorii aflati in apropiere cé trebuie sé fie atenti la partile
aparatului care se afld in miscare.

3.picior: suport de sustinere si ghidare a cutiei care contine fotocelula

4.temporizator (timer): aparat ce permite reglarea perioadei de timp care se scurge intre activarea fotocelulei si miscarea masinii (vezi par.3).

5.selector urcare-coborare: intrerupator cu trei pozitii, care va d& posibilitatea de a alege modalitatea de utilizare a transpallet-ului: ridicare automata n
timpul descarcrii (pozitie in sus), utilizare manual3 (pozitie centrald), coborare automata in timpul incarcarii (pozitie in jos),

6.maner de reglare: vé permite sa fixati pozitia cutiei care contine fotocelula

Actionand selectorul (ref.5 fig.2), este posibila alegerea directiei miscérii elevatorului:

-ridicare, pentru a inalta planul de lucru pe mésura ce este descarcat

-functionare manualé: exclude sistemul AUTOLEVELING, permitand utilizarea normal& a aparatului
-coborare, pentru a diminui inaltimea planului de lucru pe mésura ce acesta este incarcat

Unghiul vizual asupra incarcaturii, precum si inaltimea fotocelulei pot fi reglate actionand manerul de reglare (ref.6 fig.2). inaltimea poate fi reglaté intre 400
si 800 de mm de la pAmant. Unghiul vizual poate fi modificat rotind cutia fotocelulei. Nu rotati cutia mai mult decat va permit cablurile, pentru a nu le
deteriora.

Este, de asemenea, posibil s& reglati distanta de sensibilitate a aparatului regland parametrii din interiorul cutiei (vezi manual de utilizare a fotocelulei, vezi
par.2).

Tnainte de fiecare utilizare, operatorul trebuie s se asigure c4 fotocelula nu este deteriorats, ca este orientats in pozitia corecta si c& nu este murdara.

In timpul functionarii aparatului in modalitate automatica (ridicare sau coborare), operatorul se afla intr-o pozitie necorespunzétoare cu utilizarea normala a
aparatului; mai exact, acesta se afla in partea unde sunt furcile si incércatura, departe de dispozitivul de conducere. Este deci necesara o atentie deosebita
n timpul fazelor de miscare automata a elevatorului.

-Operatorul trebuie s& se indeparteze imediat ce aparatul incepe miscarea automata, anunfatd de semnalatorul acustic.

-Materialul trebuie incarcat sau descarcat in mod uniform de-a lungul furcilor, in asa fel incat elevatorul s& raméana tot timpul in echilibru, pentru a evita
riscul de rasturnare.

-Operatorul trebuie sa controleze aparatul in timpul miscarilor efectuate in modalitate automata, si, in cazul in care se indepérteazé de acesta, trebuie sa
pun mai intdi selectorul modalitétii de functionare in pozitie centrald (functionare manuala).

-De asemenea, operatorul trebuie sa verifice c& in apropierea fotocelulei nu poate cadea nici un obiect care s acopere permanent fotocelula.

Coborérea automata a aparatului se incheie la o indltime de siguranté fata de sol, pentru a evita strivirea acidentala a picioarelor operatorului.

Pentru a cobori nivelul elevatorului la minim, trebuie s& actionati comanda manuala.

PROCEDURA DE REGLARE A FOTOCELULEI

Reglarea fotocelulei se efectueaza facand referinti la un obiect/punct fix, pozitionat la distanta maxima in corespondenta céreia se poate afla incarcatura
pe furci (spre extremitatea furcilor, in apropierea varfului acestora) si permite fotocelulei s& releve prezenta unui obiect in zona cuprinsi intre fotocelula si
punctul fix de referinta.

Pentru urmatoarele instructiuni de reglaj, va rugdm s consultati legenda:

1. Tasta TEACH

2. Leduri: Led de stabilitate (verde) Led de autosetare (rosu si verde)

3. Led de functionare (portocaliu)

4. Selector TEACH/RUN

5. Selector L-ON/D-ON

6. Selector NORMAL/ZONE

Reglarea fotocelulei se efectueza cu urmétorii pasi:

. Puneti selectorul modalitatii pe TEACH

. Puneti selectorul NORMAL/ZONE pe NORMAL

. Apasati tasta TEACH in prezenta punctului fix de referinta: se aprinde ledul (beculetul) autosetare (rosu) (2)
. Puneti selectorul modalitatii pe RUN. Selectati modalitatea L-ON sau D-ON (impuls lumina sau intuneric).

Limita (a) este setata in partea anterioard punctului de referintd, la o distantd de 20% fata de distanta punctului fix de referinta. lesirea/distanza de relevare
este ON intre senzor si L (a).

REGLAREA TEMPORIZATORULUI

Puteti regla intervalul de timp ce se scurge intre momentul activrii fotocelulei si miscarea aparatului, modificand temporizatorul/timer-ul (ref.4 fig.2), mai
exact panoul central al acestuia (fig. 5):

A. Led:

- intermitent lent: alimentare ON, releu OFF

- intermitent rapid: alimentare ON, temporizator in curs de actiune, releu OFF

- fix: alimentare ON, releu ON

B. Reglarea intarzierii

C. Dip Switch: selectarea scalei de timpi si functiuni

Reglarea intarzierii se face selectand mai Intai scala de timpi (operatie ce trebuie efectuats inainte de alimentarea temporizatorului) utilizand primii trei dip-
switch (ref.C fig.5), ca in fig.6, si setAnd dup3 aceea timpul de intarziere prin intermediul dispozitivului de reglare (ref. B fig.5)
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[ill] KPATKOE ONIMCAHME (1.3)

IKCILIYATALMS IMIOTPY3UUKA (4.2) (cm. puc. 1)
IMorpy3unk pa3pabortaH AJIsl MOIHSATUS M TPAHCIIOPTHPOBKH IPY30B Ha MJCAIBHO POBHBIX IMOBEPXHOCTX. TabiHMuka ¢ MaclOpPTHBIMH JaHHBIMH “A”
(puc. 3) ykasbplBaeT TPY30HOABEMHOCTh, KOTOPYIO 3allpeIlaeTcsi MPEeBBIIATh W3 COOOpaKeHWiHl OE30MacHOCTH IepcoHalda W BO H30eKaHUE
HmOBpeXkIeHus mnorpysunka. [lokamyiicra, cobmomaiiTe ykasaHHBIC IIpaBHIa O€30IACHOCTH, OKCIUTyaTallMd U OOCIYy)KHBAaHMS. YCTaHOBKA
JIOTIOJTHUTENIBHOTO 000PYIOBaHMUS JOJDKHA OBITH 0700peHa HMpou3BoauTeNeM. J[aHHBII MOrpy34HK IMOIXOMNUT JUIS SKCIUTyaTalluy B pabOYMX 30HaX,
rIe OmepaTopy NPUXOAUTCS YacTO OCTAHABIMBATHCA, UYTOOBI MOAHMMATH IPy3 BPYUHYIO; IOTPY3UHMK MOXKHO MHCIIOIB30BaTh KAK OOBIUHBIH
TpaHCIAUIeT U KaK paboumil cTOI, KOTOPBI MOXKHO MOAHUMATL. [lofgHATHE Tpy3a Ha HEOOXOAUMYIO BBICOTY yMEHBIIAET IPHIOKEHHUE YCHUIHH U
yiydqmaer ymoOCTBO CTAaI[MOHAPHOM M TOJABIDKHON pabouell MO3MIMH.

JKCIUTyaTallAOHHBIX BBICOT.

TEXHUUECKUE JTAHHDBIE. .. ... oottt e ettt e et e e e et et e e e et e e et e e eenenas 26
OKCIIUIYATALIS TIOT PYBUIKA . . ..ottt ettt e e e et e e e et e e e e e e e e e et e e et e e e e et eeane 26
OIMUCAHUE TTOT PY UMK A . .. .ottt e e e et ettt e et et et e et et ettt et e e et e e e e et e e e e aaeneas 27
07N Y1 1 L N PN 27
TPAHCIIOPTUPOBKA ML HACTPOUKA. ... ottt e e e e e e e e e e e ettt ettt e e e aenas 27
D5 N 172N 5 PPN 27
16 ) 30 1111 7270 17N 1 17 5 R 28
OBCIIVIKUBAHIE. . . ...ttt e ettt et e e e et e e e e e e e e e e e et ettt et e e e es 29
BBISIBJIEHUE M YCTPAHEHUME HEJIOJIAZIOK . . .. .ottt e e e e e et et et e et e e eeaens 29
TEXHUYECKHE JAHHBIE
:-,1:_,‘, I
|
T."l i o
WA
\ k
i
MPOVIGBOAVTEND PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
ONENb HXTOE 1150x540 HXTOE 1150x680 HX10E 1525x540 HXTOE 1800x540 HX10E 2000x540
TH A NEKTPVISE CKIA NEKTPVYECKVR NEKTPYECKMA NEKTPYYECKWI NEKTPYYECKUA
TVIN BO REH/SA COMPOBO_[EHME COMPOBO_[EHVE COMPOBO_[EHVE CONPOBO_[EHVE COMPOBO_[EHVE
0 _HOCTb Q | kg 1000 1000 1000 1000 1000
[LEHTP T4 ECT c [ mm 600 600 762 00 1000
PACCTOSHUE OCV KONEC HA P_3K/ OT BA3 BN x| mm 993 993 1368 1643 1843
A mm 1236 1236 1611 1886 2086
KCTIN_ATALMOHHAA ACCAC AKK___TIFATOPO _(ow. c1poky6,5) kg 139 (1447) 146 285 (240°) 259 (264°) 262 (2677
HA P 3KAHA OCUC P 30 , MEPEH/3AMM. kg 429710 (434/710°) 434712 (439712°) 531/704 (536/704") 572/687 (577/687°) 584/678 (589/678"
HA P 3KA HA OCVIBE3_P 3A, MEPE[H./AH. kg 111/28 (116/287) 116/30 155/80 (160/80°) 178/81 (183/817) 180/82 (185/82')
VH GP GP GP GP GP
PA3 EP _TEPEAHN KONEC (X wupmna) 200x50 200550 200x50 200x50 200550
PA3 EP_3AIHW KOMEC (_x wwpnra) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
PA3 EP_BOKOB _ KOINEC (x wwpwta) - - - - .
KONVYECTBO KONEC (x BEA _WIE) NEPEAH/3ARH. 272 22 22 272 22
KONES NEPEAHM_KONEC 510 | mm 150 150 150 150 150
KONIESA BAIHV_KONEC _WIH/_AKC bi1 | mm 447 587 447 447 447
B _COTA MOOBE A h3 | mm 715 715 715 715 715
B COTAP N8 OO EHVI_MPABNEHMA VHI_AKC hi4 [ mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
B COTAON EHH _BUN h13 | mm 85 85 85 85 8
OB _AA ANVIHA [ mm 1690 1690 2065 2340 2540
[ANVIHA TS OBO O BIIOKA 2 | mm 540 540 540 540 540
O5_AA_VIPVIHA, NEPEAH./3AIH. _VIHI_AKC b1 | mm 540 680 540 540 540
PA3 EP_BUN slefl | mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
VIPVIHA BIAT__VIH/_AKGC b5 | mm 540 680 540 540 540
MPOCBET HA CEPEAVIHE A A m2 | mm 21 21 21 21 21
PABOY/ PO _Of1 C MOAAOHO __00x1200 BAOMb Ast | mm 1948 1948 2273 2548 2748
PA_C PA3BOPOTA Wa | mm 1541 1541 1916 2191 2391
CKOPOCT NOABE A, C/BE3 P 3A m/s 0,08/0,13 0,08/0,13 0.08/0,13 0.08/0,13 0,08/0,13
CKOPOCTb ON_CKAHMS, C/GE3 P _3A mis 0,13/0,06 0.13/0,06 0.13/0,06 0.13/0,06 0,13/0,06
O _HOCTb IBU ATENS NOIBE A kW 16 16 1,6 16 16
HAMPS_EHVIE AKK __ NIATOPA, HO VIHAIIGHAA O HOCTb C5 V/AD 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
ACCA AKK __NSATOPA kg 14 14 14 14 12
POBEHL A HA ECTE ONEPATOPA dB(A) 67 67 67 67 67
G Peanria, P I oo ¢
OHENL FIXTOE 1150x540 GEL/PLUS | HXTOE 1525x540 GEL/PLUS | HIXTOE 1800x540 GEL/PLUS | HXIOE 2000x540 GEL/PLUS
KCIN_ATALVIOHHAR ACCAC AKK___TISITOPO _(ow. cTpoky6,5) kg 145 241 265 268
HA P 3KAHA OCUC P 30 , MEPELH./3ALH. kg 435710 537/704 578/687 590/678
HA P_3KA HA OC/ BE3_P_3A, MEPE/H./3ANH. kg 117/28 161/80 184/81 186/82
06 _AA NVHA 1T | mm 1720 2095 2370 2570
[ANVHA T OBO O BHOKA 2 | mm 570 570 570 570
PABOUM/ TIPO_Off C NOAAOHO __00x1200 BAOME Ast | _mm 1978 2303 2578 2778
PAQV C PA3BOPOTA Wa | mm 1571 1946 2221 2421
HAMPS_EHVIE AKK __TIATOPA, HO VIHAIIGHAA O HOCTb C5 /AR 12/50 12/50 12/50 12/50
ACCA AKK___ISITOPA kg 19 19 19 19

ONEKTPONPHBOHOE TOAHATHE YCKOPSIeT M O0JNerdaer CMeHy

BHHM: /lanunslii nozpy3uux npouszeooum 3eykoeoe oasnenue ¢ 70 db (A), usmepsaemoe npu nonnoii Hazpyske 6 paoouem noa0MceHuu; no 3moi
npuYUne PEKOMEHOYEMCs UCROIb308ANb NPOMUGCOULYMOGbIE YCIPOUCIEA (HAYWHUKU, 3aMbIYAKY 0151 yuiell u m.o.).
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OMNUCAHUE MOTPY3UHKA (5.3) (cm. puc. 2)

1 - Iacen

CrastHHast CTPYKTypa, CKOHCTPYMPOBaHHAs M3 MaTE€pUaJIOB BBICILIEr0 Ka4ecTBa; aJICKBaTHAsk YCTOWYMBOCTh K HArpy3Ke Ha HOrpys3uMk. JIBa nepeaHux
posuiepa 1 OOKOBbIE CTAOMIIM3aTOPBI FAPAHTHPYIOT BBICOKYIO YCTOHCHBOCTb HA 4-€X TOUKAX OMOPHI.

2 — ManunyJsrop

MaHumyasTop HUCHoNb3yercss 1 OYKCHPOBKM M YIPABICHMS IOIPY34YMKOM. ['a30Basi MpyKMHa aBTOMATHYECKH BO3BPAIIACT MAHHITYJSITOP B
BEPTHKAIBHOE [TOJIOKEHUE TP OTIYCKaHHH. KOHCTPYKIMS MaHHUITYIISITOpa 3alHIIaeT PYKU OlepaTopa.

3 - IMogbeMHBIH HHIMHAP

IMogHuMaer mraccH Ha TpeOyeMyro BBICOTY OAHHMM ABIDKEHHEM. VICIIOJB30BaHHBIE MaTepHaibl FApAaHTHUPYIOT 3aLIUTy ONEpaTopa OT IIOIYYeHHsS
MEXaHHYECKUX [OBPEKICHHUH.

4 - Barapest

Barapest craproBoro Tuma; I0CTyl K Heil obierden (ccpur.8). Jlisi mepesapsiiki BCTaBbTE BUIKY 3apsiIHOTO yCTpoicTBa B poserky (ccburll),
PACIIOIOKEHHYIO Ha OHOPHO# croiike (ccbu1.9). 4 onopsl Ha pame (ccbut. 9), U 3IacTHHBIN OaHAaX NPeJOTBPAILAIOT cMelleHre 6atapen (ccoul. 4).
Tabmuuka “F” (puc.3) comepkut nacnoprHsle JaHHbIE 110 AKKYMYJISTOPHOI Oarapee.

5 — PyneBble Kosieca

JIBa 3JIECTHYHBIX PYJIEBBIX KOJIECA, BBIIOIHEHHBIX M3 PE3HHbI, FAPAHTUPYIOT MAaHEBPEHHOCTh M HE TPEOYIOT HMPHIOKEHHS YPE3MEPHBIX YCHIIUH €O
CTOpPOHBI OIIepaTopa.

6 — Posltepbl noa rpy3om

J1Ba HEIlJIOHOBBIX poJUIepa Ha [IAPUKOMOAIIMITHIKAX JIETKO HECYT HArpy3Ky.

7 — Ctadniu3aTopbl

ITapa GOKOBBIX CTAOMIIM3aTOPOB aBTOMATHYECKH (DUKCHPYIOT IOJIOKEHHE, €CIIM BHJIBI MOJHATH Oonee dem Ha 400 MM Hax moBepxHOCTbIO. OHH
00euneyrBaloT OTINYHYI0 YCTOHYMBOCTD MOTPY34HKa, IPEJOTBPAIAOT O0KOBOE ONPOKHABIBAHKE U MIOAHUMAIOT PYJIeBbIe Kojeca Ha BhICOTY 10 MM
HaJl TIOBEPXHOCTHIO.

8 — IlokpriTHE

Banuiiaer 6aTapero OT YJIapoB M JIETKO CHUMAETCS IS 00ECIICYEHHUsI IOCTYIA KO BCEM BHYTPEHHUM KOMITOHEHTAM.

9 — OnopHas croiika

Cekuyst TUAPaBIMKY U OaTapes IPUKPEIUICHBI K ONOPHOIi cToiike. OHa pa3padoTaHa Juis 3alUThI:

A) Hor oneparopa

B) anexrpuueckoro o6opynoBanust

C) cexuuu ruipaBiuku

D) 6arapen

10 — 'maponpusox

B ruzponpuBoje pacrioyioKeHbl YCTPOHCTBA 3alUTHI OHEpaTopa, HAIPUMEp KIIaraH KOHTPOJIs OMYCKaHHs M KJamaH PeryJMpOBKM MaKCHMAIbHOTO
JIaBJICHHSI.

11 — Poserka ais1 nepe3apsiiku

PacrioniokeHa Ha OIIOPHOM CTOMKE W HCIOIB3yeTCsl IS IIepe3apsaku 6aTaper (C MOMOMIBIO TOACOSIHHEHHS BIIKH 3apsITHOTO YCTPOHUCTRA).

12 - 3apsianoe ycTpoiicTBO

Ipu HepaGoTaroIEeM TOrpy34rKe (1 ONMYIIEHHBIX BHJIAX) [TOICOSIHHAUTE BIIIKY 3apsIJHOTO YCTPOMCTBA K po3eTKe st mepesapsiaku (cepur.11).
3apsiiHOE  YCTPOHCTBO aBTOMATHUECKM MPEPHIBACT MOJady HANpsDKEHHs, KOTAa 3apsaka Oarapen 3akoHYeHa. Jlis SKCIUTyaTaluu CIexyHTe
yKa3aHWAM, JaHHBIM B PYKOBOJICTBE.

13 — Poserka 151 nepe3apsiiku

Mogens ¢ BeIpssMHUTENEM (pHc.2a).

14 - I'naBHBIIi BHIKJIIOYATEIH

3ALLIUTHBIE YCTPOMCTBA (6.9) - (cm. puc.2)
1) TJIABHBII BBIKJIOYATEJI (CCBUIKA 14); 2) KJIATIAH OTPAHIYEHUS PACXOJIA; 3) KJIAITAH MAKCUMAJIBHOIO
IIABJIEHILSE; 4) BY®EP.

TABJINYKMU (13.2) (cM. puc. 3)

Ha morpy3urke pa3MemIeHbl CIe/yFOIIe TaOIMIKN TEXHNUECKNX JJAHHBIX:
A) Tabnuuka ¢ MAPKUPOBKOM THIIA TTOTPY34YHKa.

B) Tabnn4uka: OacHOCTH CIBHKEHHSL.

C) CumBoisl, 0603Havaromue QyHKINH YIIpaBIeHHs.

D) Tabnuuku: MecTa KperuieHusl.

E) Tabnuuxy, yka3bIBaIONIIME HA PHCK TOBPEKICHUS HOT.

F) AkkymynaTopHasl IiIacTHHa.

G) Tabnuuka: MONOKEHUE IIEHTPa Macc.

H) Tabmudka: IpodTH MHCTPYKIIMK 110 SKCIUTyaTaIHH.

Buum. Kateropnyeckn 3anpenaercst CHHMATh Ta0IHYKH HJIM NOPTHTH CO/ep:Kalluecst HA HUX IAHHbIE.

TPAHCIIOPTHPOBKA N HACTPOMKA (14.2)

JInst TpaHCTIOPTUPOBKM MCIONIB3YHTE TOUKHU KPEIUICHHUs, yKa3aHHble Tabnmumukamu “D” (puc.3). Macca norpy3uunka ykasaHa Ha Tadmuuke “A” (puc.3).
ITepen 3armyckoM poBepbTe pabOTOCIOCOOHOCTH BCEX Y3II0B M 3aIIUTHBIX MEXaHH3MOB.

BATAPEA (16.2)

Hucrpykunn, Mepbl 6€30M1aCHOCTH M 00C/Ty:KUBAHHE

OcMoTp, 3apsiaKa U 3aMeHa 0aTaper JODKHBI IPOBOJUTHCS KBANTH(DHUIUPOBAHHBIM IIEPCOHAIOM COTNIACHO MHCTPYKIMSAM HpoH3BoguTeNnsi. Psamom c
TIOTPY3YMKOM WJIM 3apSIHBIM YCTPOWCTBOM 3ampeInaeTcs KypUTh WIM XPaHUTh BOCIUIAMEHSIOIINECS W3JCNHS MM TPEMEThI, CIIOCOOHBIE JaBaTh
HCKpEL. 30HA JOJDKHA XOPOIIO POBETPUBAThCsl. KoNmauky 51eMeHTOB 1OKHBI OBITH CYXHUMH U YHCTBIMU. Y JaJsHTe II00BIe YTeUKH dIIEKTPOINTA; Ha
KJIEMMBI HaHECUTE HEMHOTO Ba3elMHa U 3aTIHHUTE UX (TeJeBble OaTapen He TpeOyIoT TeX00CIy)KUBAaHHs, TaK KaK B HUX TeIeBbIH dIeKTponnT). Macca
1 pa3Mep OaTaper MOXKET MOBJIUATh HA YCTOWYMBOCTB TOTPY34MKa; MO3TOMY MEpe]l yCTaHOBKOW HECTaHAapTHOM OaTtaper peKOMEHIyeTcss 00paTUThCs
3a paspelIeHHeM K KOMIIAHHU-IIPOM3BOJHUTENIO.3aMpellaeTcs OMyCKaTh HIM MOAHMMATh BMIIBI BO BpeMs 3apsaku. Ilocime 3ameHsl Oartapewn,
HCTIONB30BAHHYIO 0aTapero Hy)KHO OTHPABHTH HA ONINKAONIYIO 3aIPaBOYHYO CTAHIIHIO.

Iepe3apsinka 6aTtapen

Pexomenmyercs 3apskaTh 6aTapero mocie HECKONBKHX 9acOB KCILTyaTally MOTPY34YNKa, BBIIONHUB CIICYIOIIHE MyHKTHI:

» CHEMHTE KOXKYX (CCBUL8/pHC.2).

* OmycTuTe BUJIBL.
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* OTKpOWTE JIEMEHTHI OaTapeH.

* [loncoeanHUTE PO3ETKY BHINPSIMUTEISL K BUJIKE 3apsiAHOrO ycTpocTBa (cebit. 1 1/puc.2).

* [lepexitounTe BHIIPSIMUTEND B ToaoxkeHHe “ON”.

* [Ipu nosHO# 3apsiake Garapeu, 3apsiiHOE YCTPOWCTBO IPEPBET MOAAYy HANPSDKEHUS M 3arOPUTCS CUTHajbHAIA Jiamiodka “Stop”. Ilepexmounte
BbINpsAMUTENb B osoxkenue “OFF” u BbIHbTE BUJIKY.

« [IpoBepsiiTe ypoBeHb IEKTPOIHUTA B HIIEMEHTAX pa3 B HEJEIIO.

* 3aKkpoiTe 31eMEHThI 6aTapen U NPOCYILIUTE UX.

MopaeJb ¢ BLINPSMHTEIEM

* OmyCcTUTH BUIIBI IOTPy34YHKa

* IMonkmounTts Kabespb K ceTH dJIeKTponuTanus (1o3.13/puc.2)

* Bo Bpems 3apsaxu akkymyustop Onokupyer noxpHstue. OxkoHuyanue 3apsina onpenensercs MUTAHUEM JIAMITIOYKU 3EJIEHOI'O LIBETA.
BBITaIUTE BUIKY U3 PO3ETKH, MallIHHA MOXKET Ha4aTh padoTy.

BAJKHO: /I;1s1 nepe3apsiiku rejieBbIX 6aTapeii HCHO/Ib3YiiTe TOJBKO CNENHATBLHOE 3apsiIHOe YCTPOCTBO

HNPEAYNPEXIEHUE: Hukoraa He paspsizkaiiTe 6aTapero NOJHOCTBIO M He 0NYyCKaiiTe yacTu4Hoii 3apsaku: [Ipu moaHoii paspsike cpok
IKCILIyaTalluu 0aTapen cOKpaniaercs.

3amena 6arapen (17.3)

a) Orcoenunure aepxarenu 6arapen. b) Orcoequnute kabenu oT kieMM Oataper. ¢) BeiaunbsTe 6atapero. d) Beimonsss npouenypsl B oOpaTHOM
nopsiike cobepute O6aTapero, 3aKpenuTe B THE3/1e€ U MPaBUIbHO NojacoenuHuTe. Buum. Batapero Hy:kKHO 3aMeHSITh Ha §aTapelo TAKOro ke THIA.
BAXKHO: BYJbJE OCTOPOXHBI B OBPAIIEHAA C CEPHOM KHCJOTOM, OHA TOKCHYHA MW KOPPO3UIHA
(QJEKTPOJIMIT TEJEBBIX BATAPEM TAKXE KOPPO3HUBHBIN; IIO3TOMY KATETOPAYECKH 3AIPEIIAETCS
OTKPBIBATh BATAPEM); IMPA MONMAJIAHANA KHCJIOTHI HA KOXY WJIHA OJEXIY OBUJIbHO MPOMBITH BOJAOM C
MBIJIOM. IIPU HECYACTHBIX CJYYASIX HEMEJJIEHHO OBPATUTBCS K BPAYY!! Buum. Ilocie 3amensl 0aTapen,
HCHOJIB30BAHHYIO 0aTapelo HyKHO OTHPABHTH Ha O/IIIKANIIYI0 3aNPABOYHYI0 CTAHIHUIO (TAK KaK rejeBble 0aTapen coAep:kaT CBHHeIl, OCJIe
3aMeHbl HX HYKHO OTIIPABHTH HA NepepadoTky).

IIpoBepka 6aTtapeu

BHumarenbHO npouuTaiiTe MHCTPYKIMK MTPOU3BOIUTEIIS MO HKCILTyaTaluy 1 00CiIyKuBaHUIO Oatapeid. YOemurech B OTCYTCTBUU KOPPO3H, HAIMYUU
Ba3eIMHA Ha KOHTAaKTax (OoJsiee TINATEILHON NPOBEpKH He TpeOyeTcs UL IeleBhIX Oartapeil); ypoBEHb JJIEKTPOJINTA JOJDKEH NPEBBINIATh YPOBEHD
wiacTud Ha 15 mM. Ecnu syieMeHThI He HOKpBITHI, 3ajieWTe MX IUCTHJIMPOBAHHOW BOAOH. 3aMepbl 3JIEKTPOIMTA MPOM3BOJAUTH apEOMETPOM IS
IIPOBEPKH YPOBHS 3apsAKU.

SKCILTYATALIUS (18.3)
JlaHHBII TIOrpy3YNK NpeaHa3HAueH U HOIHATHS M TPAHCIIOPTUPOBKHU TPY30B Ha MaJUIeTaX WM B CTAHIAPTHBIX KOHTEIHEpax 10 POBHBIM, TIAAKAM
U JIOCTATOYHO KPEeNKUM HOKPHITUsX. IlogHATHE Ipy3a Ha XKelaeMylo BHICOTY yMEHbIIAeT TpeOyeMoe HMPUIOKEHHE YCUIHH U yIydllaeT yooOCTBO
pabouero Mojio)eHus BO BpeMsl OCTAHOBKH/B JABHKEHUH. BoauTenb HOMKEH BBHINONHATH CIEAYIOMIME HMHCTPYKIMH IO JKCIUIyaTallud IO BPeMs
JIBH)KEHHMS, 9TOOBI OCTaBATHCS NMPHEMIIEMO JIaJIeKO OT ONACHBIX 30H (MAuThl, BUJIBI, IIENH, MOJIMCTIACTHI, ITPHBOAHBIC M CTAOMIN3HPYIOINE Kojleca 1
JIPYTHE ABHKYIOLINECS YaCTH), TI€ MOXKHO IIOJTYy4HTh IOBPEXKICHUE PYK H/HJIN HOT.

IIpaBuia 6e3onacHoCTH

DKCIUTyaTanys morpy3drka J0KHA TPOBOJNTECS B COOTBETCTBUM CO CIIETYIONMMHU IPABHIAMH!

A) 3anpemnaercs NpeBbIIATh MAKCUMAIIBHYIO I'PY30I0bEMHOCTh, YKA3aHHYIO Ha TaOMM4Ke TEeXHWYECKHX NaHHbIX "A" (puc. 3); rpy3 He Oyzmer
MOAHSIT, 4TO BEI30BET CEPbE3HOE MOBPEKICHHE MIOTPY3UHKa.

B) 3anpemaercs Harpyarth BHJIbI C OHOH CTOPOHBI.

C) I'py3 pa3meraTh paBHOMEPHO Ha 00EU3 BUIIAX.

D) He nopHuMaTh rpy3 Ha KOHIIAX BHJL.

E) 3anpemniaercst TpaHCTIOPTUPOBKA MIIN TOTHATHE JIFOMIEH.

F) 3anpemaercs 3ae3:xKaTh B 30HBI € JBIKYIIUMUCS MEXaHU3MAMH.

G) 3anpeniaercs U3MEHITh KOHCTPYKIHUIO MOTPY34HKa.

H) 3anpemntaercst 6ykcnpoBaTh MOTPY3UHK €CITH BHITBI IOTHATHI HAJl TOBEPXHOCTHIO Oomee yeM Ha 400 MM.

I) Bogurens nomkeH 3HaTh HHCTPYKIMH MO SKCILTyaTalldK IOTPY3YHKa ¥ HOCUTH MOJXOASIIYIO CIICLOIEKIY.

L) 3ampemntaercs OykcHpoBaTh MOTPY3UHK MEXaHUUECKIMH MM IEKTPUUECKIMH CPEICTBaMU; OYKCHPOBATH JIUIIb BPYUHYIO.

M) 3amnpermaeTcst HCTIONB30BaTh KHOIIKY ITOJHSTHS/OITYCKAHHs BO BPEMs TIepe3apsiIKu 6aTaper.

N) 3anpeniaercst OTKIIOYATh HIX JEMOHTHPOBATh NIPEIOXPaHUTENIbHbIE YCTPOUCTBA.

0) INepen nHauaioM pabOTHI BOIUTEIB JIOJDKEH MPOBEPHUTH:

- OYHKIMOHAIBHOCTH PA00YEro M CTOSSHOYHOTO TOPMO30B.

- McripaBHOCTB IPY30MI0EMHBIX BHIL.

- Bapsiz Oarapeu, ee KperIeHHs; 4TO 3JIEMEHTBI OaTtaper CyXue U YHCThIC.

P) Boxurens, OTBETCTBEHHBIN 32 BUJIOYHBIH MOIPY34NK, HE JOJDKEH JOITyCKaTh HECAHKIIMOHUPOBAHHOE HCIIONB30BaHNE TTOTPY3YHKa HIIM pa3peniaTh
MepcoHaly HaCTyHnaTh Ha BUIIBL

Q) Ipu TpancnopTupoBKe B MH(TaxX BbE3KATh B HUX HYKHO OCTaBIISIS TPY30BBIC BHJIBI Bepeau (cHayanma ybemurech, 4To y nudTa AOCTATOYHAS
TPY30I0bEMHOCTB).

R) INorpy34uk Bcera Hy»KHO SKCILTyaTHPOBAaTh WM IAPKOBATh B YKPBITUH OT HOXK/S U CHETa; 3alPelIaeTCsl SKCIUTyaTalllsl BO BIAXKHBIX YCIOBHUSIX.

S) DOkcmmyatupoBath npu Temmneparype -12°C/+40°C.

Dupma-npou3BoUTe]b He GepeT Ha cedsl OTBETCTBEHHOCTD 32 IMOJIOMKH HJIH HeCYACTHbIe CIy4YaH 0 NPUYHHE HEOCTOPOKHOI0 00paleHusl,
HeNIPUTOIHOCTH, COOPKH HeKBAJIN(UIIMPOBAHHBIM IEPCOHAIOM, HEeHA/IeKALIel IKCILTyaTal[iH.

NPEAYNPEXIEHHUE: Bo Bpems moabema, M3-3a CBOero au3aiiHa maHTorpadg mMoau@uuupyer yCTOWYMBOCTH, yMEHbLIIASI LIAr MeEKIY
CcTa0WJIH3aTOPOM U IPY30BbIMH posuiepamMu. OfpaTHTe BHHMaHHe HA NPABUJIbHOE pa3MellleHHe Ipy3a Ha BHJIaX M yOeaurTech, 4TO
OapuueHTPhI rpy3a coBnajaaer ¢ HHdopmanmeii, 3asB1eHHOl npon3BoanTeaeM. [lo npuyNHe HeMPaBUILHOTO Pa3MeIleHNs TPy3a U Pa3HHUIbI
MesKIy peajJbHbIMH M 3asiBJICHHBIMH HEeHTPAMH Macc, MAHTOrpad MokeT MOKA3aThCA YCTOHYMBBIM B NepBoii (haze MOTHATHS M BHE3AIHO
nepeBepHyThCsl, ec/IH 0aPHIEHTP CMeCTUTCS ¢ THHHU POJLIEPOB.

JBu:KeHue puc. 4
OtOykcupyiiTe TOrpy34nK B HaNpaBIeHUH paboueil 30HbI (cChlI.2/puc.2). YrpapisiiTe MeUICHHO; pe3KHe
JIBIKEHHSI MOTYT CIIPOBOIIMPOBATh OMACHBIC CHTyalluH. J[BMKeHHE paspenieHo JHIIb KOTa TPy3 U BHJIbI
omymieHsl (Makc. 300 MM OT 3emMiTH).

IKenIyaTanus
JI7Is TOAHATHS TPY30BBIX BIJI HAXXMHUTE BEPXHIOIO YaCTh KHOIKHU J0 JOCTIDKCHHS JKEIaeMOU BBICOTBI; JJIS
OIyCKaHHsl HA)KMUTE HWKHIOI 4acTh KHONKH. Ilorpysumk OyzmeT cBOOOJHO IBHMTaThCsl O JOCTUIKCHUS
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BBICOTBI IpuMepHO 400 MM OT MOBEPXHOCTH; IIOCNIE 3TOTO 33JCHCTBYIOTCS JBa OOKOBBIX cTadmiam3aropa (cchbul.7/puc.2), OIOKUPYs MOTPY3UHK H
HPEHATCTBYS TOPU3OHTAIBHOMY ABIKEHHIO.

OBCJIYKUBAHME (20.3)

O06cny)KHaHue JODKHO MPOBOAUTHCS KBATH(HIIMPOBAHHBIM EPCOHATIOM; [IOIPY34YHK J0DKEH MMOABEPraThCs 00IIeMy OCMOTPY IO KpaiftHei Mepe pa3
B IOJI.

Buum. Beerna orcoenunsiiTe 6aTapero nepe/ BbINOJTHEHHEM JI00bIX ONepanHii M0 TeX00CTy:KHBAHHIO WU OCMOTPOB.

Ilepnognyeckoe TeX00CAy:KHBAHUE

SJIEMEHT IMPOBEPKH KAKIbIE
3 mecsina 6 mecsineB 12 mecsineB
HIIACCH IIpoBepka Ipy30IpHEMHBIX J1-TOB X
KOJIECA ITpoBepka Ha U3HOC U AMOPTU3ALHUIO X
1ITapuKONOANIMIIHUKY U aHKEp X
YIIPABJIEHUE IIpoBepka 3a3opa X
IIposepka paboTsl TPYO U UX COWICHEHUI X
YpoBeHb Maciia X
V3EJITHIPABIIAKH Maono Cahnge 1,75 1. (32 Cst. 40°C) X
IIpoBepka Makc. KJIanaHa JaBJICHHUs X
IIpoBepka paboTOCHOCOOHOCTH X
V3EJI DJIEKTPUKU CoenuHeHNS ¥ Kabenu X
Kuomnku ynpasnenust X
SJIEKTPOJIBUT'ATEJIb IIpoBepka 1ETOK Ha U3HOC U aMOPTH3ALIUI0 X
CMA3KA CMmasbIBaHUE COWICHEHHI X

Buum. Macuio 1011 THAPAaBJINYECKHX CUCTEM HCII0JIb30BATH OT/IeJIbHO OT MOTOPHOI0 MAc/Ja U TOPMO3HOM KHAKOCTH.
Buum. Ilpu yTHIM3alMH HCMOJB30BAHHOIO Macja co0.II0/aiiTe JKoJ0rHYecKHe HOPMbL. Macjio J0/KHO XPAHUTBHCS B HHJIMHIPHYECKOM
KOHTeliHepe, KOTOPBIii 3aTeM HY:KHO OTHPABUThL Ha OJMzKaNLIYI0 3apaBo4HyI0 cTaHuuio. He npoiuBaTe macJio.

OUYUCTKA TTOI'PY3UMKA: O4uCTKY 3JIEMEHTOB IOrpy34MKa IPOU3BOANTD BIAKHOW BETOLIBIO, 32 UCKIIOUEHUEM JJIEKTPUUECKUX U JIEKTPOHHBIX

KOMITIOHCHTOB. 3anpemaercx MIPUMCEHATH NPSAMBIC CTPYU BOJBI, I1ap WM BOCIUIAMCHAIOUIUEC KUAKOCTBIO. O‘{I/ICTKy DJICKTPUYCCKUX U DJIEKTPOHHBIX
KOMITOHEHTOB IIPOU3BOJUTH OCYIICHHBIM CKAThIM BO3YXOM HU3KOI'O JaBJICHUS (MaKC. 5 63]3), I HEMETaUTMIECKOM MIETKOM.

OBHAPYKEHUE U YCTPAHEHUE HEITOJIALOK

BWJIbI HE HOJHUMAIOTCHA (22,2+X3):

‘ CJIMIIKOM MAJIO MACIJIA ‘ JA # ‘ HATIOJIHUTH MACJISIHBIN BAK ‘
‘ BATAPES PA3PSIDKEHA ‘ JA # ‘ CM CTP. 22 TTIEPE3APAZIKA BATAPEU ‘
‘ U3HOC LLAMB UAIUHAPA ‘ JIA q ‘ 3AMEHUTD IIATBbI ‘
‘ TTIOJIOMKA PEJIE IBUT'ATEJIA ‘ JA # ‘ IMPOBEPUTH U 3BAMEHUTH ‘
‘ MN3HOC UIETOK ABUT'ATEJIA ‘ A # ‘ 3AMEHUTH HIETKA ‘
‘ TTOBPEX/IEHUE SJIEKTPOYCTAHOBKHI ‘ A # ‘ ITPOBEPUTH SHEKTP)I//E{;E:;;/IEEHI;(;HTAKTH U1 KHOIIKH ‘
OTIPABUTH ITOI'PY3UYUK B BIMKANILINN
CEPBUCHBIM HEHTP

BWJIbBI HE OITYCKAKOTCH (29,1):

‘ TIOJIOMKA TT'MJIPOPACITPEAEJIUTEJISA ‘ A # ‘ TTPOBEPUTH U BAMEHUTD ‘
‘ TTOBPEX/IEHUE SJIEKTPOYCTAHOBKH ‘ A # ‘ TTIPOBEPUTH 3HEKT];]VTquP§E§<J;AEEHI;1%HTAKTBI U KHOIIKH ‘

OTIIPABATH NOI'PY3YUK B BJIMKANIINI
CEPBUCHBIM HEHTP




[ilV| KPATKOE ONMCAHKE (1.3)

CHUCTEMA ABTOBBIPABHMBAHMSI. ..ottt 8
HOPSAOK HACTPOMKU GOTODIIEMEHTOB ... ..coiiiiiiiiiieee e e, 8
HACTPOMEKA TAVIMEPA ..o e, 8

CUCTEMA ABTOBBIPABHUBAHUS

Cucrema ABTOBbIPABHMBAHWSI no3sossier yiepkuBath Ha HEOOXOMMOI BBICOTE IPy3, PACIOIOKEHHbBIH HA BUJIAX MOrPYy34nKa, BbICOTA MOAbeMa GUKCUPYETCs IpU
TIOMOIIHA dJOTOBHeMeHTa. Bo BpEM TIOTPY304YHO-Pasrpy30YHBIX pa60T MPOUCXOOUT ITOCTOAHHOE aBTOMATUYECKOEC BBIPDABHHUBAHUE pa6oqei/’l TIOBEPXHOCTH MAIIWHBI. Ora
(YHKUIHUS TO3BOJSIET 3HAUMTEIBHO KOHOMHUTH BPEMsl ONEepaTopa, MOCKOIbKY HeT 0oJjblie HeOOXOJMMOCTH MOCTOSIHHO HPHBOJAMTHL B JIEHCTBHE Hacoc maHtorpada,
PETYIMPYIOIIETO BLICOTY TOABEMA.

Mexannsm cucreMsl ABTOBBIPABHUBAHUS cocrout u3 ciemyromux kommnoneHtos (cm. PUC.1 u 2):

1.¢orodement: npuGOp, UyBCTBUTEIbHBIN K HAJIMYHIO OOBEKTOB B Pajiiyce JCHCTBHUS epeaTynka, (Paanyc H3IyuYeHHs PeryaIupyercs — M. map.2)

2.aKyCTHYECKHI CHTHAII: IPUBOJUTCS B ICHCTBHE BO BPEMsI aBTOMATHUECKOTO JABMIKCHHSI MAIIMHbI M IPEIyNPEKAACT HAXOIIMXCS BOIM3H JTI0JCH 0 IBUKYIIEMCS Tpy3e.
3.ITOK: HOICPKUBAET U TTO3BOJISIET PETYIHPOBATH BBICOTY KOPOOKH C ()OTOIIEMEHTOM

4.TaiiMep: MEXaHHU3M, TO3BOJISIONINI PEryIHPOBaTh HHTEPBAJI BPEMEHH MEXK/Ly BCIIBIIIKOH (OTOIIEMEHTA U HAYAJIOM JIBUKCHUS MALIMHBI (CM. m1ap.3).

S.HepeKIIroYaTesb CIyCK/TOIbeM: MEepeKIFoYaTeIb ¢ TPeMs MO3HIHUAMHU, MMO3BOJSIONIMME BBIOPAaTh PEXHM pabOTHI MOTPy34YMKa: aBTOMATHYCCKHH MOJBEM BO BpeMs
pasrpy304HbIX paboT (HarpaBieHHE BBEPX), PYUHOI peskuM (LIEHTpaIbHAs O3HIMS), ABTOMATHIECKHI CITyCK BO BPEMsl IIOTPY304YHBIX paboT (IepeKIiroyaTelIb HalpaBiIeH
BHH3),

6.peryMpyIoNHil BUHT: IpeAHa3HaYeH sl PUKCALHN KOPOOKH ¢ (pOTOIIIEMEHTOM

[Mepexitouarens (1103.5 puc.2) 103BoJIseT BHIOpATh HANIPABICHUE JBHKEHUS NOTPYy34HKa:

-TIOZBEM, BO BPEMs pa3rpy3Ku pa60qau Tronrazaka rmoCTerneHHO MOTHUMACTC s

-py4Hoe ynpasieHue: uckiodaer cucremy ABTOBBIPABHUBAHUS, o6opynoBanne UCHONb3yeTcs B HOPMAILHOM (HE aBTOMAaTHYECKOM) PEKIME
-CITyCK, paboyast TIIONIA/IKa IIOCTEIIEHHO OITyCKaeTCsl BO BPEMs II0IPY304HBIX paboT

VYron 06o3penus rpysa, Kak U BbICOTa (JOTOAIEMEHTA PEryJIMPYIOTCs MPH MOMOIIH BHHTA (1103.6 puc.2). Perympyemas Boicota — oT 400 10 800 MM OT YpOBHS 3eMIIH.
Vron 0603peHus MeHseTcs, Bpaias KopoOoky (hoTosraeMeHTa BOKpyr ocH mrtoka. IToBopaunBas KopoOKy, HEOOXOAMMO CIIEIUTh 3a TeM, YTOOBI KabelnbHOe COSANHEHHE He
HATATUBAJIOCH 10 YIIOpa, 3TO MOKET OBPEAUTh COCAUHUTEIIbHBIC Kaoerst.

Kpome TOro, MOXHO peryaupoBaTh pajuyc JeHCTBHS (POTOIIEMEHTA, MPOU3BOAS HACTPOHKY BHYTPH KOPOOKM C MEXaHH3MOM (CM. MHCTPYKILHIO IO SKCIUTyaTaluu
(hoTod1eMEHTOB, TIap. 2).

Hepeﬂ HayvajgoM ITYCKOBBIX p‘d60T onepaTtop AOJIKEH y6eIlI/ITLC5[ B OTCYTCTBUH 3al‘pH3HeHl/lﬁ n HOBpe)KL[CHI/lﬁ beTOBJ’ICMCHTa ¥ NIPaBUIIBHOCTH €TI0 HAIIPABJICHUS.

Bo BpEMs aBTOMATHYCCKOI'O JABMIKCHHA MEXaHM3Ma OIIEpPaTOp MOXKET HaxXOJWUTHCI B T‘pa)lHLlHOHHOﬁ JJIL PYYHOrO YHNpaBJICHHWS IIO3WIHH, T.€. CO CTOPOHBI I'py3a,
PacCIIOIOKEHHOI'0O Ha BUIIAX, JAJIEKO OT pblvara ynpaBJICHUS. 210 HETIpaBUJIbHAS TTO3ULINA. KOFZ[B. TIOIPpy34HK pa60TaeT B aBTOMAaTU4YE€CKOM pPEKUME, HeO6XOHI/IMO OBITH
0060 OCTOPOKHEIM U COOITIONATE CIICAYIONIHE PaBHiIa 6E30IIaCHOCTH.

-HeMCHHCHHO OTOITH Ha Ge30macHoe PacCTOTHUE, KaK TOJIBKO ITOSABUTCS aKyCTl/l‘ICCKI/lﬁ CUTHAJI 1 HpOH30ﬁIlCT 3aITyCK B aBTOMaTHYCCKOM PEKUME pa60TI)IA

—lIJ'ISI TIOAJICP’)KaHNs pPaBHOBECH MEXaHU3Ma U H30eKAHUS €ro OIIPOKUABIBAHUS I'PY3 TOJIKEH OBITH PaBHOMEPHO pa3sMEIICH T10 BCEH JUIAHE BUJIL.

-HCO6XOHHMO TIOCTOSAHHO CIE€OUTh 3a MPOoHeccoM p‘d60TBI MallnHBl B aBTOMATHYECKOM PEKUME. yXOI[S[ C pa6o¥{ero MeECTa, Oomeparop HOJDKECH 3ad)HKCl/lp0BaTB
HePEKII0oYaTelb B IEHTPATbHOM HOJIOXKEHUHU (PYUHOIH PEXHM)

—CJ'[CI[HTB 3a TEM, YTOOBI TIOCTOPOHHHUE ITPEAMETHI HE 3aKPBIBAIA CI)OTOBJ'ICMCHT Y HE HaXOJWJIHUCh B paanyce €ro IlCﬁCTBHH.

B aBromMarnyeckom PEXUME TIOTPY3019HASA IIOBEPXHOCTH OITyCKACTCsA HE HHIKE yCTaHOBHeHHOﬁ TOUYKH 0E30ITaCHOCTH JUI TIPERYNPEKACHNAS BO3MOKHOTO TPAaBMHPOBAHUA
HOT' oIrepaTopa.

YToOb! OMyCTUTD HOTPY304HYIO IUIOMIAIKY 10 MUHUMAILHOTO YPOBHS, HEOOXO0IMMO NEPEHTH HA PyYHOU PEXKUM YIIPABICHUSL.

MOPSIJIOK HACTPOMKHA ®OTO3JJEMEHTOB

HacTpoiika (0T037€MEHTOB MPOU3BOAUTCA, B3SB 3a TOYKY OTCUeTa (DOHOBBIH OOBEKT, PACHOTOKEHHBI HAa MAKCHMAlTbHOM PACCTOSHHU OT MPENONaraeMoro rpysa Ha
BHJIAX TOrpy34mKa (M06IM30CTH OT KOHUMKA BUIT), (POTODIIEMEHT BBIICIHUT NPEJIMET, HAXOAAMHCS MEXKTY HUM M (POHOM.

B naHHOIT MHCTPYKIINN NPUBE/ICHBI TIOSICHEHNUS K PUCYHKY:

1. Kuonka TEACH

Wnnukatopsl: MHIMKATOp CTaOMIBHOCTH (3€71eHblil) HINKaTOp cCaMOHACTPONKH (KPACHBII H 3€IIeHBII)

Wupukarop padouero peskuma (0paHKeBblii)

Tepexmouarens TEACH/RUN

Ilepextouarens L-ON/D-ON

Iepexmouarenns NORMAL/ZONE

AR o o

JUnst HacTpoiikK (HOTOINIEMEHTA IPOU3BECTH CIESTYIOIIUE ONEPAINH:

. IocraButh nepexitoyarens B nonoxenne TEACH

. IMocrauts nepexiodarens NORMAL/ZONE B nonoxenne NORMAL

. Haxarp kuonky TEACH npu Hanmuunu (oHa: T0JDKEH BKIIOUUTHCS HHIMKATOP CAMOHACTPOIKH (KpacHblit) (2)

. ITocraButh nepexitoyarens B nosoxenne RUN. Boibpats pesxum L-ON uiu D-ON (ummnysise npu cBete uin 6e3 cBeTa).

Tlpenen (a) ycranaBnuBaeTcs mepe GOHOM Ha paccTOsHHH, KOTOpoe paBHsercs 20% Bcero paccrosiaus ot Gona. Beixon - ON mexay cercopom u L (a).
y y

HACTPOMKA TAUMEPA

VHTepBan BpeMeHH MeXIy BCIBIIIKON (OTOAIEMEHTA U HAayaaoM JBHKEHHs MAIINHBI YCTAHABIMBACTCS IPH MOMOIIM TaiiMepa (1103.4 puc.2) nocpeacTBoM (GppoHTaIbHOU
mKaisl (puc. 5):

A. Unaukarop:

- Me uieHHbIN uHTepsai: nuranue ON, pene OFF

- ObicTpblii nHTEpBaT: nutaHue ON, Taiimep 3azeiicTBoBaH, pene OFF

- nocrosiuHbli: utanue ON, pene ON

B.Hacrtpoiika 3amennenus

C. Dip-nepexitouarenb: BbIOOp IIKaIbl BpeMeHH U (DYHKIIHH

Jliist HACTPOKM 3aMeIeHHsT He0oOXOANMO CrepBa BRIOPATh IIKady BPEMEHHM (dTa Oneparys MpOU3BOAMTCS NEpes BKIIOYCHHEM TaliMepa), UCIonb3ys nepsbie Tpu  dip-
nepexmouatens (1mo3.C puc.5). Kak 3T0 MOKa3aHO Ha PHC.6, TIOC/IE YCTaHOBUTH BPEMs 3aMeJUIEHHs IIPU IIOMOIIHM peryisTopa (1mo3. B puc.5)
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TEKNISKA EGENSKAPER
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[FLVERKARE PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL
HXTOE 1150640 HXI0E 1150680 HX10E 15257540 HXTOE 18004540 HX10E 20001540
DRIVKRAFT ELEKTRISK ELEKTRISK ELETRISK ELEKTRISK ELEKTRISK
[KOREGENSKAPER WEDFOLJANDE WEDFOLJANDE MEDFOLJANDE VEDFOLJANDE WEDFOLJANDE
BARFORMAGA W 1000 1000 1000 1000 1000
[ [sAricentrom s [ & w0 702 500 000
[AVSTAND MELLAN LASTHIULSAXEL OCH GAFFELBASEN [ om 993 995 1368 To43 o3
[ [raxr v [om 2% 236 o1t 886 2086
[ [MASSATDRIFT MED BATTERI e 123651 i 739 (1447) 735 (240 250 (264) 762 @67)
AST PAAXLARNA MED LAST, FRAMREBAKRE ) 297710 (41710 54712 @eTZ) 5511704 (536/70) 5720687 (6771687 5641678 (5891678")
ASTPAAXLARNA UTAN LAST, FRAMRE/BAKRE g 11728 (116128 15580 (160/60) 78T (16361] 18082 (185/62°)
[ [pACKUTRUSTNING 3 2 3 o 2
IMENSIONER FRAMRE FUL (0 x bredd) 20060 20050 20060 20060 20060
[ [DIMENSIONER BAKRE HUUL (@ x bred) 0150 50,50 0150 5050 0150
DIMENSIONER SIDOMIUL (0 brec) B g B - -
[ANTAL FJUL (+-DRAGFORDON) FRAWREBAKRE 272 22 272 22 202
[FRAMRE VAGNBREDD b, | om 150 750 750 150 750
[BAKRE VAGNBREDD (MINMAX™) by | mm a7 567 a7 ar a7
VFTNNGSHOID by o 715 715 715 715 715
[RODER HOUD UNDER STYRNING MINMAX e | om 9151300 151300 9151300 151300 9151300
HOID MED SANKTA GAFFLAR [ & & & & [
[TOTAL LANGD o [ om 7690 6% 2065 2340 2540
T, | om ED EQ ED EQ EQ
TOTAL BREDD (FRAVRE/BAKRE MINMAX™) b [ om 50 0
(GAFFEL DIVENSIONER sien|_mm 16050 aw160/1150 601625 6716011600 4871602000
(GAFFEL BREDD (MINMAX™) b [ om EQ ED 50
|7 [AVSTAND MELLAN GAFFLAR OCH GOLV | HALVFART m, |_mm 21 21 21 21 21
STUVNINGSKORRIDOR FOR PALLET 8001200 PA LANGDEN A mm Tou5 1915 273 2545 2748
[ [svAnGRADIE W o 541 =D 1916 2191 2501
VFTNINGSFART MEDIUTAN LAST mis e 508013 e 508013 00800,
SANKNINGSFART, MED/UTAN LAST mis 0131006 013006 0,130,056 013006 0,13/0.06
[PRIVKRAFT LYFTHOTOR o 5 76 5 6 6
[BATTERI SPANNING NOMINELL KAPACITET ) 72060 72160 7260 T2i60 2160
BATTERI MASSA g T T 14 T T4
[BULLERNIVA FOR FORAREN ) & o & o7 2
“Version med firiiare ombord
TIXTOE 11504640 GELIPLUS XTOE 15257670 GELPLUS TIXTOE 16065540 GEUPLUS TiXTOE 20007570 GELPLUS
I T35 £23] 755 755
g 5710 Srimon 78667 500678
T 117125 161780 Toas1 Ton62
T 1720 7065 7570 7570
7 [“mm 570 570 70 570
Ast[mm Ta78 7303 2578 2778
Wa [ mm o1 Toio 2221 271
VAT 2750 2750 2750 250
g i) i 19 i

BRUK AV MASKINEN (4.2) (SE FIG.1)

Denna maskin har utvecklats for transport och lyftning av laster pa slata golv utan ojamnheter, och foljs till fots av foraren. Identifikationsbrickan ”A” (fig.3) indikerar

lastningskapaciteten, vilken aldrig, for personalens sékerhet och for att inte skada fordonet, far 6verskridas. Vanligen observera noggrant foreskrifterna rérande sékerhet ,
anvandning och underhéll av maskinen. All montering av extrautrustning p& maskinen maste godkannas av tillverkaren. Denna truck kan med fordel anvandas pa arbetsplat-
ser dar

anvandaren ofta maste lyfta laster manuellt. Den kan anvéndas bade som vanlig transpallet eller som ett lyftbart arbetsbord. Genom att lyfta lasten till nskad hojd undviks
onddig anstrangning och ergonomin pa bade fasta och rérliga arbetsstationer forbéattras. Elektriskt driven lyftning paskyndar och underléttar upprepade férandringar av
arbetshdjd.

Denna maskin utger ett akustiskt tryck av 70dB (A) uppmatt i operatorens niva och med full last, vid ett intensivt bruk, rekommenderas déarfér, anvandning av
bullerskydd ( hérselskydd, 6ronproppar etc.).

BESKRVNING AV MASKINEN (5.3) (SE FIG.2)

1-Chassis
Svetsad struktur, konstruerad av material av hdgsta kvalitet med adekvat motstandskraft mot de lyft som trucken &r avsedd for.
2-Styre

Styret tjanar till att dra och mandvrera trucken. En drivfjader av gas aterstéller styret i vertikal position d& det slapps. Styret ar konstruerat for att skydda férarens hander.
3-Lyftcylinder

Med en enda rorelse lyfts truckens chassis till 5nskad hdjd. Materialen som anvénts vid konstruktionen garanterar anvéndarens sékerhet vid mekaniska fel.

4-Batteri

Batteriet ar ett startbatteri och &r l4ttillgangligt placerat inuti skyddsképan (ref. 8). For att ladda batteriet, stick i batterladdarens kontakt i laddningsuttaget (ref. 11) placerat
pa stodet (ref. 9). 4 stoddpunkter som erhallits pa underlaget (ref. 9), och en elastisk rem forhindrar att batteriet glider ur plats (ref. 4). Brickan ”F” (fig.3) visar batteriets identi-
fieringsdata.

5-Styrhjul

Tva styrhjul av elastiskt gummi garanterar en mandvrering utan anstrangning fran anvéndarens sida.
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6-Lastvalsar

Tva valsar av nylon med kullager bar lasten med tyngden koncentrerad pa dem.

7-Stabilisatorer

De tva sidostabilisatorerna félls automatiskt ut nér gafflarna éverstiger en héjd pa 400 mm Sver marken. De ger utmérkt stabilitet till trucken eftersom de hindrar att trucken
tippar at sidan och lyfter ocksa styrhjulen till en héjd pa cirka 10 mm Sver marken.

8-Skyddskapa

Skyddar batteriet fran stétar och kan I4tt tas bort for att komma at delarna innanfér kapan.

9-Stéd

P& detta ar den hydrauliska utrustningen samt batteriet fasta. Har konstruerats for att skydda: A) Anvéandarens fotter.  B) Det elektriska systemet. C) Det hydrauliska
systemet. D) Batteriet.

10-Hydraulisk véxel

P& denna ar sakerhetsanordningen for att skydda anvandaren monterade, d.v.s séankningskontroll och sékerhetsventil for maximalt tryck.

11-Laddningsuttag

Placerat pa stédet och anvands for att ladda batteriet. Vid laddning sticks batteriets stickpropp in i laddningsuttaget.

12-Batteriladdare

Batteriladdaren har konstruerats s att den automatiskt avbryter tillforseln av elektrisk strém nér batteriet &r fulladdat. L&s noga igenom instruktionerna i denna manual innan anvandning.
13-Laddningsuttag

Version med likriktare ombord (fig. 2a)

14-Huvudstrombrytare

SAKERHETSANORDNINGAR (6.9) (SE FIG. 2)
1) HUVUDSTROMBRYTARE (REF.14); 2) BEGRANSNINGSVENTIL; 3) MAXIMAL TRYCKSVENTIL; 4) STOTSKYDD;

BRICKOR (13.2) (SE FIG.3)

Pa maskninen finns foljande brickor: A) Bricka for att identifiera typen av fordon. B) Varningsbricka for kapningsrisk. C) Symboler som visar mandverfunktioner.
D) Brickor som visar fastpunkter. E) Varningsbrickor som visar att fétter kan kldmmas fast. F) Batteribricka G) Bricka som indikerar bércentrets position.

H) Skylt som uppmanar att I&sa manualen.

Observera: brickorna far under inga omsténdigheter avlagsnas eller goras olasliga.

TRANSPORT OCH MONTERING (14.2)

For att transportera trucken, anvand fastpunkterna indikerade pa brickorna ”D” (fig. 2). Maskinens tyngd visas pa identifikations-brickan "A” (fig. 2). Innan maskinen startas,
kontrollera att alla delar, inklusive sékerhetsanordningarna, ar i perfekt kondition.

BATTERI (16.2)

Instruktioner, sakerhetsmatt och underhall

Inspektion, laddning och utbyte av batteriet maste utféras av auktoriserad personal och tillverkarens instruktioner maste féljas.Det ar forbjudet att roka eller placera lat-
tantandligt eller gnistframkallande material i nérheten av trucken och laddaren. Rummet maste vara val genomvéadrat ochkomponenternas proppar maste hallas torra och
rena. Torka bort syra som kan ha lackt ut, bred pa lite vaselin p& kabelfastena och skruva at dem (eftersom elektrolyten i gelbatterierna ar i gelform behévs inga ingrepp for
underhall). Batteriernas vikt och storlek kan paverka truckens stabilitet. Det &r darfor rekommenderat att kontakta tillverkaren for godkannande om ett batteri av annan typ
an standardbatteriet skall monteras. Det &r ocksa forbjudet att hoja eller sénka gaffl arna under laddning. Vid utbyte av batteri, Iamna det gamia till nArmaste bensinstation.

Laddning av batteriet

Det &r rekommenderat att ladda batteriet efter att ha anvant trucken i nagra timmar. Félj dessa punkter vid laddning.

¢ Ta bort skyddskapan (ref. 8/fi g. 2).

e Sank gaffl arna.

* Avtack batteriets komponenter.

* Koppla samman likriktarens stickpropp med batteriets laddningsuttag (ref. 11/fi g. 2).

o Satt pa likriktaren, position "ON”.

o Nar batteriet ar fulladdat avbryter batteriladdaren elektricitetstillférseln och”stop”-lampan tands. Stang av likriktaren (position “OFF”) och dra ur kontakten.
¢ Kontrollera elettrolit-nivan en gang i veckan.

e Tack over batteriets komponenter och torka dem.

Version med likriktare ombord (fig. 2a)

® Sank ned gafflarna

® For in stickproppen (ref.13/fig.2) i ett vdgguttag

e Under laddningsfasen férhindrar batteriladdaren alla lyftatgarder. N&r laddningen &r avslutad lyser den GRONA LYSDIODEN. Nu kan man ta ut stickproppen och anvénda
maskinen igen

VIKTIGT: fér att ladda om gelbatterier far endast specifika batteriladdare anvandas.

VARNING: Ladda aldrig ur batteriet helt och undvik ofullbordade laddningar: om batterierna laddas for hart reduceras deras livslangd.

Byte av batteri (17.3)

a) Lossa batteriet fran lasningsmekanismen.

b) Koppla bort kablarna fran batteriets poler.

c) Dra ut batteriet.

d) Montera tillbaka batteriet genom att folja ovanstdende anvisningar i omvand ordning, skjut in det i ratt position och koppla ihop det korrekt.

(Observera: ersitt alltid det gamla batteriet med ett batteri av samma typ).

VIKTIGT: HANDSKAS FORSIKTIGT MED SULFURSYRAN. DEN AR GIFTIG OCH FRATANDE (ELEKTROLYTEN | GELBATTERIERNA AR OCKSA KORRODERANDE,
DE FAR DARFOR ABSOLUT INTE OPPNAS). TVATTA HUD ELLER KLADER MED TVAL OCH MYCKET VATTEN OM DE KOMMIT | KONTAKT MED SYRAN. KON-
TAKTA LAKARE VID OLYCKSHANDELSER!!

Notera: vid utbyte av batteri, lamna det gamla batteriet till ndrmaste bensinstation (pa grund av att gelbatterierna innehaller bly, maste de vid utbyte lamnas pa
atervinningsstation).

Kontrollera batteriet

Las noggrannt igenom batteritillverkarens instruktioner fér anvandning och underhall. Kontrollera att det inte finns ndgon erosion, att det finns vaselin (gelbatterierna
behdver inga ytterligare kontroller) och att syran nar 15 mm 6ver plattorna. Om komponenterna inte tacks, fyll pd med destillerat vatten. Mét elettrolitnivans densitet med
en densimeter for att kontrollera laddnings-nivan.

ANVANDNING (18.3)

Denna transpallet &r gjord for att lyfta och transportera laster pa pallar pa jamna, platta och motstandskraftiga golv.

Trucken maste anvandas enligt féljande regler: For att halla sig pa rimligt avstand fran de farliga zonerna (sdsom stolpar, gafflar, kedjor, drivhjul, drag- och stabilisatorhjul
samt 6vriga rorliga delar) som kan orsaka att hander och/eller fotter krossas maste foraren utfora féljande anvandningsinstruktioner i forarpositionen.

Sékerhetsregler

Trucken maste anvandas enligt féljande regler:

A) Lasta inte trucken tyngre dn dess maximala lastkapacitet, indikerad pa brickan A” (fig. 3). Vid fér tung last &r inte trucken kapabel att lyfta lasten och skadas allvarligt.
B) Lasta inte gafflarna ensidigt.

C) Fordela lasten jamnt éver gafflarna.
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D) Lyft inte lasten med gafflarnas spets.

E) Det ar forbjudet att transportera eller lyfta ménniskor.

F) Det &r férbjudet att vistas i omradet kring gafflarna eller andra rérliga delar.

G) Det &r forbjudet att genomfora férandringar pé truckens konstruktion.

H) Det &r forbjudet att forflytta trucken néar gafflarna befinner sig pa en hojd éver 400 mm éver marken.

I) Maskinens forare maste kénna till fordonets anvandaregenskaper och maste bara lamplig kladsel.

L) Det &r férbjudet att bogsera trucken med elektriska eller mekansika bogsermedel. Trucken far endast flyttas fér hand.
M) Det &r forbjudet att anvanda knappen for héjning och sankning nér batteriet laddas.

N) Det ar férbjudet att inaktivera eller montera bort sékerhetsmekanismerna.

0) Innan arbete pabdrjas méaste truckens férare kontrollera:

e att truckens gafflar ar i perfekt kondition.

e att batteriet ar laddat, ordentligt fastsatt och att komponenterna &r torra och rena.

P) Foraren, som &r ansvarig for trucken, méste férbjuda obehériga att kéra fordonet och se till att utomstéende inte kliver upp pa gafflarna eller fotstédet.

Q) Om trucken fraktas i hissar skall den féras in med gafflarna forst (férsakra Er om att hissen klarar av truckens vikt).

R) Trucken maste alltid anvandas och parkeras skyddad fran regn eller sné. Trucken far under inga omstandigheter anvandas p& mycket fuktiga platser.

S) Brukstemperatur -12°C / + 40°C

Observera: Tillverkaren tar inget ansvar vid skador eller olyckor orsakade av vardsléshet, icke auktoriserade teknikers oférméaga eller felaktigt anvandande av
trucken.

VARNING: Denna pantografa transpallet modifierar sin stabilitet under lyftet genom att minska pa avstandet mellan stabilisatorn och lastvalsarna. Var darfér
noga med att férdela vikten pa ratt satt 6ver gafflarna och forsakra Er om att viktens barcenter motsvarar det av tillverkaren foreskrivna. Om vikten inte fordelas
riktigt och har olika barcenter @n de féreskrivna sa kan denna pantografa transpallet verka stabil i forsta fasen av lyftet men kan sedan plétsligt tippa 6ver om
barcentret forflyttas fran valssparen.

Forflyttning

Dra trucken mot arbetsplatsen med hjélp av styret (ref. 2/fig. 2). Styr langsamt eftersom haftiga rorelser kan fororsaka farliga situationer. Flytta

endast trucken da last och gafflar ar sankta till max 300 mm Gver marken.

Arbete

For att lyfta lastgafflarna, tryck pa den vre delen av knappen tills 6nskad hojd ar nddd. Tryck p& den nedre delen av knappen for att sanka dem. Trucken
rér sig obehindrat tills gafflarna nar en héjd péa cirka 400 mm 6ver marken, varefter de bada sidostabilisatorerna, som blockerar maskinen och hindrar
horisontell forflyttning, aktiveras (ref.7/fig.2).

UNDERHALL (20.3)

OBSERVERA: Underhall och 6versyn av maskinen maste utféras av specialiserad personal och minst en gang per ar maste trucken genomga en allman kontroll.
NOTERA. Koppla alltid bort batteriet innan nagra underhallsatgérder eller inspektioner paborjas.

KONTINUERLIGT UNDERHALL
PERIOD
KOMPONENT KONTROLL
Stomme Kontrollera bdrande komponenter .
Granska slitage o
Hjul
Lager och ()
Styrinrattning Fastsattning o

Kontrollera glapprummet

G__ranska funktion, . .
Hydraulisk installation ror och skarvar Olieniva

Byt olja 1,75 lit. (32 Cst, 40° C) o

Kontrollera maxtryckventil ‘

Kontrollera funktion

Elektrisk insta”ation Ans|utningar och kablar

Stréombrytare
Elektrisk motor Kontrollera slitage p& borstar o
Smdrjning Smorj sammanfogning ar/skarvar o

VARNING: Anvand hydraulisk olja férutom motor- och bromsolja.
NOTERA: Vanligen respektera miljon da Ni gor Er av med anvand olja. Oljan bor férvaras i dunkar som sedan lamnas till ndrmaste bensinstation. Tom inte ut olja
i naturen eller pa andra olampliga platser.

- RENGORING AV TRUCKEN: Rengér truckens delar, férutom de elektriska och elektroniska, med en fuktig trasa. Rengér inte med direkta vattensténk, &nga eller l4t-
tantandliga vétskor. De elektriska och elektroniska delarna skall rengéras med tryckluft pa lagt tryck (max 5 bar), eller med en borste, dock inte av metall.
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FELSOKNING

GAFFLARNA LYFTS INTE (22,2 + X3):

OLJA FATTAS

-

BATTERIET URLADDAT

|

CYLINDERNS PACKNINGAR UTSLITNA

|

TRASIG MOTORRELA

SLITNA MOTORBORSTAR

ELEKTRISK INSTALLATION SKADAD

LAMNA ER TRANSPALLET TILL
NARMASTE SERVICECENTER

GAFFLARNA SANKS INTE (29,1):

DEFEKT ELVENTIL

TRASIG ELEKTRISK INSTALLA-
TION

LAMNA ER TRANSPALLET TILL
NARMASTE SERVICECENTER

8§ &8 8 8 &8 &

8 &

FYLL BEHALLAREN

LADDA BATTERIET (SE SID. 38)

BYT YT PACKNINGAR

KONTROLLERA OCH BYT UT

BYT UT BORSTAR

KONTROLLERA ELEKTRISKA ANSLUTNIN-

GAR OCH STROMBRYTARE

KONTROLLERA OCH BYT UT

KONTROLLERA ELEKTRISKA ANSLUT-
NINGAR OCH STROMBRYTARE
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INNEHALL

AUTOLEVELING-SYSTEM.......ccccccooiiiiiiiiiiciicie
REGLERING AV FOTOCELLEN
REGLERING AV TIMERN .........ccoiiiiiiicc

1. AUTOLEVELING-SYSTEM

AUTOLEVELING-systemet tillater att halla materialet som lastas pa gafflarnas arbetsbord pa en konstant hojd fran marken, som bestams av fotocellen.
Den kontinuerliga justeringen av arbetsbordet sker automatiskt under de normala av- och pélastningsétgé'8arderna. Detta innebar en betydlig tidsbesparing
och tillater operatéren att dgna sig at sitt arbete utan att behdva aktivera pumpen hela tiden for att justera saxlyftens hojd.

AUTOLEVELING-systemet bestér huvudsakligen av féljande delar (se FIG.1 och 2):

1. fotocell: apparat som ar kanslig for féremal inom ett visst avstand fran dess séndare (kanslighetsavstandet kan regleras — se punkt 2)

2. ljudsignalapparat: meddelar med en ljudsignal att operatérerna ska se upp med de rdrliga delarna under maskinens automatiska rérelser.

3. sténg: st6d och styranordning for lddan som innehaller fotocellen

4. timer: apparat som tillater att reglera tiden mellan aktiveringen av fotocellen och maskinens rérelse (se punkt 3).

5. véljare stigning-nedgang: brytare med tre l&gen, som tillater att vélja driftsattet for maskinen: automatisk stigning under avlastning (lage uppat), manuell
drift (mittlage), automatisk nedgang under palastning (lage nedat),

6. reglerknopp: tillater att reglera fotocelladans position

Genom att anvanda valjaren (ref.5 fig.2) kan man vélja maskinens rorelseriktning:

- stigning, for att lyfta upp arbetsbordet allt efter som det lastas av

- manuell drift: utesluter AUTOLEVELING-systemet och tillater maskinens normala drift
- nedgang, for att sénka ned arbetsbordet allt efter som det lastas pa

Lastningens visuella vinkel samt fotocellens héjd kan justeras genom att anvanda reglerknoppen (ref.6 fig.2). Hojden kan regleras fran 400 till 800 mm
fran marken. Den visuella vinkeln kan &ndras genom att vrida pa fotocellens lada. Vrid inte Gver gransen som utgérs av kablarnas spanning for att inte
skada kablarna.

Dessutom &r det mojligt att reglera apparatens kénslighetsavstand genom att anvénd reglaget inuti ladan (se fotocellens handbok, se punkt 2).
Fére varje anvandning ska operatéren sékerstélla att fotocellen inte ar skadad, att den har riktats i ratt 14ge och att den inte &r smutsig.

Under maskinens automatiska funktion (stigning eller nedgéng) befinner sig operatéren i ett oférdelaktigt lage for att anvdnda maskinen, d.v.s. pa
lastningsgafflarnas sida, langt borta fran styrdonet. Darfor ar det nédvéandigt att vara speciellt forsiktig under maskinens automatiska rorelser.
- Operatéren bor forflytta sig langre bort sa fort maskinen boérjar sin automatiska rorelse, vilket meddelas av ljudsignalapparaten.
- Materialet ska lastas p& och av jamnt langs med gafflarnas hela langd fér att maskinen ska héllas i balans och for att undvika stjélpningsrisken.
- Operatoren bor évervaka maskinen under de automatiska rérelserna och i fall operatéren Iamnar maskinen, maste funktionsvéljaren stélla i mittlage
(manuell drift).

- Operatoren ska dessutom sé&kerstalla att inget foremal kan falla i narheten av fotocellen eller alternativt ska fotocellen téackas Over.

Maskinens nedgang i automatik avslutas pa en sékerhetshojd fran markytan for att undvika att operatérens fotter krossas.

For att sénka ned maskinen till miniminivan maste man anvéanda manuell styrning.

2. REGLERING AV FOTOCELLEN
Regleringen av fotocellen utfors genom att vélja en fast punkt, som ar pa maksimiavstandet pa vilket lasten kan befinna sig pa gafflarna (i narheten av
gafflarnas spets). Da kanner fotocellen av féremal som finns i omradet mellan den och den fasta punkten.

Se bildtexten nér du laser féljande regleringsanvisningar:

1. Knapp TEACH

2. Varningslampor: Lampa stabilitet (grén) Lampa sjalvinstéllning (r6d och grén)
3. Funktionslampa (orange)

4. Véljare TEACH/RUN

5. Valjare L-ON/D-ON

6. Véljare NORMAL/ZONE

Fotocellen regleras pa foljande sétt:

- Stall funktionsvéljaren pa TEACH

+ Stéll funktionsvéljaren NORMAL/ZONE pad NORMAL

+ Tryck p& knappen TEACH nér referenspunkten &r vald: lampan for sjélvinstélining tands (r6d) (2)
+ Stall funktionsvaljaren pa RUN. Valj funktionsséttet L-ON eller D-ON (impuls ljus eller morker).

Troskeln (a) stalls in framfor den fasta punkten pa ett avstand pa 20% av den fasta punktens avstand. Utgangen ar ON mellan sensorn och L (a).

3. REGLERING AV TIMERN

Det ar méjligt att reglera tiden mellan aktiveringen av fotocellen och maskinens rérelse genom att anvénda timern (ref.4 fig.2) med hjélp av dess frampanel
(fig. 5):

A.Led:

- blinkar langsamt: stromférsérining ON, reld OFF

- blinkar snabbt: stromférsérjning ON, timern i gang, rela OFF

- fast: strémférsorjning ON, rela ON

B. Reglering av férdrojning

C.Dip-brytare: val av tidsskalor och funktioner

Férdrojningen regleras genom att forst vélja tidsskalan (ska utféras innan strommen kopplas till timern) genom att anvanda de tre férsta dip-brytarna (ref.C
fig.5) enligt fig.6, och sedan stélla in férdréjningen med hjalp av reglaget (ref. B fig.5)
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m YHTEENVETO (1.3)

TEKNISET OMINAISUUDET .......ooveeeeeeeeeeeeeees s eeeee st s s sesneseeseeseseeseesssneseessssesessanessssessesessesnesessenssssssnesesssnees
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VARNOSTNE ZASCITE. ....cooieieeeeeeeeeeeeeeeeeseeee s aseae s tes s asasssssssasssssasasssssss e sssssssssssessssassssssassasssnssssssansensssssssnsssansanses SIVU 46
L2/ =3 OO SIVU 46
KULJETUS JA KAYTT NOTTO
AKKU..
KAYTTO .
HUOLTO SIVU 47
VIKOUEN ETSINTA ..ot ess e s s se st s esssessseas s s sesesseesessansssesessssenaeseanssssensnssseasssanssnesnsnsans SIVU 48

TEKNISET OMINAISUUDET

=

b1

b10

a/2=200 6

[VALWISTAIA PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL PRINDUSTRIAL
MALLL HX10E 11506640 FXT0E 1150680 HXI0E 15251540 HXT0E 18004540 FX0E 20001540
PROPULSIO
(OHJAUS JARJESTELMA TALUTTETAVATRUKK! TALUTTETAVATRUKKI TALUTTETAVATRUKK! TALUTTETAVATRUKKI TALUTTETAVATRUKKI
KANTOKYKY ol ke

[1_[PANOPISTE © [ mom 00 00 762 %00 1000

[T |KUORMAPYORIEN AKSELIVALT HAARUKAN ALUSTASTA| X | mm 993 993 1368 1643 1843

y

[AKSELIVALL mm 1236 1236 61 886 2086
[KAYTTOMASSAAKUN KANSSA (katso riv 6.5 ] 739 (144°) 146 235 (240) 259 (264) 262 (267)

[AKSELIEN KUORMITUS KUORMAN KANSSA, ETUTAKA ko 4297710 (4347710°) 4347712 (4397712 5317704 (5361704 5721687 (577/687°) 5641678 (5891675
[AKSELIEN KUORMITUS ILMAN KUORMAA, ETUTAKA o 111728 (116/28°) 116530 155180 (160/80°) 178781 (1835817 18082 (165/82°)
[RENKAAT P P P GIP. P
[ETURENKAIDEN MITAT (0 x leveys) 200650 200x50 200650 20050 200x50

©xloveys] 0150 80150 0150 5050 B0x50
[SIVURENKAIDEN MITAT (@ x leveys) - - - - -
[ETUITAKARENKAIDEN LUKUMAARA (x=VETOYKSIKKO) 222 22 212 21 202
B VALI b | om 50 750 50 150 50
[ TAKARENKAIDEN VALI (MIN/MAX™) by [ mm 447 587 447 447 447
NOSTOKORKEUS by o 715 715 715 715 715
D I e | mm 9151300 ST5i1300 9151300 ST5/1300 9151300
[ [ LASKETTUJEN FAARUKOIDEN KORKEUS o | om 3 [ o5 3 %
[KOKONAISPITUUS [ om 7690 7690 2065 2340 2540
1, [ om si0 EQ 50 EQ EQ
[KOKONASLEVEYS (ETUITARAMINMAX™) b [ om 500 50 g EQ EQ
:':Huwuxomw MTAT Sier|_mm 481601150 8716011150 aw60/1625 6716011600 4@/16012000
I =y o, [ m
[VAPAATILAAKSELIVALIN PUOLIVALISSA m. | om 2 21 2 2 21
[PITKITTAINEN LIIKKUMATILA 800X 1200 KOKOISELLE LAVALLE Ay [ mm 1948 1948 22713 2548 2748
(OHJAUSSADE W o a1 [Ex] 1916 2191 2501
INOSTO NOPEUS KUGRWALLA JA LAY wis 00810, 008013 0081015 008013 00810.13
LASKU NOPEUS KUORMALLA JA ILMAN wis 0131006 013006 0,130,056 013006 0,13/0,06
NOSTOMOOTTORN TEHO o % 7o % e 6
[AKKUJANNITE, NIVELLISTERO ) 72060 72160 72160 72160 72160
[AKUN PAINOT o 4 s i s i
MELUISUUS KAV TTAJAN KORVIEN TASOLLA ) o7 o7 o o7 7

“Tasasuuntajalla varustetly versio

TIXT0E 1750x540 GELIPLUS TIXTOE 1575540 GELPLUS. TIXTOE 1800540 GELPLUS. TIXTOE 20007540 GELPLUS.
o s 241 265 268
kg 435710 5377704 78687 550678
kg 117128 161180 18481 18682
T mm 720 2005 270 2570
2 [ mm 570 570 570 570
st _mm 1678 2308 2578 2778
Wa | _mm 1571 1045 2201 2021
ViR §PE) T250 250 250
kg 70 1o 9 70

KONEEN KAYTTOTARKOITUS (4.2) (KATSO KUVA 1)

Tama kone on suunniteltu kuormien nostamiseen ja kuljettamiseen tdysin tasaisilla alustoilla. Ajaja kaytt konetta kavellen. Tunnistuskilpi A (kuva 3) osoittaa nostokapa-
siteetin, jota ei tyontekijdiden turvallisuuden séilyttdmiseksi ja ajoneuvon pitdmiseksi vahingoittumattomana saa koskaan ylitt. Pyydamme Teitd noudattamaan koneen
turvallisuus, kaytté- ja huolto-ohjeita ehdottoman tarkasti. Minka tahansa lisdvarustuksen asentaminen koneeseen edellytt Valmistajan valtuutusta. Taté trukkia voidaan
kaytt tydalueilla, joilla tydskentelija on pakotettu usein pyséhtym n nostaakseen manuaalisesti kuormia; sita voidaan kéytt seka normaalisti trukkina ettd myds nostettavissa
olevana tydalustana. Kuorman nostaminen vaadittuun korkeuteen vahent tapeettomia ponnistuksia ja parantaa kiintean ja liikkuvan tydpaikan ergonomisuutta. Sahkdinen
kuormien nosto nopeuttaa ja helpottaa toistuvia tydkorkeuden muutoksia.

HUOMAA: Kéayttajan korkeudelta tédydella kuormituksella mitattu nenpaine on 70 dB(A); taten jos konetta kaytet n usein, suosittelemme kéyttdm n kuulosuojaimia
(korvakuulokkeet, korvatulpat jne).

KONEEN KUVAUS (5.3) (KATSO KUVA 2)

1 - Alusta

Rakenne on valmistettu juottamalla korkealaatuisista materiaaleista ja taten se on riittdvan vastustuskykyinen paineelle, jonka alaiseksi trukki joutuu. Kaksi etupyér ja sivuilla
olevat vakauttajat takaavat 4 tukipisteen vakauden.

2 - Ohjaustanko

Ohjaustankoa kaytet n trukin tyont n ja ohjaukseen. Ohjaustanko palaa automaattisesti yldasentoon, kun se vapautetaan. Tdma on suunniteltu kayttéjan kasien suojaamisek-
si.

3 - Nostosylinteri

Nostaa alustan tarvittavaan korkeuteen yhdelld ainoalla liikkeelld. Kéytetyt materiaalit takaavat kayttéjan turvallisuuden mekaanisten vikojen kannalta.

4 — Akku

Akku on tyypilt n starttiakku ja se sijaitsee suojalaatikon (numero 8) sisélla, joka on helposti avattavissa. Akun uudelleenlataamiseksi yhdista akkulaturin pistoke latauspisto-
rasiaan (numero 11), joka sijaitsee kannatinosalla (numero 9). Tuen péalle ulosvedetyt nelja kannatinta (viite 9) ja joustava hihna estavat akun kaikki liikkeet (viite 4). Kilvesta
“F” (kuva 3) kayvat ilmi akun tunnistetiedot.
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5 — Ohjaavat pyorat

Kaksi joustavaa, kumista pydr takaavat ohjattavuuden siten, ettei kayttajalle aiheudu liikaa rasitusta.

6 - Kuormapyorat

Kaksi rullalaakereilla varustettua nailonpydr kantavat helposti niille asetetun kuorman.

7 - Vakauttajat

Kaksi sivuilla sijaitsevaa vakauttajaa asettuvat kdytt n automaattisesti, kun haarukat ovat yli 400 mm korkeudella maasta. Ne antavat trukille erittiin hyvén vakauden estden
kaatumisen sivulle ja nostaen ohjaavat pyérat 10 mm korkeudelle maasta.

8 - Akun suojalaatikko

Suojaa akkua iskuilta; voidaan helposti irrottaa sen sisélla olevien osien huoltamista varten.

9 - Kannatinosa

Kannatinosaan on kiinnitetty hydraulinen laitteisto ja akku. Se on suunniteltu suojaamaan: A) Kayttéjan jalkoja B) Séhkdlaitteita C) Hydraulisia laitteita D) Akkua
10 — Hydraulinen keskus

Hydrauliseen keskukseen on asennettu turvalaitteet kayttédjan suojaamiseksi eli laskun kontrollointi ja maksimipaineventiili.

11 — Latauspistorasia

Sijaitsee kannatinosalla; kaytet n akun uudelleenlataukseen, jolloin se yhdistet n akkulaturin pistokkeeseen.

12 - Akkulaturi

Akkulaturin on suunniteltu siten, ettd se keskeytt virran toimituksen automaattisesti, kun akku on tdysin latautunut. Kéytt varten seuraa tarkoin seuraavia tdman kasikirjan ohjeita.
13 - Latauspistorasia

Tasasuuntaajalla varustettu versio (kuva 2a)

14 - Paakatkaisin

TURVALLISUUSLAITTEET (6.9) (KATSO KUVA 2)
1) PAAKATKAISIN (VIIT. 14); 2) VIRTAUSVENTTIILI; 3) PAINEENRAJOITUSVENTTIILI; 4) SUOJAPUSKURIT;

KILVET(13.2) (KATSO KUVA 3)

Koneessa ovat nakyvissa seuraavat kilvet: A) Kilpi ajoneuvon tyypin tunnistamiseen B) Leikkausvaarasta kertova kilpi C) Symbolit, jotka osoittavat kontrollitoiminnot

D) Valjaiden kiinnityskohdat osoittava kilpi E) Jalkojen vahingoittumisen vaarasta kertova kilpi F) Akkukilpi G) Painopisteen kohdan osoittava kilpi H)Laatta “lue kirjasta”
HUOMAA: Kilpia ei pida miss n tapauksessa poistaa tai muuttaa lukukelvottomiksi.

KULJETUS JA KAYTT NOTTO (14.2)

Trukin kuljettamiseksi kdyta valjaita varten asetettuja kohtia, jotka on osoitettu D-kilvilla (kuva 2). Koneen paino on osoitettu tunnistuskilvessa A (kuva 2). Ennen koneen
kaynnistysta tarkista, etta kaikki sen osat, turvalaitteet mukaanluettuina ovat tydellisessa kunnossa tydskentelya varten.

AKKU (16.2)

Ohijeet, turvatoimet ja huolto

Akun tarkastuksen, latauksen ja vaihdon voi tehda vain valtuutettu ammattilainen, joka noudattaa valmistajan ohjeita. Tupakointi ja helposti syttyvien, kipinéitd synnyttavien

materiaalien pito trukin tai akkulaturin I&helld on kielletty. Ympérist6 téytyy pitda hyvin iimastoituna. Osien kannet taytyy pitda kuivina ja puhtaina. Poista kaikki ulosvuotanut
happo, levité hiukan vaseliinia paétteille, jonka jélkeen tiukenna ne(koska geeliakkujen elektrolyytti on geeliytyneessa muodossa, niité ei tarvitse erikseen huoltaa). Akun pai-
no ja koko voi vaikuttaa trukin vakauteen. Taten jos trukkiin asennetaan standardeista poikkeava akku, on suositeltavaa ottaa yhteys VALMISTAJAAN vaadittavan valtuutuk-
sen saamiseksi. Haarukoiden nosto ja lasku uudelleenlatauksen aikana on kielletty. Kun akku vaihdetaan, toimita vanha akku lahimmalle huoltoasemalle.

Akun lataus

On suositeltavaa ladata akku joka paiva kayton jalkeen noudattaen seuraavia ohjeita:

* [rrota akun suojalaatikko (numero 8/ kuva 2).

o Laske haarukat.

¢ Paljasta akun osat

¢ Yhdista akkulaturin pistoke akun latauspistorasiaan (numero 11/kuva 2)

o Siirré akkulaturi ON-asentoon

e Kun akku on téysin ladattu, akkulaturi keskeytt virran toimituksen, ja STOP-valo syttyy. Talléin sammuta (OFF-asento) ja veda pistoke ulos.
e Tarkista osien elektrolyyttitaso kerran viikossa.

¢ Sulje akun osat ja kuivaa ne.

Tasasuuntaajalla varustettu versio (fig. 2a)

¢ Laske alas haarukat

* Aseta virransy6ttdjohdon pistoke (rif.13/fig.2) pistorasiaan

o Latausvaiheen aikana akkulaturi esta4 kaikki nostotoimenpiteet. VIHREA LED palaa merkkina siita, etté lataus on valmis. Nyt pistoke voidaan irrottaa pistorasiasta ja
konetta voidaan taas kayttaa

TARKEAA: geeliakkujen lataamiseen tulee kéyttaa ainoastaan siihen erityisesti tarkoitettuja akkulatureita.

VAROITUS: Ala koskaan kéyti akkua taysin loppuun ja valti osittaista uudelleenlatausta: jos akkujen annetaan tyhjentyi liikaa, niiden kéyttoika lyhentyy.

Akun vaihto (17.3)

a) Irrota akku suojuksistaan

b) Irrota kaapelit akun navoista

c) Veda akku ulos

d) Asenna uusi akku paikalleen nouodattaen ylldolevia ohjeita péinvastaisessa jarjestyksessa eli aseta uusi akku paikalleen ja yhdisté se oikein.

(HUOMAA: Uuden akun téaytyy olla aina samantyyppinen kuin korvattava akku).

TARKEAA: KAYTA RIKKIHAPPOA VAROVAISESTI, SE ON MYRKYLLISTA JA KORROOSIOTA AIHEUTTAVAA (GEELIAKKUJEN ELEKTROLYYTTI ON YHTA LAILLA
SYOVYTTAVAA, JOTEN AKKUJA El MISSAAN TAPAUKSESSA SAA AVATA). JOS IHO TAI VAATTEET JOUTUVAT KOSKETUKSIIN TAMAN HAPON KANSSA, PESE
NE SAIPPUALLA JA RUNSAALLA VEDELLA. ONNETTOMUUSTAPAUKSISSA OTA YHTEYS LAAKARIIN!!!

HUOMAA: Akun vaihdon jalkeen toimita kaytetty akku lahimmalle huoltoasemalle (myos geeliakut on kierratettéava, koska ne sisaltavat lyijya).

Akun tarkastus

Lue huolella akun valmistajan kéytto- ja huolto-ohjeet. Tarkasta, ettei ruostetta esiinny, ettd navoilla on vaseliinia (geeliakkuja ei tarvitse tarkistaa muuten), ja ettd happoa

on 15 mm anodien ylapuolella. Jos akun osat eivat ole peitossa, kaada niiden péalle tislattua vettd. Mittaa elektrolyyttitiheys tiheysmittarilla akun lataustason varmistamisek-
Si.

KAYTTO (18.3)

Tama kuljetin on suunniteltu taakkojen kuljetukseen ja nostoon laitteella tai séilidissa tasaisella lattialla, suorapohjaisilla ja riittévan lujilla.

ITrukkia on kaytettava seuraavien ohjeiden mukaisesti:

Ajajan taytyy toimia ajaessaan seuraavien ohjeiden mukaan siten, etté hén pysyttelee suhteellisen kaukana vaarallisilta alueilta (kuten mastot, haarukat, ketjut, vakipyorat,
ajo- ja vakautuspydrat tai mikd muu tahansa liikkuva osa), joilla kadet ja/tai jalat voivat musertua:

Turvallisuusohjeet

Trukkia on kaytettava seuraavien ohjeiden mukaisesti:

A) Al3 lastaa trukkia yli A-kilvessa (kuva 3) osoitetun maksimikuorman, koska trukki ei pysty tata nostamaan ja taten aiheutuu paljon vahinkoa.

B) Ala kuormita haarukoita toispuolisesti.

C) Jaa kuorma tasaisesti kummallekin haarukalle.
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D) Ala nosta kuormaa haarukoiden pailla.

E) Ihmisten kuljetus tai nosto on kielletty.

F) Ajo alueille, joilla on liikkeessa olevia osia, on kielletty.

G) Muutosten tekeminen trukin rakenteeseen on kielletty.

H) Trukin hinaaminen, silloin kun haarukat ovat yli 400 mm korkeudella maasta, on kielletty.

I) Koneen ajajan taytyy tuntea ajoneuvon kayttdohjeet ja kdytt sopivaa vaatetusta.

L) Trukin hinaaminen vetamalla sita séhkdisin tai mekaanisin keinoin on kielletty; sita saa liilkuttaa ainoastaan ihmisvoimin.

M) Nosto/lasku-painikkeen kayttdminen, kun akku on latauksessa, on kielletty.

N) Turvalaitteiden kaytostépoisotto tai irrottaminen on ehdottomasti kielletty.

0) Ennen tyon aloitusta trukin ajajan taytyy tarkastaa

e ettd lastaushaarukat ovat moitteettomassa kunnossa

 ettd akkun on ladattu, hyvin kiinnitetty ja sen osat téysin kuivat ja puhtaat

P) Haarukkatrukista vastuullinen ajaja ei saa antaa henkildiden, joilla ei ole siihen lupaa, ajaa trukkia tai astua haarukoiden péalle.

Q) Jos trukkia kuljetetaan hississa, se téytyy ajaa hissiin haarukat edella (sitd ennen taytyy varmistua siité, etta hissilla on riittava kantokyky).

R) Trukin kaytto tai parkkeeraus téytyy aina tapahtua suojassa sateelta ja lumelta eiké sitd saa kaytt hyvin kosteilla alueilla.

S) Kayttélampétila -12 °C / +40 °C

HUOMAA: VALMISTAJA EI VASTAA VIOISTA TAI ONNETTOMUUKSISTA, JOTKA JOHTUVAT HUOLIMATTOMUUDESTA, OSAAMATTOMUUDESTA, EPAPATEVIEN
HENKILOIDEN TEKEMISTA ASENNUKSISTA JA TRUKIN VAARASTA KAYTOSTA.

HUOMIO: Koska kone on pantografi-trukki, se mukauttaa nostamisen aikana vakauttaan vahentéen vélimatkaa vakauttajien ja kuormapyoérien valilla. Kiinnita
tdaten huomiota painon asettamiseen oikealla tavalla haarukoille ja varmista, ettd kuorman painopiste on yhtenevidinen valmistajan ilmoittaman kanssa. Jos
painoja ei ole jaettu oikein, ja painopisteet poikkeavat valmistajan ilmoittamista, pantografi-trukki voi noston ensivaiheessa néytt vakaalta, mutta voi kaatua
yllattaen , jos painopiste liikkuu kuormapyérien linjan yli.

Liikuttaminen
Hinaa trukkia ohjaustangon (numero 2/kuva 2) avulla kohti tydskentelyaluetta. Ohjaa trukkia hitaasti, koska &kkinaiset liikkeet voivat aiheuttaa vaaratilanteita. Liikuta konetta
ainoastaan kuorma ja haarukat alhaalla, maksimissaan 300 mm korkeudella maasta.

FIG. 4
Tyoskentely
Kuormahaarukoiden nostamiseksi paina painikkeen ylemp osaa kunnes haluttu korkeus on saavutettu ja samoin niiden laskemiseksi paina Lf_
painikkeen alempaa osaa. Trukki liikkuu vapaasti kunnes haarukat saavuttavat noin 400 mm korkeuden maasta, jonka jalkeen kaksi sivuilla olevaa
vakauttajaa (numero 7/kuva 2) alkavat toimia jahmettden koneen ja estéen kaiken sivuttaisen liikkeen. lL

HUOLTO (20.3)

Huomaa: Huollon téaytyy tapahtua ammattihenkilén toimesta, ja vahint n kerran vuodessa trukille taytyy tehda yleishuolto .
Huomaa myoés: Ennen minké tahansa huollon tai tarkastuksen tekemista katkaise aina yhteys akkuun.

HUOLTOTOIDEN AJANKOHDAT

TARKASTUSKOHTEET
ALUSTA Tarkasta kuormankantoon liittyvat osat. .
Tarkasta kuluminen ja repedmat. .
PYORAT
Rullalaakerit ja kiinnitys .
OHJAUS Tarkasta likkumavara. '
Tarkasta letkujen ja litosten toiminta. .
HYDRAULINEN Oliytaso o
JARJESTELMA
Vaihda &liyt 1,75 1 (32 Cst. 40°C). o
Tarkasta maksimipaineventtiili. .
Tarkasta toiminta ()
SAHKOINEN . )
JARJESTELMA Yhteydet ja kaapelit o
Kontrollipainike ()
SAHKOMOOTTORI Tarkasta harjojen kuluminen ja repeamét .
VOITELU Voitele litokset .

HUOMAA: Kéyta hydraulista 6ljya, ei miss n tapauksessa moottori- tai jarrudljya.
Huomaa myés: Kaytettya 6ljya havitettdessé ota huomioon ymparisté. Oljy pitaisi varastoida saili n, joka myéhemmin pitaisi toimittaa lahimmaélle huolto-
asemalle. Ala kaada 6ljya maaper n tai epasopiviin paikkoihin.

TRUKIN PUHDISTUS: Puhdista trukin osat kostealla liinalla lukuunottamatta sihkéisia ja elektronisia osia. Al4 kayta suoraa vesisuihkua, héyrya tai helpostisyttyvia nesteita.
Puhdista s&hko- ja elektroniset osat kostealla matalapaineisella (maksimissaan 5 bar) paineilmalla tai ei-metallisella harjalla.
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VIKOJEN ETSINTA

HAARUKAT EIVAT NOUSE (22,2 + X3):

LIIAN VAHAN OLJYA

|

AKKU TYHJA

|

KULUNEET SYLINTERIN TIIVISTEET

|

MOOTTORIN RELE RIKKI

|

KULUNEET MOOTTORIN HARJAT

|

SAHKOLAITTEISTO

a

VIE TRUKKI LAHIMMALLE
HUOLTAMOLLE

HAARUKAT EIVAT LASKEUDU (29,1):

SAHKOVENTTIILI VIALLINEN

SAHKOJARJESTELMASSA

VIE TRUKKI LAHIMMALLE
HUOLTAMOLLE

§ 8 8 8 8 8

8 8

TAYTA OLJYTANKKI

LATAA AKKU (Katso sivu 46)

VAIHDA UUDET TIIVISTEET

TARKASTA JA VAIHDA

VAIHDA HARJAT

TARKASTA SAHKOYHTEYDET VAHINGOIT-
TUNUT JA KONTROLLIPAINIKE

TARKASTA JA VAIHDA

TARKASTA SAHKOYHTEYDET
VIKAA JA OHJAUSPAINIKE
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YHTEENVETO . m
AUTOLEVELING-JARJESTELMA .........oooooovviirricrens

VALOKENNON SAATOTOIMENPITEET. .
AJASTIMEN SAATO ..o

1. AUTOLEVELING-JARJESTELMA

AUTOLEVELING-jarjestelmén avulla materiaalin korkeus haarukoiden tydpdydalla voidaan pitda jatkuvasti samana. Korkeuden méaaraé valokennojen
asento. Tama tydtason jatkuva sdatd tapahtuu automaattisesti normaalin lastaus-tai purkutydn aikana. Taméa mahdollistaa huomattavan ajan saaston ja
antaa koneenkayttajalle mahdollisuuden omistautua kokonaan tehtéavalleen, jolloin saksinostolavan pumppua ei tarvitse jatkuvasti kédynnistéda korkeuden
saato4 varten.

AUTOLEVELING-jarjestelméa koostuu paaasiassa seuraavista osista (ks. KUVA.1 ja 2):

1.valokenno: laite, joka tunnistaa sen lahettimesta tietylla etaisyydelld olevat esineet (herkkyysetdisyyttd voidaan saatda — ks. kapp.2)
2. danimerkinantolaite: ilmoittaa koneenkayttéjille liikkuvien osien vaarasta antamalla &énimerkin koneen automaattisen liikkeen aikana.
3. varsi: valokennon siséltavan laatikon tuki ja ohjain

4.ajastin: laite, jonka avulla voidaan s&atada aika, joka kuluu valokennon aktivoinnista koneen liikkeeseen (ks. kapp.3).
5. valitsin nousu-lasku: kolmiasentoinen katkaisija, jonka avulla voidaan valita koneen toimintatapa: automaattinen nousu tyhjennyksen aikana (yldasento),
kasikayttd (keskiasento), automaattinen alas lasku lastauksen aikana (ala-asento),
6. sdéatdénuppi: mahdollistaa valokennon siséltavén laatikon asennon sa&don.

Valitsimen (viite 5 kuva 2) avulla on mahdollista valita koneen liikkeen suunta:

- nousu, nostaa ylés tyétasoa sitd mukaan, kun se tyhjennetaén

- Kaésikaytto: sulkee pois AUTOLEVELING-jarjestelméan ja mahdollistaa koneen normaalin kaytén
- lasku, laskee alas ty6tason sitd mukaan, kun sité lastataan

Lastauksen nakyvyyskulmaa seka valokennon korkeutta voidaan saataa saatdénupin (viite 6 kuva 2) avulla. Korkeutta voidaan saatéa 400 - 800 mm maasta.
Nakyvyyskulmaa voidaan muuttaa kdantamalla laatikkoa, joka sisaltda valokennon. Ala kaanna sita kaapeleiden kireyden salliman rajan yli, jotta kaapelit
eivéat vahingoitu.

Liséksi on mahdollista saataa laitteen herkkyyden etaisyytta saatamalla laatikon sisdpuolella olevia saatimia (katso valokennon kayttéohje, ks. kapp.2).

Ennen jokaista kayttokertaa koneenkayttdjan tulee varmistaa, etta valokenno ei ole vahingoittunut, ettd se on suunnattu oikeaan asentoon ja etté se ei
ole likainen.

Koneen automaattitoiminnan aikana (nousu tai lasku) koneenkayttaja on epaihanteellisessa asennossa koneen kayttéa varten, t.s. lastaushaarukoiden

puolella, kaukana ohjauslaitteesta. Koneen automaattisten liikkeiden aikana tulee tadméan takia olla erityisen varuillaan.

- Koneenkayttajan tulee asettua vélittdmésti kauemmas, kun kone aloittaa automaattiset liikkeet, josta &animerkinantolaite ilmoittaa.

- Materiaali tulee lastata tai tyhjentaa tasaisesti koko haarukoiden pituudelta, jotta kone pysyy koko ajan vakaana ja valtetdén kaatumisriski.

- Koneenkayttajan tulee valvoa konetta sen automaattisten liikkeiden aikana ja jos koneenkayttaja poistuu koneelta, toimintavalitsin tulee asettaa
keskiasentoon (kasikaytto).

- Koneenkayttajan tulee lisaksi varmistaa, ettd mikdan esine ei putoa valokennon laheisyyteen tai asettaa pysyva peite valokennon péalle.

Koneen automaattinen alastulo pé&éattyy turvakorkeudelle maasta koneenk&yttdjan jalkojen litistymisriskin véalttdmiseksi.

Kone lasketaan alas minimitasoon kéasiohjauksella.

2. VALOKENNON SAATOTOIMENPITEET
Valokennoa sdadetdan kayttamalla viitteena kiinteata pistetta, joka sijaitsee haarukoilla olevan kuorman maksimietaisyydella (haarukoiden karjen
laheisyydessa). Tallbin valokenno havaitsee valokennon ja kiintedn pisteen valissa olevan esineen.

Saatdohjeita varten katso kuvatekstit:

1. Painike TEACH

2. Merkkivalot: Vakauden merkkivalo (vihred) ltseasetuksen merkkivalo (punainen ja vihrea)
3. Toiminnan merkkivalo (oranssi)

4. Valitsin TEACH/RUN

5. Valitsin L-ON/D-ON

6. Valitsin NORMAL/ZONE

Valokennon saaté tapahtuu seuraavalla tavalla:

Aseta toimintatavan valitsin asentoon TEACH

Aseta toimintatavan valitsin NORMAL/ZONE asentoon NORMAL

Paina painiketta TEACH kun viitepiste on valittu: itseasetuksen merkkivalo syttyy (punainen) (2)

Aseta toimintatavan valitsin asentoon RUN. Valitse toimintatapa L-ON o D-ON (valoimpulssi tai pimea).

Kynnys (a) asetetaan viitepisteen edessa 20% etéisyydella viitepisteesta. Ulostulo on ON tuntoelimen ja L vaélilla (a).

3. AUASTIMEN SAATO

On mahdollista sdataa valokennon aktivoimisen ja koneen liikkeiden valinen aika kayttamalla ajastimen (viite 4 kuva 2) etupaneelia (kuva 5):
A.Led:

- vilkkuu hitaasti: virransyottd ON, rele OFF

- vilkkuu nopeasti: virransyéttd ON, ajastin kdynnissa, rele OFF

- kiinted: virransyottd ON, rele ON

B. Viiveen s&ato

C.Dip-kytkin: aika-asteikkojen ja toimintojen valinta

Viivetta sdadetaan valitsemalla ensin aika-asteikko (tdma toimenpide suoritetaan ennen, kuin ajastimeen sydtetaan virtaa) kayttdmalla ensimmaista kolmea
dip-kytkinta (viite C kuva 5) kuvan 6 osoittamalla tavalla ja sen jalkeen asetetaan viive séatimen avulla (viite B kuva 5)
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J[VYROBCA PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL HX10E 1150x540 HX10E 1150x680 HX10E 1525x540 HX10E 1800x540 HX10E 2000x540
POHON ELECTRICKY ELECTRICKY ELECTRICKY ELECTRICKY ELECTRICKY
SYSTEM RIADENIA POJAZDNY POJAZDNY POJAZDNY POJAZDNY POJAZDNY
NOSNOS Q [ kg 1000 1000 1000 1000 1000
A ISKO c mm 600 600 762 900 1000
NAKLADOVA VZDIALENOS 0S| OD ZAKLADNE VIDLICE X mm 993 993 1368 1643 1843
RAZVOR mm 1236 1236 1611 1886 2086
PREVADZKOVA HMOTNOS S BATERIOU (vi _riadok 6,5) kg 139 (144%) 235 (240°) 259 (264") 262 (267")
OSOVE ZA A ENIE S NAKLADOM, VPREDU/VZADU kg 429/710 (434/710°) 434/712 (439/712") 531/704 (536/704") 572/687 (577/687") 584/678 (589/678")
OSOVE ZA A _ENIE BEZ NAKLADU, VPREDU/VZADU kg 111/28 (116/28°) 116/30 155/80 (160/80%) 178/81 (183/81°) 180/82 (185/82"
|- |PNEUMATIKY G/P G/P G/P G/P G/P
ROZMERY PREDN CH KOLIES (_x Sirka) 200x50 200x50 200x50 200x50 200x50
ROZMERY ZADN_CH KOLIES (_ x 3irka) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
ROZMERY BO N CH KOLIES (_ x 3itka) - - - - -
PO _ET KOLIES (x_HNACIA JEDNOTKA) VPREDU/VZADU 2/2 2/2 2/2 212 212
ROZCHOD KOLIES VPREDU b10 | mm 150 150 150 150 150
ROZCHOD KOLIES VZADU MIN/MAX b1l [ mm 447 587 447 447 447
V_SKA ZDVIHU h3 | mm 715 715 715 715 715
\V_SKA RIADIACEJ RUKOV_TE V POLOHE RIADENIA MIN/MA hi4 | mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
V_SKA SPUSTEN CH VIDLIC h13 [ mm 85 85 85 85 85
| [CELKOVAD KA 11| mm 1690 1690 2065 2340 2540
D KA HNACEJ JEDNOTKY 12| mm 540 540 540 540 540
CELKOVA SIRKA, VPREDU/VZADU MIN/MA b1 | mm 540 680 540 540 540
ROZMERY VIDLIC s/e/l | mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
SIRKA VIDLIC MIN/MA b5 | mm 540 680 540 540 540
SVETLOS V STREDE RAZVORU m2 | mm 21 21 21 21 21
| [PRIESTOR PRE POZD NE ULO ENIE PALIET 00 1200 Ast | mm 1948 1948 2273 2548 2748
POLOMER OTA_ANIA Wa [ mm 1541 1541 1916 2191 2391
R CHLOS ZDVIHU, NALO EN /NENALO EN m/s 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13
R CHLOS SP 5 ANIA, NALO EN /NENALO EN m/s 0.13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06
VYKON MOTORA PRE ZDVIHNUTIE kW 1.6 1.6 1.6 1.6 1.6
NAPATIE BATERIE, MENOVITA KAPACITA C5 V/Ah 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
HMOTNOS BATERIE kg 14 14 14 14 14
HLU NOS PRE UCHO PRACOVNIKA OBSLUHY dB(A) 67 67 67 67 67
G Guma, P Polyuretan  Verzia s palubn m usmer ovacom
MODEL HX10E 1150x540 GEL/PLUS | HX10E 1525x540 GEL/PLUS | HX1OE 1800x540 GEL/PLUS | HX10E 2000x540 GEL/PLUS
PREVADZKOVA HMOTNOS S BATERIOU (vi _riadok 6.5) kg 145 241 265
OSOVE ZA A ENIE S NAKLADOM, VPREDU/VZADU kg 435/710 537/704 578/687 590/678
OSOVE ZA A ENIE BEZ NAKLADU, VPREDU/VZADU kg 117/28 161/80 184/81 186/82
CELKOVAD KA [ mm 1720 2095 2370 2570
D KA HNAGEJ JEDNOTKY 12 | mm 570 570 570 570
|- |PRIESTOR PRE POZD NE ULO ENIE PALIET 00 1200 Ast | mm 1978 2303 2578 2778
POLOMER OTA_ANIA Wa | mm 1571 1946 2221 2421
NAPATIE BATERIE, MENOVITA KAPACITA C5 V/Ah 12/50 12/50 12/50 12/50
[ [HMOTNOS BATERIE kg 19 19 19 19

POUZITIE STROJA (4.2) (POZRI OBR. 1)
Tento stroj je uréeny na prepravu a dvihanie nakladov na dokonale rovnych podlahach bez vystupujucich hrbolcov pri vedeni peSo
kracajucim vodi¢om. Identifikacny Stitok “A” (Obr. 3) uvadza nosnost, ktora sa nesmie nikdy prekrocit kv li bezpec¢nosti personalu a aby
nedoSlo k poSkodeniu vozidla. Dodrzujte prosim do pismena bezpecnostné predpisy ako aj pokyny pre pouzitie a udrzbu.
Namontovanie akéhoko vek pridavného zariadenia na vozik musi byt autorizované vyrobcom. Tento vozik mozno pouzit v pracovnych
priestoroch, kde sa od obsluhy €asto vyzaduje manualne spustanie a dvihanie nakladu a mozno ho pouzit ako normalny vozik na
prepravu paliet alebo ako pracovny st |, ktory mozno zdvihat. Zdvihnutie nakladu do potrebnej vySky odstrarnuje zbytoéni namahu
a ergonomicky zlepSuje fixné ako aj mobilné pracoviska. Elektricky pohanany zdvih urych uje a u ahcuje opakované zmeny vysky

obrobku.

Vystraha: Tento stroj vytvara akusticky tlak 70 dB(A), namerany pri plnom zat'azeni v pracovnej polohe a z tohto dévodu sa
odporuca pouzivat’ primeranu ochranu proti hluku (nausniky, usné zatky a pod.).
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POPIS STROJA (5.3) (POZRI OBR. 2)
1 - Sasi

Spajkovana konstrukcia, zhotovena z vysokokvalitnych materidlov s primeranou odolnostou proti namahaniu, ktorému je vozik
vystaveny. Dve predné operné kladky a dve postranné stabilizacné kolesa zarucuju vysoku stabilitu na 4 opernych bodoch.

2 - Riadiace oje

Riadiace oje sa pouziva na tahanie a manévrovanie s vozikom. Plynova pruzina automaticky vracia oje do vertikalnej polohy po jeho
uvo neni. Je tak rieené, aby chranilo ruky obsluhy.

3 — Zdvihaci valec

Pri jednosmernom pohybe zdviha Sasi do poZzadovanej vysky. Pouzité materidly zarucuju obsluhe bezpeénost pred mechanickymi
rizikami.

4 — Batéria

Batéria je Startovacieho typu a je ahko pristupna pod krytom (poz.8). Pri dobijani je potrebné zasunut zastréku nabijacky do nabijacej
zasuvky (poz.11) umiestnenej na rame (poz.9). 4 uchytky pouzité na jej upevnenie (poz. 9), a pruzny pas zabrafiuju akémuko vek
pohybu batérie (poz. 4). Na stitku “F” (obr.3) su uvedené identifikacné Udaje batérie.

5 — Riadiace kolesa

Dve kolesa z pruznej gumy umoznuju manévrovanie bez vynalozenia priliSnej namahy obsluhujiceho.

6 — Nosné kladky

Dve nylonové kladky s gulickovymi loZziskami ahko znaSaju zatazenie, ktoré na ne p sobi.

7 — Stabilizatory

Dve postranné stabilizatory sa automaticky polohuju, ke sa vidlica zdvihne do vysky 400 mm od zeme. Tieto davaju voziku ve ku
stabilitu a brania boénému prevréateniu a zdvihnu riadiace kolesa do vySky 10 mm nad zem.

8 — Kryt
Chrani batériu od narazov a mozno ho jednoducho odstranit po¢as udrzby vSetkych suc¢asti pod nim.
9 — Ram

Na rame je upevnena hydraulika a batéria. Je rieSeny tak, aby ochrarioval:

A) Nohy operatora

B) Elektricku instalaciu

C) Hydraulicku instalaciu

D) Batériu

10 — Ovladanie hydrauliky

Tu su indtalované bezpecnostné zariadenia pre obsluhu t. j. ovlada¢ spustania a ventil maximalneho tlaku.

11 — Nabijacia zasuvka

Je umiestnend na rame a pouzija sa na dobijanie batérie jej pripojenim na zastréku nabijacky batérii.

12 — Nabijacka batérie

Pri odstavenom voziku a spustenej vidlici zapojte zastréku nabijacky batérie do zasuvky dobijania (poz.11). Nabijacka automaticky
prerui napajanie elektrickym pradom akondhle je batéria dobitd na pInu kapacitu. Pri jej pouziti pozorne dodrzujte inStrukcie tohto
manualu.

13 — Nabijacia zasuvka

Verzia s palubnym usmerfiova¢om(obr.2a).

14 - Hlavny vypinaé

BEZPECNOSTNE PRVKY (6.9) - (POZRI OBR. 2)
1),HLAVN\'( VYPINAC (REF.14); 2) VENTIL NA OBMEDZENIE TOKU; 3) VENTIL MA IMALNEHO TLAKU; 4) OCHRANA PROTI
NARAZOM.

STITKY (13.2) (POZRI OBR. 3)

Na stroji mozno najst nasledovné Stitky:

A) Stitok oznagdujuci typ vozidla.

B) Stitok vystrihajuici pred rizikom pricviknutia.

C) Symboly oznacujuce funkcie ovladania.

D) Stl’tky oznacujuce miesta na zdvihanie.

E) Stitky vystrihajuce pred moznostou pricviknutia nohy.
F) Stitok batérie.

G) Stitok oznacujuci stred taziska nakladu.

H) Stitok s ingtrukciami.

Poznamka. Stitky sa nesmu v ziadnom pripade odstranit a musia zostat vzdy éitate né.

PREPRAVA A ZOSTAVENIE (14.2)

Na prepravu vozika pouzite 4 zdvihacie body oznacené Stitkami typu “D” (obr.3). Vaha vozika je uvedena na identifikaénom Stitku typu
“A” (obr.3). Pred spustenim stroja skontrolujte, €i su vSetky jeho sucasti, vratane bezpecnostnych zariadeni v prevadzkyschopnom
stave.

BATERIA (16.2)

InStrukcie, bezpecnostné opatrenia a udrzba

Kontrolu, dobijanie a vymenu batérie musi vykonavat iba opravnena osoba dodrzujuca instrukcie vyrobcu. Je zakazané fajcit alebo
skladovat hor avé latky alebo iskry sp sobujuce predmety v blizkosti vozika a nabijacky batérii. Prietor uskladnenia vozika musi byt
dobre vetrany. Zatky ¢lankov sa musia udrziavat suché a Cisté. Odstrante vSetky zvySky unikajucej kyseliny, na vyvody naneste vrstvu
vazeliny a dotiahnite ich (gelové batérie nevazaduju ziadnu udrzbu, lebo sa dodavaju s gelovym elektrolytom). Vaha a ve kost batérii
m Ze ovplyvnit stabilitu vozika a preto v pripade montaZe nestandardnej batérie konzultujte moZnost jej pouzitia s VYROBCOM, ktory
vyda pripadne povolenie montaze.Je zakazané zdvihat alebo spustat vidlicu po€as operacie dobijania. Po vymene batérie odvezte
Dobijanie batérie

Dopuruéuje sa dobijanie batérie po nieko kych hodinach pouzitia vozika, reSpektujic nasledovné kroky :

* Odstrante kryt (obv.8/obr.2).
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* Spustte vidlicu.

* Odskrutkujte zatky ¢lankov.

* Zapojte zasuvku usmerfiovaca do zastréky nabijacky batérii (odv.11/obr.2).

e Zapnite vypina¢ nabijacky do polohy “ON”.

* Ke bude batéria Uplne nabita nabijacka prerusi nabikanie a rozvieti sa vystrazné svetlo nabijacky “Stop” . Potom vypnite nabijacku
do polohy “OFF” a odpojte zastréku.

* Raz do tyzdna skontrolujte hladinu elektrolytu v ¢lankoch.

* Zaskrutkujte zazky ¢lankov batérie a utrite ich dosucha.

Verzia s palubnym usmeriovaéom

* Presunite vidlice smerom nadol

* Vlozte zastréku napajacieho kabla (bod 13/obr.2) do elektrickej zasuvky

* Pocas fazy dobijania nabijacka batérii neumoznuje vykonavat Ziadne operacie spojené so zdvihanim. Ukonéenie dobijania bude
oznamené ZELENOU KONTROLKOU LED. Potom m Zete odpoijit zastr¢ku a op tovne pouzit' stroj.

UPOZORNENIE: Pri dobijani gelovych batérii pouzivajte vyluéne $pecialnu nabijacku.

VYSTRAHA: Nikdy nenachajte barériu celkom vybit a vystrihajte sa netiplného dobitia: Ak dovolite prilisné vybijanie batérie,
skrati sa tym vyrazne jej zivotnost'.

Vymena batérie (17.3)

a) Uvo nite Gchyty batérie. b) Odpojte kable z vyvodov batérie. c) Vysurite a vyberte batériu. d) Opaénym postupom nainstalujte novu
batériu, dobre ju nasa te a spravne zapojte pod a polarity. Poznamka: Nova batéria musi byt presne toho istého typu ako ta ktoru
nahradza. UPOZORNENIE! S KYSELINOU SIROVOU MANIPULUJTE OPATRNE; JE TOXICKA A KOROZNA (AJ GELOVY
ELEKTROLYT BATERIE JE KOROZNY; PRETO JE PRISNE ZAKAZANE OTVARA BATERIU) AK SA DOSTANE TATO
KYSELINA DO STYKU S POKOZKOU ALEBO SATAMI OKAMZITE JU D KLADNE OPLACHNITE MYDLOVOU VODOU, V
PRIPADE URAZU ALEBO NEHODY OKAMZITE VYH ADAJTE LEKARA!!! Poznamka. Po vymene batérie odvezte pouzitu staru
batériu na najblizSiu ¢erpaciu stanicu (Ke Zze aj gelové batérie obsahuju olovo, po ich vymene ich musite dat’ recyklovat).
Kontrola batérie
Pozorne si precitajte instrukcie vyrobcu o pouziti a udrzbe batérie. Skontrolujte, i nie su skorodované vyvody, €i je na p loch nanesené
dostato¢né mnozstvo vazeliny (pri gelovych batériach sa nevyzaduje ziadna iné kontrola) a €i je hladina kyseliny 15 mm nad doskami.
Ak su dosky obnazené dolejte destilovanui vodu. Zmerajte hustotu elektrolytu hustomerom, aby ste skontrolovali stav nabitia batérie.

POUZITIE (18.3)
Tento stroj je uréeny na zdvihanie a prepravu nékladov na palete alebo normalizovanych kontajnerov na rovnej, hladkej a dostato¢ne
pevnej podlahe. Vodi¢ musi riadit vozik pod a inStrukcii a musi ho ovladat z takej polohy, aby si zachoval dostato¢ny odstup od
nebezpecénych sucasti (ako je veza, vidlica, retaze, kladky, hnacie a operné kolesa a ostatné pohyblivé suc¢asti), ktoré m Zu sp sobit
poranenie ruk alebo ni h.
Bezpecnostné predpisy
Vozik sa musi pouzivat pod a nasledovnych predpisov:
A) Nikdy nazatazujte vozik nakladom prekracujucim dovolend nosnost uvedenu na $titku “A” (Obr.3), pretoze vozik ho nedokaze
zdvihndt am ze d jst aj k vaznemu poSkodeniu mechanizmov vozika.
B) Vidlicu nikdy nezatazujte jednostranne.
C) Néklad rozlozte rovnomerne na obe vidlice.
D) Nehvihajte naklad na Spicke vidlice.
E) Je zakazané vozikom prepravovat alebo zdvihat udi.
F) Je zakazané vstupovat do priestoru v ktorom prave prebieha manipulacia.
G) Je zakazané robit akéko vek upravy na konstrukcii vozika.
H) Je zakazané tahat vozik, ak mé vidlicu vysSie ako 400mm od zeme.
1) Vodi¢ stroja musi ovladat’ instrukcie tykajlice sa pouzivania vozidla a musi mat oble¢eny vhodny odev.
L) Je zakdzané hybat vozik elektrickymi alebo mechanickymi prostriedkami; mozno ho pohybovat iba ru¢ne.
M) Je zakazané pouzit tlacitko na zdvihanie a spustanie pocas dobijania batérie.
N) Bezpec€nostné zariadenia sa nesmu deaktivovat alebo demontovat.
O) Pred zacatim prace vodi¢ vozika musi skontrolovat ¢i:
-Su nosné vidlice v dobrom stave

P) Vodi¢ zodpovedny za vysokozdvizny vozik nesmie dovolit nepovolanym osobam riadit’ vozik alebo stavat' sa na vidlicu.
Q) Ak sa vozik prepravuje vo vytahu musi sa don vzdy vchadzat s vidlicou vpredu (najprv sa musi presvedgit, ¢i ma vytah dostatocnu
nosnost).
R) Vozik sa m Ze pouzivat alebo parkovat iba tam, kde je chraneny pred daz om a snehom a v ziadnom pripade sa nesmie pouzivat
vo ve mi vihkych priestoroch.
S) Teplota pouzitia -12°C/+40°C
POZNAMKA: VYROBCA NEZODPOVEDA ZA PRIPADY ZLYHANIA ALEBO URAZU V DOSLEDKU NEDBALOSTI, NEZNALOSTI,
INSTALACIE NEKVALIFIKOVANYM PERSONALOM ALEBO NESPRAVNEHO POUZITIA VOZIKA.
VYSTRAHA Vd sledku pantografovej konstrukcie vozika sa poéas dvihania meni jeho stabilita kv li zmenSovaniu
vzdialenosti medzi stabilizaénymi a nosnymi kolesami. Venujte pozornost spravnemu rozlozeniu zataze na vidlici
a presvedcte sa, Ci stred taziska nakladu zodpoveda tazisku stanovenému vyrobcom. Ak je zat'az nie umiestnena rovhomerne
a jej tazisko sa znaéne odchy uje od stanoveného bodu, vozik sa m Ze zdat' v prvej faze zdvihania stabilny, ale potom sa
m ze nahle prevratit, akonahle sa tazisko nakladu priliz vychyli od bodu t'aziska vozika.

Pohyb OBR. 4
Vozik zatiahnite do pracovnej oblasti pomocou riadiaceho oja (odv.2/obr.2). Ria te pomaly, I 4

pretoze prudké pohyby m Zu sp sobit nebezpecné situacie. So strojom sa premiestriujte iba ak

je naklad a vidlica spustena maximalme 300mm od zeme.

Pracovny postup

Na zdvihanie vidlice tlaéte hornu ¢ast ovladaca pokia sa naklad nezdvihne do pozadovanej l ’ /
vysky a na spustenie nakladu tlacte dolnu ¢ast ovladaca. Vozik sa m ze vo ne pohybovat pokia

sa vidlica nachadza vo vyske cca 400mm od zeme ale potom sa uvedu do ¢innosti dve postranné
stabilizatory (odv.7/obr.2), ktoré zablokuju stroj a zabrania jeho horizontalnemu pohybu.
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UDRZBA (20.3)

Udrzbu smie vykonavat iba Specializovany personal a minimalne raz do roka s musi na voziku spravit generalna kontrola.
Poznamka: Pred vykonanim akychko vek tudrzbarskych prac a kontrol vzdy odpojte batériu.

Periodicka udrzba

KAZDE
PRVOK KONTROLA 3 Mesiace 6 Mes. 12 Mes.
SASI Sakontrolujte nosné prvky X
KOLESA Skontro[ujtg‘opgtrebenie a.popraskanie X
Gu kové lozZiska a ukotvenie X
RIADENIE Skontrolujte v u X
Skontrolujte potrubie a spoje X
¢ - Hladinu oleja X
HYDRAULICKY SYSTEM Vymeiite olej 1,75 It. (32 Cst. 40°C) X
Skontrolujte ventil max. tlaku X
; ) Skontrolujte funkénost X
ELEKTRICKY SYSTEM Spoje a kable X
Ovladacie tlacitka X
ELEKTRICKY MOTOR Skontrolujte opotrebenie a polamanie kefiek X
MAZANIE Namazte spoje X

Poznamka: Pouzivajte hydraulicky olej a nie motorovy alebo brzdovy olej:
Poznamka. Pri vymene oleja berte oh ad na prostredie. Olej sa ma vypustat do suda, ktory sa neskor odvezie na najblizsiu
cerpaciu stanicu. Nikdy nevypustajte olej na zem alebo na nevhodnych miestach.

CISTENIE VOZIKA: Stgasti vozika, okrem elektrickych a elektronickych prvkov utrite vihkou handrou. NepouZivaijte primy prid vody,

pary alebo hor avé kvapaliny. Elektrické a elektronické prvky Cistite odvodnenym straenym vzdzchom (max. tlak 5 bar), alebo
s nekovovou kefou.

ODSTRA OVANIE ZAVAD

VIDLICA SA NEZDVIHA (22,2+X3):

| MALO OLEJA | a0 = | DOPLNTE OLEJOVU NADRZ |
N

| VYBITA BATERIA | a0 ® | POZRI STR. 26 DOBIJANIE BATERIE |
Sl

| OPOTREBENE TESNENIE VALCA | a0 ® | VYMENTE TESNENIE |
N

| VADNE RELE MOTORA | a0 ® | SKONTROLUJTE A VYMENTE |
N

| OPOTREBENE KEFKY MOTORA | a0 ® | VYMENTE KEFKY |
N

‘ POSKODENA ELECTRICKA INSTALACIA ‘ ANO ) ‘ CHECK ELECTRICAL CONNECTIONS AND CONTROL ‘

ODVEZTE VOZiK DO NAJBLIZSIEHO SERVISU

VIDLICA SA NESPUS A (29,1):

| VADNY VENTIL SOLENOIDU | a0 = | SKONTROLUJTE A VYMENTE |

| VADNA ELEKTRICKA INSTALACIA | ANo m) | SKONTROLUJTE ELECTRICKE SPOEATLACTKA |

ODVEZTE VOZiK DO NAJBLIZSIEHO SERVISU




% oBsaH (1.3)
SYSTEM AUTOLEVELING. .. ... .v e oottt e e .. st 9
POSTUP PRI NASTAVENI FOTOBUNKY... ... str.9
NASTAVENIE CASOVEHO SPINACA....... str. 9

SYSTEM AUTOLEVELING

Systém AUTOLEVELING umozZiiuje udrZiavat’ material, ktory bol naloZeny na pracovnu plosinu vidlic v stalej vy$ke od zeme, a to vo vySke zadanej na
zéklade polohy fotobunky. Tato neustala regulécia pracovnej plodiny prebieha automatickym spésobom pogas beZného nakladania alebo vykladania, o
vyznamnym sposobom Setri operatorovi ¢as a umoziiuje mu pine sa venovat svojim povinnostiam bez toho, Ze by musel neustale obsluhovat' pumpu
elektrického paletového vozika za utelom regulacie vysky vozika.

Hlavné Casti systému AUTOLEVELING si nasledovné (vid obr.1 a 2):

1.fotobunka: zariadenie, ktoré citlivo reaguje na pritomnost telies do urditej vzdialenosti od svojho vysielaca (citlivost' vzdialenosti mdZe byt nastavena — vid'
odstavec 2)

2.akusticky hlasi¢: potas automatického pohybu stroja vydava zvuk, &im upozoriiuje operatorov nachadzajlcich sa v jeho blizkosti na to, aby venovali
pozornost pohyblivym Eastiam.

3.stojan: podpora a vodiaca ty€ skrine, ktora obsahuje fotobunku

4.Casovy spinad: zariadenie, ktoré umoZiiuje nastavit’ Casové rozpétie medzi aktivaciou fotobunky a pohybom stroja (vid' odstavec 3).

5.prepina¢ zdvihanie-klesanie: trojpolohovy prepinag, ktory umoziiuje zvolit' si spdsob vyuZitia stroja: automatické zdvihanie pocas vykladania (poloha
nahor), manualne vyuZitie (poloha v strede), automatické klesanie po¢as nakladania (poloha nadol),

6.regulacné kolecko: umoziiuje nastavenie polohy skrine, ktora obsahuje fotobunku

Pomocou prepinaca (vid' bod 5 na obr.2) si mbZete zvolit' smer pohybu stroja:
-zdvihanie, pre postupné zdvihanie pracovnej plosiny za Gc¢elom jeho vyloZenia
-manualna prevadzka: vyradi systém AUTOLEVELING, &im umozni beZné vyuZitie stroja
-klesanie, pre postupné zniZenie pracovnej plosiny za t€elom jeho naloZenia

Zorny uhol naloZenia a vy$ku fotobunky méZete nastavit tak, Ze aktivujete regulaéné kolecko (bod 6 na obr.2). Vysku méZete nastavit' v rozmedzi od 400
do 800 mm od zeme. Zorny uhol méZete upravit' natocenim skrine, ktora obsahuje fotobunku. Skrifiu neotacajte viac ako povoluje limit napnutych kablov,
aby ste ich neposkodili.

Okrem toho méZete nastavit’ citlivosti zariadenia na vzdialenost pomocou regulacie vo vnutri skrine (vid ndvod na pouzitie fotobunky, vid odstavec 2).
Pred kaZdym pouZitim stroja sa operator musi uistit o tom, &i fotobunka nie je poSkodena, zaspinena a ¢i je nastavena v spravnej polohe.

Potas automatickej prevadzky stroja (zdvihanie alebo klesanie) sa operator nachadza v nespravnej polohe pre stanovené vyuZitie stroja, resp. na strane
vidlic a nakladu a daleko od riadenia. Je preto potrebné byt neustale v strehu pogas faz automatického pohybu stroja.

-Operator sa musi vzdialit' akonahle stroj zaéne pracovat’ automatickym spésobom, ¢o je ozndmené akustickym hlasi¢om.

-Material musi byt naloZeny alebo vyloZeny rovnomernym spésobom pozdiz dizky vidlic tak, aby bol stroj vdy vyvazeny a nedoslo k jeho prevrhnutiu.
-Operéator musi poas automatickej prevadzky neustale dozerat' na stroj a v pripade, Ze sa od neho vzdiali, musi uviest' trojpolohovy prepina€ do strednej
polohy (manuélna prevadzka).

-Operator sa musi tiez uistit' o tom, Ze v blizkosti fotobunky nemdze spadnut’ Ziadny predmet alebo ju natrvalo prekryt.

Automatické klesanie stroja sa ukon&i v bezpeénej vyske od zeme, ¢im sa zabrani nelimyselnému stlateniu néh operatora.

Pre zniZenie stroja na minimalnu Groveii uvedte do ¢innosti manualine oviadanie.

POSTUP PRI NASTAVENI FOTOBUNKY

Fotobunka sa nastavuje s ohladom na predmet v pevnom referenénom bode, ktory je umiestneny v maximalinej vzdialenosti, pri ktorej je mozné vyhladat
naklad na vidliciach (v blizkosti $picky vidlic), a ktora umoZiiuje, aby fotobunka zaznamenala pritomnost' predmetu v oblasti medzi fiou a pevnym
referenénym bodom.

Pri nastaveni fotobunky pouZite uvedent legendu:

1. Tlagidlo TEACH

Kontrolky: Kontrolka pre stabilitu (zelend) Kontrolka pre automatické nastavenie (Cervena a zelend)

Kontrolka pre prevadzku (oranZova)

Prepinaé TEACH/RUN

Prepina¢ L-ON/D-ON

Prepinaé NORMAL/ZONE

RPN

Nastavenie fotobunky pozostava z nasledujtcich krokov:

. Presurite prepinac reZimu do polohy TEACH

. Presuiite prepinaé rezimu NORMAL/ZONE do polohy NORMAL

. Stlagte tlacidlo TEACH v pritomnosti pozadia: rozsvieti sa kontrolka pre automatické nastavenie (Cervend) (2)
. Presuiite prepinaé rezimu do polohy RUN. Vyberte reZzim L-ON alebo D-ON (impulz svetlo alebo tma).

Prah (a) musi byt nastaveny pred pevnym referenénym bodom vo vzdialenosti, ktora sa rovna 20% vzdialenosti pevného referenéného bodu. Vystup je ON
medzi prepinacom a L (a).

NASTAVENIE CASOVEHO SPINACA

Casovy interval medzi aktivaciou fotobunky a pohybom pristroja moZete nastavit tak, Ze budete pdsobit na Sasovy spina& (bod 4 na obr.2) prostrednictvom
jeho predného panelu (obr. 5):

A. Led:

- pomalé blikanie: napajanie ON, relé OFF

- rychle blikanie: napajanie ON, prebieha Casovanie, relé OFF

- neprerudené svetlo: napajanie ON, relé ON

B. Nastavenie oneskorenia

C. Dip Switch: vyber Casovej Skaly a funkcii

Oneskorenie sa nastavuje tak, e si najskdr vyberiete Easovl $kalu (operacia, ktori musite vykonat' pred zapnutim Easového spinaca) pouZijic prvé tri dip-
switch (bod C na obr.5) tak, ako je to uvedené na obr.6, a potom pomocou regulatora nastavte dobu oneskorenia (bod B obr.5)



VSEBINA (1.3)

TEHNICNI PODATKI
UPORABA NAPRAVE
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UPORABA NAPRAVE (4.2) (GLEJ SLIKO 1)

Ta naprava je bila zasnovana za prevoz in dviganje tovora na ravnih tleh brez izboklin. Identifikacijska plos¢ica A

- J o0
. L i
L A= T ]
KONSTRUKTOR PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
MODEL HXTOE 1150x540 HXTOE 1150x680 HXTOE 1525x540 HX10E 1800x540 HXTOE 2000x540
POGON ELEKTRI_NA ELEKTRI_NA ELEKTRI_NA ELEKTRI_NA ELEKTRI_NA
SISTEM UPRAVLJANJA PREMI NI PREMI_NI PREMI NI PREMI_NI PREMI_NI
NOSILNOST Q [ kg 1000 1000 1000 1000 1000
TE IS E c [ mm 600 600 762 900 1000
RAZDALJA MED OSJO NOSILNIH KOLES IN OPORO VILIC x| _mm 993 993 1368 1643 1843
KORAK y [ mm 1236 1236 1611 1886 2086
TE_A PRI DELOVANJU Z BATERIO (glej wrstico 6.5) kg 139 (144) 146 235 (240°) 259 (264°) 262 (267
OBREMENITEV OSI S TOVOROM, SPREDAJ/ZADAJ kg 429/710 (434/710°) 434/712 (439/712") 531/704 (536/704") 572/687 (577/687") 584/678 (589/678")
OBREMENITEV OSI BREZ TOVORA, SPREDAJ/ZADAJ kg 111/28 (116/28") 116/30 155/80 (160/80°) 178/81 (183/81%) 180/82 (185/82")
PNEVMATIKE GIP G/P GIP G/P G/P
DIMENZIJE SPREDNJIH KOLES (_x Sirina) 200x50 200x50 200x50 200x50 200x50
DIMENZIJE ZADNJIH KOLES (_ x Sifina) 80x50 80x50 80x50 80x50 80x50
DIMENZIE STRANSKIH KOLES (_x 8irina) - - - - -
STEVILO KOLES (x POGONSKO) SPREDAJ/ZADAJ 2/2 2/2 2/2 2/2 2/2
SPREDNJI KOLOTEK b10 [ mm 150 150 150 150 150
ZADNJI KOLOTEK MIN'MAX bif | mm 447 587 447 447 447
DVI_NA VISINA hs | mm 715 715 715 715 715
VISINA KRMILA V POLO _AJU ZA UPRAVLJANJE MIN/MA h14 mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
VISINA SPUS_ENIH VILIC hi3 [ mm 85 85 85 85 85
CELOTNA DOL INA | mm 1690 1690 2065 2340 2540
DOL_INA POGONSKE ENOTE 2 | mm 540 540 540 540 540
CELOTNA SIRINA, SPREDAJ/ZADAJ MIN/MA b1 mm 540 680 540 540 540
DIMENZIJE VILIC slell |_mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
SIRINA VILIC MIN/MA b5 | mm 540 680 540 540 540
PROSTA RAZDALJA PRI POL KORAKA m2 | mm 21 21 21 21 21
KORIDOR ZA NATOVARJANJE PALET 1000x1200 - VZDOL NO Ast mm 1948 1948 2273 2548 2748
RADIJ OBRA_ANJA Wa | mm 1541 1541 1916 2191 2391
HITROST DVIGANJA, S TOVOROM/BREZ TOVORA mis 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13
HITROST SPUS_ANJA, S TOVOROM/BREZ TOVORA m/s 0.13/0.06 0,13/0.,06 0,13/0.06 0,13/0,06 0,13/0.06
MO MOTORJA ZA DVIGANJE kW 1,6 1,6 1,6 1,6 1,6
NAPETOST BATERIJE, NAZIVNA KAPACITETA C5 V/AR 12/60 12/60 12/60 12/60 12/60
TE_A BATERWE kg 14 14 14 14 14
[HRUPNOST NA USESU OPERATERJA dB(A) 67 67 67 67 67
G=Guma, P=Poliuretan * Varianta z narawalcem na stroju
MODEL HXTOE 1150x540 GEL/PLUS | HXTOE 1525x540 GEL/PLUS | HXIOE 1800x540 GEL/PLUS | HX10E 2000x540 GEL/PLUS
TE_A PRI DELOVANJU Z BATERWO (glej wrstico 6.5) kg 145 241 265 268
OBREMENITEV OSI S TOVOROM, SPREDAJZADAJ kg 435/710 537/704 578/687 500/678
OBREMENITEV OSI BREZ TOVORA, SPREDAJ/ZADAJ kg 117/28 161/80 184/81 186/82
CELOTNA DOL INA It | mm 1720 2095 2370 2570
DOL_INA POGONSKE ENOTE 2 | mm 570 570 570 570
KORIDOR ZA NATOVARJANJE PALET 1000x1200 - VZDOL NO Ast mm 1978 2303 2578 2778
RADIJ OBRA_ANJA Wa | mm 1571 1946 2221 2421
NAPETOST BATERIJE, NAZIVNA KAPACITETA C5 V/Ah 12/50 12/50 12/50 12/50
TE_A BATERWE kg 19 19 19 19

(slika 3) oznacuje

nosilnost, katere zaradi varnosti osebja in nevarnosti poskodbe vozila, ne smete nikoli preseci. Upostevajte predpise o varnosti, uporabi
in vzdrzevanju. KakrSnekoli namestitve dodatne opreme na napravo mora dovoliti proizvajalec. Ta paletni vozi¢ek lahko uporabljate na
delovnem podroc¢ju, kjer je uporabnik pogosto primoran zaustaviti, da ro¢no dvigne tovor. Uporablja se lahko kot normalni ro€ni paletni
vozi¢ek ali kot delovna miza, katero lahko dvignete. Dviganje tovora do Zelene viSine zmanj$a nepotreben napor in ergonomsko izbolj$a
polozaj stojece ali premikajoce naprave. Elektri¢ni pogon za dviganje pospesi in olajSa ponavljajo¢e spremembe delovnih tez.
Opomba: Ta naprava proizvaja zvocni tlak 70 dB(A), merjeno pri polni obremenitvi v delovhem polozaju. Zato priporo¢éamo

uporabo zascite za sluh (glusnike, €epe za uSesa itd.).
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OPIS NAPRAVE (5.3) (GLEJ SLIKO 2)

1 - Sasija

Varjena konstrukcija, izdelana iz vrhunskih materialov s primerno odpornostjo na napor, kateremu je naprava podvrzena.

Prednji nosilni kolesi in zadnja stabilizatorja zagotavljajo visoko stabilnost na 4 tockah podpore.

2 - Krmilni drog

Krmilni drog se uporablja za vleko in manevriranje vozi¢ka. Plinska vzmet ga samodejno potisne v navpic¢ni polozaj, ko ga izpustimo.
Zasnovan je tako, da za$citi roke operaterja.

3 - Dvizni cilinder

Z enostavnim gibom dvigne Sasijo do Zelene viSine. Uporabljeni materiali zagotavljajo varno delo operaterja, zas¢iteno pred mehanskimi
nevarnostmi.

4 - Akumulator

Naprava je opremljena s startnim akumulatorjem. Je enostavno dostopen (8). Za polnjenje vtaknite vti¢ polnilnika v polnilno vti¢nico(11),
ki je namescena na podpori (9). 4 podpore na okvirju(9) in elasti¢ni trak preprecujejo premikanje akumulatorja(4). Plos¢a F (slika 3)
prikazuje identifikacijske podatke akumulatorja.

5 - Krmilna kolesa

Dvoje elasti¢nih koles zagotavlja manevrirnost brez prekomernega pritiska na operaterja.

6 - Nosilna kolesa

Dve najlonski kolesi s krogli¢nimi lezaji brez tezave nosijo tovor.

7 - Stabilizatorji

Dva stranska stabilizatorja se samodejno postavita, ko vilice presezejo viS§ino 400mm od tal. Nudita dobro stabilnost vilicarju,
prepreCujeta prevrnitev in dvigneta krmilna kolesa do viS§ine 10 mm nad tlemi.

8 - Pokrov

Seiti akumulator pred udarci in ga lahko brez tezav snamete za vzdrzevalna dela notranjih sestavnih delov.

9 - Podpora

Hidravli¢na instalacija in akumulator sta pritrjena na podporo. Zasnovana je za za$¢ito:

A) Nog operaterja

B) Elektricne instalacije

C) Hidravli¢ne instalacije

D) Akumulatorja

10 - Upravljanje hidravlike

Tukaj so nameS¢ene varnostne naprave operaterja tj. nadzor spusta in ventil za maksimalni pritisk.

11 - Polnilna vtiénica

Names&ena na podpori in se uporablja za polnjenje akumulatorja, tako da jo povezete z vti€em polnilnika akumulatorja.

12 - Polnilnik akumulatorja

Pri zaustavljenem vozi¢ku in spu$€enih vilicah povezite vti¢ polnilnika baterije s polnilno vti¢nico(11). Zasnovan je za samodejno
prekinitev dovoda elektriénega toka, ko je akumulator napolnjen. Glede uporabe sledite navodilom za uporabo.

13 - Polnilna vtiénica

Varianta z naravnalcem na stroju (slika 3).

14 - Glavno stikalo

VARNOSTNE NAPRAVE (6.9) - (GLEJ SLIKO 2)
1) GLAVNO STIKALO (GL. 14); 2) REGULACIJSKI VENTIL; 3) VENTIL MAKSIMALNEGA TLAKA; 4) ZASCITE PRED UDARCI

PLOSCICE (13.2) (GLEJ SLIKO 3)

Na napravi se nahajajo naslednje plos¢ice:

A) Plos¢ica, ki oznacuje vrsto vozila.

B) Plos¢ica za nevarnost poskodb.

C) Simboli, ki oznaCujejo upravljalne elemente.
D) Plos¢ica, ki oznacuje prikljuéne tocke.

E) Plo&¢ica, ki opozarja na poskodbe nog.

F) PloS¢ica akumulatorja.

G) Plos¢ica, ki nakazuje na polozaj teziS¢a.

H) Plos¢ica, ki napeljuje na navodila za uporabo.
Opomba: Ploséic v noben primeru ne smete odstraniti ali jih narediti ne€itljive.

TRANSPORT IN SISTEM (14.2)
Za premikanje viliCarja uporabite prikljuéne tocke, oznacene s plos€ico D (slika 3). Teza naprave je zapisana na identifikacijski
ploscici A (slika 3). Pred zagonom preverite, ali so vsi sestavni deli, vkljuéno z varnostnimi napravami, v brezhibnem stanju.

AKUMULATOR (16.2)

Navodila, varnostna opozorila in vzdrzevanje

Pregledi, polnjenje in zamenjava akumulatorja se mora izvesti s strani pooblas¢enega strokovnjaka v skladu z navodili za uporabo. V
blizini paletnega vili¢arja ali akumulatorja se ne sme kaditi in ne priblizujte vnetljivega materiala ali sredstev, ki se iskrijo. Obmocje
delovanja mora biti dobro zra¢eno. Kapice polov morajo biti suhe in Ciste. Odstranite morebitno kislino, ki se je izlila in na prikljucke
namazite vazelin, ter jih privijte (gel generatorjev ni treba vzdrzevati, saj vsebujejo gel elektrolit). Teza in velikost akumulatorja lahko
vpliva na stabilnost paletnega vilicarja, zato, ¢e je nameScen nestandardni akumulator, priporo€amo, da vzpostavite stik s
PROIZVAJALCEM za odobritev.Med postopkom polnenja ne smete dvigati ali spus¢ati vilic. Po zamenjavi akumulatorja, starega
odpeljite do najblizje bencinske &rpalke.

Polnjenje akumulatorja

Priporoéamo, da po vecurni uporabi paletnega vili¢arja, pri polnjenju upos$tevate naslednje tocke:

o Odstranite pokrov (8/slika2).

e Znizajte vilice.

o Odkrijte elemente akumulatorja.

e Povezite vticnico s polnilnim vtiéem akumulatorja (11/slika 2).
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o Stikalo usmernika pomaknite na 1 OND .

e Ko je akumulator napolnjen, bo polnilnik zaustavil dotok in zasvetila se bo STOP luéka. Stikalo usmernika pomaknite na polozaj
OFF in snemite vtic.

e Tedensko preverjajte nivo elektrolita v elementih.

o Pokrijte elemente akumulatorja in jih posusite.

Varianta z naravnalcem na stroju

¢ spustiti vilice

o prikljuciti napajalni kabel (rif. 13/slika 2) z vti¢nico

e med polnjenjem akumulatorja polnilec onemogoc¢a vsakrSno dviganje. Konec polnjenja je prikazana s zeleno diodo LED. Zdaj je

mogoce odklopiti napajalni kabel in ponovno uporabiti stroj.

POMEMBNO: Za polnjenje gel akumulatorjev uporabljajte izkljuéno posebne polnilnike.

POZOR: Akumulatorja nikoli popolnoma ne izpraznite in preprecite delno polnjenje: ne pustite, da bi se akumulatorji preve¢

spraznili. To skraj$a njihovo Zivljenjsko dobo.

Zamenjava akumulatorja (17.3)

a) Akumulator snemite iz drzala. b) Snemite kable iz prikljuckov akumulatorja. c) lzvlecite akumulator. d) V obratnem vrstnem redu

akumulator ponovno sestavite, ga zavarujte v drzalu in ga pravilno povezite s kabli. Opomba: Nov akumulator mora biti vedno

enakega tipa, kot prejénji. POMEMBNO: BODITE PAZLJIVI PRI DELU Z ZVEPLENO KISLINO. JE STRUPENA IN JEDKA

(ELEKTROLIT GEL AKUMULATORJA JE PRAV TAKO JEDEK, ZATO JE STROGO PREPOVEDANO ODPRETI AKUMULATOR).

CE PRIDE KOZA ALI OBLEKA V STIK Z NJO, IZPERITE Z OBILICO MILA IN VODE. V PRIMERU NESREC TAKOJ OBISCITE

ZDRAVNIKA!!! Opomba: Po zamenjavi akumulatorja, starega odpeljite do najblizje bencinske ¢rpalke (ker so tudi gel

akumulatorji osvinceni, jih reciklirajte oz. oddajte v reciklirni center).

Preverjanje akumulatorja

Previdno preberite navodila za uporabo in vzdrzevanje proizvajalca. Preverite, da ni prislo do korozije in da se na polih nahaja vazelin

(gel akumulatorjev ni potrebno dodatno preverjati) ter da je nivo kisline 15 mm nad plod¢icami. Ce elementi niso veé pokriti, dolijte

destilirano vodo. Gostoto elektrolita izmerite z denzimetrom, da ugotovite nivo polnitve.

UPORABA (18.3)

Ta vili¢ar je zasnovan za dvigovanije in transport tovora na paleti ali standardiziranem zabojniku na ravnih, gladkih in primerno oja¢anih

tleh. Voznik mora upostevati naslednja navodila za uporabo, da ne pride v blizino nevarnih predmetov (stebrov, vilic, verig, Skripcev,

vozilnih in nosilnih koles in katerihkoli ostalih premi¢nih delov), ki lahko povzrocijo poskodbe rok in/ali nog.

Varnostna navodila

Vili¢ar se mora uporabljati v skladu z naslednjimi navodili:

A)Tovor ne sme preseci maksimalne nosilnosti vili¢arja v skladu s tipsko plos¢ico A (slika 3), saj ga vilicar ne bo zmogel dvigniti in se
bo pri tem resno poskodoval.

B) Vilic ne natovorite neenakomerno.

C) Tovor razporedite enakomerno na obe vilici.

D)Tovora ne dvigujte s koncem vilic.

E) Na vilicah ne smete dvigovati ali prevazati ljudi.

F) Prepovedan je vstop na obmocje, kjer se nahajajo premikajoci deli.

G)Na vili¢arju ni dovoljeno izvajati nobenih sprememb.

H)Vili¢arja ni dovoljeno vleci, e so vilice od tal dvignjene za ve¢ kot 400 mm.

1) Voznik vili¢arja mora poznati navodila za uporabo in mora nositi primerno obleko.

L) Vilicarja ne smete vleci z elektrinimi ali mehanskimi sredstvi. Lahko ga premikate izklju¢no z rokami.

M) Med polnjenjem akumulatorja ne smete uporabiti gumba za dvigovanje/spus¢anje.

N) Varnostnih naprav ne smete deaktivirati ali odstraniti.

O) Pred pri¢etkom dela mora voznik opraviti naslednje preglede:

- Preveriti nakladalne vilice na brezhibnost.

- Preveriti, ali je akumulator napolnjen, dobro pritrien in da so vsi elementi popolnoma suhi in Cisti.

P) Uporabnik viliCarja nepooblas¢enim osebam ne sme dovoliti voziti viliCarja ali stopiti na vilice.

Q) Ce z vilisarjem peljete v dvigalo: vstopite z vilicami obrnjenimi naprej (najprej preverite, ali poseduje dvigalo primerno nosilnost).

R) Vilicar mora biti vedno uporabljen ali parkiran zas¢iteno pred dezjem in snegom. V nobenem primeru se ne sme uporabljati v zelo

vlaznih podrogjih.

S) Temperaturno obmocje delovanja: -12 °C/ +40 °C.

OPOMBA: PROIZVAJALEC NE ODGOVARJA ZA POSLEDICE OKVAR ALl POSKODB, CE SO JIH 1ZZVALI NEMARNOST,

NESPOSOBNOST, NAMESTITEV S STRANI NEKVALIFICIRANEGA TEHNIKA ALI NEPRIMERNA UPORABA VILICARJA.

POZOR: Zaradi svoje oblike vilicar med dvigovanjem spreminja svojo stabilnost tako, da zmanjSuje razdaljo med

stabilizatorjem in nosilnimi kolesi. Poskrbite, da bo tovor na vilicah vedno pravilno nameséen in zagotovite, da je teziée

tovora primerno, glede na zahteve proizvajalca. Ce tovori niso enakomerno razporejeni in imajo neprimerna tezis¢a, se lahko

zgodi, da bo vilicar najprej izgledal stabilno, a se bo kasneje ob premiku teziS¢a med dviganjem nenadoma prevrnil.

Prevoz
Vilidarja s pomogjo krmilnega droga usmerjajte proti delovnem podrogju (2/slika 2). Krmilite SLIKA 4
pocasi, saj lahko nagli gibi izzovejo nevarne situacije. Napravo premikajte samo, ko so vilice in I 4

tovor spusceni na najve¢ 300mm od tal.

Delovanje 3

Ce Zelite vilice dvigniti, pritisnite zgornji del gumba, dokler ne doseZete Zeleno viSino. Ce jih Zelite v
spustiti, pritisnite spodnji del gumba. Pri tem se bo viliéar normalno premikal vse dokler ne l ¥ /
dosezete viSine 400mm od tal. Zatem se aktivirata dva stranska stabilizatorja (7/slika 2),

zablokirata napravo in preprecita kakr§nokoli vodoravno premikanje.
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VZDRZEVANJE(20.3)
Vzdrzevalna dela lahko izvede izkljuéno specializiran tehnik. Naprava se mora vsaj enkrat letno kompletno preveriti.
Opomba: Pred vzdrzevalnimi deli ali pregledi vedno loéite akumulator od naprave.

Redno vzdrzevanje

NA
SESTAVNI DEL PREVERITE M e | 6 Mesecev | 12 Mesecev
SASIJA Preverite nosilne elemente X
Preverite, ali so obrabljena X
KOLESA Preverite nosilce in pritrditev X
KRMILJENJE Preverite delovanje X
Preverite cevi in spoje X
x Preverite nivo olja X
HIDRAVLICNI SISTEM Zamenjajte olie 1,75 L (32 Cst. 40 1C) X
Preverite ventil za max. pritisk X
v Preverite delovanje X
ELEKTRICNA NAPELJAVA Preverite prikljucke in kable X
Preverite kontrolni gumb X
ELEKTROMOTOR Preverite obrabo $¢etk X
MAZANJE Namazite spoje X

Opomba: Uporabite hidravliéno olje, ne motornega ali zavornega olja.
Opomba: Olje odstranite na okolju prijazen nacin. Hranite ga v posodah, ki jih kasneje odpeljite do najblizje bencinske ¢rpalke.
Olja ne odstranite v tla ali na neprimerna mesta.

CISCENJE PALETNEGA VILICARJA: Vse dele, razen elektri¢nih in elektronskih delov, ogistite z vlazno krpo. Ne uporabljajte
neposrednega curka vode, pare ali vnetljivih sredstev. Elektri€ne in elektronske dele odistite z razvlazenim kompresiranim zrakom
nizkega pritiska (max. 5 bar) ali z nekovinsko Scetko.

ODPRAVLJANJE MOTENJ

VILICE SE NE DVIGNEJO (22,2+X3):

‘ PREMALO OLJA ‘ JA = ‘ NAPOLNITE REZERVOAR ZA OLJE ‘
‘ PRAZEN AKUMULATOR ‘ A ‘ GLEJ STRAN 30 POLNJENJE AKUMULATORJA ‘
ENER
| OBRABLJENO TESNILODVIZNEGACILINDRA | JA ) | ZAMENJAJTE TESNILO |
ENER
‘ ZLOMLJEN RELE NA MOTORJU ‘ JA m ‘ PREVERITE IN ZAMENJAJTE ‘
| OBRABLJENE SCETKE MOTORJA | oa = | ZAMENJJATE SCETKE |
‘ POSKODOVANO ELEKTRIGNO OMREZJE ‘ JA q ‘ PREVERITE ELEKTRICI\EEUI:A%VEZAVE IN KONTROLNI ‘
ENER
VILICARJA ODPELJITE DO NAJBLIZJEGA
SERVISNEGA CENTRA
VILICE SE NE SPUSTIJO (29.1):
POKVARJEN AVTOMASTKI KONTROLNI VENTIL | JA m | PREVERITE IN ZAMENJAJTE ]
ENER
‘ SLABA ELEKTR'CNA NAPELJAVA | JA # l PREVERITE ELEKTR|CNES’\FA{|BKLJUCKE IN KONTROLNI ‘
VILIEARJA ODPELJITE DO NAJBLIZJEGA
SERVISNEGA CENTRA




VSEBINA (1.3)

SISTEM AUTOLEVELING.......ocviitiici s st bbb bbb e sd bbb s s sa e b et e e e e b e str. 10
UPORABA NAPRAVE str. 10
REGULACIJA TIMERJA str. 10

SISTEM AUTOLEVELING

S sistemom AUTOLEVELING ostaja material, ki ga naloZite na vilice, na stalni nadzemni vi§ini, ki jo doloca poloZaj fotocelice. Ta konstantna regulacija
delovne povrSine poteka avtomatsko med obiajnim postopkom nalaganja oziroma odlaganja. To omogoca znaten prihranek na &asu in dovoljuje
operaterju, da se popolnoma posveca svoji nalogi, ker ni primoran neprestano poganjati rpalke $karjastega paletnega vozicka, da bi naravnal njegovo
visino.

AUTOLEVELING sistem sestavljajo sledeci deli (glej sliki 1 in 2):

1.fotocelica: naprava, obcéutljiva na prisotnost teles na doloceni razdalji od njenega oddajnika (doseg je mogoce dolociti - glej par.2)

2.zvoéni signal: oddaja signal med avtomatskim premikanjem stroja in s tem obve$ca operaterje v bliZini, naj pazijo na premikajoce se dele.

3.stojalo: opora in vodnik Skatle, v kateri se nahaja fotocelica

4 timer: naprava, s katero je mogoce dolo€iti Easovno obdobje med aktivacijo fotocelice in premikom stroja (glej par.3).

5.selektor za dvig in spust: stikalo s tremi poloZaji, s katerim je mogoCe izbrati obratovalni modus stroja: avtomatski dvig med raztovarjanjem (gornji
poloZaj), roéno obratovanje (srednji poloZaj), avtomatski spust med natovarjanjem (spodniji poloZaj),

6.regulacijska glavica: z njo je mogoce dologiti poloZaj $katle, v kateri se nahaja fotocelica

S pritiskom na selektor (ref.5 slika 2) je moZno izbrati smer, v katero se bo stroj premaknil:
-dvig: delovna povrSina se med raztovarjanjem sproti dviguje

-ro€no obratovanje: izklopi sistem AUTOLEVELING in omogo&a normalno upravijanje stroja
-spust: delovna povrSina se med natovarjanjem sproti spus§ca

Zorni kot na tovor in visino fotocelice je mozZno regulirati s pritiskom na regulacijsko glavico (ref.6 slika.2). Vi§ino je mogoce dolo€iti od 400 do 800mm od
tal. Zorni kot je mogoCe spremeniti z obratanjem $katle, v kateri se nahaja fotocelica. Obrat preko meje, ki jo doloa napetost kablov, ni priporoljiv,
drugace se kabli lahko poskodujejo.

Doseg naprave je mogoce dologiti preko naravnanja regulacije v notranjosti $katle (glej navodila za uporabo fotocelice, glej par.2).
Pred uporabo mora operater preveriti, da fotocelica ni po§kodovana, da je orientirana v pravo smer in da ni umazana.

Med avtomatskim obratovanjem stroja (dvig ali spust) je operater v poloZaju, ki ni ustrezen za normalno uporabo stroja, in sicer na strani vilic in tovora,
stran od krmila. Zato je potrebna posebna pozornost med avtomatskim premikanjem stroja.

-Operater se mora oddaljiti takoj, ko se stroj zaéne avtomatsko premikati, na kar ga opozori zvoéni signal.

-Material je treba natovoriti oziroma raztovoriti enakomerno po dolZini vilic. Tako je stroj neprestano v ravnoteZju in ni nevarnosti, da bi se prevrnil.
-Operater mora nadzorovati avtomatsko premikanje stroja. Ce se mora oddaljiti od stroja, mora nastaviti selektor za obratovalni modus na srednji poloZaj
(ro¢no obratovanje).

-Operater mora tudi preveriti, da noben predmet ne more pasti v bliZino fotocelice oziroma ne more trajno zakriti fotocelice .

Avtomatski spust stroja se zakljuci na varnostni viinski razdalji od zemlje, da ne bi po nezgodi zmeckalo operaterjevih nog.

Za spust stroja na minimalni nivo je potrebno uporabiti roéno upraviljanje.

POSTOPEK ZA NASTAVITEV FOTOCELICE

Pri nastavitvi fotocelice se je treba nana$ati na katerikoli predmet v ozadju, ki naj bo na maksimalni razdalji, na kateri se lahko nahaja tovor na vilicah (ob
koncu vilic). Tako bo fotocelica zaznala predmet, ki se nahaja na obmocju med njo in ozadjem.

Pri branju sledecih navodil za regulacijo si pomagajte z legendo:

Gumb TEACH

Kontrolne luci: Kontrolna lu¢ za stabilnost (zelene barve) Kontrolna Iu¢ za avtomatsko nastavitev (rdece in zelene barve)

Kontrolna lu¢ za delovanje (oranZne barve)

Selektor TEACH/RUN

Selektor L-ON/D-ON

Selektor NORMAL/ZONE

SoRGN

Postopek regulacije fotocelice poteka v sledecih fazah:

. Naravnajte selektor modusa na TEACH

. Naravnajte selektor modusa NORMAL/ZONE na NORMAL

. Pritisnite gumb TEACH v prisotnosti ozadja: prizgala se bo kontrolna lu¢ za avtomatsko nastavitev (rdece barve) (2)
e Naravnajte selektor modusa na RUN. Izberite modus L-ON ali D-ON (impulz na svetiobo ali temo).

Prag (a) se doloéi pred ozadjem na razdalji, ki znasa 20% razdalje ozadja. Izhod je ON med senzorjem in L (a).

REGULACIJA TIMERJA

Z nastavitvijo timerja (rif. 4 slika 2) je mogoce regulirati Casovni interval med aktivacijo fotocelice in premikom stroja. Posedi je treba na prednji pano timerja
(slika 5):

A. Svetleta dioda (LED):

- pocasno utripanje: napajanje ON, rele OFF

- hitro utripanje: napajanje ON, nastavitev Sasa v teku, rele OFF

- stalna lu¢: napajanje ON, rele ON

B. Regulacija zakasnitve

C. Dip Switch: selekcija asovnih skal in funkcij

Zakasnitev nastavite tako, da najprej izberete Casovno skalo (to je treba storiti pred pogonom timerja). Za to se je treba posluZiti prvih treh stikal 'dip-switch’
(ref. C slika 5), kot je prikazano na sliki 6, nato pa doloiti as zakasnitve s pomocjo regulatorja (ref. B slika.5)
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OZET (1.3)

TEKNIK OZELLIKLER say.50
MAKINENIN KULLANIMI say.50
MAKINE ILE ILGILI AGIKLAMA... say.51
GUVENLIK DONANIMLARI. say.51
say.51
say.51
say.51/562
say.52
say.53
ARIZA ARAMA... say.53
) c Kendinden akii sarj cihazii model
1
' a i —
™) K I
a
ii =i
— ‘1
# i} / | |
= o ¥ .L
™~ :
- =
L i
I [ORETICI PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL PR INDUSTRIAL
i [MODEL HX1OE 1150x540 HXTOE 1150x680 HXIOE 1525¢540 HXTOE 1800x540 HX1OE 2000x540
[ |SUROS MANUEL MANUEL MANUEL MANUEL MANUEL
[ [SUROS SISTEMI YAYA ESLIKL YAYA ESLIKU YAYA ESLIKLT VAYA ESLIKLT YAYA ESLIKLI
| [YOK KAPASITEST Q kg 1000 1000 1000 1000 1000
| YOK MERKEZ c mm 600 600 762 900 1000
[ [CATAL TABANINDAN YUK TEKERLEKLERI EKSENI MESAFES] x mm 993 993 1368 1643 1843
| |DINGIL MESAFESI y mm 1236 1286 1611 1886 2086
|~ [CALISMA KOTLESI kg 139 (144) 146 235 (240" 259 (264°) 262 (267"
| [YOKLU EKSENLER UZERINDEKI YUK, ONARKA kg 4291710 (434/710%) 434712 (439/712") 5311704 (5361704") 572/687 (577/687") 5841678 (589/678"
[ |YOKSUZ EKSENLER UZERINDEKI YUK, ONARKA ka 11128 (116/28") 116/30 155/80 (160/80°) 178/81 (183/81") 180/82 (185/82)
| |LASTIKLER G/P GIP [13 GIP GIP
| [ON TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (2 x genisiik) 200x50 200x50 20050 200x50 200x50
{ " |ARKA TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (3 x genisiik) 80X50 80x50 80x50 80x50 80x50
| IYAN TEKERLEKLERIN BOYUTLARI (&  geniglik) - - - - -
{ |ON/ARKA TEKERLEK SAYISI (x=HAREKET) 22 272 212 212 272
| - |ON TEKERLEKLER ARASI GENISLIK b10 mm 150 150 150 150 150
| |ARKA TEKERLEKLER ARASI GENISLIK b1t mm 447 587 447 447 447
| |KALDIRMA Y UKSEKI h3 mm 715 715 715 715 715
| [MIN/MAX SURUS POZISYONUNDA DUMEN KOLU YUKSEKLIGI hi4 mm 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300 915/1300
| |ALCALTILAN GATALLARIN YOKSEKLIGI hi3 mm 85 85 8 85 8
| |TOPLAM UZUNLUF 1 mm 1690 1690 2065 234 2540
|~ |HAREKET BIRIMI UZUNLUGU 12 mm 540 540 540 540 540
{  |TOPLAM GENISLI b1 mm 540 680 540 540 540
{CATAL BOYUTLARI slell mm 48/160/1150 48/160/1150 48/160/1525 48/160/1800 48/160/2000
“|CATAL GENISLIGI b5 mm 540 680 540 540 540
| |DINGIL MESAFESI MERKEZINDE YERDEN YUKSEKLIK m2 mm 21 21 21 21 21
I |BOYLAMASINA 800x1200 PALET IGIN GEGIS YOLU GENISLIGI Ast mm 1948 1948 2273 2548 2748
| |DONOS YARICAPI Wa mm 1541 1541 1916 2191 2391
| IYUKLO/YUKSUZ, KALDIRMA HiZl m/s 0,08/0.13 0,08/0.13 0,08/0,13 0,08/0,13 0,08/0,13
1 IVOKLONOKSOZ, INDIRME HiZi m/s 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06 0,13/0,06
|~ |KALDIRMA MOTORU GUCU KW 1,6 1,6 16 1,6 1.6
JAKU VOLTAJI, NOMINAL KAPASTTE C5 VIAR 12/60 1260 12/60 12/60 12/60
AKU KOTLESI kg 14 14 14 14 14
OPERATOR KULAGINDAKI GURULTULULUK SEVIVESI dB(A) 67 67 67 67 67
* Kendinden akii garj cihazlt model
HX10E 1150x540 GEL/PLUS | HXIOE 1525x540 GEL/PLUS | HX10E 1800x540 GEL/PLUS | HXTOE 2000x540 GEL/PLUS
kg 145 241 265 268
kg 435710 537/704 578/687 590/678
kg 117/28 161780 184/81 186/62
i mm 1720 2095 2370 2570
REKET BIRIM UZUNLUGU 12 mm 570 570 570 570
YLAMASINA 800x1200 PALET ICIN GECIS YOLU GENISLIGT Ast mm 1978 2303 2578 2778
NUS YARICAPL Wa mm 1571 1946 2221 2421
U VOLTAJI, NOMINAL KAPASTTE C5 ViAh 12/50 12/50 12150 12/50
0 KUTLES] kg 19 19 19 19

MAKINENIN KULLANIMI (4.2) (BKZ. SEK.1)
Bu makine, ayakta olan siiriicii egliginde, diiz ve herhangi bir plriizIGligin olmadigi zeminlerin lizerinde yik birimlerinin kaldinimasi ve
taginmasi igin tasarlanmigtir. Kimlik levhasi "A" (sek.3) personelin emniyeti ve aracin zarar gérmemesi igin asla agiimamasi gereken
kaldirma kapasitesini gésterir. Kazalan 6nleyici kurallara ve galisma ve bakim ile ilgili talimatlara siki bir sekilde bagl kalinmahdir.
Makine iizerine herhangi bir ekipman monte etmek igin Uretici Firmadan izin alinmalidir. Bu araba operatériin el ile yiikleri kaldirmak igin
biikiilmesi gereken ve bunu giin icinde birden fazla kez yapmasi gereken is yerlerinde, gerek normal transpalet olarak gerekse
kaldirilabilir caligma tezgahi olarak kullanilabilir. Yk istenen yiikseklige kaldirlarak gereksiz zorlamalar azaltir ve duran veya hareketli
caligma alaninin ergonomikligini iyilestirir. Elektrikli kaldirma galigma ylksekliklerinin tekrarh bir gekilde degistiriimesini hizlandinr ve

kolaylagtirir.

O.N. bu makine tamamen yiiklii iken operator seviyesinde 70 dB(A) él¢iilen akustik basing yayar, bu nedenle yogun
kullanimlar igin griilti 6nleyici araglarin (kulakliklar, tikaglar, vb.) kullanilmasi tavsiye edilir.
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MAKINE iLE iLGILi ACIKLAMA (5.3) (BKZ. SEK.2)

1) - Sasi
Arabaya uygulanan baskilara uygun dirence sahip birinci kalite malzeme ile tiretilen, kaynakli yapi. iki adet 6n rulo ve yan dengeleyiciler
4 dayanma noktasinda btiylik bir denge saglar.

2) - Diimen kolu

Diimen kolu arabayi gekmeye ve manevra yapmaya yarar. Bir gazli yay diimen kolu serbest birakildiginda onu otomatik olarak dikey
pozisyonuna getirir. Operatdriin ellerini koruyacak sekilde Uretilmigtir.

3) - Kaldirma silindiri

Tek etkili isleyis, sasiyi istenen ylikseklige kaldirmay: saglar. Kullanilan malzemeler mekanik risklere karsi operatériin glivenligini temin
eder.

4) - Akii

Akl caligtirmal tiptir, kolay erigilebilir bir kasa (ref.8) icinde bulunur. Akiy( doldurmak igin sarj cihazi kablosunu destek (ref.9)
elemaninin iizerinde yer alan sarj prizine (ref.11) sokmak yeterlidir. Destek elemant (ref.9) iizerinden elde edilen 4 dayanak ve bir
elastik kayis akiiye (ref.4) yapilan her tiirlii hareketi engeller. Levha "F" (sek.3) aki kimlik bilgilerini gdsterir.

5) - Yonlendirici tekerlekler

Elastik kauguktan iki adet yonlendirici tekerlek operatériin agir glic géstermesine gerek kalmadan manevra yapabilmesini saglar.

6) - Yiik rulolari

Bilyali rulmanlara sahip iki adet naylon rulo, lizerlerine yiiklenen y(ikii destekler.

7) - Dengeleyiciler

Iki yanal dengeleyici, ¢atallar tabandan 400 mm'nin lzerindeki yiikseklige ¢ikar gikmaz otomatik olarak konumlanir. Yana dogru
devrilmeyi 6nleyerek ve yénlendirici tekerlekleri tabandan 10 mm yiikseklige kaldirarak arabaya son derece yiiksek dengelilik sunar.
8) - Kasa

Akiyii darbelere karsi korur, kasanin iginde yer alan tim organlarin bakimi igin kolay sekilde gikartilabilir.

9) - Destek elemani

Bu parcanin tizerine hidrolik tesisat ve akii sabitlenmigtir. Asagidakileri korumak lizere tasarlanmigtir: A) operatér ayaklart B) elektrik
tesisati C) hidrolik tesisat D) aki

10) - Hidrolik gii¢ dnitesi

Bu gii¢ Gnitesinin Gzerine, operatdr igin glivenlik donanimlari, inme ve maksimum basing vanasi kontrol cihazlar monte edilmistir.
11) - Sarj prizi

Destek elemant lizerine yerlestirilmistir, aklyi sarj etmeye yarar; aki sarj kablosunu prize baglamak yeterlidir.

12) - Akii sarj cihazi

Aku tamamen doldugunda otomatik olarak akim dagilimini kesecek sekilde tasarlanmistir. Kullanimi igin asagidaki talimatlara dikkatli bir
sekilde uyunuz.

13) - Sarj prizi

Kendinden akii sarj cihazli model (sek. 2a)

14) - Genel salter

GUVENLIK DONANIMLARI (6.9) (BKZ. SEK. 2)
1) GENEL SALTER (REF. 14); 2) AKIS SINIRLANDIRICI VANA; 3) MAKSIMUM BASING VANASI; 4) DARBE ONLEYICI

KORUYUCULAR,;

LEVHALAR (13.2) (BKZ. SEK.3)

Makine lizerinde asagidaki levhalar gériilebilir:  A) Arag tipi kimlik levhasi  B) Kesme tehlikesi levhasi C) Komut iglevlerini gdsteren
semboller D) Kablaj noktalarini gésteren levhalar E) Ayaklarin ezilme tehlikesi levhalart  F) Akl levhasi G) Yik merkezi
pozisyonunu gésteren levha H) Hafif kilavuz levhalar

O.N. Levhalar asla cikartiilmamal veya okunmaz duruma getirilemez.

NAKLIYE VE CALISTIRMA (14.2)

Arabayi tagimak igin levha "D" (sek.3) lizerinde belirtilen baglama noktalari 6ngériilmiistiir, makinenin agirhgi ise kimlik levhasi "A"
(sek.3) lizerinde belirtilmektedir. Makineyi isletmeye almadan énce, tiim pargalarin miikemmel durumda oldugunu kontrol edin, igleyisi
ve glivenlik donanimlarini denetleyin.

AKU (16.2)

Talimatlar, glivenlik 6nlemleri ve bakim

Akiniin kontrol edilmesi, sarj edilmesi ve degistiriimesi Ureticinin kendisi tarafindan belirtilen kullanim talimatlari izlenerek yetkili
personel tarafindan gergeklestiriimelidir.

Arabanin ve ekipmanlarinin yaninda sigara igmek, tutuskan veya kivilcim yaratan malzemeleri kullanmayin. Ortam iyi sekilde
havalandinimalidir. lyi bir bakim iglemi gerceklestirmek icin 6ge tikaglar kuru ve temiz olmalidir. Digari gikan asiti temizleyin, kiskaglar
lizerine biraz vazelin siiriin ve kiskaglari sikin (jellestiriimis formda elektrolitlere sahip olan jel akiiler herhangi bir bakim miidahalesi
gerektirmez). Akl agirhi ve boyutlan arabanin dengeliligini etkileyebilir dolayisiyla standardin diginda farkli bir akii monte edilmesi
halinde bunun icin URETICI FIRMAya danisiimasi tavsiye edilir. Sarj islemleri sirasinda gatallan kaldirmak veya indirmek yasaktir.
Akiiniin degistirilmesi durumunda eski akiyi en yakin servise birakin.

Akiniin sarj edilmesi

Arabanin kullanma saatlerinden sonra agagidaki maddelere dikkat ederek akiiyii sarj etmeniz tavsiye edilir:

¢ Kasay! ¢ikartin (ref.8/sek.2)

e Catallari indirin

¢ Akl 6gelerinin (zerini agin

e Ak sarj cihazi figini akiiniin sarj prizine (ref. 11/sek.2) sokun

e Akii sarj cihazini "ON" pozisyonunda agin

e Sarj sonunda aku sarj cihazi akim dagitimint keser ve "STOP" lambasi yanar, ardindan kapatin (OFF cihazi) ve prizi ¢ikartin

» Haftada bir kez elektrolit seviyesini denetleyin

Akii 6gelerini kapatin ve kurutun
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Kendinden akii sarj cihazli model (sek. 2a)

e Catallar indirin

* Besleme kablosu figini (ref.13/gek.2) bir cereyan prizine sokun

* Sarj etme fazi sirasinda sarj cihazi her kaldirma iglemini engeller. Doldurma sonu YESIL LED ile gésterilir. Bu agamada fig ¢ikartilabilir
ve makine yeniden kullanilabilir

ONEMLI: jel akiileri sarj etmek igin yalnizca belirtilen akii sarj cihazlarini kullanin.

DIKKAT: Akiiyii asla tamamen bosaltmayin ve tam olmayan sarj etme islemlerinden kaginin: akiilerin agin bosaltiimasi émriinii
kisaltir.

Akiiyili degistirme (17.3)

a) Akilyl durdurma elemanlarindan ¢6ziin;

b) Kablolar aki kutuplarindan sékiin;

c) Akliyii cikartin;

d) Akliyii bu iglemleri ters yonde takip ederek yeniden takin, yeni yuvasina sabitleyin ve diizgiin bir sekilde baglantilarini gergeklestirin.
ON her zaman degistirilen akii ile aym tipte akii takin.

ONEMLI: SULFURIK ASiTi DIKKATLI BiR §EKILDE KULLANIN, TOKSIK VE KOROZIFTIR (JEL AKU ELEKTROLITLERI DE AYNI
SEKILDE KOROZIFTIR, BU NEDENLE KESINLIKLE ACIK OLMAMALIDIRLARY); CiLDE VE GiYSILERE BULA$ABILIR GEREKLI
OLMASI HALINDE CiLT VE GiYSILER BOL SABUN VE SU iLE YIKANMALIDIR. KAZA OLMASI DURUMUNDA BiR HEKIME
BASVURUNUZ!!!

ON: akii degistirme durumunda eski akiiyii en yakin servise teslim edin (kursun igerdigi icin jel akiiler de, degistime
durumunda, geri déniistiiriilmelidir).

Akiiyii kontrol etme

Akii lireticisi tarafindan hazirlanan kullanim ve bakim talimatlarini dikkatli bir sekilde okuyun. Korozyon olusumu olmadigini, vazelin
bulundugunu (jel akiiler ekstra kontrol gerektirmez) ve asidin plakanin 15mm Ustline ulagtiginit kontrol edin. Eger 6gelerin Gzeri
Srililmemis ise damitik su ile doldurun. Yiik seviyesini kontrol etmek igin bir yogunluk Slger ile elektrolit yogunlugunu élglin.

KULLANIM (18.3)

Bu transpalet palet tizerindeki yiiklerin ve normal kaplarin diiz, plirlizsliz ve yeterli dayanikliliga sahip zeminler lizerinde kaldirilmasi ve
taginmasi igin tasarlanmigtir. Stirticli slirlis pozisyonunda asagidaki talimatlart yerine getirmelidir; yani direkler, catallar, zincirler,
kasnaklar, hareket tekerlekleri ve dengeleyiciler ile diger her tlrli hareket eden organ gibi el ve/veya ayaklarin ezilme tehlikesi olan riskli
bélgelerden makul bir uzaklikta durmahdir.

Giivenlik standartlan

Araba asagidaki standartlara uygun olarak kullanilmahdir:

A) Arabayi levha "A"da (sek.3) belirtilen maksimum kapasitesinin lizerinde yiiklemeyin, glinkii bu seviyede bir yiikii kaldiramaz ve araba
cok fazla zarar gortr.

B) Catallan tek tarafli olarak yiiklemeyin.

C) Yikd iki catal tizerine esit bir sekilde dagitin.

D) Yiikii gatal uglari ile kaldirmayin.

E) Kisilerin taginmasi ve kaldirnimasi yasaktir.

F) Hareket halindeki pargalarin bulundugu bélgelerde durmak yasaktir.

G) Araba yapisinda degisiklik yapmak yasaktir.

H) Catallar tabandan 400 mm'nin izerinde yiikseklikte iken arabay: siirmek yasaktir.

1) Makine kullanicisi aragla ilgili kullanim talimatlarini bilmeli ve uygun kiyafetleri giymelidir.

L) Arabay: elektrikli veya mekanik gekiciler ile stirmek yasaktir; yalnizca insan gekisi ile kullanima izin verilmigtir.

M) Akilyli sarj etme fazi sirasinda ¢ikma ve inme diigmesine basmak yasaktir.

N) Giivenlik donanimlarini devre digi birakmak veya sékmek yasaktir.

O) Galigsmaya baglamadan énce araba stirliciisii agagidaki kontrol etmelidir:

- Yiik gatallar mikemmel durumda olmalidir.

- Akiintin dolu oldugunu, iyice sabitlendigini ve 6gelerin tamamen kuru ve temiz oldugunu.

P) Arabadan sorumlu olan kullanici aracin stirliglinden sorumlu olmayan kisilerin araci kullanmasina ve yabancilarin ¢atallarin lizerine
¢tkmasina engel olmalidir.

Q) Eger arabanin asansérde taginmasi gerekiyorsa yiik ¢atallarn énde olmalidir (daha dnceden asansérlerin yeterli tagima kapasitesine
sahip oldugundan emin olun).

R) Araba daima yagmura, kara maruz kalmayan ve fazla nemli olmayan bélgelerde kullaniimali ve park edilmelidir.

S) Kullanim sicakhigr: -12°C / +40°C

O.N. Uretici firma, ihmal, yetersizlik, kalifiye olmayan teknisyenler tarafindan kurulum ve arabanin uygunsuz kullanimindan
kaynaklanan bozukluklar veya kazalar ile ilgili hicbir sorumluluk Gistlenmez.

DIKKAT: Transpalet pantograf tiptedir, kaldirma sirasinda dengeleyiciler ve yiik rulolari arasindaki dingil mesafesini
degistirerek kendi stabilitesini degistirir. Bu nedenle agirlik ¢atallarin iizerine diizgiin bir sekilde yerlegtirilmeli ve yiik merkezi
iiretici tarafindan belirtilene karsilik gelmelidir. lyi dagitilmayan agirliklar ve belirtilenden farkl yiik merkezleri ile ¢caligildiginda
pantograf transpalet ilk kaldirma fazinda dengeli gériinebilir ancak eger yiik merkezi rulo hattinin disina ¢ikarsa aniden
devrilebilir.

Hareket ettirme

Arabay1 diimen kolu (ref.2/sek.2) ile cekerek galisma ydniine gidin. Sert hareketler tehlikeli durumlara neden
olabileceginden déniisleri yavas bir sekilde gergeklestirin. Daima yiik ile ve ¢atallar tabandan maks. 300 mm
yukseklikte durumda hareket edin.

Calisma

Yk gatallarini kaldirmak igin Gst kisimdaki diigmeyi istenen yiikseklige cikana kadar basin, indirmek igin ise alt
kisimdaki diigmeye basin. Araba yerden yaklagik 400 mm yiikseklige kadar serbest olarak hareket eder, bu
ylkseklik agildiginda makineyi kilitleyerek her tiirlii yatay hareketini engelleyen iki yan dengeleyici (ref.7/sek.2)
midahale eder.
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BAKIM (20.3)
ON: Bakim uzman personel tarafindan gergeklestirimeli ve araba en az yilda bir kez genel kontrolden gegirilmelidir.
NOT. Herhangi bir bakim veya denetleme iglemi gerceklestirmek i¢in daima akiiyii sékiin.

Bakim periyotlarn

OGE KONTROLLER SURE SONU
3ay | 6ay | 12ay
CERCEVE Tastyici 6geleri kontrol edin X
TEKERLEKLER Eskimislik durumuny kontrol edin X
Rulmanlar ve ankraj X
DIREKSIYON Gevsekligini kontrol edin X
Rakorlari, borulan ve isleyisini kontrol edin X
: ; ; Yag seviyesi X
HIDROLIK TESISAT 57 degistirin 1. 1,75 (32 Cst. 400) X
Maks. basing vanasini denetleyin X
Isleyisini kontrol edin X
ELEKTRIK TESISATI Baglantilar ve kablolar X
Komut diigmesi X
ELEKTRIKLI MOTOR Fircalarin eskimiglik durumunu kontrol edin X
GRESLEME Eklem bélgelerini yaglayin X

DIKKAT: Motor ve fren yaglan harig, hidrolik yag kullanin.
NOT: kullanilan yag: gevreye saygi duyarak bertaraf edin. Teslim edilecek yag varillerini, ardindan, en yakin servise birakmaniz

tavsiye edilir. Yagi topraga veya uygun olmayan yerlere bosaltmayin.

- ARABANIN TEMIZLENMESI: elektrikli ve elektronik pargalar harig arabanin pargalarini nemli bir bez ile temizleyin.
Asla dogrudan su jetleri, buhar ve tutusabilir sivilar ile yikamayin. Elektrikli ve elektronik pargalan diiglk basingli (max 5 bar) nemi
alinmig bir sikigtinimis hava ile veya metalik olmayan bir kii¢lik firga ile temizieyin.

ARIZA ARAMA
CATALLAR KALKMIYOR (22.2 + X3)
YAG EKSIK HAZNEYi DOLDURUN [
S HAY IR
| AKU BOS AKUYU SARJ EDIN (SAY.6) J
—LINI
| SILINDIR CONTALARI ESKIMiS CONTALARI DEGISTIRIN |
A YR
j MOTOR ARIZASI KONTROL EDIN VE DEGISTIRIN [
1A Y IR
| MOTOR FIRGALARI ESKIMIS FIRGALARI DEGISTIRIN ]
LB
i ; ELEKTRIK BAGLANTILARINI VE KOMUT DUGMESINI
ELEKTRIK TESISATI HASARLI DENETLEYIN
TRANSPALETI EN YAKIN TEKNIK DESTEGE
GOTURUN

CATALLAR iNMiYOR (29.1)
ARIZALI ELEKTROVALF

KONTROL EDIN VE DEGISTIRIN

i i ELEKTRIK BAGLANTILARINI VE
ELEKTRIK TESISATI ARIZASI KOMUT DUGMESINi KONTROL EDIN
TRANSPALETI EN YAKIN TEKNIK DESTEGE
GOTURUN




LR OZET (1.3)

AUTOLEVEL

SISTEMI... e e say. 14
FOTOSEL AYARLAMA ISLEMI......ooi e e, say. 14
ZAMANLAYICININ AYARLANMA S ...ttt et e e e et e e e et e et e a e et e e e e e e e e eaaans say. 14

AUTOLEVELING SISTEMi

AUTOLEVELING sistemi catallarin galisma tezgahi lzerine yiiklenen malzemeyi yerden belirli bir yikseklikte, fotosel pozisyonu tarafindan sabitlenen
yukseklikte muhafaza etmeyi saglar. Surekli gergeklesen bu gcalisma tezgahi ayarlamasi, normal yiikleme ve bosaltma isleri sirasinda, otomatik olarak
gercgeklesir. Boylece kayda deder miktarda zaman tasarrufu yapilarak, operatoriin daima pantograf transpaletin ylksekligini ayarlamak icin pompa ile islem
yapmak zorunda kalmayarak kendini yalnizca kendi isine adayabilmesini saglar.

AUTOLEVELING sistemi temel olarak asagidaki kisimlardan meydana gelir (bkz SEK. 1 ve 2):

1.fotosel: yayicisindan belirli bir mesafe iginde bulunan cismin varligini algilayan cihaz (hassasiyet mesafesi ayarlanabilir - bkz par.2)

2.sesli ikaz sistemi: makinenin otomatik hareketi sirasinda yakinda bulunan operatédrleri hareket eden pargalara karsi dikkatli olmalari igin ikaz etmek
amach bir ses cikarir.

3.govde: fotoseli iceren kutu destegi ve kilavuzu

4.zamanlayici: fotoselin etkinlestiriimesi ile makinenin hareketi arasindaki zaman araligini ayarlamayi saglayan cihaz (bkz. par.3).

5.kalkma-inme selektorii: makinenin kullanim modunu segmeyi saglayan (¢ pozisyonlu salter: bosaltim sirasinda otomatik kalkma (yukari yénde pozisyon),
manuel kullanim (orta pozisyon), yiikleme sirasinda otomatik inme (asag! yénde pozisyon),

6.ayar topuzu: fotoseli tagiyan kutunun pozisyonunu sabitlemeyi saglar

Selektor (ref.5 sek.2) ile makinenin hareket yoni segilebilir:

-kalkma, bosaltilan ¢alisma diizlemini kademeli olarak kaldirmak igin

-manuel ¢alisma: AUTOLEVELING sistemini devre disi birakarak, makinenin normal kullanimina izin verir
-inme, ylklenen galisma diizlemini kademeli olarak indirmek igin

Yikun goérsel agisi ve ayrica fotoselin yiksekligi ayar topuzu (ref.6 sek.2) ile ayarlanabilir. Ylkseklik yerden 400'den 800 mm'e kadar ayarlanabilir. Gorsel
aci fotoseli tagiyan kutu dondirllerek degistirilebilir. Kablo sistemine zarar vermemek icin kablonun gerginlik limitini asacak kadar gevirmeyin.

Ayrica kutunun igindeki ayar cihazi ile cihazin hassasiyet mesafesi de ayarlanabilir.

Her kullanimdan 6nce, operator, fotoselin hasar gérmemis oldugundan, diizgiin pozisyona ydnlendiriimis oldugundan ve kirlenmemis oldugundan emin
olmalidir.

Makinenin otomatik ¢alismasi sirasinda (kalkma veya inme) operatér makinenin kanonik kullanimi igin yanlis olan bir pozisyonda, yani gatallar kenarindan
ve yik kenarindan, direksiyondan uzak mesafede olabilir. Bu nedenle makinenin otomatik hareketi sirasinda ¢ok dikkatli olunmalidir.

-Operatér, sesli sinyal ile ikaz edilen makinenin otomatik hareketi baslar bagslamaz uzaklagsmalidir.

-Malzeme, makinenin dengesini daima muhafaza etmek ve bdylece devrilme riskinden kaginmak igin ¢atallarin uzunlugu boyunca esit olarak yuklenmeli
veya bosaltiimahdir.

-Operatér otomatik hareketi sirasinda makineyi gézetlemelidir ve makineden uzaklasmasi durumunda calisma selektériini orta pozisyona ayarlamalidir
(manuel caligsma).

-Operator ayrica fotoselin yakinina diisebilecek veya fotoseli tamamen ortebilecek bir nesne olmadigindan emin olmalidir..

Makinenin otomatik calismadaki inme hareketi, operatériin ayaklarinin kazayla ezilmesini 6nlemek i¢in, tabandan bir giivenlik mesafesinde sonlanir.

Makine minimum seviyeye kadar manuel komut araciligiyla algaltiimalidir.

FOTOSEL AYARLAMA iSLEMi

Fotosel, gatallarin lizerindeki ylke karsilik gelen bir maksimum mesafeye yerlestirilen geri alanli bir nesne referans alinarak ayarlanir, fotoselin kendisi ile
geri alan arasinda kalan bélgede bir nesne oldugunu algilamasi saglanmaldir.

Sonraki ayarlama talimatlari igin lejanta bagvurun:

1. TEACH dugmesi

Lambalar: Dengelilik lambasi (yesil) Otomatik ayarlama lambasi (kirmizi ve yesil)

Calisma lambasi (turuncu)

TEACH/RUN selektori

L-ON/D-ON selektori

NORMAL/ZONE selektori

oG hwN

Fotoseli ayarlama islemi asagidaki adimlarda agiklanmaktadir :
. Mod selektoriini TEACH Uzerine getirin

. NORMAL/ZONE modu selektorini NORMAL (izerine getirin
. Geri alan varliginda TEACH digmesine basin: otomatik ayarlama lambasi (kirmizi) (2) yanar
. Mod selektoriini RUN UGzerine getirin L-ON veya D-ON modunu segin (1sik veya karanlik vurusu).

Esik (a) geri alan mesafesinin %20'sine denk bir mesafeye karsilik gelecek sekilde geri alan 6nline ayarlanmalidir. Sensér ile L (a) arasinda gikis ON
durumdadir.

ZAMANLAYICININ AYARLANMASI

Fotoselin etkinlestiriimesi ile makinenin hareketi arasinda gegen zaman aralidi, 6n panosu (sek.5) araciliiyla zamanlayici (ref.4 sek.2) tzerinde islem
yaparak ayarlanabilir

A. Led:

- aralikh yavas: besleme ON, role OFF

- aralikh hizli: besleme ON, zamanlama devam ediyor, réle OFF

- sabit: besleme ON, réle ON

B. Gecikme ayarlamasi

C. Dip Anahtari: slrelerin ve islevlerin dlgcek segimi

Gecikme ayarlamasi ilk 6nce sire 6lgegi segilerek (zamanlayicinin gii¢c beslemesini agmadan 6nce gerceklestiriimesi gereken islem) sek.6'da gosterildigi
gibi ilk G¢ dip anahtarini kullanarak (ref.C sek.5), ardindan regulatér araciligiyla gecikme siresini ayarlayarak (ref. B sek.5) gercgeklestirilir.
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Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

100 A S000017906 Deckel Giltig fUr Produkte mit der Seriennummer ab LLI0008117

101 G077540 Sicherung 160a Schmelz-(halter G070603) -

102 G070603 Sicherungshalter 160amp (sich.g077540) -

103 V09377-9005 Chassis Batterie =

104 V09376-PRAMAC Abdeckung -

105 A G081023 Hydr. Pumpe Kpl. Hx10e Giltig fir Produkte mit der Seriennummer bis LLI0008366
A G081039 Hydraulikpumpe Hx10e Giltig fir Produkte mit der Seriennummer ab LLI0008366

106 G084006 Schraube (dichtscheibe G096103) -

107 G042120 Seeger-ring 22x18,5x1mm =

108 S0041015002 Bolzen 55mm -

109 G083025 "rohr 1/4""x1/4""( L=0,72m)" -

110 A G099300039 Ladegerat HI10e/hx10e Gltig fur Produkte mit der Seriennummer bis LLI0040159
A G008807 Ladegerat Hx10e 12v 6a + Sb50 Stecker Grau Gltig fur Produkte mit der Seriennummer ab LLI0040159

111 S0042010061 Gelenkkranz (540) =

112 G099300019 Batterie HI10e/hx10e 12v/60ah(befiillt) -

113 G000201 Riemen Hx10e =

114 G071098 Stecker F.ladegerat HI10e (50a Anderson) -

115 G075203 Schalter Hi/hx10e (heben-senken) -

116 G022013 Schraube -

118 G034401 Mutter M8 Alt G034308 =

119 G001712 Gasdruckfeder Hx10e -

120 G044302 Federblichse 6873 D4x20 =

121 G022245 Schraube -

122 S0042215024 Distanzstiick =

123 G034401 Mutter M8 Alt G034308 -

124 S000017505 Bolzen =

125 V000017007-9005 Deichsel Hx10e -

126 S000017015 Verkabelung Hx10e =

127 A PTB00015 Platine Ladegerat Hx10e Gltig fur Produkte mit der Seriennummer ab LLI0040159
A PTB00003 Platine Ladegerat HI/hx Gltig fur Produkte mit der Seriennummer bis LLI0040159
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Position Part Number Description Notes
138 V000092001-9005 Arm Hx Autolevel Painted -
139 V000092072-9005 Arm Holder Bracket Hx Autolevel Painted -
140 V09493-9005 Arm Cover Hx Autolevel Painted -
141 G026110 Pomello Esalobato @40 Con Fil.maschio M8x35 =
142 V000092003-9005 Scatola Hx Autolevel Verniciata -
143 G079581 Zoccolo Portarele' 2 Vie (pes 15/2) 9482 =
144 G079583 Relais 12v 30/20 A -
145 G079584 Sensor 12-24v E3gmI|79g -
146 G079586 Wahlschalter 12 Polig Alt G075302 -
147 G079587 Avvisatore Elettronico 3/28v Kpe-650 =
148 G079588 Barra Omega 30x7,5 Lungh.110 -
149 V09494-9005 Coperchio Scatola Hx Autolevel Verniciata =
150 G062033 Kabelfihrung -
151 G051113 Cap For Hole D30 -
152 G09495 High Stop Switch Bracket Hx10e 1150 Autolevel -
153 G09496 Piastrina Fine Corsa Basso Hx Autolevel =
154 G075006 Mikroschalter -
155 G079582 Minirele' Temporizzato 85.02.0.012 -
156 G079585 Cappuccio Antiacqua B3 T 18/1 -
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS GG 3 £ 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
200 G022132 Schraube Alt G022307/g022604 -
201 G016119 Kugel -
202 V000017004-PRAMAC Rahmen HI/hx10e/m Griin Alt V0041210032 -
203 S0041218009 Distanzscheibe Weiss (kunststoff)hl+hx -
204 G016395 Bronzelager -
205 S0041215026 Exzenter -
206 S0041210036 Arm Links -
207 S0041210038 Pfosten =
208 S0041016003 Distanzstlick -
209 S000017045 Stabilisator Hx10m/e -
210 G042120 Seeger-ring 22x18,5x1mm -
211 S0041215025 Bolzen 70mm =
212 S0041210042 Last-rolle HI Nylon 80x50 -
S0042070113 Last-rolle HI Nylon-poly 80x50 O.st.kern -
213 S0041218008 Rolle -
214 G042122 Seeger-ring -
215 G016304 Blichse 22x26x50 -
216 S0041210034 Arm Rechts -

IMPORTANT NOTICE: Before using this information please check if updated releases have been published on Pramac Service & Parts Online Center - http://www.pramacparts.com This document was printed on 3 November 2014




PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS RALLZALNC] 4 - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group

Hubzylinder

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number

4

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Table Number Revision
= 0 (06-2007)

Position Part Number Description Notes
300 G098117 Dichtung -
301 G095034 O-ring -
302 S0042212010 Hulse -
303 G098019 Dichtung -
304 G095035 O-ring -
305 S000017008 Zylinder Hx10e (kpl.s000017006) -
306 S0004015015 Achse (bis Serie 711102) -
307 G010220 Lager 6012 Rs 60x95x18 =
308 G042160 Seeger-ring 7435 E 60 -
309 S0042015008 Kugelsitz -
310 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
311 S0042216016 Distanzstlick -
312 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
313 $0042213007 Stange D25mm -
314 G095018 O-ring @ 25.07x2.62 Nbr 70 -
315 S0042211006 Fuhrungshtlse -
316 G095030 O-ring @ 17.86x2.62 Nbr 70 -
317 G098004 Dichtung -
318 G041904 Beilagscheibe -
319 G022024 Schraube =
320 G010401 Lager 6204 2rs -
322 S0002010169 Lenk-rad-gummi (nylon S0004010186) =
323 G042120 Seeger-ring 22x18,5x1mm -
324 $0042211007 Paar~ Halbringe -
325 S0042218005 Ring -
326 S$0042216007 Kolbenstange D38mm -
327 S0042211005 Hulse -
328 G090014 Dichtsatz Hi/hx10e -
399 S000017006 Zylinder Kpl. Hx10e -
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
seRvicE anD PaRTS RAGIGIULGRUTEL 5 - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

1 A PCY24011500 Elektromotor 12v (hydraulik Tx10) Giltig fur Produkte mit der Seriennummer ab LLI0008366
A G082201 Elektromotor Gltig fur Produkte mit der Seriennummer bis LLI0008366

2 A G082180 Relais 12v 80a Giltig fur Produkte mit der Seriennummer bis LLI0008366
A PCY46113400 Relais 12v 150a (80a = G082180) Giltig fir Produkte mit der Seriennummer ab LLI0008366

3 G082203 Ventil Hx10e Uberdruck -

4 PCY71013004 Steuergehause -

5 G082205 Ventil Ablass 12v Hx10e -

6 PCY20020400 Ventil (gleich Wie G082206) -

7 PCY17050006 Hydraulikpumpe Hx/gx -

8 G082208 Verbindung -

9 PCY61212400 O-ring -

10 PCY61214000 Tank Hx10e -

11 PCY49153500 VerschluBstopfen -

12 PCY49151300 Olfilter -

13 PCY61200100 Dichtung Hydr.hx10e -

14 PCY60714600 Schlauch -

15 PCY20000004 Ventil -

16 PCY91002015 Schlauch =

17 PCY60507900 Distanzring -

18 A G082218 Kohlen (satz 4 St.) Giltig fur Produkte mit der Seriennummer bis LLI0008366
A PCY00004056 Kohleblrste (satz) Giltig fir Produkte mit der Seriennummer ab LLI0008366

19 PCY25004800 Spannring -

20 PCY60309200 Verschluss -

21 PCY49149900 VerschluBschraube -

22 PCY42107000 Scheibe -

23 PLH1690471 Halter Kohlebursten -

999 A G081023 Hydr. Pumpe Kpl. Hx10e Giltig fir Produkte mit der Seriennummer bis LLI0008366
A G081039 Hydraulikpumpe Hx10e Giltig fir Produkte mit der Seriennummer ab LLI0008366
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Spare Parts Catalogue

HX10E-L.540+Auto Levelling

Handling systems | High lift palletruck

Valid for machine code: EF042000500
Revision: 0 (6/2007)

Copyright 2014 Pramac Group, All Rights Reserved.

IMPORTANT NOTICE: Before using this information please check if updated releases have been published on Pramac Service & Parts Online Center - http://www.pramacparts.com This document was printed on 3 November 2014




() PRAMAC EEFE

SeRVICE AND PARTS RUECUTICINICTTY

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group
Operational group

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number Table Number Revision
1 = 0 (06-2007)

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

100 A S000017906 Battery Cover Hx10e '09 Valid for products with serial numbers from LLI0008117

101 G077540 Fuse 160a (rfm Reghel) -

102 G070603 Fuse Holder X Fuse 160amp -

103 V09377-9005 Battery Holder Skid Hx10e Painted Black Ral.9005 -

104 V09376-PRAMAC Protection Strip L540 Green Pramac Painted -

105 A G081023 Hydraulic Unit S2010131.000 X Hx10e Ms2-a-v2c-f6-pf7-meny4-tpv1.5-fy Valid for products with serial numbers until LLI0008366
A G081039 Hydraulic Unit S2010260.000 X Hx10e '09 Ms2-a-v2c-f6-pf10-mftey4-tpy1,5-fy Valid for products with serial numbers from LLI0008366

106 G084006 Screw Perforate (4 Holes) 1/4" L Gambo 25 -0,5/0 Ch19 -

107 G042120 Outer Seeger 7435 E 20 =

108 S0041015002 Pin Cross HI10m/ped.I-k20 Burnished -

109 G083025 Tube Riat 1/4" -

110 A G099300039 Battery Charger Complete 10a-12v Xhl10e Valid for products with serial numbers until LLI0040159
A G008807 High Frequency Battery Charger Hx10e 12v 6a + Sb50 Grey Connector Valid for products with serial numbers from LLI0040159

111 S0042010061 Cross HI10e (1.540) Machined =

112 G099300019 Battery 60ah 12v -

113 G000201 Battery Elastic Webbing Hx10e -

114 G071098 Connector 50a (anderson) -

115 G075203 Handle Pushbutton Switch HI10e =

116 G022013 Screw Hex-head 5739 65 8.8 M8x30 Zn -

118 G034401 Low-profile Self-locking Nut 7474 M 8 Zn -

119 G001712 Gas Spring 198.236.40-gf2 Vapsint -

120 G044302 Elastic Peg 6873 D 4x20 =

121 G022245 Screw Hex-head 5737 65 8.8 M8x85 Zn -

122 S0042215024 Gas Spring Spacer HI10e =

123 G034401 Low-profile Self-locking Nut 7474 M 8 Zn -

124 S000017505 Handle Pin Hx10e =

125 V000017007-9005 Handle Hx10e Painted Black Ral.9005 -

126 S000017015 Electric Wiring Hx10e =

127 A PTB00015 Board High Frequency Cbhd1 Rectifier 6a 12v + Hx10e Sb50g Valid for products with serial numbers from LLI0040159
A PTB00003 Scheda Elettronica Per Raddriz. Valid for products with serial numbers until LLI0040159
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS Halllacl Iyl p - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
138 V000092001-9005 Arm Hx Autolevel Painted -
139 V000092072-9005 Arm Holder Bracket Hx Autolevel Painted -
140 V09493-9005 Arm Cover Hx Autolevel Painted -
141 G026110 Pomello Esalobato @40 Con Fil.maschio M8x35 =
142 V000092003-9005 Scatola Hx Autolevel Verniciata -
143 G079581 Zoccolo Portarele' 2 Vie (pes 15/2) 9482 =
144 G079583 Rele' 12v 1 30/20a 12.040.000 -
145 G079584 Fotocellula 12-24v E3gmi79g -
146 G079586 Commutatore 3 Vie S3f-c -
147 G079587 Avvisatore Elettronico 3/28v Kpe-650 =
148 G079588 Barra Omega 30x7,5 Lungh.110 -
149 V09494-9005 Coperchio Scatola Hx Autolevel Verniciata =
150 G062033 Catena Portacavi Lungh.580 Rif.e08.10.028.0 + Set Di Attacchi 080.10.12 -
151 G051113 Cap For Hole D30 -
152 G09495 High Stop Switch Bracket Hx10e 1150 Autolevel -
153 G09496 Piastrina Fine Corsa Basso Hx Autolevel =
154 G075006 Microswitch Rolle -
155 G079582 Minirele' Temporizzato 85.02.0.012 -
156 G079585 Cappuccio Antiacqua B3 T 18/1 -
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SERVICE AND PARTS LGS 3 - 0 (06-2007)
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS LGS 3 - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
200 G022132 Allen Screw 5931-67 8.8 M8x8 Zn -
201 G016119 Ball 5/8" (mm15,875) Ball 3 =
202 V000017004-PRAMAC Frame Hx10m/e L.540 Green Painted Pramac -
203 S0041218009 Arms Spacer HI10m/e -
204 G016395 Self-lubricating Bushing Fe 22x26x28 -
205 S0041215026 Adjusting Cam HI10e Burnished -
206 S0041210036 Left Side Arm Painted HI10e -
207 S0041210038 Vertical Rod HI10m/hl10e 540 Painted -
208 S0041016003 Cam Spacer HI10m/e -
209 S000017045 Stabilizing Eccentric Hx10m/e '10 =
210 G042120 Outer Seeger 7435 E 20 -
211 S0041215025 Roller Pin HI10e Burnished =
212 S0041210042 Nylon Roller D80x50 + Bearing -
S0042070113 Injected Polyurethane Roller D80x50 + Bearings -
213 S0041218008 Guide Roller HI10e -
214 G042122 Outer Seeger 7435 E 22 -
215 G016304 Self-lubricating Bushing Fe 22x26x50 -
216 S0041210034 Right Side Arm Painted HI10e -
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HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group

Lifting cylinder

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number

4

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Table Number Revision
= 0 (06-2007)

Position Part Number Description Notes
300 G098117 Rod Wiper 38-46.6-5.3 -
301 G095034 O-ring @ 37.77x2.62 Nbr 70 -
302 S$0042212010 Cylinder Bushing HI10e -
303 G098019 Rod-piston U Symmetric Seal Polyurethane 38-50-9 -
304 G095035 O-ring @ 55.56x3.53 Nbr 70 -
305 S000017008 Cylinder Hx10e Welded -
306 S0004015015 Wheel Axle Gs/hl10e -
307 G010220 Bearing 6012 Rs(60-95-18) -
308 G042160 Outer Seeger 7435 E 60 -
309 S0042015008 Ball Guide HI10m-hl10e -
310 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
311 S0042216016 Second Stage Spacer HI10e New =
312 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
313 $0042213007 Second Stage HI10e New -
314 G095018 O-ring @ 25.07x2.62 Nbr 70 -
315 S0042211006 Second Stage Guide HI10e =
316 G095030 O-ring @ 17.86x2.62 Nbr 70 -
317 G098004 Rod-piston U Symmetric Seal Polyurethane 18-30-8 =
318 G041904 Plain Washer 6592 10.5x21 Zn -
319 G022024 Screw Hex-head 5739 65 8.8 M8x10 Zn -
320 G010401 Bearing 6204 2rs (20-47-14) -
322 S0002010169 Ruota Gomma D200 (model No. Ea200bh-65a Lifter) +cuscinetti -
323 G042120 Outer Seeger 7435 E 20 -
324 S0042211007 Semi-ring Couple HI10e -
325 S0042218005 Ring A38 Uni 7433-75 (x HI10e) -
326 S0042216007 First Stage HI10e =
327 S0042211005 Slide Guide Bushing HI10e -
328 G090014 Gasket Set HI10e -
399 S000017006 Cylinder Hx10e Painted -
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group
Hydraulic unit

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number Table Number Revision
5 = 0 (06-2007)

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

1 A PCY24011500 Motore 12v. Per Centralina Tx10 Valid for products with serial numbers from LLI0008366
A G082201 Motor "eb" 1.6kw 12vcc (01008097) Valid for products with serial numbers until LLI0008366

2 A G082180 Relay 12v. 80 Ah Valid for products with serial numbers until LLI0008366
A PCY46113400 Relay 12v 150a Valid for products with serial numbers from LLI0008366

3 G082203 Relief Valve 150-300 Bar X Mc -

4 PCY71013004 Hydraulic Unit Body H -

5 G082205 Electrovalve Ev22 "a" 12vcc Nc Xhl10e -

6 PCY20020400 Hydraulic Unit Retention Valve Hx -

7 PCY17050006 Hydraulic Unit Pump Hx -

8 G082208 Pen Type Joint For "mc" Electric Motor 2 -

9 PCY61212400 Hydraulic Unit O-ring Hx -

10 PCY61214000 Hydraulic Unit Tank H =

11 PCY49153500 Hydraulic Unit Cap H -

12 PCY49151300 Filter For Hydraulic Unit H =

13 PCY61200100 Gasket For Hydraulic Unit H -

14 PCY60714600 Exhausting Pipe For Hydraulic Unit H =

15 PCY20000004 Valve For Hydraulic Unit H -

16 PCY91002015 Tube For Hydraulic Unit H =

17 PCY60507900 Spacer For Hydraulic Unit H -

18 A G082218 Brushes Kit HI10e Valid for products with serial numbers until LLI0008366
A PCY00004056 Brush Kit Gx/10/12 Tx12 Valid for products with serial numbers from LLI0008366

19 PCY25004800 Band For Hydraulic Unit H -

20 PCY60309200 Protective Cap For Hydraulic Unit H =

21 PCY49149900 Hydraulic Unit Cap H -

22 PCY42107000 Washer For Hydraulic Unit H =

23 PLH1690471 Brush Holder Hx10e -

999 A G081023 Hydraulic Unit S2010131.000 X Hx10e Ms2-a-v2c-f6-pf7-meny4-tpv1.5-fy Valid for products with serial numbers until LLI0008366
A G081039 Hydraulic Unit S2010260.000 X Hx10e '09 Ms2-a-v2c-f6-pf10-mftey4-tpy1,5-fy Valid for products with serial numbers from LLI0008366
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SERVICE AND PARTS

Spare Parts Catalogue

HX10E-L.540+Auto Levelling
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Valid for machine code: EF042000500
Revision: 0 (6/2007)
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
sERVICE AND PARTS RS CRL Iyl 1 - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

100 A S000017906 Couvercle Batterie Hx10e 2010 Avec Arret D'urgence Valable a partir du numéro de série LLI0008117

101 G077540 Fusible 160a (rfm Reghel) -

102 G070603 Porte-fusible X Fusible 160amp -

103 V09377-9005 Support Batterie Hx10e Standard Ral 9005 -

104 V09376-PRAMAC Carter De Protection Moteur Hx10e -

105 A G081023 Groupe Hydrauliqgue S2010131.000 X Hx10e Ms2-a-v2c-f6-pf7-meny4-tpv1.5-fy Valable jusqu'au numéro de série LLI0008366
A G081039 Groupe Hydrauligue Complet Hx10e S2010260.000 '09 Ms2-a-v2c-f6-pf10-mftey4-tpy1,5-fy Valable a partir du numéro de série LLI0008366

106 G084006 Vis Perfore (4 Trous) 1/4" L Gambo 25 -0,5/0 Ch19 -

107 G042120 Bague D'arrét 7435 E 20 =

108 S0041015002 Goujon De La Croix -

109 G083025 Flexible Hydraulique R1at 1/4 Occ.1/4 - 1/4 Et Gaine Ressort L=700 Hx10e -

110 A G099300039 Chargeur Complet 10a-12v HI10e Hx10evoir Code G008807 Valable jusqu'au numéro de série LLI0040159
A G008807 Chargeur De Batterie Hx10e Ex G099300039 Valable a partir du numéro de série LLI0040159

111 S$0042010061 Croix 540mm HI10/e -

112 G099300019 Batterie 60a-12v HI10e Hx10e (1240 X L170 X H190mm) -

113 G000201 Tirant Elastique Batterie Hx10e -

114 G071098 Prise Connection 50a (anderson) -

115 G075203 Poussoir Poignee HI10e -

116 G022013 Vis Th M8x30 Zn 5739 65 8.8 -

118 G034401 Ecrou Bas De Securite 7473 M 8 Zn -

119 G001712 Ressort Gaz 198.236.40-gf2 Vapsint Voir G001722 -

120 G044302 Prise Elastique 6873 D 4x20 -

121 G022245 Vis Te 5737 65 8.8 M8x85 Zn -

122 S0042215024 Entretoise -

123 G034401 Ecrou Bas De Securite 7473 M 8 Zn -

124 S000017505 Pivot De Timon Pour Hx10e =

125 V000017007-9005 Timon Pour Hx10e -

126 S000017015 Faisceau Electrique HI10e Ex S0042210039 -

127 A PTB00015 Board High Frequency Cbhd1 Rectifier 6a 12v + Hx10e Sb50g Valable a partir du numéro de série LLI0040159
A PTB00003 Carte Electronique De Chargeur Hx Valable jusqu'au numéro de série LLI0040159
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS Halllacl Iyl p - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
138 V000092001-9005 Arm Hx Autolevel Painted -
139 V000092072-9005 Arm Holder Bracket Hx Autolevel Painted -
140 V09493-9005 Arm Cover Hx Autolevel Painted -
141 G026110 Manette De Serrage @40 M8x35 =
142 V000092003-9005 Boitier Hx Autolevel -
143 G079581 Zoccolo Portarele' 2 Vie (pes 15/2) 9482 =
144 G079583 Relais 12v 1 Inverseur 30/20a 12.040.000 -
145 G079584 Cellule Photo-electrique 12-24v E3gmI79g =
146 G079586 Interrupteur 3 Positions Hx10e Auto Level -
147 G079587 Avvisatore Elettronico 3/28v Kpe-650 =
148 G079588 Barra Omega 30x7,5 Lungh.110 -
149 V09494-9005 Couvercle Boitier Hx Autolevel =
150 G062033 Guide Cable Electrique Plastique Hx10e Long 580 Ref.08.10.028.0 + Attache Rapide 080.10.12 -
151 G051113 Cap For Hole D30 -
152 G09495 High Stop Switch Bracket Hx10e 1150 Autolevel -
153 G09496 Piastrina Fine Corsa Basso Hx Autolevel =
154 G075006 Microinterrupteur A Petite Roue -
155 G079582 Minirele' Temporizzato 85.02.0.012 -
156 G079585 Capuchon Anti Eau Hx Auto Level -
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS RAlEEIS 3 - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
200 G022132 Vis Tcei 5931-67 8.8 M8x8 Zn -
201 G016119 Bille 5/8" (15,875mm) =
202 V000017004-PRAMAC Chassis Hx10m/e L540 Verni Vert Pramac -
203 S0041218009 Entretoise =
204 G016395 Douille -
205 S0041215026 Came =
206 S0041210036 Bras Gauche -
207 S0041210038 Montant HI-hx L540 =
208 S0041016003 Entretoise -
209 S000017045 Stabilisateur Hx10m Ex S0041015003 =
210 G042120 Bague D'arrét 7435 E 20 -
211 S0041215025 Pivot -
212 S0041210042 Galet + Roulement 80x50 Nylon Pour HI-hx10e/m Voir S0042070113 -
S0042070113 Galet + Roulement 80x50 Polyu Pour HI-hx10 M/e -
213 S0041218008 Rouleau =
214 G042122 Bague D'arrét 7435 E 22 -
215 G016304 Douille De Jonction Montant Et Bras De Hx10 M/e -
216 S0041210034 Bras Droit -
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HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group

Vérin de levée

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number

4

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Table Number Revision
= 0 (06-2007)

Position Part Number Description Notes
300 G098117 Rod Wiper 38-46.6-5.3 -
301 G095034 O-ring @ 37.77x2.62 Nbr 70 -
302 S$0042212010 Culasse Verin HI10e -
303 G098019 Rod-piston U Symmetric Seal Polyurethane 38-50-9 -
304 G095035 O-ring @ 55.56x3.53 Nbr 70 -
305 S000017008 Cylindre Pour Hx10e -
306 S0004015015 Axe De Roue Gs/hl10e -
307 G010220 Roulement 6012 Rs(60-95-18) =
308 G042160 Bague D'arrét 7435 E 60 -
309 S0042015008 Guide De Bille -
310 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
311 S0042216016 Entretoise -
312 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
313 $0042213007 Second Verin HI10e New -
314 G095018 O-ring @ 25.07x2.62 Nbr 70 -
315 S0042211006 Guide =
316 G095030 O-ring @ 17.86x2.62 Nbr 70 -
317 G098004 Rod-piston U Symmetric Seal Polyurethane 18-30-8 =
318 G041904 Rondelle Plate 6592 10.5x21 Zn -
319 G022024 Vis Te 5739 65 8.8 M8x10 Zn -
320 G010401 Roulement 6204 2rs (20-47-14) -
322 S$0002010169 Roue Gomme D200 (ea200bh-65a Lifter) +roulements =
323 G042120 Bague D'arrét 7435 E 20 -
324 S0042211007 Demi-anneau -
325 S0042218005 Bague -
326 S$0042216007 Tige De Verrin HI10e -
327 S$0042211005 Douille Tige De Verin HI10e -
328 G090014 Pochette De Joint HI10e/hx10e =
399 S000017006 Cylindre Complet De Hx10e -
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group
Centrale hydraulique

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number Table Number Revision
5 = 0 (06-2007)

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

1 A PCY24011500 Moteur 12v. Pour Centrale Tx10 Valable a partir du numéro de série LLI0O008366
A G082201 "moteur ""eb™ 1.6kw 12vcc (01008097)" Valable jusqu'au numéro de série LLI0008366

2 A G082180 Relais 12v 80a Iskra (hydr-app 46113200) Valable jusqu'au numéro de série LLI0008366
A PCY46113400 Relais 12v 150a Hx10e A Partir Du N° De Serie LIi0008366 Valable a partir du numéro de série LLI0008366

3 G082203 Valve De Max 150-300 Bar X Mc -

4 PCY71013004 Corps De Groupe Hydraulique Hx10e -

5 G082205 Electrovalve Ev22 A 12vcc Nc HI10e Hx10e -

6 PCY20020400 Valve De Retenue Ef. C7-3* Gx Tx Rx Qx22 -

7 PCY17050006 Pompe Hydraulique "f" Phc1-1.7 Cm Dx+v (gx12) /g (voir Pcy17050006010) -

8 G082208 "joint De Plaque Pour ""'mc"" Moteur Electrique 2" -

9 PCY61212400 Joint Torique Pour Centrale Hydraulique -

10 PCY61214000 Reservoir Centrale Hydraulique Hx10e -

11 PCY49153500 Bouchon De Réservoir Hydraulique Hx -

12 PCY49151300 Filtre Pour Pompe Hydraulique Hx10e -

13 PCY61200100 Joint Pompe Hydraulique -

14 PCY60714600 Exhausting Pipe For Hydraulic Unit H =

15 PCY20000004 Valve Hydraulique Qx22 Et Hx10e -

16 PCY91002015 Tube For Hydraulic Unit H =

17 PCY60507900 Entretoise -

18 A G082218 Kit De 4 Balais Pour Moteur E6 Xhl10e Valable jusqu'au numéro de série LLI0008366
A PCY00004056 Kit Balais Pour Cetrale Hydro Nm (a Partir Du N°2003hg001451) Valable a partir du numéro de série LLI0008366

19 PCY25004800 Collier De Serrage Centrale Hydrauliqgue H 84312000 -

20 PCY60309200 Protection De Clapet De Pression =

21 PCY49149900 Hydraulic Unit Cap H -

22 PCY42107000 Joint Pour Pompe Hydraulique Hx 10e -

23 PLH1690471 Brush Holder Hx10e -

999 A G081023 Groupe Hydrauliqgue S2010131.000 X Hx10e Ms2-a-v2c-f6-pf7-meny4-tpv1.5-fy Valable jusqu'au numéro de série LLI0008366
A G081039 Groupe Hydrauligue Complet Hx10e S2010260.000 '09 Ms2-a-v2c-f6-pf10-mftey4-tpy1,5-fy Valable a partir du numéro de série LLI0008366
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group
Grupo control

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number Table Number Revision
1 = 0 (06-2007)

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

100 A S000017906 Battery Cover Hx10e '09 Valido para maquinas con matricula del LLI0008117

101 G077540 Fusible 160a (rfm Reghel) -

102 G070603 Portafusible: Fusible 160amp -

103 V09377-9005 Base Puerta Bat.hx10e Pint.negro Ral 9005 -

104 V09376-PRAMAC Banda Proteccion L540 Pint.verde Pramac -

105 A G081023 Centralita S2010131.000 X Hx10e Ms2-a-v2c-f6-pf7-meny4-tpv1.5-fy Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0008366
A G081039 Hydraulic Unit S2010260.000 X Hx10e '09 Ms2-a-v2c-f6-pf10-mftey4-tpy1,5-fy Valido para maquinas con matricula del LLI0008366

106 G084006 Tornillo Pinchada, 4 Agujeros, 1/4" L Tallo 25 -0,5/0 Ch19 -

107 G042120 Anillo Seeger Externo 7435 E 20 Clip Fijacion Rueda Din 471-e D.20 -

108 S$0041015002 Pasador Cruceta HI10m/ped.l-k20 Brufido -

109 G083025 Tubo Ri1at 1/4" -

110 A G099300039 Cargador 10a-12v- HI10e Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0040159
A G008807 High Frequency Battery Charger Hx10e 12v 6a + Sb50 Grey Connector Valido para maquinas con matricula del LLI0040159

111 S0042010061 Cruceta HI10e (1.540) Labrada =

112 G099300019 Bateria 60ah-12v -

113 G000201 Correa Elastica Bateria Hx10e -

114 G071098 Conector 50 Amperios -

115 G075203 Pulsante HI10e -

116 G022013 Tornillo Hex 6.8 Din 933 M8 X 30 Zin -

118 G034401 Tuerca Autoblocante Perfil Bajo Din 985 M8 Zn -

119 G001712 Resorte Gas 198.236.40-gf2 Vapsint -

120 G044302 Enchufe Elastico 6873 D 4x20 -

121 G022245 Tornillo Te 5737 65 8.8 M8x85 Zn -

122 S0042215024 Espaciador Resorte Gas Hl10e -

123 G034401 Tuerca Autoblocante Perfil Bajo Din 985 M8 Zn -

124 S000017505 Pasador Manilla Hx10e =

125 V000017007-9005 Manilla Hx10e Pint. Negro Ral 9005 -

126 S000017015 Cableado Electrico Hx10e -

127 A PTB00015 Board High Frequency Cbhd1 Rectifier 6a 12v + Hx10e Sb50g Valido para maquinas con matricula del LLI0040159
A PTB00003 Scheda Elettronica Per Raddriz. Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0040159
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS Halllacl Iyl p - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
138 V000092001-9005 Arm Hx Autolevel Painted -
139 V000092072-9005 Arm Holder Bracket Hx Autolevel Painted -
140 V09493-9005 Arm Cover Hx Autolevel Painted -
141 G026110 Pomello Esalobato @40 Con Fil.maschio M8x35 =
142 V000092003-9005 Scatola Hx Autolevel Verniciata -
143 G079581 Zoccolo Portarele' 2 Vie (pes 15/2) 9482 =
144 G079583 Rele' 12v 1 Scambio 30/20a 12.040.000 -
145 G079584 Fotocellula 12-24v E3gmi79g -
146 G079586 Commutatore 3 Vie S3f-c -
147 G079587 Avvisatore Elettronico 3/28v Kpe-650 =
148 G079588 Barra Omega 30x7,5 Lungh.110 -
149 V09494-9005 Coperchio Scatola Hx Autolevel Verniciata =
150 G062033 Catena Portacavi Lungh.580 Rif.e08.10.028.0 + Set Di Attacchi 080.10.12 -
151 G051113 Tapon Cubreorificios D30 -
152 G09495 High Stop Switch Bracket Hx10e 1150 Autolevel -
153 G09496 Piastrina Fine Corsa Basso Hx Autolevel =
154 G075006 Microinterruptor A Rotella -
155 G079582 Minirele' Temporizzato 85.02.0.012 -
156 G079585 Cappuccio Antiacqua B3 T 18/1 -
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PHAmAC Functional Group Functional Group Number
SERVICE AND PARTS BRAGRIE 3 - 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
200 G022132 Tornillo Tcei 912-67 8.8 M8x8 Zn -
201 G016119 Bola 5/8" (mm15,875) Bola 3 -
202 V000017004-PRAMAC Bancada Hx10m/e L.540 Pint.verde Pramac -
203 S0041218009 Espaciador Brazos HI10m/e -
204 G016395 Boccola Autolubricante -
205 S0041215026 Excentrica Registro HI10e Brufiido -
206 S0041210036 Brazo Izq Painted HI10e -
207 S0041210038 Montante HI10m/hl10e 540 Painted -
208 S0041016003 Espaciador Excentrica HI10m/e -
209 S000017045 Stabilizing Eccentric Hx10m/e '10 =
210 G042120 Anillo Seeger Externo 7435 E 20 Clip Fijacion Rueda Din 471-e D.20 -
211 S0041215025 Pasador Rodillo HI10e Brufiido =
212 S0041210042 Rodillo Nylon D80x50 + Cojinetes -
S0042070113 Rodillo Poly.i D80x50 + Cojinetes -
213 S0041218008 Rodillo Guia HI10e -
214 G042122 Seeger Externo 7435 E 22 -
215 G016304 Buje Autolub. Fe 22x26x50 -
216 S0041210034 Brazo Dcho Painted HI10e -
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HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
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seRVICE AND PARTS BRI XA AT o)) 4 . 0 (06-2007)

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500 Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)
Position Part Number Description Notes
300 G098117 Rod Wiper 38-46.6-5.3 -
301 G095034 O-ring @ 37.77x2.62 Nbr 70 -
302 S$0042212010 Buje Cilindro HI10e -
303 G098019 Rod-piston U Symmetric Seal Polyurethane 38-50-9 -
304 G095035 O-ring @ 55.56x3.53 Nbr 70 -
305 S000017008 Cilindro Hx10e Soldado -
306 S0004015015 Eje Ruedas Gs/hl10e -
307 G010220 Cojinete 6012 Rs ( 60-95-18) -
308 G042160 Anillo Seeger Externo 7435 E 60 -
309 S$0042015008 Guiabola HI10m-hl10e -
310 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
311 S0042216016 Espaciador Segundo Vastago HI10e New =
312 G042325 Seeger Sw 25 Oversized (x HI10e) -
313 $0042213007 Segundo Vastago HI10e New -
314 G095018 O-ring @ 25.07x2.62 Nbr 70 -
315 S0042211006 Guia Segundo Vastago HI10e =
316 G095030 O-ring @ 17.86x2.62 Nbr 70 -
317 G098004 Rod-piston U Symmetric Seal Polyurethane 18-30-8 =
318 G041904 Arandela Plana Din 125 M10x20x2 -
319 G022024 Tornillo Hex. 8.8 Din 933 M8x10 Zn -
320 G010401 Cojinete 6204 2rs (20-47-14) -
322 S0002010169 Ruota Gomma D200 (model No. Ea200bh-65a Lifter) +cuscinetti -
323 G042120 Anillo Seeger Externo 7435 E 20 Clip Fijacion Rueda Din 471-e D.20 -
324 S0042211007 Pareja Semianillos HI10e -
325 S$0042218005 Anillo A38 Uni 7433-75 (x HI10e) -
326 S$0042216007 Primer Vastago HI10e -
327 S0042211005 Buje De Guia HI10e -
328 G090014 Kit Guarnicion HI10e =
399 S000017006 Cilindro Hx10e Painted -
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PRAMAC

SERVICE AND PARTS

Functional Group

Central hidraulica

HX10E-L.540+Auto Levelling - Machine code: EF042000500

Functional Group Number Table Number Revision
5 = 0 (06-2007)

Spare Parts Catalogue HX10E-L.540+Auto Levelling - Revision: 0 (6/2007)

Position Part Number Description Notes

1 A PCY24011500 Motore 12v. Per Centralina Tx10 Valido para maquinas con matricula del LLI0008366
A G082201 Motor "eb" 1.6kw 12vcc (01008097) Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0008366

2 A G082180 Rele' 12v. 80 Ah Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0008366
A PCY46113400 Relay 12v 150a Valido para maquinas con matricula del LLI0008366

3 G082203 Valvula De Max 150-300 Bar X Mc -

4 PCY71013004 Cuerpo Centralita H =

5 G082205 Valvula Bomba Hidraulica HI10e Ev22 "a" 12vcc Nc Xhl10e -

6 PCY20020400 Valvula Reten Centralita Hx *a*ref. C7-3* Cod.20020400 -

7 PCY17050006 Bomba Centralita Hx -

8 G082208 Junta De Pefia X "mc" Motor Electrico 2 -

9 PCY61212400 Junta Torica Centralita Hx -

10 PCY61214000 Deposito Centralita H =

11 PCY49153500 Tapon X Centralita H -

12 PCY49151300 Filtro X Centralita H -

13 PCY61200100 Junta X Centralita H -

14 PCY60714600 Tubo Escape X Centralita H -

15 PCY20000004 Valvula X Centralita H -

16 PCY91002015 Tubo X Centralita H -

17 PCY60507900 Espaciador X Centralita H -

18 A G082218 Kit Escobilla HI10e Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0008366
A PCY00004056 Kit Spazzole Centr. Gx/10/12 Tx12 Valido para maquinas con matricula del LLI0008366

19 PCY25004800 Banda X Centralita H -

20 PCY60309200 Tapon Proteccion X Centralita H =

21 PCY49149900 Tapon X Centralita H -

22 PCY42107000 Arandela X Centralita H -

23 PLH1690471 Brush Holder Hx10e -

999 A G081023 Centralita S2010131.000 X Hx10e Ms2-a-v2c-f6-pf7-meny4-tpv1.5-fy Valido para maquinas con matricula hasta el LLI0008366
A G081039 Hydraulic Unit S2010260.000 X Hx10e '09 Ms2-a-v2c-f6-pf10-mftey4-tpy1,5-fy Valido para maquinas con matricula del LLI0008366
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