© 00Nk WDNPRE

O S el T ol ol
©C © N Ok owDdREO

K 474 284 | G 920 368
K 474 285/ G 920 369

K 474 286 / G 920 370
K 474 287 | G 920 371
K 474 288 / G 920 372

D/AUT/CH Bedienungs- und Wartungsanleitung_____.. 1
GB Installation and Operation Manual ... .. ... 6
DK Betjenings- og vedligeholdsvejlening_____.......11
Fl Kaytto- ja huolto-ohje . ... 16
B/ NL Bedieningsinstructies voor remlier_ 21
F Mode D* emploi — Instrugtions d'utilisation__ 26
I Istruzioni d'uso e di manutenzione_ 31
N Betjenings- og vedlikeholdsveiledning____ | 36
PL Instrukcja obstugi i konserwacji_____...... 41
P Instrucdes de operacdo e de manutencdo_ 46
S Bruks- och underhdllsanvisning____ 51
SK Navod na obsluhuatddrzbu . Bf
E Instrucciones de manejo y mantenimiento_ 61
TR Isletme ve Bakim Talimatlari .../ 66
Cz Navod k obsluze audrzbe . . .. ... 71
H Kezelési- és karbantartasi_ ... 76
EST Teenindus- ja hooldusjuhend . ... ... . .....81
SLO Navodilo za uporabo in vzdrzevanje ... . . 86
RO Instalare si Manual de utilizare 91

RUS




Bedienungsanleitung

Vielen Dank, dass Sie den manuellen Hochhubstapler unserer Firma
benutzen.

® Der Gerauschpegel des Hochhubstaplers ist kleiner als 70dB.

Achtung!

Bitte folgende Hinweise vor Inbetriebnahme beachten:

1. Bitte den Hochhubstapler nur auf glattem und robustem Boden
bedienen. Benutzen Sie das Gerét niemals auf abschiissigen Wegen.

2. Nehmen Sie das Gerat nur in Betrieb, wenn Sie sich vorher von dem
einwandfreien Zustand des Gerates lUberzeugt haben. Die Inbetriebnahme
des Staplers im defekten Zustand ist verboten.

3. Uberladen Sie keinenfalls das Geraét!

4.. DIE KAPAZITAT DES GERATES SETZT EINEN TRANSPORT BEI
EINWANDFREI AUSBALANCIERTER LADUNG MIT SCHWERPUNKT
MITTIG ZU DEN GABELN VORAUS! TRANSPORTIEREN SIE KEINE
INSTABILE ODER LOSE GESTAPELTE LADUNG!

5. Wird die Last relativ lange Zeit transportiert, soll der Abstand der Gabeln
zum Boden nicht Gber 0,5m sein.

6. ANDERE PERSONEN ALS DER BEDIENER MUSSEN WAHREND
DER BENUTZUNG ABSTAND VON DEM GERAT NEHMEN!

7. Bei Inbetriebnahme des Staplers, durfen keine Personen auf den
Gabeln stehen.

8. Wird die Last auf hoherer Position transportiert, bitte den Stapler
langsam schieben oder ziehen. Wenden ist verboten.



|. Wichtige technische Daten:

Hochhubstapler
I Typ 1112 1116 1616 1125 1130
it -
ﬁ% | Uberlastungsfahrigkeit | Q(kg) 1100 1100 1600 | 1100 1100
N = 7
Distanz vom 600 600 400 600 600
- c(mm)
Uberlastungszentrum
"on [ Bruttogewicht kg 191 204 236 | 280 | 303
h3
1200 T Min .Héhe von Mast h1(mm) 1720 2080 2080 1838 2080
s h13
| &5 . = .|| Min. Hohe von Mast hz(mm) 1200 1600 1600 2500 3000
o ‘
{ p Max. Héhe vom Mast ha(mm) Einzelm | Einzelm | Einzelm | 2925 3420
ast ast ast
> &[—% Hohe der Gabeln hiz(mm)
‘ % — ‘ Gesamtlange l1(mm) 1705
e
~ b5 : 755 755 860
b1
" | | Gesamtbreite bi(mm) 755 860
100
T - 7| Gabelabmessungen zill(m 61x170x1150
Tragbreite bs(mm) 550 550 550 550 550
Wendekreis ;Na(mm 1380
Hebegeschwindigkeit, . 20
. mm/tim
Uberlastung/ohne s
Uberlastung
Absenkgeschwindigkeit Kontrolltypen
, Uberlastung/ohne mm/s
Uberlastung
Gerauschpegel dB <70

Il. Besonderheiten und Sicherheitshinweise

Der Hochhubstapler besteht aus der Hydraulik, dem Mast und den Gabeln.

Der Hochhubstapler wird mit einer Hydraulik betrieben, um schwere Lasten manuell zu
heben, zu ziehen und zu verfahren. Die Hydraulik verfigt desweiteren Uber ein
Olriicklaufventil. Die Absenkgeschwindigkeit der Gabeln wird durch den Handgriff
kontrolliert bzw. reguliert, um eine sichere und zuverlassige Handhabung zu gewéahrleisten.
Die verbauten Lenkrader mit Bremse kdnnen zur einfachen Handhabung flexibel bewegt
werden. Damit der Untergrund nicht beschéadigt oder zerkratzt wird, sind die Gerate mit
abriebfesten Nylonrader ausgestattet.

Zum Heben der Last fahrt man mit den Gabeln unter die Palette und betatigt die Deichsel.
Es wird beim Anheben empfohlen, die Bremse am hinteren Rad anzuziehen. Durch die
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Deichselbewegung (auf- und ab) kann die Last dann auf Max. H6he gebracht werden.
Bei schwerer Last kann der Stapler gezogen werden.

Beim Abladen zieht man den Absenkhebel und 6ffnet das Olrticklaufventil. Aufgrund des
Gewichts der schweren Last und der Gabeln lauft das Ol im Zylinder durch das
Olrticklaufventil in den Oltank zuriick. Wenn die Kolbenstange und Gabeln die niedrigste
Position erreicht haben, ladt man die Last bzw. senkt die Gabel ab.

lll. Betriebsbedienung

Die Benutzung des Staplers erfolgt unter Berticksichtigung der folgenden Bedingungen:
1. Die Temperatur der Umgebung muss zwischen -25°C~+40 liegen.

2. Die Feuchtigkeit der Umgebung sollte niedriger als 90% sein.

3. Der Stapler sollte nur in einer trockenen Umgebung benutzt werden.

4. Der Stapler kann nur auf ebenen und robusten Boden im Innenbereich benutzt werden.

V. Betrieb und Pflege

1. Das Ol muss gefiltert und sauber sein. Die Olmenge muss auch beachtet werden.

2. NEHMEN SIE DAS GERAT NUR IN BETRIEB, WENN SIE SICH VORHER VON DEM
EINWANDFREIEN ZUSTAND UBERZEUGT HABEN UND KEINE LOCKEREN TEILE
HAT!

3. Die Last sollte gleichmaRig auf den Gabeln verteilt werden. Eine Uberlastung ist
strengstens verboten!

4. Nach Inbetriebnahme sollte die Last immer abgeladen werden und sollte damit Last nicht
lange Zeit auf den Gabeln verbleiben.

5. Beim Abladen den Griff von Olriicklaufventil langsam absenken, um ein schnelles
Absenken und eine unsichere Umgebung zu vermeiden. In dieser Zeit sollte das
Olrucklaufventil nicht sofort abschlieRen. Ansonsten kann eine Beschadigung an dem
Gerét ggf. auch an der Last nicht ausgeschlossen werden.

6. Man soll es heben und den oberen Teil von Panel nach aul3en ziehen. Wenn das Panel
weg ist, kann das Gerat als Paletthubwagen oder Palettenstapler benutzt werden.

7. Aus Sicherheit wahrend des Behandlungsprozesses wird die Bremsausristung auf dem
hinteren Rad montiert. Wenn die Gabel eine Last erhdoht oder als Bedienungsplattform
benutzt wird, soll man mit Fif3en bremsen, damit der

Stapler sich nicht bewegt.



V. Fehlfunktionen und Abhilfe

Nr. Fehlfunktion Ursache Abhilfe
Die max. Hubhohe

1 | kann nicht erreicht | Das Betriebsél reicht nicht aus | Ol nachfiillen
werden.

Hebel wurde gezogen,

1. Die Ol-Viskositat ist zu dicht
oder es ist nicht geniigend Ol
im Zylinder vorhanden.

Ol wechseln oder Ol nachfiillen

2. Das Ol ist verunreinigt, so
dass das Ventil nicht schlief3en
kann.

Fremdkorper filtern oder Ol wechseln

3. Das Olriicklaufventil, der

2 | Gabel lasst sich nicht . . Bitte prifen, ob die Feder richtig eingestellt ist
Absenkgriff und die Feder i o
heben L ) . und sich der Absenkhebel auf der niedrigste
funktionieren nicht. Sie stehen . i L .
) o Position befindet um mdgliche Fremdkdrper zu
nicht auf der niedrigsten filtern
Position oder sind blockiert.
4. Moglicherweise hat sich das
Olrucklaufventil  oder  der | Olriicklaufventil oder Absenkhebel nachstellen.
Absenkhebel verstellt.
1. Der Absenkhebel ist nicht
richtig eingestellt.
. . 2. Das Gerat ist . .
Das Gerat kann nicht Lo L Gerat nachstellen, kontrollieren oder
3 maoglicherweise Uberlastet. o )
angehoben werden. maglicherweise Kolbenstange austauschen.
3.Rahmen von Gabel,
Walzlager oder Rader st
blockiert
1. Die Dichtung ist
verschlissen. )
. . Austausch der Dichtungen oder anderer
R 2. Riss in der Dichtung oder o . . .
4 | Olverlust beschéadigter Teile bzw. Dichtungsring fest

verschlissene Teile
3. Schraube ist locker oder der
Dichtungsring ist nicht fest.

anziehen.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EG-Konformitétserklarung
im Sinne der EG-Maschinenrichtlinie 2006/42 EG

Hiermit erklaren wir, daB die nachfolgend bezeichneten Maschinen aufgrund ihrer Konzipierung,
Konstruktion und Bauart sowie in der von uns in Verkehr gebrachten Ausfiihrung den
einschlagigen grundlegenden Sicherheits- und Gesundheits-anforderungen der EG-Richtlinie
entsprechen.

Bei einer nicht mit uns abgestimmten Anderung der Maschine verliert die Erklirung ihre Giiltigkeit.

Bezeichnung der Maschinen: Manueller Aufstapler
Maschinentypen: K 474284/474285/474286/474287/474288

G 920368/920369/920370/920371/920372
Einschlagige
EG-Richtlinien: EG-Maschinenrichtlinie

2006/42 EG
Name des Lieferanten: Simon, Evers & Co. GmbH
Adresse: Admiralitatstralle 59

20459 Hamburg
Datum: 28.09.2016
n

Lieferantenunterschrift: Simon, Evers & Co. GmbH ;/jﬂ

ppa. Minchow i



Original Instruction

Welcome to select our manual hydraulic stacker.
® The noise level of this product is less than 70dB

Warning!

Pay attention to the following matters before operating this stacker:

1. Our manual stacker can only be operated indoor on even and solid
ground and it is strictly prohibited to operate the stacker in a corrosive
environment with acid and alkali.

2. Please read this manual carefully and understand the performance of the
stacker before operating; Inspection of the stacker should be conducted
carefully every time before operation to ensure that the stacker is in
normal condition. It is strictly prohibited to operate a faulty stacker.

3. ltis strictly prohibited to overload the stacker. The load capacity and the
load center should meet the requirements in the parameter table of this
manual.

4. When stacker is used for piling, the gravity center of the goods must be
within the two forks and it is strictly prohibited to pile loose goods.

5. When it is required to transport the goods for a comparatively long
distance, the height of the forks from the ground should not exceed
0.5m.

6. When piling goods, it is strictly prohibited for people to stand under the
forks or around the stacker.

7. ltis strictly prohibited to stand on the forks for operation.

8. When the goods are on high level, the goods should be pushed forward
or pulled backward slowly and no cornering is allowed in such a case.



|. Outline drawing and Key technical parameters

manual stacker
! 7} Model 1112 1116 1616 1125 1130
L)
’—E‘IIH
j‘d— 77777777 Load capacity Q(kg) 1100 1100 1600 1100 1100
Load center distance | c(mm) 600 600 400 600 600
h4
[ | Net weight kg 191 204 236 280 303
1200 % Height, mast lowered | h1(mm) 1720 2080 2080 1838 2080
i 1 h13
Z - c L] Max. lift height hs(mm) 1200 1600 1600 2500 3000
i !
{ p Height, mast ha(mm) Single Single Single | 2925 3420
extended mast mast mast
- Lowered fork height | his(mm) 90
| % / F% Overall length l,(mm) 1705
e
L b5 . 755 755 860
b1
| | | Overall width b1(mm) 755 860
100
100 7 | Eork dimensions sle/l(m 61x170x1150
Ast m)
Distance between bs(mm) 550 550 550 550 550
fork-arm >
Turning radius ;Na(mm 1380
Lift speed, | mm/tim 20
load/unload es
Lowering speed, mm/s Controlled type
load/unload
Noise level dB <70

ll. Structural characteristics and working principle

Our manual stacker consists of a hydraulic system, mast and forks.

The stacker uses a manual hydraulic pump (hydraulic device) as force to lift heavy goods,
which are pushed, pulled and handled manually. The hydraulic device is equipped with an
oil return valve and the fork decline speed is controlled via a hand lever to make the
operation of the hydraulic system correct, safe and reliable. The mast is welded with high
quality profile steel such as to good rigidity and high strength. Universal wheels with braking
device are adopted as the back wheels, which can rotate freely, easily and flexibly. Both
front and back wheels are installed on wheel shafts with ball bearings so as to rotate flexibly.
Wear-resistant and durable Nylon wheels are adopted so that it is not easy to damage the
operation ground.

When lifting goods, insert the forks under the pallet of the goods, when necessary, break
7




the back wheels and pull the hand lever. The pinch roller presses the pump core to make
the oil in the pump cylinder flow into the piston cylinder, in order to push the piston rod
move upward and lift the forks upward via a chain for a two times travel. Pull the hand lever
back and forth so as to lift the goods and achieve the purpose of lifting. When the forks are
lifted to the maximum height, the pressurized oil flows back into the oil tank via an oil
draining hole and in that case, even the hand lever is pulled, the forks raise no more to
avoid damaging components by impacting the top.

When handling heavy goods, the stacker is able to travel via manual pushing (pulling).
When unloading, pull the unloading hand lever, the oil return valve opens and with the
effect of the dead weight of the heavy goods and forks, the operational oil in the piston
cylinder flows back into the oil tank through the olil return valve, and when the piston rod
and the forks decline to the lowest position, the goods are unloaded and the forks are
withdrawn.

Il Operation conditions

The operation of manual stacker should meet following conditions:

1. Ambient temperature for operation: -25°C~+40°C

2. The relative humidity of the environment should be less than 90%RH.

3. The stacker can only operate in an environment without rain and harmful gas erosion.
4. The stacker can only operate indoor on even and solid ground.

IV. Operation and maintenance

1. The oil must be filtered and clean and ensure sufficient oil quantity.

2. Before operation, inspection must be conducted for the stacker to ensure the stacker is
in normal condition and there is no loose component.

3. The goods should be smoothly distributed on the forks and no overload is allowed.

4. After the operation is completed, the goods should be unloaded and the heavy good are
not allowed to be on the forks for a long time.

5. When lowering goods, the hand lever of the oil return valve should be operated slowly
and gently to avoid sudden declination during quick declination process which causes
unsafe situation. When lowering the goods quickly, the oil return valve can not be closed
suddenly as inertial acceleration is generated during the process of quick declination. If that,
a great force will be generated to damage the components and goods.

6. Raise and pull outward the front part of the panel by hands, take off the panel and then
the stacker can be used as pallet truck cart or pallet stacker.

7. The brakes on back wheels are installed for the purpose of safety in operation process.
When the forks are rising for lifting goods or is used as an operation platform, the brakes

should be stepped down with foot to prevent the stacker from moving.
8



V. Possible failures in operation and trouble shooting

No. Failure Cause analysis Trouble shooting
. i To fill il into the oil cylinder, turn out the
The lifting  height S . .
. ) ) bolt, fill in filtered and clean operation oll
1 | cannot meet the | Insufficient operation oil . ) :
) ) to the oil inlet height and then tighten the
design requirement
bolt.
1. The viscosity of the operation oil is . i i i
) ) Replace or fill in operation oil according
too great or no operation oil has been i .
] ) to the oil quantity regulated.
filled in
2. There is foreign matter in operation | _ ,
) ) o Filter out the foreign matter or replace
oil, which makes the oil inlet valve ) i i i )
i , operation oil according to the stipulation.
When the handle is | cannot be tightly closed.
2 | pulled, the forks do | 3. The oil draining valve, unloading | Examine the tension spring to see if it is
not rise. hand lever and tension spring do not | correct, adjust the unloading hand lever
work and not at the lowest position or | to the lowest close position and remove
blocked by other foreign mater. foreign mater.
4. The positions of the oil draining valve i ) )
i Readjust the unloading tension bar nut
and unloading hand lever have not osition
been correctly adjusted. P '
1. The unloading hand lever is not
correctly adjusted. Adjust as described above, disassemble
3 After being raised, the | 2. Over heavy load deviation so the | for maintenance or replace the piston
forks do not decline piston permanent deformation occurs. rod, disassemble for maintenance or
3. The fork frame, roller or chain wheel | replace bearing
is block.
1. Damaged or failed seal washer
2. There is slight crack or through hole | Replace with new sealing washer, repair
4 | Oil leakage in individual component or replace new components, repair and

3. Loose thread connection or
non-tightly pressed sealing ring

tighten
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EC Declaration of Conformity
within the meaning of EC Machine Directive 2006/42/EC

We hereby declare that the machines listed below conform to the pertinent basic health and
safety requirements of the EC Directive in respect of their design, construction and type and in
the version brought onto the market by us.

This declaration will cease to be valid in the event of any modification to the machine not approved by us.

Description of the machines: Manual Stacker

Machine types: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Pertinent EC directives: EC Machine Directive
2006/42/EC

Name of supplier: Simon, Evers & Co. GmbH

Address: Admiralitatstrale 59

20459 Hamburg

Date: 28.09.2016

Supplier's signature: Simon, Evers & Co. GmbH ia
ppa. Minchow /
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Originale brugsanvisning

Velkommen til at veelge manuelle hydrauliske stablere fra vores virksomhed!
® Stgjniveauet af dette produkt er mindre end 70 dB.

A Advarsel!

Far operationen, skal du veere opmaerksom pa falgende:

1. Manuelle stablere af vores virksomhed kan kun betjenes pa en indendgrs flad fast
grund, og det er strengt forbudt at drive det i korrosive miljger med syrer og baser.

2. Far operationen, skal du laese denne vejledning omhyggeligt og forsta udfarelsen af
stabler; fgr hver operation, skal du undersgge stableren omhyggeligt for at sikre, at det
er i en normal tilstand. Det er forbudt at drive en defekt stabler.

3. Det er forbudt at overbelaste. Belastning kapacitet og belastning center bar opfylde

kravene i parameter tabellen i denne manual.

4. Nar du bruger stakken for at stable lasten, skal tyngdepunktet af lasten vaere
placeret mellem de to gafler. Det er forbudt at stable den Igse last.

5. Nar du transporterer varerne i relativt lange afstande, bar hgjden af gaflerne fra

jorden ikke overstige 0,5 m.

6. Nar mennesket stakker varerne, er det personale forbudt at std under eller i

naerheden af gaflerne.
7. Under operationen, er det forbudt at sta pa gaflerne.

8. Nar varen er pa en hgjere position, skal du flytte dem frem eller tilbage langsomt, pa
dette tidspunkt er det forbudt at vende rundt.
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|. Omridset tegning og vigtige tekniske parametre:

Manuelle stablere
T 11
3 L” Model 1112 1116 1616 1125 1130
N = 7
Belastningscenterafst 600 600 400 600 600
c(mm)
and
Mo %[ Nettovaegt kg 191 204 236 280 303
a0 W1 "I'Hojden n& masten hi(mm) | 1720 | 2080 | 2080 | 1838 | 2080
c o1 draber
e * || Maksimal lgftehgjde | hs(mm) | 1200 1600 1600 | 2500 | 3000
m Hgjden nar masten Enkelt Enkelt Enkelt | 2925 3420
1 h4(mm)
streekker mast mast mast
Hgj a fal
gjde pa aldne his(mm) 90
% 100 gaﬂer
W % ,‘ Total leengde l2(mm) 1705
. o —
~ b5 755 755 860
bJ1 4 ,\ Total bredde bi(mm) 755 860
%/ 10 7 | Gaffel dimensioner zill(m 61x170x1150
Ast
Mellemrum af 550 550 550 550 550
bs(mm)
gaffelarme
Venderadius ;Na(mm 1380
Loftehastighed, mm/gan 20
lastet/losset ge
Faldehastighed, Kontrollerbar typen
mm/s
lastet/losset
Stgjniveau dB <70

Il. Egenskaber og arbejdsprincipper
Vores manuelle stablere bestar af hydrauliske systemer, mast og gafler.

Stableren bruger den kraft, der leveres af den manuelle hydraulikpumpe (hydraulik) for at
flytte den tunge belastning, og lasten kan manuelt skubbes, traekkes og flyttes. Den
hydrauliske enhed er udstyret med en olie kontraventil, og den faldehastighed af gafler
styres gennem handtaget, sa det sikres, at det hydrauliske system har en ordentlig, sikker
og palidelig drift. Masten er svejset med en hgj kvalitet stal for at opna den gode hardhed
og styrke. Brug en universel hjul med en bremseindretning som et baghjul, som kan rotere
frit og fleksibelt. De forreste og bageste hjul er monteret pa hjul, der er udstyret med
rullelejer for at rotere fleksibelt. En holdbar nylon hjul bruges til at forhindre skader pa
jorden.

Nar du lgfter varen, indseette gaflen ind i bunden af varer bakken, og om ngdvendigt,
beskadige baghjulet og treekke op i handtaget. Trykrullen presser pumpen kerne at gare, at
olien strammer fra cylinderen pumpe til stempel-typen hydraulisk cylinder, hvorved skubbe

stempelstangen opad, saledes at gaffeltrucken lgfter 2 gange slaglaengden gennem keeden.
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Treek i handtaget gentagne gange, saledes at opna formalet med at lgfte varerne. Nar
gaflen rejser til sin maksimale hgjde, vil den tryksatte olie flyde tilbage gennem
olieudslippet til tanken, og gaflen vil ikke stige igen, selvom handtaget traekkes igen,
hvorved man undgar virkningen af den gvre del og den skade af delene.

Ved handtering overveegtig fragt, stableren kan manuelt skubbes (treekkes) til at flytte.

Ved aflaesning, treekke losning handtaget, vil olien kontraventilen abnes, og pa grund af
veegten af varerne og gaffel, vil transaktionen olie i stempel-type hydrauliske cylindre
stramme gennem olien kontraventil tilbage til tanken, og stempelstang og gaffel vil falde til
den laveste position, nu fjerne varen og treekke gaflen.

II. Driftsbetingelser

Driften af manuelle stabler skal opfylde fglgende betingelser:

1. Temperatur af driftsmiljget: -25°C~+40°C

2. Den relative fugtighed af miljget bar veere mindre end 90%RH.

3. Det stableren kan kun betjenes i et miljg uden regn og eetsende gasser.
4. Det stableren kan kun betjenes indendars pa flade, faste gulve.

IV. Drift og vedligehold

1. Olien skal filtreres, skal veere rene og sikre fuldt meengden af olie.

2. For operationen skal du tjekke stakken for at sikre, at udstyret er i en normal tilstand,
0g ingen lgse dele er til stede.

3. Lasten skal veere jeevnt transporteres pa gaflerne og overbelastningen er forbudt.

4. Efter afslutningen af operationen, fijerne varerne, og det er forbudt at holde overvaegtige
varer et langt ophold pa gaflen.

5. Nar du laegger ned varerne, skal du betjene handtaget pa kontraventilen forsigtigt for at
forhindre et pludseligt fald i den hurtige fald, hvilket resulterer i fare. Nar du hurtigt falder
varen, pa grund af den hurtige fald vil producere en inerti acceleration, pa dette tidspunkt
bar du ikke pludselig lukke olien kontraventilen. Hvis du gar det, vil en stor kraft genereres,
hvilket vil beskadige dele og lasten.

6. Loft den gverste del af panelet pa handen og traek det udad og fiern panelet, og
stableren kan bruges som en pallevogn eller palleteringsanlaeg.

7. Bremserne, som er monteret pa baghjulene er af sikkerhedsgrunde under drift. Nar
gaflen lgfter lasten eller fungere som en operationel platform, skal du trykke pa
bremsepedalen for at forhindre, at stableren i at bevaege sig.

13



V. Mulig fejl og udelukkelse metoden i drift

Numm
er

Fejl

Arsagsanalyse

Metode til udelukkelse af fejl

Laftehgjde opfylder

Sprajt olie ind i cylinderen, skrues ud

ikke de o ) boltene, injiceres den rene drift olie
1 ) Drift olie er i mangel. ! o .
konstruktionsmaess efter filtrering i olien indlgb hgjde, og
ige krav. stram boltene.
1. Viskositeten af det drift olie er s& hgj, | | henhold til kravene af olie, udskifte
at det ikke kan injiceres. eller injicere drift olie.
2. Den udenlandske sagen er til stede i i
. ) . ) Ifglge reglerne, filtrere fremmedlegemer
det drift olie, hvilket resulterer i, at ) e
I eller udskifte drift olie.
. . ventilen ikke kan lukkes teet.
Nar handtaget - - - - N -
3. Olieudslip ventil, losning handtag og | Kontroller, om treekfjeder er Kkorrekt,
2 lgftes, kan gaflen ] ) i ) i i i .
ke loftes treekfjeder kan ikke arbejde, ikke i den | skal du justere afleesningen handtaget
' laveste position eller blokeret af |t den laveste position, fjerne
fremmedlegemer. fremmedlegeme.
4. Placeringen af olieudslippet ventil og . . .
) . ) Rejustere placeringen af losningen
afleesningen  handtaget kan ikke i
. stang matrik.
justeres korrekt.
1. Det afleesningen handtaget kan ikke
justeres korrekt. Juster i overensstemmelse med
Efter at veere blevet | 2. Overvaegt belastning forekommer | ovennaevnte fremgangsmade, adskille
3 loftet, kan gaflen | forskydning, hvilket resulterer i en | til reparation eller udskiftning af
ikke seenkes. permanent deformation af stemplet. stempelstangen, adskille til reparation
3. Gaflen ramme, valse, eller rullen er | eller udskiftning af lejerne.
blokeret.
1. Pakningerne opstar skade eller fejl.
2. Individuelle dele eksisterer en lille . ) )
. Udskiftning af nye pakninger, reparation
) revne eller gennemgaende huller. _ )
4 Olieleekage eller udskiftning af nye dele, reparation

3. Skruesamlingen er lgs eller
teetningsring er ikke stramt

presses.

og komprimering.
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DK
Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EF-overensstemmelseserklaring
i medfgr af EF-maskindirektiv 2006/42/EG

Vi erklarer hermed, at maskinerne naevnt i nedenstaende i konception og konstruktion samt i den
af os distribuerede udfgrelse imgdekommer galdende grundleggende krav til sikkerhed og
sundhed i.h.t. pageldende EF-direktiv.

/ndring af maskinen, som foretages uden vort samtykke, medfarer, at narvarende erklering mister sin
gyldighed.

Maskinernes benavnelse: MANUELLE STABLERE
Maskintyper: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Geldende
EF-direktiver: EF-maskindirektiv
2006/42/EG
Navn pa leverandar: Simon, Evers & Co. GmbH
Adresse: Admiralitatstralle 59 )
20459 Hamburg Iy
[[—F
_/‘3""“& 4
Dato: 28.09.2016 / o
Leverandgrens underskrift: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Minchow
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Alkuperaiset ohjeet

Tervetuloa valita manuaalinen hydraulinen pinoamisvaunut meidan

yritys!
® Melutaso Taman tuotteen on alle 70 dB.

Varoitus!

Ennen leikkausta, huomaa seuraavaa:

1. Manuaalinen pinoajassa yritys voi kayttad vain sisatiloissa tasaisella
vakaalla pohjalla, ja se on ehdottomasti kielletty kayttad sitd syovyttavia
ymparistdissa happoja ja eméaksia.

2.Ennen toimintaa, lue tdma kayttoohje huolellisesti ja ymmartaa suorituskyky
ajettava; Ennen muita toimenpiteitd, sinun on tutkittava ajettava varovasti, jotta
se on normaalissa tilassa. On kiellettya kayttaa viallisen ajettava.

3. On kiellettya ylikuormitus. Kantavuus ja kuorman keskipisteen pitaisi tayttaa
parametrin taulukon tassa kasikirjassa.

4. Kaytettdessa pino pino lastin, pitaisi olla painopiste kuorman valissé kaksi
haarukkaa. On kiellettya pino 16ysa lastia.

5. Kun tavaroiden Kkuljettamiseen suhteellisen pitkia matkoja, korkeus
haarukoiden korkeus maasta saa olla enintdén 0,5 m.

6. Kun pinoaminen tavaroiden, henkilokunta on kielletty seisomaan tai lahella
haarukat.

7.Under toiminta on kiellettya seista haarukoiden.

8. Kun tavarat ovat korkeammalla, sinun pitdisi siirtdd ne eteenpain tai
taaksepain hitaasti, talla hetkelld, se on kielletty kdantya.
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|. Luonnos piirustus ja tarkeita teknisia parametreja:

Manuaalinen pinoamislaitteet
T 11
i L” Malli 1112 1116 1616 1125 1130
7l Kantavuus Q(kg) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
N —
Kuorman Etéisyys c(mm) 600 600 400 600 600
H [ Netto kg 191 204 236 280 303
h1
ns| Korkeus maston 1720 2080 2080 1838 2080
1200 JUN kuuluu hi(mm)
c . s Nostokorkeus ha(mm) 1200 1600 1600 | 2500 | 3000
£ L == Korkeus  maston |, Sole | Sole | Sole | 2925 | 3420
{ ’ ulottuu (mm) masto masto masto
Korkeus pudonnut 90
haarukat has(mm)
. 100 % kokonaispituus l1(mm) 1705
% . kokonaisleveys 755 755 860
| ° | bs(mm)
b1 I b5 755 860
J = ] [ haarukka Mitat sle/l(m 61x170x1150
100 7 m)
7 ['valinen etaisyys 550 550 550 550 550
Ast
: ’ haarukan varsien bs(mm)
Kaantdsade Wa(mm 1380
)
Hissi nopeus, asettaa | mm/tidi 20
/ poistaa er
Fall nopeus, asettaa / Ohjattavat tyyppi
poistaa mm/s
Melutaso dB <70

Il. Ominaisuudet ja toimintaperiaatteet

Meidan manuaalinen kerain koostuu hydrauliset jarjestelmat, masto ja haarukat.

Kasaajan kayttdd valtaa tarjoamia kasikirja hydraulinen pumppu (hydraulinen) siirtda
raskasta kuormaa, ja kuorma voidaan manuaalisesti tyontaa, vetaa ja siirtda. Hydraulinen
laite on varustettu paluudljyventtiilin ja putoamisnopeus haarukoiden ohjataan kahvan sen
varmistamiseksi, ettd hydraulinen jarjestelm& on kateva, turvallinen ja luotettava kaytto.
Masto on hitsattu laadukas terés saavuttaa hyva kovuus ja lujuus. Kayta universaali pyoran
kanssa jarrulaitteen kuin takapyoran, joka voi pyorid vapaasti ja joustavasti. Etu- ja
takapyorien kulkevat pyorilla laakeroitu pydrimaan joustava. Kestdva nylonpyoraa
kaytetaan vahingoittumisen estamiseksi maahan.

Kun nostat tavaroita, laita haarukka pohjassa ay ja tarvittaessa vahinkoa takapyoran ja
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veda kahvasta. Puristusrulla puristaa pumpun ydin, jotta 6ljy virtaa pumpusta sylinteriin
mannan tyyppi hydraulinen sylinteri, jossa tyontotanko yléspéin, niin ettd trukin nosto 2
kertaa iskun pituus ketjun. Veda kahvaa useita kertoja tavoitteen saavuttamiseksi nosto
tavaran. Kun haarukka nostaa sen maksimikorkeus, paineistettu 6ljy virtaa takaisin lapi
Oljyvuoto sailioon, ja haarukka ei nouse jalleen, vaikka kahva vedetaan takaisin, jotta
valtetaan vaikutus ylaosan ja vahingon osien.

Hallinnassa ylipainoinen kuorma, pinoaja voidaan tyontaa (vetaa) liikkua.

Purettaessa, vetaa helpotus Kahvan paluuéljyventtiilin avata, ja koska tavaran painon ja
haarukka, toiminta 6ljy mantatyyppisella hydraulisylinterit virrata paluuéljyventtiilin takaisin
sailioon, ja mannan varren ja haarukan laskee alimpaan asentoon, nyt siirtaa tavaraa ja
ottaa haarukan.

I Kayttbolosuhteet

Toiminta kasikirjan ajettava on taytettava seuraavat ehdot:

1. Lampétila toimintaympéaristo: -25 °C ~ + 40 °C.

2. Suhteellisen kosteuden tulee olla alle 90% RH.

3. Kasaajan voidaan kayttaa vain ymparistossa, sateelta ja syovyttavia kaasuja.
4. Kasaajan voidaan kayttda vain sisatiloissa tasaisella, kiintea lattia.

IV. Kaytto ja kunnossapito

1. Oljy on suodatettava, on oltava puhdas, ja varmistaa taysi maara oljya.

2. Ennen leikkausta, sinun taytyy tarkistaa pinosta, etta, etté laite on normaalissa kunnossa
ja el irtonaisia osia.

3. kuormitus olisi tasaisesti kuljettaa haarukat ja kuorma on kielletty.

4. Kun kauppa toteutuu, vieda tavarat, ja se on kielletty pitda perushyddykkeiden
pitkaaikaista oleskelua haarukan.

5. Kun laittaa alas tavaroita, kannattaa kayttda kahvaa takaiskuventtiili huolellisesti
estamaan akillisesti aikana nopea lasku, jolloin vaarassa. Kun nopeasti pudottaa tavarat,
koska nopea lasku tuottaa Inertiakoordinaatistossa kiihtyvyys, talla kertaa, sinun ei pitaisi
akillisesti sulje paluudljyventtiilin. Jos teet nain, suuri voima syntyy, mika vahingoittaa osia
ja kuorman.

6.Lyft ylaosa paneelin kateen ja veda se ulos ja poista paneeli, ja kerain voidaan kayttaa
haarukkavaunulla tai lavaajat.

7. jarrut asennettu takapyorat turvallisuussyista kayton aikana. Kun haarukkatrukkia
kuorman tai vaikutus kuin palvelukeskuksen painamalla jarrupoljinta estda ajettava
likkumasta.
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V. Mahdolliset virheet ja syrjaytymisen toimintatapa

Numer | virhe . C
o Orsaksanalys Menetelma poissulkemisvirheita
Nostokorkeus ei Pistaa sylinteriin, irrota ruuvit, pistaa
L tayta _ Ohjaus 6ljy on pulaa. puhdas _Ifayttdja.r.jt_estelma bljyn
suunnittelun suodatuksen jalkeen 6ljy tulo- korkeus, ja
vaatimukset. kirista ruuvit.
Kun kahva | 1. viskositeetti toimivien 6ljy on niin | Vuonna vaatimusten mukaisesti 6ljyn,
nostetaan, korkea, etta sita ei voida injektoida. vaihdettiin tai pistaa toiminta oljy.
haarukka ei | 2.kobolttisilikaatin vieras esine on lasna | Maaraysten mukaan suodattaa vieraita
nouse. toimivat 06ljya, joka johtaa siihen, ettd | esineitd tai korvata kayttojarjestelman
5 venttiili ei voi hyvin tiivistetty. Oljya.
3. Ylivirtausventtiili 6ljy, purku kahva ja | Tarkista Kiristysjousi on oikea, saada
jousi ei toimi, ei alimpaan asentoon tai | vapautusvipu alimpaan asentoon, poista
estanyt ulkomaisten materiaalia. vieras esine.
4. sijainti 6ljyvuoto varoventtiili ja kahva ei | S&dda uudelleen paikannus helpotusta
voi saataa oikein. pahkina
Nostamisen 1. vapautusvipua ei voi saataa oikein. Sdadda mukaisesti edellda mainittua
jalkeen, 2.  Liikalihavuus  kuorma  siirtyma | menetelmaa, pura korjausta tai vaihtoa
3 haarukka ei | tapahtuu, tuloksena on pysyva | mannanvarren, poista korjaus tai vaihto
voida vahentda. | muodonmuutos mannan. laakereista.
3. Fork runko, rooleja, tai hihnapyoré on
estetty.
6ljyvuoto 1. tiivisteiden esiintyvia vaurioita tai | Korvaaminen uusia tiivisteitd, korjaus tai
toimintahairioita. vaihto uusia osia, korjaus ja puristus.
4 2. Yksittaiset osat ovat pieni halkeama tai

reika.

3. Ruuviliitokset ovat loysélla tai

tiivisterengas puristuu tiiviisti.
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SE

Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EG-Standardinmukaisuustodistus
vastaa EY-konedirektiivin 2006/42/EG maarayksia

Taten vakuutamme, ettd jaljempand mainitut koneet vastaavat suunnittelunsa, valmistuksensa ja
rakenteensa puolesta niitd koskevia EY-direktiivissad annettuja periaatteellisia turvallisuus- ja
terveysvaatimuksia, mikali kysymyksessa on meidan markkinoimamme mallisto.

Jos laitteisiin tehdyistd muutoksista ei ole ennakolta sovittu meidan kanssamme, niin tdmé todistus raukeaa.

Koneiden yleisnimike: Manuaalinen Pinoamislaitteet

Konetyypit: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Niitd koskevat

EY-direktiivit: EY-konedirektiivi

2006/42/EG
Hankkijan nimi: Simon, Evers & Co. GmbH
Osoite: Admiralitatstrale 59

20459 Hamburg .

F
Al

Paivays: 28.09.2016 /]
Hankkijan allekirjoitus: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Minchow
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Oorspronkelijke gebruiksaanwijzing

Welkom bij manuele hydraulische stapelaars van ons bedrijf te kiezen!
® Het geluidsniveau van dit product is minder dan 70 dB.

Waarschuwing!

Voor de operatie, let dan op het volgende:

1.

5.

Handmatige stapelaar van ons bedrijf kan alleen worden gebruikt op
een binnenshuis vlakke vaste grond, en het is ten strengste verboden
om het te bedienen in corrosieve omgevingen met zuren en basen.

Voor het gebruik, lees deze gebruiksaanwijzing en inzicht in de
prestaties van de stapelaar; voor elke gebruik, moet u de stapelaar
zorgvuldig te onderzoeken om ervoor te zorgen dat het in een normale
toestand. Het is verboden om een defecte stapelaar bedienen.

Het is verboden om te overbelasten. Laadvermogen en lastzwaartepunt
moet voldoen aan de eisen van de parameter tabel in deze
gebruiksaanwijzing.

Wanneer een stapel gebruikt om de lading te stapelen, moet het
zwaartepunt van de lading zich tussen de twee vorken. Het is verboden
om de losse lading stapelen.

Wanneer u de goederen in relatief lange afstanden te vervoeren, moet
de hoogte van de vorken vanaf de grond niet hoger zijn dan 0,5 m.

6. Bij het stapelen van goederen, is het voor het personeel ten strengste

verboden onder of in de buurt van de vorken te staan.

7. Tijdens het gebruik is het verboden op de vorken te staan.

8. Wanneer de goederen zich op een hogere positie, moet je ze vooruit of

achteruit langzaam, en op dit moment
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|. De omtrek tekenen en belangrijkste technische parameters:

Handmatige stapelaar
T 11
i L” Model 1112 1116 1616 1125 1130
al Laadvermogen k) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
N = 7
Lastzwaartepunt 600 600 400 600 600
c(mm)
afstand
" oh [ Netto gewicht kg 191 204 236 | 280 | 303
h3
1200 ] ! De hoogte wanneer h1(mm) 1720 2080 2080 | 1838 | 2080
c h13 de mast zakt
g 1 {§ "7 Maximale hefhoogte h3(mm) 1200 1600 1600 2500 3000
e De hoogte wanneer Enkele | Enkele | Enkele | 2925 3420
" h4(mm)
de mast strekt mast mast mast
Hoogte van de 90
2 10 gevallen vorken haa(mm)
‘ % F% Totale lengte l2(mm) 1705
e ‘ ‘
~ b5 755 755 860
T ] Totale breedte bi(mm) 755 860
100 7 | Vorkafmetingen z()'—,\ll(m 61x170x1150
Ast
Tussenruimte van 550 550 550 550 550
bs(mm)
vorken
Draaicirkel ;Na(mm 1380
Opheffen snelheid, mm/tijd 20
geladen/ongeladen en
vallen snelheid, Controleerbaar soort
mm/s
geladen/ongeladen
Geluidsniveau dB <70

ll. Kenmerken en werkingsprincipes

Onze handleiding stapelaars bestaan uit hydraulische systemen, de mast en vorken.

De stapelaar gebruik de kracht die door de hydraulische handpomp (hydraulisch) de zware
last te verplaatsen, en de lading handmatig worden geschoven, getrokken en verhuisd. De
hydraulische inrichting is voorzien van een terugslagklep olie en de valsnelheid van de
vorken wordt geregeld via de handgreep teneinde te waarborgen dat het hydraulische
systeem een juiste, veilige en betrouwbare werking. Mast wordt gelast met een hoge
kwaliteit staal om de goede hardheid en sterkte te bereiken. Gebruik een universele wiel
met een rem apparaat als een achterwiel, die vrij en flexibel kan draaien. De voor- en
achterwielen zijn gemonteerd op wielen met rollagers om flexibel te roteren. Een duurzame
nylon wiel wordt gebruikt om schade aan de grond voorkomen.
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Wanneer u de goederen te heffen, plaatst u de vork in de bodem van de bak goederen, en,
indien nodig, schade aan het achterwiel en trek de handgreep. De aandrukrol drukt de
pompkern te maken dat de olie stroomt uit de cilinder pomp naar de zuiger-type
hydraulische cilinder, waardoor de zuigerstang naar boven te drukken, waardoor de
heftruck tilt 2 keer de slag door de keten. Greep herhaald, teneinde het doel van het
opheffen van de goederenstroom. Wanneer de voorvork verhoogt tot de maximale hoogte
wordt de olie onder druk stroomt terug door de olieviek de tank en de vork niet opnieuw
toenemen, zelfs wanneer de hendel opnieuw wordt getrokken, waardoor de impact van het
bovenste deel en de schade van de onderdelen te vermijden.

Bij het hanteren van overgewicht lading, de stapelaar kan handmatig worden geduwd
(getrokken) te bewegen.

Bij het lossen trekt het lossen handgreep, zal de olieretourkleppen openen, en door het
gewicht van de producten en vork zal de werking olie in de zuiger-type hydraulische
cilinders via olieretourkleppen terugstromen naar de tank en de zuigerstang en vork zal
dalen tot de laagste stand, nu verwijdert u de goederen en trek de vork.

III. Werkomstandigheden

De werking van de handmatige stapelaar moet voldoen aan de volgende voorwaarden:

1. De temperatuur van de werkomgeving: -25C~+40C.

2. De relatieve vochtigheid van de omgeving moet minder zijn dan 90%RH.

3. De stapelaar kan alleen gebruikt te worden in een omgeving vrij van regen en bijtende
gassen.

4. De stapelaar kan alleen binnenshuis gebruikt te worden op vlakke, dichte vioeren.

IV. Exploitatie en onderhoud

1. De olie moet worden gefilterd en moeten schoon zijn en een voldoende oeveelheid
olie moet worden gewaarborgd.

2. Voor gebruik dient u de de stapel om ervoor te zorgen dat de apparatuur is in een
normale conditie en geen losse onderdelen aanwezig zijn.

3. De lading moet probleemloos worden vervoerd op de vorken en de overbelasting is
verboden.

4. Na de voltooiing van het gebruik, verwijdert u de goederen, en het is verboden om
het overgewicht goederen een lang verblijf op de vork te houden.

5. Alsu af te zetten van de goederen, moet u de handgreep van de terugslagklep
voorzichtig te werken om een plotselinge daling in de loop van de snelle val te
voorkomen, wat resulteert in gevaar. Wanneer u snel daalt de goederen, als gevolg
van de snelle daling zal een inertie versnelling te produceren, op dit moment moet
je niet plotseling sluit de olieretourkleppen. Als u dat doet, zal een grote kracht
worden opgewekt, die de onderdelen en de lading beschadigen.

6. Til het bovnste deel van het paneel op de hand en trek hem naar buiten en verwijder
het paneel, en de stapelaar kan worden gebruikt als een pallettruck of palletiser.

7. Remsystemen op de achterwielen gemonteerd zijn veiligheidsoverwegingen tijdens
bedrijff. Als de vork is het optillen van de goederen of wordt gebruikt als een
operationele platform, slam de rem met de voet om voorkomen dat de stapelaar
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beweeqgt.

V. Mogelijke fout en uitsluiting methode in werking

Num . o
mer Fout De oorzaak analyse Wijze van uitsluiting van de fout
i Injecteer de olie in de cilinder, schroef de
Hefhoogte niet -
) . bouten, injecteer de schone
1 voldoen aan de | Operationele olie is in een tekort. . i . i
. . operationele olie na filtratie in de olie
bouwkundige eisen. i )
inlaat hoogte en draai de bouten.
1. De viscositeit van de operationele i )
) ) Volgens de eisen van de olie, vervangen
olie zo hoog dat het niet kan worden . )
o of injecteer het werkolie.
geinjecteerd.
2. De vreemde stoffen is aanwezig in de | Volgens de voorschriften, filteren
Wanneer de hendel | operationele olie, waardoor de klep niet | vreemde voorwerpen of vervanging van
5 wordt opgetild, kan | goed kan worden afgesloten. het operationele olie.
de vork pas | 3. Olieramp ventiel, het lossen handvat | controleer om de trekveer juist is, past het
opgeheven. en trekveer kan niet werken, niet in de | lossen handgreep in de laagste stand, verwijder
laagste positie of door iets geblokkeerd. | Vreemd stoffen.
4. De positie van de olievlek klep en het
lossen handvat kan niet correct worden | Stel de locatie van de oplossing moer.
afgesteld.
1. Het lossen handvat kan niet correct
worden afgesteld. Passen overeenkomstig de
Daarna wordt , . N
) 2. Overgewicht belasting optreedt | bovengenoemde werkwijze demonteren
opgetild, kan de . . . .
3 litsi iot verplaatsing, waardoor een blijvende | voor reparatie of vervanging van de
splitsin nie
erIaa gd vervorming van de zuiger. zuigerstang, demonteren voor reparatie
g¢- 3. De vork frame, roller of katrol wordt | of vervanging van de lagers.
geblokkeerd.
1. De afdichtingen optreedt schade of
storingen. . .
. .| Vervangen van nieuwe pakkingen,
. 2. Afzonderlijke onderdelen bestaat uit ) . .
4 Olie lek reparatie of vervanging van nieuwe

een lichte scheur of door gaten.
3. Schroef gewricht is los of afdichtring
is niet goed ingedrukt.

onderdelen, reparateren en compacte.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EG-conformiteitsverklaring
in de zin van de EG-machinerichtlijn 2006/42 EG

Hiermede verklaren wij dat onderstaand genoemde machines op basis van hun constructic en de door ons in
omloop gebrachte uitvoering voldoen aan de vereisten van de desbetreffende ten grondslag liggende veiligheids-
en gezondheidsvereisten van de EG- machinerichtlijn.

Bij een niet met ons overlegde wijziging van de machines komt deze verklaring te vervallen.

Beschrijving van de machine: HANDMATIGE STAPELAARS

Model: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Van toepassing zijnde EG-richtlijnen: EG-machinerichtlijn

2006/42/EG
Naam fabrikant: Simon, Evers & Co. GmbH
Adres: AdmiralitatstralRe 59 /]

20459 Hamburg r'// —

/}f/\’.' :\A\'\
Datum: 28.09.2016 1
J

Handtekening van de fabrikant: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Minchow
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Spécification originale
Bienvenue a choisir notre empileuse hydrauliqgue manuelle
® Le niveau de bruit de ce produit est inférieur a 70dB.

Avertissement!

Avant l'opération, svp faire attention au contenu suivant:

1. L'empileuse manuelle de notre société ne peut que fonctionne sur le sol
interne ferme et plat, qui est interdite de fonctionner dans un environnement
acide et corrosif.

2. Avant l'opération, svp lire sérieusement ce manuel d'opération et connaitre
la performance de Il'empileuse manuelle; avant chaque opération, svp
examiner strictement I'empileuse mancelle, pour assurer son bon état de
fonctionnement. C'est interdit d'opérer I'empileuse manuelle en défaillance.

3. La surcharge est absolument interdite. La capacité de charge et le centre
de charge devraient satisfaire aux exigences de la table de parameétre du
manuel.

4. Lorsque I'empileuse est adoptée pour empiler marchandises, le centre de
gravité de marchandises devrait se situer entre deux fourches; c'est interdit
d'empiler marchandises par I'empileuse.

5. Si des marchandises seront transportées pour une longue distance par
I'empileuse, la hauteur de ses fourches ne devrait pas étre supérieure au sol
de 0,5m.

6. En empilant marchandises, le personnel est interdit de rester dessous ou
pres de la fourche.

7. Lors de l'opération, c'est interdit de rester sur la fourche.

8. Lorsque les marchandises sont a la position élevée, il faut lentement
pousser en avant ou tirer en arriere marchandises, a ce moment, le braquage
est interdit.
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|. Plan de dimension et parametre technique important:

Empileuse manuelle
T 11
3 L” Modéle 1112 1116 1616 1125 1130
I
:H 777777777 Capacné de Charge Q (kg) 1100 1100 1600 1100 1100
777777777 N Distance de centre de 600 600 400 600 600
¢ (mm)
charge
Mo [ Poids net kg 191 204 236 280 303
| " Hauteur du mat en 1720 | 2080 | 2080 | 1838 | 2080
1200 : h1(mm)
c b3 descendant
ramn ? | || Hauteur d'élévation hs(mm) 1200 1600 1600 2500 3000
m1 ‘ ‘ maximale ®
1 Hauteur du méat en Méat Mat Mat 2925 3420
h4(mm) . : :
prolongeant unique | unique | unique
. Hauteur de la fourche his(mm) 90
/ &[—% en descendant 13
‘ - e~ | Longueur totale 11(mm) 1705
L b5
b1 755 755 860
J
| 100 Largeur totale bi(mm) 755 860
- /| Dimension de | s/e/l(m 61x170x1150
Ast fourche m)
Distance du bras de 550 550 550 550 550
bs(mm)
fourche
Rayon de braquage ;Na(mm 1380
La vitesse . 20
g mm/tim
d'élévation,
. . es
chargée/non chargée
La vitesse de Type contrblable
descente, mm/s
chargée/non chargée
Niveau de bruit dB <70

ll. Caractéristique de structure et principe de travail

Notre empileuse manuelle comprend le systeme hydraulique, le méat et la fourche.
L'empileuse transporte les marchandises lourdes par la force fournie par la pompe
hydrauligue manuelle (dispositif hydraulique), les marchandises peuvent étre
manuellement poussées, tirées ou transportées. Le dispositif hydraulique est équipé de la
valeur de retour d'huile, la vitesse de descente de la fourche peut étre contrblée par la
manette, afin d'assurer le fonctionnement correct, sOr et stable du systeme hydraulique. Le
mat est soudé par l'acier de haute qualité, pour atteindre la bonne dureté et intensité. La
roue commune avec le freinage, comme roue arriere, peut tourner librement. La roue avant
et celle arriere sont installées sur I'axe de poulie avec le roulement a rouleaux, qui sont
faciles a la rotation flexible. La roue en nylon résistant de type permanent est adoptée pour
éviter d'endommager le sol d'opération.
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Lors de I'élévation de marchandises, insérer la fourche dans le plateau de marchandises, si
nécessaire, endommagez la roue arriere et tirez la manette. Pressez la roue et le noyau de
pompe, pour faire couler I'huile dans le cylindre de pompe dans le cylindre hydraulique de
type de piston, afin de pousser le déplacement supérieur de la barre de piston, le temps de
la fourche sera élevé de 2 fois par la chaine. Tirez plusieurs fois la manette, afin d'élever
marchandises. Lorsque la fourche s'éleve jusqu'a la hauteur maximale, [I'huile
suralimentatée coule de retour par le trou de dispersion d'huile au réservoir d'huile, a ce
moment, bien que la manette soit tirée de nouveau, la fourche ne va pas s'élever, ainsi pour
éviter d'endommager piéces a cause du choc supérieur.

En transportant marchandises de surcharge, I'empileuse peut avancer par la poussée
(tirage) manuelle.

Lors du déchargement, tirez la manette de déchargement, la valve de retour d'huile s'ouvre,
a cause du poids propre des marchandises lourdes et de la fourche, I'huile d'opération
dans le cylindre hydraulique de type de piston coule de retour par la valve de retour d'huile
au réservoir d'huile, la barre de piston et la fourche descend a la position minimale,
déchargez marchandises, récupérez la fourche.

ITI. Condition de fonctionnement

L'opération de I'empileuse manuelle doit satisfaire aux exigences suivantes:

1. Température d'environnement d'opération: -25C ~+40°C.

2. L'humidité d'environnement relative devrait étre inférieure a 90%RH.

3. L'empileuse ne peut que fonctionner dans l'environnement sans pluie et sans
corrosion.

4. L'empileuse manuelle de notre société ne peut que fonctionner sur le sol interne ferme
et plat.

IV. Fonctionnement et maintenance

1. L'huile doit étre filtrée et propre, et sa quantité doit étre assurée.

2. Avant l'opération, il faut examiner I'empileuse, afin d'assurer que I'équipement soit en
état normal et sans pieces branlantes.

3. Les marchandises doivent étre transportées stablement sur la fourche, la surcharge est
interdite.

4. Apres la fin d'opération, déchargez marchandises, les marchandises trop lourdes sont
interdites de rester longtemps sur la fourche.

5. En descendant marchandises, on doit légerement opérer la manette de la valve de
retour d'huile, pour éviter la descente soudaine en descendant rapidement, ainsi pour
éviter des dangers. En descendant rapidement marchandises, la vitesse accélérée sera
produite, a ce moment, on ne doit pas fermer soudainement la valve de retour d'huile. De
cette facon, la grande force sera produite, ainsi les composants et les marchandises seront
endommagés.

6. Elevez manuellement et tirez a I'extérieur le supérieur de la plaque d'incrustation,
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déplacez la plague d'incrustation, a ce moment, I'empileuse peut étre utilisée comme
voiture de plateau ou voiture d'empilement de plateau.
Le dispositif de frein installé sur la roue arriére a pour objectif de la sécurité au cours de

7.

l'opération.

Lorsque la fourche s'éleve pour transporter marchandises ou est utilisée

comme plate-forme d'opération, pressez au pied le frein, afin d'éviter le déplacement de
'empileuse.

V. Les pannes possibles dans l'opération et ses dépannages

Numéro

Panne

Analyse de cause

Elimination de panne

La hauteur
d'élévation ne peut
pas satisfaire aux
exigences de la
conception.

La quantité d'huile de fonctionnement
est insuffisante

Injectez I'huile dans le réservoir d'huile,
desserrer le boulon, injectez I'huile de
fonctionnement fileté et propre jusqu'a
la hauteur de I'entrée d'huile, ensuite,
serrez le boulon.

En levant la
manette, la fourche
ne peut pas s'élever.

1. La viscosité de [l'huile de
fonctionnement est trop grande, qui ne
peut pas y étre injectée.

Selon l'exigence de la quantité d'huile,
remplacez ou injectez I'huile de
fonctionnement.

2. S'il y a des corps étrangers dans
I'huile de fonctionnement, la valve
d'huile va ne peut pas étre fermée
étroitement.

Selon la spécification, filtrez les corps
étrangers ou remplacez I'huile de
fonctionnement.

3. La valve de dispersion d'huile, la
manette de déchargement et le ressort
de tension ne peuvent pas fonctionner,
pas a la position la plus basse ou étre
bloqué par les corps étrangers.

Examinez s'il le ressort de tension est
correct, réglez la manette de
déchargement jusqu'a la position la
plus basse, éliminez les corps
étrangers.

4. La valve de dispersion d'huile et la
positon de la manette de
déchainement ne peuvent pas
correctement régulées.

Régulez de nouveau la position
d'écrou de la barre de déchargement.

Aprés ['élévation, la
fourche ne peut pas
descendre.

1. La manette de déchargement ne
peut pas étre correctement régulée.

2. Le dérapage de surcharge a causé
la déformation permanente du piston.
3. Le cadre de fourche, le rouleau ou
I'encombrement de poulie.

Selon la description ci-dessus,
exécutez le réglage ou la
décomposition pour effectuer la
réparation, remplacer la barre de
piston ou le roulement

Fuite d'huile

1. La rondelle d'étanchéité est
endommagée ou en panne.

2. Un ou plusieurs composants ont la
petite fissure ou le trou pénétrant.

3. Le joint spiral est branlant ou
lanneau d'étanchéité n'est pas
comprime.

Remplacez la rondelle d'étanchéite,
réparez ou remplacez le composant
endommagé, réparez et comprimez
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Simon, Evers & Co. GmbH

HAMBURG

Déclaration de conformité CE
en conformité a la directive sur les machines 2006/42/EG

Par la présente, nous déclarons que les machines désignées ci-apres, de part leur conception, leur
construction et leur style, de méme pour le modéle que nous avons mis en circulation,
correspondent aux exigences fondamentales y relatives de sécurité et de santé des directives

CE.

La conformité nest plus valide pour une modification de la machine effectuée sans notre accord.

Désignation des machines:

Modéles de machine:

Directives CE
relatives:

Nom du fournisseur:

Adresse:

Date:

Signature du fournisseur:

Empileuse manuelle

K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Directive sur les machines CE
2006/42/EG

Simon, Evers & Co. GmbH

Admiralitatstrale 59
20459 Hamburg

28.09.2016

Simon, Evers & Co. GmbH =

ppa. Miinchow
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Avvertenze di sicurezza !
ATTENZIONE:

Le istruzioni e le avvertenze di sicurezza di queste istruzioni per |'uso
devono essere inogni caso scrupolosamente osservate e rispettate. In
caso d’inosservanza e/o uso erratoo uso non conforme, si verificano
pericoli

- per |'operatore o terze persone

- per I"apparecchio e altri valori materiali dell’esercente

L apparecchio puo essere fatto funzionare e ne possono fare la
manutenzione solo

persone

- appositamente qualificate

- che hanno letto e capito queste istruzioni per |'uso

- che conoscono bene le direttive per la sicurezza vigenti sul loro
posto di lavoro

- che dispongono di un adeguato posto di lavoro ed utensili adatti

| . Avvertenze per un uso sicuro:

Per un uso sicuro, preghiamo di osservare, prima della messa in
funzione, tutti i simboli

di allarme e le istruzioni in queste descrizioni e sull’apparecchio.

1. LE ALTRE PERSONE ALLINFUORI DELL"OPERATORE, DEVONO
MANTENERSI A DISTANZA MENTRE L"APPARECCHIO VIENE USATO.

2. POSSONO MANOVRARE L"APPRECCHIO SOLO LE PERSONE CHE
NE
CONOSCONO BENE L'USO.

3. METTERE IN FUNZIONE L"APPARECCHIO SOLO SE PRIMA CI SI E
CONVINTI DEL SUO PERFETTO STATO! FARE PARTICOLARE

ATTENZIONE ALLA DISTANZA DELL RUOTE, DEL DISPOSITIVO A LEVA

DELLE FORCELLE E DEL CONTROLLO DI SOLLEVAMENTO ED
ABBASSAMENTO.

4. NON USARE MAI L"APAPRECCHIO SU PERCORSI IN PENDIO

31



|. Grafico di aspetto e parametri tecnici chiave:

macchina di impilamento manuale
T 11
3 L” Modello 1112 1116 1616 1125 1130
7l Capacita 0| oug | 100 | 1100 | 1600 | 1100 [ 1100
M = sopportare il peso 9
distanza di 600 600 400 600 600
) —3[ sopportare il peso | c(mm)
hsl_centro
1200 7|7 Peso netto kg 191 204 236 280 303
. s M3 1| L'altezza del 1720 2080 2080 1838 2080
{ mi i 1 m_9ntante guando si & | h1(mm)
giu
: Altezza massima di [\ 1200 [ 1600 | 1600 | 2500 | 3000
sollevamento 3
% 100 Altezza allungamento ha(mm) Singolo | Singolo | Singolo | 2925 3420
W % .‘ dell'albero albero | albero | albero
' e J 1 | Altezza decrescente 90
i , — " | di forchetta his(mm)
W/ 100 7 Lunghezza totale l2(mm) 1705
7
Ast Larghezza totale by(mm) | .. 755 755 860 860
. . s/e/l(m 61x170x1150
Forcella dimensione m)
Braccio di forchetta bs(mm) 550 550 550 550 550
spaziatura >
Raggio di sterzata ;Na(mm 1380
Velocita di 20
sollevamento, mm/tim
sopportare il peso / s
non sopportare il
pese
Velocita di caduta, Tipo controllabile
sopportare il peso /
non sopportare il mm/s
pese
Livello di rumore dB <70

ll. Caratteristiche strutturali e principi di funzionamento

La nostra azienda macchina di impilamento manuale € compreso sistema idraulico, albero
e forcella.

Macchina di impilamento usa la pompa idraulica manuale (dispositivo idraulico) per fornire
la forza di trasportare pesanti, cargo puo essere spinto, tirato e portata a mano. Dispositivo
idraulico attrezzatura valvola di ritorno, attraverso la maniglia per controllare la forcella con
una velocita di rilascio per garantire un funzionamento corretto, sicuro ed affidabile del
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sistema idraulico. L'albero é saldata con acciaio di alta qualita al fine di ottenere una buona
durezza e resistenza. La ruota universale con il dispositivo di frenatura € usato come la
ruota posteriore, e la ruota puo essere liberamente ruotato e flessibile. Le ruote anteriori e
posteriori sono montati su un asse cuscinetto a rulli, e flessibile. Usa resistente all'usura
ruote in nylon per evitare danni al suolo.

Sollevamento merci, la forcella verra incorporato nel vassoio sotto le merci, quando
necessario, la distruzione della ruota posteriore, tirare la maniglia. Preme la ruota del
nucleo pompa in modo che I'olio scorre nel cilindro pompa al cilindro idraulico a pistoni per
muoverlo su, attraverso la catena rende la forcella sollevare fino a 2 volte. Ripetutamente
tirare la maniglia, e poi raggiungere lo scopo di portare la merce. Quando la forcella e
sollevato all'altezza massima, I'olio di richiamo rifluisce serbatoio dell'olio attraverso il foro
di scarico dell'olio, al questo momento anche tirare la maniglia di nuovo, la forcella non si
rialza per evitare danni alla parte superiore dell'impatto delle parti. Quando la
movimentazione di merci in sovrappeso, la macchina impilamento puo essere spinto ( tirato)
attraverso il viaggio manuale.

In fase di scarica, tirare la maniglia di scarico, aprire la valvola dell'olio, a causa del peso e
del peso di forcella, I'olio operazione nel cilindro idraulico a pistone viene restituito al
serbatoio dell'olio attraverso la valvola di ritorno dell'olio, e I'asta del pistone e la forcella si
gocciola nella posizione piu bassa, mettere giu la merce, recuperare la forcella

III. Condizioni Operativi

Operazione di macchina di impilamento manuale dovrebbe soddisfare le seguenti
condizioni :

1. Temperatura ambiente di funzionamento: -25C~+407C.

2. Umidita relativa ambientale deve essere meno di 90%RH.

3. La macchina di impilamento funziona solo in assenza di pioggia e gas nocivi
nell'ambiente corrosivo.

4. La macchina di impilamento funziona solo forte e piatta terra all'interno.

IV. Il funzionamento e La manutenzione

1. Olio deve essere filtrato, pulito, € completamente per garantire la quantita di olio.

2. Prima dell'operazione, controllare la macchina di impilamento, assicurarsi che
I'apparecchio e in stato normale, non sciolto.

3. Le merci dovrebbero essere agevolmente nella forcella sulla trasmissione, vietare
sovraccarico.

4. Dopo l'operazione e stata completata, le merci sono scaricate, le merci di peso
eccessivo e vietato il lungo tempo nella forcella.

5. Quando le merci sono messo giu, la maniglia della valvola dell'olio deve essere
azionato lentamente per evitare un calo improvviso nella caduta, che conduce al pericolo.
Rapidamente mettere giu le merci, a causa della rapida luogo verra accelerazione inerziale,
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in questo momento non dovrebbe chiudere improvvisamente verso il basso la valvola di
ritorno dell'olio. Altrimenti, si avra una forza maggiore, e quindi danneggiare le parti e merci.
6. Alzare la mano e tirare il pannello superiore, rimuovere il pannello, in questo momento, la
macchina di impilamento puo essere utilizzata come un vassoio auto o un vassoio auto di
impilamento.
Il dispositivo di frenatura montato sulla ruota posteriore € sicuro di funzionamento. La
forchetta alza a trasportare merci o utilizza come piattaforma operativa, premere sui freni
con piede per evitare di rimuovere la macchina di impilamento.

7.

V. Possibile guasto in funzione e I'esclusione

numero Guasto Analisi delle cause Risoluzione dei problemi
i L'olio viene iniettato nel cilindro dell'olio,
Altezza di . . . s
e il bullone viene avvitato, rendere I'olio
sollevamento  non . ) ) . o ) i )
1 o . ... .. | olio di esecuzione insufficiente pulito in esecuzione dopo la filtrazione
soddisfa i requisiti di . L . . -
) riempire I'altezza di aspirazione di olio, e
progettazione _
serrare il bullone.
1. olio di esecuzione é forte viscosita, | Secondo il requisito di quantita di olio,
non puo essere iniettata. sostituire o iniettare I'olio di esecuzione.
2. olio di esecuzione € in presenza di ) . i
) ) o Secondo il requisito, filtro corpo
corpi estranei, che la porta dell'olio nella o o )
N ) estraneo o sostituire olio di esecuzione.
valvola non puo essere chiusa.
Quando il manico € | 3. La valvola di scarico dell'olio, la . . N
, o ) ) | Controllare se la molla di tensione é
2 tirato su, la forcella | maniglia di scarico e la molla di . )
. ) . . corretta, regolare la maniglia di scarico
non puo salire. tensione non sono in grado di lavorare, . . ) )
. . nella posizione piu bassa, rimuovere il
non nella posizione pitd bassa o
_ _ COrpo estraneo.
bloccato da corpi estranei.
4. La posizione della valvola di scarico | _. . ‘
s o i Riregolare della posizione dado dell'asta
dell'olio e la maniglia di scarico non | | i
di scarico
possono essere regolata correttamente.
1.La maniglia di scarico non puo
essere regolata correttamente. Secondo le suddette regolazioni, la
Dopo di salire, la | 2. Deviare di sovrappeso, con disintegrazione della manutenzione o
3 forcella non pud | conseguente deformazione permanente | sostituzione dello stelo, la
essere ridotto. del pistone. disintegrazione della manutenzione o
3. Forcella cornice, rullo o puleggia | sostituzione dei cuscinetti
sono bloccate.
1. Danni guarnizione di tenuta o il
fallimento o i
i . i .. | Sostituire la nuova rondella di tenuta,
.. .. . 12. Le singole ministeri hanno lievi | | o .
4 La fuoriuscita di olio riparare o sostituire le nuove parti, la

fessurazioni o perforazione
3. Anello & allentato o sigillatura dei
giunti filettati non & premuto

riparazione e la compattazione
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Simon, Evers & Co. GmbH

HAMBURG

Con la presente dichiariamo che le macchine di seguito nominate , per via della loro concezione,
costruzione e modo di costruzione come anche nella versione da noi messa in circolazione, sono
conformi ai requisiti basilari pertinenti di sicurezza e non pericolosita per la incolumita,
richiesti dalla direttiva CE.

Dichiarazione di conformita CE
ai sensi della direttiva CE sulle macchine 2006/42/EG

Nel caso di una modifica della macchina non concordata con noi, la dichiarazione perde la sua validita.

Definizione delle macchine:

Tipi di macchine:

Direttive CE
pertinenti

Nome del fornitore:

Indirizzo:

Data:

Firma del fornitore:

Zlaganje stroj priro¢nik

K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Direttiva sulle macchine

2006/42/EG

Simon, Evers & Co. GmbH
Admiralitatstrafie 59

20459 Hamburg

28.09.2016 [/—F

Simon, Evers & Co. GmbH v
ppa. Minchow



Opprinnelige instruksjonene

Velkommen til & velge manuell hydrauliske stablere fra vart selskap!
® Stgynivaet i dette produktet er mindre enn 70 dB.

Advarsel!

Far bruk ma du veere oppmerksom pa fglgende:

1. Manuelle stablere av vart selskap kan kun brukes pa en innendgrs flat fast
grunn, og det er strengt forbudt & bruke det i korrosive miljger med syrer og
baser.

2. For bruk ma du lese denne bruksanvisningen ngye og forsta resultatene av
stable; f@r hver operasjon, ma man undersgke stable ngye for & sikre at det er
i en normal tilstand. Det er forbudt a drive en defekt stabler.

3. Det er forbudt & overbelaste. Lastekapasitet og lastsenteret skal oppfylle
kravene i parametertabellen i denne handboken.

4. Nar man bruker stabelen for & stable lasten, bgr tyngdepunktet av lasten
befinne seg mellom de to gaffelarmene. Det er forbudt & stable Igs last.

5. Nar man transporterer varene i forholdsvis lange avstander, bar hayden av
gafler fra bakken ikke overstiger 0,5 m.

6. Nar man stabler varene, er personell forbudt & sta under eller i naerheten av
gaflene.

7. Under operasjonen, er det forbudt a sta pa gaflene.

8. Nar varene er pa et hgyere stilling, bar du flytte dem fremover eller bakover
sakte, pa dette tidspunktet er det forbudt & snu.
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|. Skissen tegning og viktigste tekniske parametere:

Manuelle stablere
T 11
i L” Modell 1112 1116 1616 1125 1130
I L 77777777 Lastekapasiteten Qka) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
Lastsenteravstand c(mm) 600 600 400 600 600
o [ Netto vekt kg 191 204 236 280 303
h3| Hgyden nar masten h1(mm) 1720 2080 2080 1838 2080
1200 L synker
-4 i 1 1 Hoyden ndr masten ha(mm) Enkelt | Enkelt | Enkelt | 2925 | 3420
{ y strekker seg mast mast mast
Hoyde pé falne gafler | hiz(mm) 90
2 &% Total lengde l2(mm) 1705
% ,‘ 755 755 860
‘ . | Total bredde bi(mm) 755 860
L b5
b \ . . slefl(m 61x170x1150
J = ' | Gaffeldimensjoner m)
100
T 77 | Avstanden  mellom 550 550 550 550 550
Ast bs(mm)
gaffelarmene
Svingradius ;Na(mm 1380
Loftehastighet, mm/ 20
lastet/losset ganger
Fallehastighet, Kontrollerbar typen
mm/s
lastet/losset
Steyniva dB <70

Ill. Egenskaper og virkemate

Vare manuelle stablere bestar av hydrauliske systemer, mast og gafler.

Stablere bruker den kraft som er gitt av manuell hydraulisk pumpe (hydraulikk) for a flytte
den tunge lasten, og lasten kan manuelt skyves, trekkes og flyttes. Den hydrauliske
enheten er utstyrt med en oljereturventil, og fallehastigheten av gafler styres gjennom
handtaket for derved & sikre at det hydrauliske systemet har en skikkelig, sikker og palitelig
drift. Masten er fastsveiset med en hgyverdig stal for & oppna god hardhet og styrke. Bruk
en universell hjul med brems enhet som et bakhjul, som kan rotere fritt og fleksibelt. De
fremre og bakre hjul er montert pa hjul utstyrt med kulelager, slik som & rotere fleksibelt. Et
slitesterkt nylonhjul brukes for a hindre skade pa bakken.

Nar du lgfter varene, sett gaffelen ned i bunnen av varer skuffen, og om ngdvendig skade
bakhjulet og dra opp handtaket. Klemrullen presser pumpen kjernen for & gjare at oljen

strammer fra sylinderen til pumpen stempel-type hydraulisk sylinder, for derved a skyve
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stempelstangen oppover, slik at gaffeltruck lgfter 2 ganger slaglengden gjennom kjeden.
Trekk i handtaket flere ganger, slik som a oppna hensikten med a lgfte varene. Nar gaffelen
gker til sin maksimale hgyde, vil den trykksatte olje stramme tilbake gjennom oljeutslipp til
tanken, og gaffelen vil ikke stige igjen, selv om man lgfter igjen, for derved & unnga
virkningen av den gvre del og skaden av delene.

Ved handtering av overvekt last, stable kan manuelt skyves (trekkes) for a flytte.

Ved lossing, trekk lossing handtaket, vil oljen tilbakeslagsventilen apnes, og pa grunn av
vekten av varene og gaffel, vil operasjonen oljen i stempel-type hydrauliske sylindere
stramme gjennom oljereturventilen tilbake til tanken, og den stempelstangen og gaffel vil
falle til det laveste posisjon, na fierne varene og trekke gaffel.

lll. Driftsforhold

Driften av den manuelle stableren skal oppfylle fglgende vilkar:

1. Temperaturen pa driftsmiljg: -25°C ~+40°C.

2. Den relative luftfuktigheten i miljget bar veere mindre enn 90%RH.
3. Stable kan kun brukes i et miljg fritt for regn og etsende gasser.

4. Stable kan kun brukes innendgrs pa flate, harde gulv.

IV. Drift og vedlikehold

1. Oljen ma filtreres, ma veere rene, og sikre fullstendig mengden av olje.

2. Fer bruk méa du sjekke stabelen for & sikre at utstyret er i en normal tilstand og ingen
lose deler er til stede.

3. Lasten skal veere glatt transporteres pa gaffelen og overbelastning er forbudt.

4. Etter gjennomfgring av operasjonen, fierne varene, og det er forbudt & holde
overvektige varer et langt opphold pa gaffelen.

5. Nar du setter ned varene, bar du bruke handtaket pa tilbakeslagsventilen forsiktig for &
unnga et plutselig fall i lzpet av den raske fallet, noe som resulterer i fare. Nar du raskt faller
varene, pa grunn av den raske fall vil produsere en treghets akselerasjon, pa dette
tidspunktet bgr du ikke plutselig stenge oljen tilbakeslagsventilen. Hvis du gjer det, vil en
stor styrke genereres, noe som vil skade deler og lasten.

6. Loft opp den gvre delen av panelet pa handen og trekk den utover og fierne panelet, og
stable kan brukes som en jekketralle eller pallen.

7. Bremsene som er montert pa bakhjulene er for sikkerhet formal under drift. Nar gaffelen
lafter lasten eller fungerer som en driftsplattform, trykk pa bremsepedalen for a hindre
stable beveger seg.
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V. Mulig feil og ekskludering metode i drift

Nummer Feil Arsak analyse Metode for utelukkelse av feil
Injiser olje inn i sylinderen, skru ut
Loftehgyde - . .
) o ) boltene, injiser den rene drifts oljen etter
1 oppfyller ikke | Drift olje er i mangel. L
. ) filtrering i oljeinnlgpet hgyde og stram
krav til utforming.
boltene.
1. Viskositeten til & drift oljen er sa hay | Ifalge kravene i olje, erstatte eller
at den ikke kan injiseres. injisere drifts olje.
2. Den fremmed materiale er til stede i ) ,
) . i i . Ifglge forskriftene, filtrere
drift olje, hvilket resulterer i at ventilen ) i
. . ) ) fremmedlegemer eller erstatte drifts olje.
Nar  handtaket | ikke kan bli tett lukket.
loftes, kan | 3. Oljeutslipp ventil, lossing handtak og | . ) . -
2 ) i . Sjekk om spenningen varen er riktig,
gaffelen ikke | spenning varen . . o .
. . i . justere lossing handtaket til den laveste
lgftes. kan ikke arbeide, ikke i laveste posisjon . i
posisjonen, fierne fremmedlegemet.
eller blokkert av fremmedlegemer.
4. Posisjonen av oljesglet ventilen og ) ) )
_ . _ _ . | Gjen justere plasseringen av
lossing handtaket kan ikke justeres pa
o lossetangen mutter
riktig mate.
1. Det lossing handtaket kan ikke
. | justeres pa riktig mate. _ ,
Etter a ha blitt . . | Juster i henhold til ovennevnte metode,
2.  Overvekt belastning oppstar i .
loftet, kan . ) demontere for reparasjon eller utskifting
3 ) forskyvning, noe som resulterer i en
gaffelen ikke ) av stempelstangen, demontere for
permanent deformasjon av stempelet. ) o
senkes. ) reparasjon eller utskifting av lagrene.
3. Gaffelen ramme, rull eller trinse
blokkert.
1. Tetningslistene oppstar skader eller
feil.
2. Individuelle deler finnes av en liten | Utskifting av nye pakninger, reparasjon
4 Oljelekkasje sprekk eller giennom hull. eller utskifting av nye deler, reparasjon

3. Skrueforbindelse er lgs eller
tetningsringen ikke er tett

trykket.

og komprimering.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Eu-Konformitetserklaering
i henhold til EU-maskinretningslinje 2006/42/EG

Hermed erklerer vi, at de maskinene som er betegnet nedenfor pa grunn av deres konsipering,
konstruksjon og byggemate og at den av oss i handelen brakte type tilsvarer de vedkommende
grunnleggende sikkerhets- og helsekrav til Eu - retningslinjene.

Ved en forandring av maskinen som ikke er gjort i overensstemmelse med oss mister denne erklaringen sin
gyldighet.

Betegnelse av maskinene: MANUELLE STABLERE
Maskintyper: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Vedkommende
EU-retningslinjer: EU-maskinretningslinje
2006/42/EG
Leverandgrens navn: Simon, Evers & Co. GmbH
Adresse: Admiralitatstralle 59
20459 Hamburg
/]
Dato: 28.09.2016 i // =4
el
/ o
Leverandgrens signatur: Simon, Evers & Co. GmbH J

ppa. Minchow
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Instrukcja oryginalna

Dziekujemy za wybor hydraulicznego podnosnika  widtowego
sterowanego recznie naszej firmy

® Poziom hatasu produktu nie przekracza 70dB.

UWAGA!

Przed rozpoczeciem uzytkowania, nalezy zapoznaC sie z ponizszymi
informacjami:

1. Hydrauliczny podnos$nik widtowy sterowany recznie naszej firmy moze
by¢ uzutkowany jedynie w pomieszczeniach o ptaskiej i wytrzymatej
powierzchni, zabrania sie korzyta¢ z urzadzenia w srodowisku
korozyjnym.

2. Przed rozpoczeciem uzytkowania, nalezy doktadnie przeczytac
ponizszg instrukcje obstugi oraz zrozumie¢ sposob dziatania urzadzenia;
kazdego razu przed rozpoczeciem uzytkowania nalezy doktadnie
sprawdzi¢ podnosnik, upewni¢ sie czy podnosnik nie jest uszkodzony,
zabrania sie korzystania z urzgdzenia w przypadku jego uszkodzenia.

3. Zabronione jest przetadowanie urzgdzenia. Dopuszczalne obcigzenie
oraz srodek ciezkosci powinny spetnia¢ wymagania tabeli paramentrow
znajdujgcej sie w niniejszej instrukciji.

4. Podczas podnoszenia tadunku, srodek ciezkosci tadunku powinien
znajdowac sie pomiedzy widtami urzgdzenia, zabrania sie podnoszenia
niezabezpieczonego tadunku.

5. Podczas transportu tadunku na stosunkowo duzg odlegtos¢, widly nie
powinny znajdowac sie na wysokosci powyzej 0,5 m.

6. Podczas podnoszenia fadunku zabrania sie stania pod lub w poblizu
podnoszonego tadunku.

7. Zabrania sie stania na widtach w czasie uzytkowania urzgdzenia.

8. Gdy tadunek znajduje sie bardzo wysoko zabrania sie skrecania
urzgdzeniem oraz nalezy je wowczas obstugiwa¢ powoli (wsuwanie i
wysuwanie tadunku).
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|. Rysunek oraz i najwazniejsze parametry techniczne:

Podnosnik widlowy sterowany recznie

. Numer 1112 | 1116 | 1616 | 1125 | 1130
ﬁﬁu 77777777 Udzwig Qkg) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
””””” - Odlegiosé  érodka | 600 600 400 | 600 | 600
ciezkosci
Mo [ Waga netto kg 191 204 236 280 303
oo M B " Wysokos¢ masztu po himm) | 1720 | 2080 | 2080 | 1833 | 2080
¢ h13 opuszczeniu

Fegunl # | || Maksymalna homm) | 1200 | 1600 | 1600 | 2500 [ 3000

{ mi | | wysokos¢ widet 3

Wysokosé masztu po Pojedy | Pojedyn | Pojedyn | 2925 3420
h4(mm) nczy czy czy

roztozeniu
maszt maszt maszt

&[—% Maksymalna 90

TR predkosc o hiz(mm)
T b5 | opuszczania widet
J t gczna diugosé l1(mm) 1705
100
— 7 iy 755 755 860
Ast ] taczna szerokosé bi(mm) 755 860
Wymiary widef z;e/l(m 61x170x1150
Rozstaw widet bs(mm) 550 550 550 550 550
Promien skretu ;Na(mm 1380
Predkos¢ 20
podnoszenia, Z | mm/tim
obcigzeniem/bez es
obcigzenia
Predkosc¢ Mozliwos¢ kontroli
opuszczania, z
. mm/s
obcigzeniem/bez
obcigzenia
Poziom hatasu dB <70

Il. Zasady dziatania oraz budowa

Podnosnik widlowy sterowany recznie produkowana przez naszg firme posiada uktad
hydrauliczny, maszt oraz widty.

Podnosnik wykorzystuje sterowang recznie pompe hydrauliczng (urzgdzenie hydrauliczne)
wytwarzajgcg site za pomocg ktorej przemieszczane sg tadunki. tadunek moze by¢ pchany,
ciggniety lub transportowany. Zawory zwrotne oleju urzadzenia hydraulicznego poprzez
sterowany recznie sterownik kontrolujg predkos¢ opadania, a wiec poprawne, bezpieczne i
niezawodne dziatanie catego ukfadu hydraulicznego. Maszt jest zbudowany z wysokiej
jakosci spawanej konstrukcji stalowej, ktéra posiada odpowiednig twardos¢ oraz
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wytrzymato$é. Tylne kofa tworzg wyposazone w hamulce uniwersalne kota, ktére mogg sie
swobodnie obracac. Przednie oraz tylne kota zamontowane sg na osi wyposazonej w
tozyska kulkowe, co umozliwa swobodne obracanie. Odporne na sScieranie kota nylonowe
zapobiegajg niszczeniu wykorzystywanego podtoza.

Podczas podnoszenia tadunku widly nalezy umiesci¢ pod paleta, na ktérej przewozony jest
tadunek. W razie koniecznosci, gdy tylne kota ulegng uszkodzeniu, nalezy podniesc
sterownik do goéry. Za pomocg rolek dociskowych znajdujgcy sie w cylindrze pompy olej
przeptywa do sitownika hydraulicznego typu ttokowego, wypychajac ttoczysko i za pomoca
tancucha unosi mechanizm widtowy. Nieprzerwane ciggniecie sterownika spowoduje
uniesienie fadunku na pozgdang wysokos¢. Gdy widty zostang uniesione na maksymalng
wysokosc¢ bedacy pod cisnieniem olej jest spowrotem odprowadzany do zbiornika oleju. W
tym momencie ponowne pociggniecie sterownika nie spowoduje dalszego unoszenia widet
Co zapobiega uszkodzeniu pomieszczenia oraz samego urzgdzenia. Podczas
transportowania bardzo ciezkich tadunkéw podnosnik moze by¢ pchany lub ciggniety
recznie.

Podczas roztadunku, poprzez ciggniecie sterownika, otwiera sie zawor zwrotny, a ze
wzgledu na ciezar tadunku oraz widet, znajdujacy sie w sitowniku hydraulicznym typu
ttokowego olej ptynie spowrotem do zbiornika oleju poprzez zawor zwrotny. Gdy ttoczysko
oraz widty obnizg sie do minimalnej wysokosci mozna zdjg¢ zatadunek i wycofac widty.

III. Warunki uzytkowania

Podczas uzytkowania podnosnika widlowego sterowanego recznie nalezy przestrzegac
ponizszych zasad:

1. Temperatura otoczenia podczas pracy: -25 °C ~ + 40 °C.

2. Wilgotnos¢ wzgledna musi by¢ mniejsza niz 90%.

3. Podnosnik nie moze pracowac¢ w srodowisku zawierajgcym szkodlwie gazy wywotujgce

korozje.

4. Podnosnik moze jedynie pracowa¢ w zamknietym pomieszczeniu o ptaskiej i

wytrzymatej powierzchni.

IV. Eksploatacja i konserwacja

1. Olej musi by¢ filtrowany, czysty oraz w odpowiedniej iloSci.

2. Przed uzytkowaniem nalezy sprawdzi¢ czy podnosnik nie jest uszkodzony, a wszystkie
czesci sg prawidlowo zamocowane.

3. tadunek powinien by¢ przewozony na widtach po ptaskiej powierzchni, zabrania sie
przetadowania.

4. Po zakonczeniu pracy nalezy roztadowac fadunek, zabrania sie trzymania bardzo
ciezkich fadunkdéw na widtach przez ditugi czas.

5. Podczas opuszczania tadunku nalezy powoli operowac sterownikiem zeby zapobiec
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nagtego osuniecia fadunku co moze prowadzi¢ do niebezpieczenstwa. Ze wzgledu na

gwattowne opadanie i pojawiajgca sie site inercji nie powinno sie w tym momencie

gwattownie zamykac zaworow zwrotnych. Powstata w ten sposob sita moze prowadzi¢ do

uszkodzenia urzgdzenia lub tadunku.

6. Wysuwajgc gorng czesc panelu mozna uzywac podnosnik jako wozek do palet lub

wozek widtowy do palet.

7. Hamulce zainstalowane w tylnych kotach majg na celu zapewnienie bezpieczenstwa.

Gdy urzgdzenie podnosi lub przewozi tadunek mozna je zatrzymac za pomocg stopy.

V. Problemy, ktére moga pojawi¢ sie w trakcie uzytkowania
urzadzenia oraz sposby ich rozwigzania

Numer Problem Przyczyny Rozwigzanie problemu
Wysokosé o o .
_ ] Wilej olej do cylindra i odkre¢ sruby,
podnoszenia nie _ o _ _ _ o _
1 _ _ | Poziom oleju jest niewystarczajgcy przefiltrowany olej wlej do wlotu oleju,
spetnia wymagan .
) dokrec sruby.
konstrukcyjnych
. o ] Zgodnie z wymaganiami dotyczgcymi
1. Lepkos$c oleju jest zbyt duza. ) } . o
poziomu oleju wymien lub wlej olej.
2. W oleju znajdujg sie obce o )
) . ) Przefiltruj obce substancje Iub
substancje, zawor wlotowy nie moze L
. ] ] wymien ole;.
by¢ szczelnie zamkniety.
Podnoszac sterownik, | 3. Zawdr  spustowy,  sterownik, _
2 Nalezy sprawdzi¢ stan sprezyny

widty nie podnoszg sie

sprezyna naciggowa nie dziataja, nie
znajduja sie w najnizszej pozycji lub sg

zablokowane przez ciato obce.

naciggowej, ustawi¢ sterownik w

najnizszej pozycji, usungc ciato obce.

4. Pozycja zaworu spustowego oraz

Po podniesieniu nie

) ) ) | Nalezy ponownie  wyregulowaé
sterownika jest niewtasciwie _ o
] nakretki preta napinajgcego.
ustawiona.
1. Sterownik jest niewtasciwie

wyregulowany.

2. Przefadowanie, ktére prowadzi do

Nalezy wyregulowacé sterownik

zgodnie z powyzszymi instrukcjami,

3
mozna opusci¢ widet. | trwatego uszkodzenia ttokdw. naprawi¢ albo wymieni¢ tloczyska,
3. Rama widet, watek lub krazek linowy | naprawi¢ albo wymienic tozyska.
sg zablokowane.
1. Uszkodzona uszczelka lub awaria. o _ .
. | Nalezy wymieni¢ uszczelki, naprawic
2. Poszczegdlne elementy majg o ] .
) ) o ) lub wymieni¢ poszczegdlne czesci
4 Wyciek oleju drobne pekniecia lub dziury.

3. Potgczenia gwintowe sg luzne lub

uszczelki sg niedocispigte.

urzgdzenia, naprawi¢ pofgczenia

gwintowe i docisng¢ uszczelki.




PL

Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Deklaracja zgodnosci EG (Wspolnota Europejska)
w sensie wytycznej maszynowej 2006/42/EG

Niniejszym deklarujemy, ze okreSlone w dalszym ciggu maszyny spetniajg na podstawie ich
koncepcji, konstrukeji i typu oraz wprowadzonego przez nas do obrotu wykonania odno$ne
podstawowe wymagania dotyczace bezpieczenstwa i zdrowia wytycznej EG.

W przypadku nieuzgodnionej z nami zmiany maszyny deklaracja niniejsza traci swoja waznosc.

Okreslenie maszyn: Podnosnik widtowy sterowany recznie
Typy maszyn: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Odnosne
wytyczne EG: wytyczna maszynowa EG
2006/42/EG
Nazwa dostawcy: Simon, Evers & Co. GmbH
Adres: Admiralitétstralle 59
20459 Hamburg
/l:’
{/—L
. =
Data: 28.09.2016 o,
[
J
Podpis dostawcy: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Minchow
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Descricao original

Bem-vindo ao escolher os empilhadores manuais da nossa empresa
® Nivel de ruido deste produto € inferior a 70dB.

/N avisor

Antes da operar, por favor, observe os seguintes:

1. Nosso empilhador manual esta disponivel na interna solida e plana solo
apenas, proibido a operar em ambientes corrosivos com acidos e bases.

2. Antes de operar, por favor leia este manual cuidadosamente e
compreender o desempenho do empilhador; antes de cada operagao, o
empilhador deve ser cuidadosamente examinado, garantir que o dispositivo
esta no estado normal. Nunca opere empilhador defeituoso.

3. Sobrecarga proibida. Capacidade de carga e centro de carga devem
atender aos requisitos da tabela parametro deste manual.

4. Quando se utiliza o empilhador a carregar, o centro de gravidade da carga
deve ser localizado entre os dois garfos, ndo pode ser utilizado a carregar a
carga solta.

5. Quando transporte cargas com o relativamente longa distancia, a altura a
partir do garfo ao solo ndo pode exceder 0,5 m.

6. Quando a operar, 0 pessoal é proibido de pé sob os garfos ou garfos nas
proximidades.

7. Quando a operar, é proibida de pé nos garfos..

8. Quando os produtos estdo numa posicao mais elevada, deve empurrar ou
puxar as cargas mais lentamente, neste momento, proibir a virar.
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|. Dimensodes e parametros técnicos principais:

Empilhador Manual
1
i L” Modelo 1112 1116 1616 1125 1130
N —
Distancia do centro 600 600 400 600 600
c(mm)
de carga
hd [ Peso liquido kg 191 204 236 280 303
oo ME "I Altura de mastro hi(mm | 1720 | 2080 | 2080 | 1838 | 2080
¢ b3 descido )
Z g [ || Altura maxima de 1200 1600 1600 | 2500 3000
1 I ~ hz(mm)
mf ‘ elevacao
{ i Altura de mastro h4(mm | Mastro | Mastro | Mastro | 2925 | 3420
elevado ) anico Gnico anico
Altura de garfos his(mm 90
107 | descidos )
2
: " | Comprimento total l2(mm) 1705
I b5
] 755 755 860
.1w = Largura total bi(mm) 755 860
- Ny " | Dimensdes de garfos sle/l(m 61x170x1150
Afastamento do 550 550 550 550 550
bs(mm)
braco de garfos
Curvature radius \r;vf (m 1380
Velocidade de . 20
~ mm/tim
elevagao, com s
carga/sem carga
Velocidade de Tipo controlavel
reducéo, com mm/s
carga/sem carga
Nivel de ruido dB <70

ll. Caracteristicas e principios de trabalho

Nossas empilhadores manuais, incluindo sistemas hidraulicos, mastros e garfos.
Empilhador usa bomba hidraulica manual (dispositivo hidraulico) para fornecer uma forca
para transporte as mercadorias pesadas, as mercadorias podem ser empurrados, puxados
e transportados manualmentes. Dispositivo hidraulico tem valvula de retorno de oOleo,
controla a velocidade dos garfos descido de através da alca de modo a assegurar o
sistema hidraulico, operacdo segura e confiavel. Mastro € solda com aco de alta qualidade,
a fim de alcancar uma boa dureza e resisténcia. As rodas traseiras sdo rodas universais
com freios , que podem ser giradas livremente flexivel, As rodas da frente e traseiro séo
montadas sobre eixos equipadas com rolamentos de rolos para facilitar a rodar flexivel.
Utiliza rodas de nylon duravel para evitar a destrui¢cdo do solo da operacao .

Ao levantar a mercadoria, 0os garfos devem ser incorporados sob paletes e, se necessario,
destruir as rodas traseiras, puxe a alavanca. Rolo de tracdo pressionando no nucleo da
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bomba, faca o fluxo de 6leo do cilindro bomba para o cilindro do pistdo para conduzir a
haste do pistdo se move a cima através da cadeia de modo que os garfos sobem com 2
vezes a distancia. Repetidamente puxando a alavanca para levantar cargas. Quando as
garfos levantados para a altura maxima, o 6leo pressurizado € devolvido ao tanque atraves
dum furo esparso, em seguida, ainda puxar a alavanca de novo, garfos ndo sobem
novamente, de modo a evitar danos de impacto da parte superior das pecas.

Quando a movimentacao de carga esta com excesso de peso, o empilhador pode mover
de empurrdo manual (puxao).

Quando a descarregar, puxando a pega descarregado para tras para a valvula de 6leo
aberta, devido ao peso da carga e dos garfos, 6leo de operacdo no hidraulico émbolo
cilindro através da valvula retorna para o tanque, quando a haste do émbolo e garfos
baixam para a posi¢cdo mais baixa, descarrega a carga, e coleta os garfos.

V. Condi¢cdes de Operacao

Operacao do empilhador manual deve seguir 0s seguintes critérios:

1. Temperatura ambiente: -25 °C ~ + 40 °C.

2. Umidade relativa deve ser inferior a 90% RH.

3. Empilhador s6 pode ser operado no ambiente auséncia de chuva e gases nocivos e sem
COITOSIVOS.

4. Empilhador s6 pode ser operado somente no chéo soélido e plano interior.

IV. Operacao e manutencéo

1. O 6leo deve ser filtrado, limpado, e garantir o petréleo suficiente.

2. Antes de operar, o empilhador deve ser cuidadosamente examinado, garantir que o
dispositivo esta no estado normal, sem pecas soltas.

3. Mercadorias devem ser suave nos garfos de transmissao e sobrecarga proibido.

4. ApOs a operacdo estiver concluida, remova a carga, proibir a carga com excesso de
peso nos garfos com o periodo de tempo prolongado.

5. Quando colocar os bens para baixo, deve operar a alavanca da valvula de retorno
lentamente, para evitar uma queda subita quando rapidamente baixar, levando a perigosa.
Rapido colocar os bens para baixo, devido a rapida queda ird produzir aceleracao inercial,
desta vez ndo pode repente fechar a valvula de retorno de 6leo. Neste caso, vai produzir
uma forga maior e danificar as pecgas e bens.

6. Levantar e puxar a parte superior do painel com mao, o painel é removido, este tempo, 0
empilhador pode ser usado como um empilhador de paletes.

7. Os freios montados na roda traseira, que é com a finalidade de seguranca durante o
funcionamento. Garfos sobem a carregar a carga, ou usado como a plataforma
operacional, os pés devem prensar os freios para evitar o movimento do empilhador.

48



V. Possiveis falhas e solucéo de problemas de operacéao

NUimero

Falha

Causa

Solucéo

Altura de elevacao

Faca o 6leo injetado no tanque, e
desapertar o parafuso, a injectar o

nao cumpre 0s 3 , . .
1 . Falta do 6leo operando Oleo limpo e filtrado para a altura da
requisitos de )
N entrada, em seguida, aperte o
concepgao
parafuso.
1.A viscosidade do 6leo é demasiado | De acordo com os requisitos do 6leo,
grande e ndo pode ser injectado. substituir ou adicionar dleo
2. A presenca de corpos estranhos no
Oleo, que conduz a valvula de entrada | Segundo os regulamentos, filtrar os
nao pode ser fechada | objetos estranhos ou substituir o 6leo
Quando puxar a | hermeticamente.
2 alavanca, os garfos | 3. Valvula oleophobic, alavanca de | Verifique a tensdo da mola, ajuste a
nao podem subir. descarga e mola de tensdo ndo | alavanca de descarga para a posi¢ao
funcionam, ndo estdo nas posicbes | mais  baixa, remover  COrpos
mais baixas ou sdo bloqueados. estranhos.
4. As posi¢beo de vélvula oleophobic | s
N Ajustar a posicdo da porca da haste
e alavanca de descarga ndo podem
. descarregando.
ser ajustadas corretamente
1. Alavanca de descarga nao pode
ser ajustada corretamente. De acordo com os reajustes acima, a
Depois de levantar, | 2. Carga com excesso de peso | desintegracdo de reparagdo ou
3 garfos ndo pode ser | deslocado, resultando em | substituicdo da haste do émbolo, a
reduzido. deformacao permanente do pistao. desintegracdo de reparacdo ou
3. Garfos quadro, rolo ou polia sado | substituicdo do rolamento.
blogqueados.
1. Arruela de vedagédo esta estragado
ou fracassada.
2. Os componentes individuais tém | Substituida por uma nova vedacéo,
Derramamento de . L
4 ! pequenas fendas ou furos de | reparagdo ou substituicio de pecas,
6leo ~ .
passagem. manutencao e pressionado

3. A junta roscada solta or o anel de
vedacgdo ndo pressionado bem.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Declaracdo de Conformidade CE
De acordo com a directiva CE sobre maquinas 2006/42/EG EN 1570

Declaramos, para os devidos efeitos, que a concepcdo, o fabrico e tipo das maquinas
mencionadas em baixo, bem como o modelo por noés distribuido, satisfazem os respectivos
requisitos basicos da directiva CE sobre seguranca e saude.

No caso de uma alteracdo da maquina nao acordada conosco, a declaracéo perde a sua validez.

Designagéo das maquinas: Empilhador Manual
Tipo de maquinas: K 474284/474285/474286/474287/474288

G 920368/920369/920370/920371/920372
Respectiva
Directiva CE: Directiva CE sobre maquinas

2006/42/EG
Nome do fornecedor: Simon, Evers & Co. GmbH
Endereco: Admiralitétstralle 59

20459 Hamburg

//}
Data: 28.09.2016 I/~
/ 4

Assinatura do fornecedor: Simon, Evers & Co. GmbH J

ppa. Minchow
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Ursprungliga instruktionerna

Valkommen att vélja manuella hydrauliska staplare fran vart foretag!
® Ljudnivan av denna produkt ar mindre &n 70 dB.

A Varning!

Fore operationen, vanligen notera féljande:

1. Manuella staplare av vart foretag kan endast anvandas pa ett inomhus platt
fast mark, och det ar strangt forbjudet att anvanda den i korrosiva miljoer med
syror och baser.

2. Fore operation, las denna manual noggrant och forsta prestanda staplare;
fore varje operation, maste du undersoka staplare noggrant for att sakerstalla
att det ar i ett normalt tillstand. Det ar forbjudet att anvanda en felaktig
staplare.

3 . Det ar forbjudet att Overbelasta. Belastningskapacitet och
belastningscentrum bér uppfylla kraven i parametertabellen i denna manual.

4. Nar man anvander stapeln att stapla lasten, bor tyngdpunkten for lasten
vara belagen mellan de tva gafflarna. Det ar forbjudet att stapla losa last.

5. Nar du transportera varorna i relativt langa strackor, bor hojden av gafflarna
fran marken inte 6verstiga 0,5 m.

6. Nar man staplar varorna, ar personalen forbjuden att sta under eller i
narheten av gafflarna.

7. Under operationen, ar det forbjudet att sta pa gafflarna.

8. Nar varorna ar pa en hogre position, bor du flytta dem framat eller bakat
langsamt, vid denna tidpunkt ar det forbjudet att vanda.
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|. Skissen ritning och viktiga tekniska parametrar:

Manuella staplare
1
i L” Modell 1112 1116 1616 1125 1130
7l Lastkapacitet Qka) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
N = 7
Lastcentrumavstand | ¢(mm) 600 600 400 600 600
y [ Nettovikt kg 191 204 236 280 303
h1
ns| HOjden nar masten h1 1720 2080 2080 1838 2080
1200 I — faller (mm)
‘ £ s M3 || Maximal lyfthojd hs(mm) 1200 1600 1600 | 2500 | 3000
& = '3 ] Hoéjden nar masten Enda Enda Enda | 2925 | 3420
1 h4(mm)
y forlanger mast mast mast
Hojden pa fallna 90
gafflar his(mm)
/ 100[—% Total langd l2(mm) 1705
K : R 755 755 860
. -7 bf Total bredd bi(mm) 755 860
| 100 Gaffeldimensioner zell(m 61x170x1150
o™ 7. 0 )
Ast Avstandet mellan 550 550 550 550 550
bs(mm)
gaffelarmar
Svéangradie ;Na(mm 1380
Lyfthastigheten, mm/tidi 20
laddad/lossas er
Fallhastigheten, Styrbar typ
laddad/lossas mm/s
Ljudniv& dB <70

Il. Egenskaper och arbetsprinciper

Vara manuella staplare bestar av hydrauliksystem, masten och gafflar.

Staplaren anvanda den kraft som tillhandahalls av den manuella hydraulpumpen (hydraulik)
for att flytta den tunga lasten, och lasten kan manuellt skjutas, dras och forflyttas. Den
hydrauliska anordningen ar utrustad med en oljereturventil, och den fallhastigheten hos
gafflarna styrs genom handtaget for att sékerstalla att det hydrauliska systemet har en
lamplig, saker och tillforlitlig drift. Masten ar svetsad med en hdg-kvalitetsstal for att uppna
den goda hardheten och hallfastheten. Anvand en universell hjul med en bromsanordning
som ett bakhjul, som kan rotera fritt och flexibelt. De framre och bakre hjulen ar monterade
pa hjul utrustade med rullager for att rotera flexibelt. En slitstark nylon hjul anvands for att
forhindra skador pa marken.

Nar du lyfter varorna, satta gaffeln i botten av varufacket och vid behov skada bakhjulet och
dra upp handtaget. Tryckrullen pressar pump karna for att gora att oljan strémmar fran
cylinderpumpen till kolvtyp hydraulcylinder, vari trycka kolvstangen uppat, sa att
gaffeltrucken lyfter 2 ganger slaglangden genom kedjan. Dra i handtaget flera ganger, sa
att uppna syftet att lyfta varorna. Nar gaffeln hojer till sin maximala hojd, kommer den
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trycksatta oljan stromma tillbaka genom oljeutslappet till tanken, och gaffeln kommer inte
att stiga igen, aven om handtaget dras igen, for att undvika effekterna av den 6vre delen
och den skada av delarna.

Vid hantering av Overvikt last, staplaren kan skjutas (dras) for att flytta.

Vid lossning, dra avlastningshandtaget, kommer oljereturventilen att 6ppnas, och pa grund
av vikten av varorna och gaffel, kommer operationen oljan i kolv-typ hydraulcylindrar att
stromma genom oljereturventilen tillbaka till tanken, och kolvstang och gaffel kommer att
falla till den lagsta positionen, nu ta bort varorna och dra gaffeln.

III. Driftsforhallanden

Driften av den manuella staplare ska uppfylla féljande villkor:

1. Temperaturen i operationsmiljon: -25°C ~+40C.

2. Den relativa luftfuktigheten bér vara mindre an 90%RH.

3. Staplaren kan endast anvandas i en milj6 fri fran regn och fratande gaser.
4. Staplaren kan endast anvandas inomhus pa plana, fasta golv.

IV. Drift och underhall

1. Oljan maste filtreras, maste vara ren, och sakerstalla fullt mangden olja.

2. Fore operation, maste du kontrollera stacken for att sakerstalla att utrustningen ar i ett
normalt tillstand och inga I6sa delar finns.

3. Lasten ska smidigt transporteras pa gafflarna och éverbelastnings ar forbjuden.

4. Efter slutférandet av transaktionen, ta varorna, och det ar forbjudet att halla viktiga varor
en lang vistelse pa gaffeln.

5. Nar du lagger ner varor, bor du anvanda handtaget pa returventilen forsiktigt for att
forhindra en plétslig nedgang under den snabba nedgangen, vilket resulterar i fara. Nar du
snabbt sjunker varorna, pa grund av den snabba nedgangen kommer att producera en
troghets acceleration, vid denna tid du bor inte plotsligt stanga olje tillbaka ventilen. Om du
gor det, kommer en stor kraft att alstras, vilket kommer att skada delarna och lasten.

6. Lyft upp den Gvre delen av panelen pa handen och dra den utat och ta bort panelen, och
staplare kan anvandas som en pallyftare eller pallastare.

7. Bromsarna som ar monterade pa bakhjulen ar av sakerhetsskal under drift. Nar gaffeln
lyfter lasten eller fungerar som en operativ plattform genom att trycka pa bromspedalen for
att forhindra staplaren fran att réra sig.
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V. Mdjliga fel och uteslutningsmetod i drift
Nummer Fel Orsaksanalys Metod for uteslutning av fel
Lvithaid wiider Injicera olja i cylindern, skruva ut
u
.y ) PP o N . skruvarna, injicera rena drifts olja efter
1 inte de krav pa | Manoveroljan &ri brist. T
. filtrering i oljeinloppet hojd, och sedan
konstruktionen. .
dra at skruvarna.
1. Viskositeten av mandverolja ar sa | | enlighet med kraven av olja, bytta eller
hog att den inte kan injiceras. injicera driftsolja.
2 . Det frammande foremalet ar , ) ) _ _
. L L | Enligt gallande foreskrifter, filtrera
narvarande i driftsolja, vilket resulterar i . - . i )
o o frammande féremal eller byt driftsolja.
B att ventilen inte kan val tillsluten.
Nar handtaget lyfts, X - ) N
i 3. spillventil olja, lossning handtag och | Kontrollera om dragfjadern ar korrekt,
2 kan gaffeln inte | ) ) ) - ] ] ]
fjader kan inte arbeta, inte i det lagsta | justera lossningshandtaget till den
lyftas. } i . ) i}
laget eller blockeras av frammande | lagsta positionen, ta bort frammande
material. kropp.
4. Placeringen av oljeutslappet ventilen . )
, _ Aterjustera placeringen av
och avlastningshandtaget kan inte )
, avlastningsmutter
justeras korrekt.
1. Det avlastningshandtaget kan inte
justeras korrekt. . . .
R . . o Justera i enlighet med ovanstaende
Efter att ha Iyfts, | 2. Overvikt  belastning intraffar L ,
: . _ _ metod, ta isar for reparation eller utbyte
3 kan gaffeln inte | forskjutning, vilket resulterar i en . B
B . av  kolvstangen, demontera  for
sankas. permanent deformation av kolven. .
.. | reparation eller utbyte av lagren.
3. Gaffelramen, roller, eller remskiva ar
blockerad.
1. Téatnings packningar intréffar skada
eller fel.
2. Enskilda delar finns en liten spricka | Byte av nya packningar, reparation eller
4 Oljelackage eller genomgaende hal. utbyte av nya delar, reparation och
3.  Skruvférband & 16s  eller | komprimering.
tatningsringen ar inte tatt
nedtryckt.
S
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EG-konformitetsforklaring
enligt EG-maskindirektiv 2006/42/EG

Héarmed forklarar vi, att medan ndmnd maskin stammer Overens med de tillampliga och
principiella sakerhets- och halsokraven i ovan namnt EG-direktiv, bade vad det géller maskinens
koncipiering, konstruktion och typ samt vad det géller det utférande som vi levererar.

Om maskinen forandras utan vart godkannande forlorar denna forklaring sin giltighet.

Maskinbeteckning: MANUELLA STAPLARE
Maskintyper: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Tillampliga
EG-direktiv: EG-maskindirektiv
2006/42 EG
Leverantor: Simon, Evers & Co. GmbH
Adress: Admiralitatstrale 59
20459 Hamburg
Datum: 28.09.2016 ,//’ ,.
[/ T
e
Leverantorens underskrift: Simon, Evers & Co. GmbH J/' |

ppa. Minchow
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POovodny popis
Vitajte na vyber nasich rucnych hydraulickych stohovacov
® Uroven hluku tohto produktu je nizSia ako 70 dB.

Upozornenie !

Pred uvedenim do prevadzky, vezmite prosim na vedomie nasledujulce:

1.

6.

Nas ruény stohovaC je len pouzivany vnutri na pevnom a plochom
podklade, je zakazané operovat v Kkorozivnych prostrediach s
kyselinami a zasadami.

Pred uvedenim do prevadzky, precitajte si pozorne tento manual a
porozumejte vykonnosti stohovacCa; pred kazdou operaciu je treba
starostlivo skumat stohovac, a uistite sa, ze stohovaC je v normalnom
stave. Nikdy nepouzivajte stohovac s poruchou.

PretaZzenie je presne zakadzané. Nosnost a taZisko by mali spinat
poziadavky z tabulky parametrov v tomto navode.

Pri pouziti stohovaCa na stohovanie nakladu, tazisko nakladu sa musi
nachadza medzi tymito dvoma vidlicami, stohovanie uvofneného nakladu
je zakazané.

Ked je potrebna dialkova doprava tovaru, vyska vidlice zo zeme by nemala
presiahnut’ 0,5 m.

Pri stohovanie nakladu, stoj personalu pod vidlicami alebo okolo vidlice je

zakazany.

7.

8.

Pri operacie, stoj na vidlici je zakazany.

Pokial tovar je na vySSiu poziciu, mali by ste tlacit dopredu alebo tahat
pomaly, a otaCanie je zakazané.
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|. Vonkajsi pohlad a kl'ui€ové technické parametre:

Ruény Stohovaé¢
1
L Hﬂ Typ 1112 1116 1616 1125 1130
e ———7| Nosnost Q(kg) 1100 1100 1600 1100 1100
Vzdialenost taziska | c(mm) 600 600 400 600 600
Mo [ Gista hmotnost kg 191 204 236 280 303
o ME "Vyska s poklesom hi(mmy | 1720 | 2080 | 2080 | 1838 | 2080
c w13 | | StozZiara
& O ? f Maximalna vySka ha(mm) 1200 1600 1600 2500 3000
m ‘ ‘ zdvihu 3
1 Vyska s ha(mm) Jeden Jeden Jeden | 2925 3420
prediZenistoZiara stoziar | stoziar | stoZiar
. Vyska padajucej 90
/ mr% vidlice his(mm)
| K - Ne 7 | Celkova dizka l,(mm) 1705
b1 ‘ i 755 755 860
J vy
| 100 Celkova Sirka bi(mm) 755 860
Z/ " 7 Rozmer vidlice z()'—,\ll(m 61x170x1150
Interval vidlic bs(mm) 550 550 550 550 550
e Wa(mm 1380
polomer ota¢ania )
Rychlost zdvihu s . 20
o mm/tim
zatazenim /| Dbez
o es
zatazenia
Klesajuci rychlost s Riaditelna
zatazenim / bez mm/s
zatazZenia
aroven hluku dB <70

Il. Struktura a principy fungovania

Nas ruény stohova€ zahrne hydraulicky systém, stoZiar a vidlice.

Stohovac¢ nesie tazky naklad pouzivanim sily, ktora je poskytnuta ruénym hydraulickym
Cerpadlom (hydraulickym zariadenim), je mozné manualne tlaenie, tahanie a nosenie
nakladu. Hydraulické zariadenie je vybavené so jednosmernym ventilom, klesajuci rychlost
vidlice je riadena rukovatou, aby sa zaistilo, Zze prevadzka hydraulického systému je
spravna, bezpecna a spolahliva. StozZiar je vyrobeny zo zvarania ocele s vysokou kvalitou,
aby sa dosiahli dobré tvrdosti a pevnosti. Univerzalne koleso s brzdou je pouzivané ako
zadny kolso, ktoré mozno otacat volne. Predné a zadné kolesa su upevnené na naprave,
ktora je opatrena valCekovymi loZiskami pre flexibilné otaanie. oteruvzdorné nylonové
kolesa su pouZzivanég, aby sa zabranilo zni€eniu zemi.

Pri zdvihani nakladu, vidlice su vliozené pod paletou, ak je to nutné, zni¢te zadné kolesa a
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potiahnite rukovat. Pritlaénym kolesom stlacte jadro Cerpadla, aby olej vo valci Cerpadla
teCie do valca piestu, tak piest je pohanany pohybovat nahor, prostrednictvom retazca sa
vidlice zdvihnu na dovjnasobny zdvih. Opakovane zatiahnite za rukovat pre uc€el zdvihnutia
nakladu. Pri vidliciach zvySenych do maximalnej vysky, tlakovy olej sa vracia do nadrze cez
vypustaci otvor, keby ste potiahli rukovat znovu, vidlice sa nezdvihli, aby sa zabranilo
poskodeniu dielov narazom na hornej Casti.

Ked veziete taZzky naklad, stohova¢ sa méze pohybovat ruénym tlacenim (tfahanim).

Pri vykladani, zatiahnite za rukovat pre vykladanie, jednosmerny ventil je otvoreny, z
doévodu hmotnosti nakladu a vidlic, prevadzkovy olej vo valci piestu teCie cez ventil do
nadrze, ked piestny ty€ a vidlice idu do najnizSej polohy, vykladajte naklad a ulozte vidliCe.

III. Prevadzkové podmienky

Prevadzka stohovacéa by mali spifiat nasledujuce podmienky:

1. Prevadzkova teplota okolia: -25 ‘C ~ + 40 C.

2. Relativna vihkost vzduchu by mala byt nizSia ako 90% RH.

3. Stohova€ mozno prevadzkovat iba v prostredi bez agresii dazda a Skodlivych plynov
4. stohovac je len pouzivany vnutri na pevnom a plochom podklade

IV. Prevadzka a udrzba

Olej musi byt filtrovany, Cisty a jeho mnozstvo sa musi plne zabezpecit.
Pred operaciou, skontrolujte stohovac, aby sa uistilo, Ze zariadenie je v normalnom
stave, bez volnych dielov.

3. Naklad by mal byt stabilny na vidliciach, pretazenie je zakazané.

4. Po dokoncCeni operaci, vykladajte naklad, to je zakazané, Ze tazky naklad je na

vidliciach po dIhSiu dobu.

5. Ked vykladate naklad, mali by ste jemne a pomaly ovladat rukovat jednosmerného
ventila, aby sa zabranilo nahlemu poklesu pocas rychlo pobytu, ¢o mozno viest’ k
nebezpecnosti. Ked naklad ide dole rychlo, kvéli rychlemu poklesu bude vyrabat
inercialne zrychlenie, tentoraz by nemalo byt nahle uzatvoril jednosmerny ventil oleja.
inak bude mat vacsiu silu a poskodit’ diely a tovar.

6. Zdvihnite rukami a vytiahnite hornu ¢ast’ panelu, potom je panel odstraneny, tentoraz
stohova¢ mdze byt pouzity ako paletovy vozik alebo stohovaci vozik.

7. Brzda namontovana na zadnom kolese je na ucel prevadzkovej bezpecnosti. Pri
zdvihani vidlice na prepravu tovaru alebo ked stohovac je pouzivany ako prevadzkova
platforma, Sliapnite na brzdu nohou, aby sa zabranilo pohybu stohovaca.
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. Mozné chyby a rieSenie

Cislo Chyba Priginy Riesenie
. ) . Vstrekuje olej do valca, vyskrutkujte
Vy8ka zdvihu nesplni ] ] o )
.. ) 3 skrutky, filtrovany a Ccisty olej sa
1 poziadavku na | Nedostatok oleja pre prevadzku i . . .
. . vstrekuje do vy3ky olejovania, potom
konStrukciu S
utiahnite skrutky.
1. Viskozita oleja je prili§ velka pre | Podla pozZiadaviek oleja, nahradte
vstrekovanie alebo vstrekujte olej.
2. Pritomnost cudzich latok v oleji i ) o o
) . i . Podla predpisov, filtrujte cudzie latky
vedie k tomu, ze ventil nemb&ze byt . ,
. . . , alebo vymerite olej.
Pri vytiahnuti uzatvoreny tesne.
2 rukovati, vidlica sa | 3. Ventil, rukovat a tazna pruzina | Skontrolujte, i je tazna pruzina je
nemdze zdvihnut nemdézu fungovat, nie su spravna, nastavte rukovat do
najniz3ej polohe alebo su upchaté | najnizSej polohy, odstrante cudzie
cudzimi latkami. latky
4. Polohy ventilu a rukovati nemdzu | Znovu nastavte polohu matice tyce
byt spravne nastavené pre vykladanie
1. Rukovat nemdze byt spravne
nastavena Podla vySSie uvedenych rozmontujte,
3 Po zdvihnuti, vidlica | 2. TaZky naklad je odchyleny, a to | opravte alebo vymefte piest,
nemdze byt znizena. vedie k trvalej deformacie piestu. rozmontujte, opravte alebo vymente
3. Ram vidlice, valCek alebo remenica | lozisko
su blokované.
1. PoSkodenie alebo zlyhanie
tesniacej podlozky
. ) 2. Individualne diely maja drobné | Vymerite novou tesniacou podlozkou,
4 Unik oleja

praskliny alebo priechodny otvor

3. Vsuvka je uvolnena alebo tesniaca

podlozka nie je stlacena

opravte alebo vymerite diely
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Prehlasenie o zhode
v zmysle Smernice 0 strojoch eurdpskeho spolodenstva 2006/42 EG

Tymto prehlasujeme, ze nasledovne oznacené stroje na zéklade svojej koncepcie, konstrukcie
a sposobu stavby ako aj nami uplatnenych realizovani prislusnych podstatnych bezpecnostnych
a zdravotnych poziadaviek zodpovedaju Smernici eurépskeho spolocenstva.

V pripade zmeny stroja neodstihlasenej nami straca prehlasenie svoju platnost’.

Oznadenie strojov: Ru¢ny Stohovac
Typy strojov: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Prislugné Smernica EU o strojovych zariadeniach
Smernice ES: 2006/42 EG
Meno dodavatela: Simon, Evers & Co. GmbH
Adresa: Admiralitatstrae 59
20459 Hamburg
/]
[/ 7
Datum: 28.09.2016 O

Podpis dodavatela: Simon, Evers & Co. GmbH
ppa. Minchow
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Descripcion original
Bienvenido a elegir apilador hidraulico manual de mi empresa
® El nivel de ruido de producto es menos de 70 dB.

iADVERTENCIA!

Antes de la operacion, por favor, tenga en cuenta lo siguiente:

1. El apilador manual de nuestra empresa esta disponible sélo en la operacion
de tierra solida plana en el interior, nunca haga funcionar el apilador en
ambientes corrosivos con acido y alcali;

2. Antes de utilizar, por favor, lea cuidadosamente este manual y entienda el
funcionamiento de la bandeja de salida; antes de cada operacion debe ser
cuidadosamente examinado el apilador, asegurarse de que esta en un estado
normal. Nunca opere apiladora defectuoso;

3. Prohibido Sobrecarga. La capacidad de mercancias y centro de
mercancias deben cumplir con los requisitos de esta tabla de parametros
manual.

4. Al apilar las mercancias por apilador, el centro de gravedad de mercancias
debe estar situada entre las dos horquillas, no apilar productos a granel;

5. Se requiere que el transporte de mercancias es una distancia
relativamente larga, las horquillas desde la altura del suelo no deben superar
los 0.5 m;

6. Cuando se apilan las mercancias, prohibidas las personales que se
colocan horquillas o cerca de horquillas;

7. Cuando se opera, prohibidas las personales que se colocan horquillas;

8. Cuando las mercancias estan en una posicion mas alta, se debe avanzar
lentamente empujar o tirar las mercancias hacia atras, en este momento
prohibido el giro.
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|. Dibujo de esquemay parametros técnicos clave:

Apilador manual
1
i L” Modelo 1112 1116 1616 1125 1130
j! 777777777 Capac|dad de Carga Q(kg) 1100 1100 1600 1100 1100
777777777 - Distancia del centro 600 600 400 600 600
c(mm)
de carga
Mo [ Peso neto kg 191 204 236 | 280 | 303
h3 -
1200 ! | Alt'urg de caida del h1(mm) 1720 2080 2080 1838 2080
c h13 mastil
gl 2 [ || Altura méaxima de 1200 1600 1600 2500 3000
, 1 I L, hs(mm)
m1 ‘ elevacion
{ I Altura de Mastil | Mastil Mastil | 2925 | 3420
alargamiento del | h4(mm) Gnico Gnico Unico
> mastil
7 o Altura de caida de 90
o H h . h13(mm)
. orquillas
—~F bf Longitud total l2(mm) 1705
755 755 860
100 7 Anchura total bi(mm) 755 860
Ast Dimensiones de | s/e/l(m 61x170x1150
horquillas m)
Separacion de los 550 550 550 550 550
. bs(mm)
brazos horquillas
Radio de giro ;Na(mm 1380
Velocidad de . 20
L .~ | mm/tim
elevacion, carga / sin s
carga
Velocidad de caida, Tipo controlable
) mm/s
carga/ sin carga
Nivel de ruido dB <70

Il. Caracteristicas estructurales y principios de trabajo

El apilador manual de nuestra empresa consta de sistemas hidraulicos, mastiles y
horquillas.

Apilador proporciona una fuerza para el transporte de cargas pesadas por la bomba
hidraulica manual (sistema hidraulico), las mercancias pueden ser empujadas
manualmente, tirandas y transportadas. El sistema hidraulico con valvula de retorno de
aceite, para controlar la velocidad de caida de horquillas por el mango, a fin de garantizar
un funcionamiento correcto, seguro y fiable de sistema hidraulico. EI mastil utiliza la
soldadura de acero de alta calidad, con el fin de lograr una buena dureza y resistencia.

Con la rueda universal de frenos como la rueda trasera, que puede girar liboremente flexible.

Las ruedas delanteras y traseras estan montadas en el rodamiento de rodillos esta
equipado con rodamientos de rodillos para facilitar la rotacién flexible.

El uso de las ruedas de nylon de anti- desgaste resistente para evitar la destruccion de
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tierra de de la operacion.

Al levantar las mercancias, las horquillas incrustadas bajo la bandeja de las mercancias vy,
si es necesario, destruir las ruedas traseras, tirar de la manija. El rodillo compresor
presiona el nucleo de la bomba, lo que el flujo de aceite cilindro de la bomba se pasa al
cilindro hidraulico de piston, de este modo promover el piston se mueve hacia arriba, A
través de la cadena 2 veces de carreras. Repetidamente tirar de el mango, y luego llegar
los fines de levantar de carga. Cuando las horquillas elevadas a la altura maxima, el aceite
a presion se devuelve al tanque a través de un orificio de drenaje de aceite, en este punto,
incluso tirar de el mango de nuevo, las horquillas no se elevan de nuevo, con el fin de
evitar dafos en las partes de la parte superior por el impacto. Cuando se transporta las
mercancias con sobrepeso, el apilador puede viajar por el empuje (tiro) manual.

Al descargar, tirar de la manija de descarga, la valvula de retorno de aceite se abra. Debido
a las cargas pesadas y peso propio de las horquillas. En el cilindro hidraulico de piston, el
aceite de operacion fluira de nuevo al tanque a través de la valvula de retorno de aceite.
Cuando el vastago del piston y horquillas cayeron a su posicibn mas baja, descargar la
mercancia, retirar las horquillas.

III. Condiciones de operacion

La operacion de apilador manual debe cumplir con los siguientes criterios:

1. Temperatura ambiente de funcionamiento: -25°C~+407C.

2. Lahumedad relativa de medio ambiente debe ser inferior al 90%.

3. El apilador solo se puede utilizar en ambientes corrosivos sin lluvia y gases nocivos
4. El apilador so6lo funciona sobre una tierra sélida plana.

IV. Operacion y mantenimiento

1. El aceite debe ser filtrado, limpio, y garantizar plenamente aceite.

2. Antes de hacer esto, debe comprobar apilador, asegurese de que el dispositivo esta en
un estado normal, sin piezas sueltas.

3. Las mercancias se transmiten suavemente en las horquillas, prohibidia la sobrecarga.
4. Después de la operacion se ha completado, retirar la mercancia,prohibido que las
mercancias se permanece demasiado tiempo en las horquillas.

5. Al poner las mercancias, debe funcionar lentamente el mango de la valvula de retorno
de aceite, para evitar una caida repentina rapidamente paradero, lo que lleva a la peligrosa,
debido a la rapida caida producird una aceleracion inercial, en este momento la valvula de
retorno de aceite debe repentinamente cerrada. En este caso, tendra una fuerza mayor y
dafar las partes y mercancias.

6. Levantarlo con la mano, tirar de la parte superior del panel hacia el exterior, extraer el
panel, en este tiempo puede utilizar el apilador como transpaletas o apiladores.

7. Los frenos montados en la rueda trasera para las fines de seguridad durante el
funcionamiento. Al levantar las horquillas para transportar las mercancias, o se utiliza
como la plataforma operativa, accionar los frenos de pie para evitar el movimiento del
apilador.
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V. Posibles fallas y solucion de problemas en las operaciones

No.

Falla

Andlisis de causa

Reparacién de averias

Altura de elevacion
no cumplié con los
requisitos de disefio

La cantidad de aceite de ejecucion es
insuficiente

Se inyecta el aciete en el tanque,
desenroscar los tornillos, el aceite de
ejecucion limpia después de filtrar se
inyecta en la altura de entrada de
petroleo, luego apretar los tornillos.

Al tirar de la manija,
las horquillas no
pueden levantar

1. La viscosidad del aceite de ejecucion
es demasiadagrande, no se puede
inyectar.

De acuerdo con los requisitos del aceite,
sustituir o ejecutar inyeccion de aceite.

2. Existir la materia extrafia en el aceite
de ejecucion, lo que lleva a la valvula de
entrada no puede ser cerrado
herméticamente.

Segun la normativa, filtrar materia
extrafia o reemplazar el aceite de
ejecucion

3. Valvula de oleéfobo, mango descarga
y resorte de tension no funcionan, no
estan en la posicién mas baja o bloqueo
por la materia extrafa.

Verificar la tensibn del muelle es
correcta, ajuste el mango de descarga a
la posicibn mas baja, extraer cuerpos
extrafios.

4. La ubicacion de ole6fobo y manija de
la valvula de descarga no se pueden
ajustar correctamente.

Volver a ajustar la posicion de la tuerca
de carro de descarga

Después de
levantar, las
horquillas no se
puede bajar.

1. El mango de descarga no se puede
ajustar correctamente.

2. El carga de sobrepeso se desplaza,
hace que el pistdn se produce una
deformacién permanente.

3. Bloqueo de Horquillas marco, rodillo o
polea

Se lo agusta de acuerdo con lo anterior,
reparacion o reemplazo del vastago de
piston después de la desintegracion, la
reparacion o sustitucion de los cojinetes
después de la desintegracion.

Derrame de petroleo

1. Dafios o averias de arandela de
sellado

2. La manga de partes individuals hay
una ligera grieta o agujero pasante.

3. El anillo de sellado suelto o unién
roscada no se presiona

Se reemplaza con una nueva junta, la
reparacion o sustitucion de piezas,
repararlo y pulsarlo.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Declaracion de conformidad CE
siquiendo la directiva de maquinas 2006/42/EG

Mediante la presente declaramos que las maquinas que se designan a continuacion cumplen los
requisitos basicos correspondientes de seguridad y para la salud de la directiva EC en cuanto a su
concepcidn, construccién y tipo de construccién, asi como en el modelo que ponemos en
circulacion.

En el caso de que se modifique la maquina sin nuestro conocimiento, esta declaracién pierde su validez.

Denominacion de las maquinas: Apilador manual

Modelos de maquina: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Directivas EC

correspondientes: Directiva de maquinas CE
2006/42/EG
Nombre del proveedor: Simon, Evers & Co. GmbH
Direccion: Admiralitatstrale 59 ,
20459 Hamburg /]
LT
Pl
Fecha: 28.09.2016 [
Direccion del proveedor: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Minchow
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Orijinal Agiklama

Sirketimizin manuel hidrolik istif makinesini segmek icin hos geldiniz!
Bu Urunun guralta seviyesi 70dB den daha azdr.

UYARI!

Bunu yapmadan once, asagidaki noktalara dikkat edin:

1. Sirketimizin manuel istif makinesi sadece kapali alanda diz zemin
ustiinde calisir,asitli ve alkali korozif ortamlarda ¢alistirmak yasaktir.

2. Calstirmadan once, bu kilavuzu dikkatle okuyun ve istifleyici 6zelligini
ogrenin; her caligstirmadan Once, istifleyiciyi dikkatle muayene edilmelidir,
normal bir durumda oldugundan emin olunmalhdir. Sorun olan istifleyiciyi
kesinlikle ¢galigtirmayin.

3.Asin yuk koymak yasaktir. Yuk kapasitesi ve yuk merkezi bu manuel
parametre tablosunun gereksinimlerini karsilamasi gerekir.

4. istifleme makinesini kullanarak mali koyarken, malin adirlik merkezi iki gatal
arasinda yer almalidir, gevsek mali istiffeme yapmak yasaktur.

5. Mallarin nispeten uzun mesafe tasima gerektirirse, catal ile zemin
arasindaki yuksek 0.5m gegmemelidir.

6. Mallan istifleme yaparken, personelin gatal altinda ya da c¢atala yakin
yerde durmasi yasakiir.

7. Caligtirirken, gatal Uzerinde durmasi yasaktir.

8. Mal bir az yuksek bir konumda oldugunda, yavasca mali ileri itmeli veya mal
cekilmesi gerek, bu vakit dondirmek yasak.
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|. Dig sekil cizimleri ve anahtar teknik parametreleri:

Manuel istifleme makinesi
— model 1112 1116 1616 1125 1130
‘H‘H yuk kapasitesi Q(kg) 1100 1100 1600 1100 1100
| ——— — | YUk merkezi 600 600 400 600 600
mesafesi c(mm)
i} [ net agirlik kg 191 204 236 280 303
h1 . — . '
A D_|_reg| y indiginde h1(mm) 1720 2080 2080 1838 2080
1900 ] | yuksekligi
c Maksimum kaldirma 1200 1600 1600 | 2500 | 3000
s h13 . o hs(mm)
Framal 2 o yL_Jksekllgl
mt ‘ ‘ Direk uzama |, Tek Tek kolu | Tek kolu | 2925 | 3420
; yiksekligi Mmm) | oty
inerken catal 90
yiiksekligi his(mm)
&% Toplam uzunluk l(mm) 1705
: Toplam genislik 755 755 860
e
~F o5 bu(mm) | 755 860
J Catal boyutlari s/e/l(m 61x170x1150
m)
_ <
Ast Catallar kol araligt bs(mm) 550 550 550 550 550
dénme yaricap! Wa(mm 1380
)
Kaldirma hizi, yik /| mm/tim 20
Yuksuz es
Dusen hiz, yuk / Kontrol edilebilir tip
Yiukslz mm/s
ses duzeyi dB <70

ll.Yapisal ozellikler ve ¢galigma prensibi

Sirketimizin manuel hidrolik makinesi hidrolik sistemler, direk ve g¢atal igerir.

istifleme makinesi manuel hidrolik pompa (hidrolik cihaz) kullanarak temin edilen gug ile
agirlik kaldirir, mal manuel olarak itilebilir,cekilebilir, veya taginabilir.Hidrolik cihaz yag
donus valfi bulunuyor,sap ile c¢atal inme hizi kontrol edebilir,  hidrolik sistemin
dogrulugundan,gtivenli ve givenilir oldugundan emin olunur. lyi sertlik ve mukavemeti elde
etmek icin, direk yuksek Kkaliteli celik ile kaynak yapilmigtirFren cihazin evrensel
tekerlekler arka tekerlek olur,serbestce esnek dénduruldr,

Esnek rotasyon kolaylastirilmak icin,6n ve arka tekerlekler, rulmanli aks akslar Uzerine
monte edilir. asinmaya dayanikl Kalici naylon tekerlekler kullanarak, galistirma zemini
bozmasini dnleneiyor.

mallari kaldirirken, mallar ¢atal palet altinda sokulur, gerekirse, arka tekerlekler yok edin,
kolu g¢ekin. Pabu¢ pompa gobegi bastiracak, piston silindirindeki yagi akisi pompa
silindirine dogru olacak. Bdylece piston kolunu iterek hareket ettin, zincirle c¢atal iki kat
mesafeye yukselebilir. Tekrar tekrar kolu ¢ekin ve sonra mali kaldirma amacina
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ulasabilirsiniz. Catal maksimum yuUkseklige ulastiginda, basingh yag seyrek delikten tanka
iade edilir, o zaman kolu bir daha ¢ekin, catal yukselmez, bdylece Ust kismina darbe ile
sokularak pargalarin zarar gormesini onler.Asiri agirliktaki mali kaldirirken, istifleyici makine
manuel itme(cekme) hareket ettirilebilir.

Mal indirirken, mal indirme kolu ¢ekin, geri yag valfi agin, mal adirhdi ve ¢atal agirhgindan
dolayi, hidrolik piston-silindirindeki islemde kullanilan yag geri yag valfindan yag kutusuna
akacak,piston kolu ve g¢atal en dlsik konuma inecek, mali indirirken,catali geri ceker.

lII. Caligma Kosullari

Manuel istiffema makinesi islemi asagidaki kriterlere uygun olmalidir:

1. Calisma ortam sicakhgr: -25 C ~+ 40 C.

2. Ortam bagil nem% 90 RH 'dan az olmalidir.

3.. istifleme makinesi sadece yagmur suyu olmayan ve zararli gazlar korozif olmayan
ortamlarda calisabilir.

4. istifleme makinesi sadece kali ortamda diiz saglam zeminde calistiriimalidir.

IV. Calistirma ve Bakim

1.Yag filtrelenmeli, temiz olmalidir ve yeterli yagi saglamak gerekir.

2. Calistirmadan o6nce istifleme makinesini kontrol edilmedilirmakinede pargalarin
gevsemediginden ve normal durumda oldugundan emin olunmalidir.

3.. Mallar1 duz zeminde ¢atal ile aktarilir, agiri yuk sataktir.

4. Islemi tamamlandiktan sonra, mali indirin,asiri agirliktaki malin ¢atal Ustiinde uzun sire
kalmasi yasakiir.

5. Mallar koyarken, geri yag valfin kolunu yavasca calistirin, bdylece hizli inerek malin
aniden duserek,tehlike yaratmasi engellenir. Mali hizli koyarken,mal hizli inerken atalet
hizlanma olacak, bu anda geri yag valfi aniden kapanir,bdylece buylk gug¢ olusur, ve
pacalara ve mallara zarar verir.

6. El ile kaldirin ve panelin Ust kismini disari dogru ¢ekin, paneli hareket ettirin, boylece
istifleme makinesi palet ve istifleme makinesini kullanir.

7. Arka tekerlek ve fren cihaz takilmasi guvenli ¢alistirma amacina ulagsmak igindir. Catal ile
mal kaldirirken veya calisma platformu kaldirildiginda, ayak ile freni basarak, istifleme
makinesi hareketi 6nlenir.
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V. Calistinrken olusabilecek sorunlar ve sorun giderme

Kodu

Sorun

Sebeplerin Analizi

Sorun giderme

Kaldirma yuksekligi
tasarim
gereksinimleri
karsilayamiyor

Calismaya gerekli yag yetmiyor

Yag! yag silindir icine enjekte edin
ve civatayl sokun, Filtrelendikten
sonra temiz calistirma kullanim
yagi yag agzi yuksekliginde
enjekte edin, sonra civatayi sikin.

Kolu
kaldirirken,catal
yukselmiyor

1.Calisma yag viskozitesi
buyulk,enjekte edilemiyor.

Yag miktar gereksinimine
gore,calistirma  kullanim  yagi
enjekte edin veya degistirin

2.Caligma yaginda  yabanci
maddeler var oldugundan
dolayi,yag valfi iyi kapanmiyor.

Duzenlemelere goére, yabanci
cisimleri filtreleyin veya calistirma
yad! degistirin.

3. Oleofobik vana, mal bosaltma
kolu ve gergi yay! ¢aligsmiyor, en
disuk konumda de @il veya
yabanci maddeler  tikanma

yaplyor.

yay  gerilimin  dogru  olup
olmadigini  kontrol edin, mal
bogaltma kolu minimum konuma
ayarlayin, yabanci cisim ¢ikarin.

4. Oleofobik vana ve mal
bosaltma kolu konumu dogru
ayarlanamiyor.

Mal bogaltma kolu vida konumunu
yeniden ayarlayin.

Kaldirdiktan sonra,
catal inmiyor

1. Mal bosaltma kolu dogru dogru
ayarlanamiyor.

2. Asin agirhktan dolayr kayma
oldugundan,pistonda kalici
deformasyona neden olmasi.

3. catal gerceve, rulo veya kasnak
bloke.

Yukardaki gibi ayarlayin, piston
koluna bakim vyapabilirsiniz ve
pistonu degistirebilirsiniz,
rulmani soOkerek bakim
yapabilirsiniz ve degistirebilirsiniz

Yag kagiriyor

1. Conta bozuldu veya arizali

2. Bazi kisimlarda kismi hafif
catlaklar veya delikler olusmus
olabilir.

3. Digli konnektor gevsek ya da
sizdirmazlik halkasi basili degil.

,yeni conta degistirebilirsiniz,yeni
parcalari  degistirebilirsiniz  ve
bakim yapabilirsiniz.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

2006/42/EG Avrupa Birligi Makine Esaslari anlaminda

AB-Uygunluk Beyani

Isbu belge ile, konsepti, konstriiksiyonu, imalat cinsi ve firmamiz tarafindan piyasaya ve satisa
sunulan sekli ile Avrupa Birligi esaslarinin gegerli kildig: giivenlik ve saglik taleplerine uygun
oldugunu beyan ederiz.

Makine Uzerinde firmamiz onayi olmaksizin yapilacak bir degisiklik halinde isbu beyan gegerliligini
kaybeder.

Makinelerin tanimi: Manuel Istif Makinasi

Makine tipleri: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Gecgerli AB esaslari: AB-Makine esaslari
2006/42/EG

Uretici ve teslimatgi firmanin

ad: Simon, Evers & Co. GmbH

Adresi: Admiralitatstral3e 59

20459 Hamburg
. [/ ‘f
Tarih: 28.09.2016 Vo

Uretici ve teslimatgi firmanin
imzasi: Simon, Evers & Co. GmbH
ppa. Minchow
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Puvodni popis
Vitejte na vyber naSich rucnich hydraulickych stohovaci
Uroven hluku tohoto produktu je nizsi nez 70 dB.

Upozornéni!

Pfed uvedenim do provozu, vezméte prosim na védomi nasleduijici:

1. Nas rucni stohovac je jen pouzivan uvnitf na pevném a plochém podkladu,
je zakazano operovat v korozivnich prostfedich s kyselinami a zasadami.

2. Prfed uvedenim do provozu, precCtéte si pozorné tento manual a
porozuméjte vykonnosti stohovace; pfed kazdou operaci je treba peclivé
zkoumat stohovac, a ujistéte se, Ze stohovac je v normalnim stavu. Nikdy
nepouzivejte stohovac s poruchou.

3. Pretizeni je pfesné zakazano. Nosnost a tézisté by mély splfiovat
pozadavky z tabulky parametrd v tomto navodu.

4. P¥i pouziti odkladaci kapacitu stohovani nakladu, tézisté nakladu se musi
nachazet mezi témito dvéma vidlicemi, stohovani uvolnéného nakladu
je zakazano.

5. Kdyz je potfeba dalkova doprava zbozi, vySka vidlice ze zemé by neméla
presahnout 0,5 m.

6. Pfi stohovani nakladu, stlj personalu pod vidlicemi nebo kolem vidlice je
zakazan.

7. P¥ioperace, stoj na vidlici je zakazan.

8. Pokud zboZi je na vy$Si pozici, méli byste tlacit dopfedu nebo tahnout
pomalu, a otaCeni je zakazano.
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$i pohled a kli¢ové technické parametry:

RucniStohovac
1
j Typ 1112 1116 1616 | 1125 | 1130
e | Nosnost Q(kg) 1100 1100 1600 | 1100 | 1100
Vzdalenost tézisté c(mm) 600 600 400 600 600
Mo [ Cista hmotnost kg 191 204 236 280 303
1200 ! | " Vyska s poklesem h1(mm) 1720 2080 2080 | 1838 | 2080
c s stoZaru
| S I || Maximalni vySka 1200 1600 1600 | 2500 | 3000
& mi | 3 zdvihu hs(mm)
{ " Vyska s prodlouzeni ha(mm) Jeden Jeden Jeden | 2925 3420
stozaru stozar stozar stozar
Vyska padajici vidlice | 1y ;(mm) 90
%
/ ) -7 [Celkova délka (mm) 1705
| °  [Celkova sitka 755 755 860
> N i by(mm) | 755 860
100 Rozmér vidlice s/e/l(m 61x170x1150
B Ast /// m)
: — Interval vidlic bs(mm) 550 550 550 550 550
Polomér otaceni Wa(mm 1380
)
Rychlost zdvihu s mm/tim 20
zatizenim / bez
zatizeni es
Klesajici rychlost s Riditelna
zatizenim /  bez | mm/s
zatizeni
Uroven hluku dB <70

Il. Struktura a principy fungovani

Nas rucni stohovac zahraji hydrauliku, stozar a vidlice.

Stohova¢ nese tézky naklad pouzivani sily, ktera je poskytnuta ruénim hydraulickym
Cerpadlem (hydraulickym zafizenim), je mozné manualné tlaceni, tazeni a noSeni nakladu.
Hydraulické zafizeni je vybaveno s jednosmérnym ventilem, klesajici rychlost vidlice je
fizena rukojeti, aby se zajistilo, Ze provoz hydraulického systému je spravny, bezpecCny a
spolehlivy. Stozar je vyroben ze svafovani oceli s vysokou kvalitou, aby bylo dosaZeno
dobré tvrdosti a pevnosti. Univerzalni kolo s brzdou je pouzivano jako zadne kolo, které Ize
otacCet volné. Pfedni a zadni kola jsou upevnény na napravé, ktera je opatfena valeCkovymi
loZisky pro flexibilni otaCeni. otéruvzdorné nylonové kola jsou pouzivany, aby se zabranilo
zniceni zemi.

Pfi zvedani nakladu, vidlice jsou vlozeny pod paletou, pokud je to nutné, zniCte zadni kola a
zatahnéte rukojet. PFitlaénym kolem stisknéte jadro Cerpadla, aby olej ve valci Cerpadla

teCe do valce pistu, tak pist je pohanén pohybovat nahoru, prostfednictvim fetézce se
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vidlice zvednou na dovjnasobny zdvih. Opakované zatahnéte za rukojet’ pro ucel zvednuti
nakladu. U vidlic zvySenych do maximalni vysky, tlakovy olej se vraci do nadrze pres
vypoustéci otvor, kdybyste potahli rukojet znovu, vidlice se nezvedli, aby se zabranilo
posSkozeni dili narazem na horni ¢asti.

Kdyz vezete téZky naklad, stohovac se mize pohybovat ruénim tlaenim (tazenim).

PFi vykladani, zatahnéte za rukojet pro vykladani, jednosmérny ventil je otevieny, z divodu
hmotnosti nakladu a vidlic, provozni olej ve valci pistu teCe pres ventil do nadrze, kdyz

III. Provozni podminky

Pro provoz stohovacCe by mély splhovat nasledujici podminky:

1. Provozni teplota okoli: -25 'C ~+ 40 C.

2. Relativni vihkost vzduchu by méla byt niz8i nez 90% RH.

3. Stohovac Ize provozovat pouze v prostfedi bez agresi desté a Skodlivych plyna
4. stohovac je jen pouzivan uvnitf na pevném a plochém podkladu

IV. Provoz a udrzba

1. Olej musi byt filtrovan, Cisty a jeho mnozstvi se musi plné zajistit.

2. Pred operaci, zkontrolujte stohovac, aby se zjistilo, Ze zafizeni je v norméalnim stavu,
bez volnych dild.

3. Naklad by mél byt stabilni na vidlicich, pfetizeni je zakazano.

4. Po dokonceni operace, vykladejte naklad, tézky naklad na vidlicich po delSi dobu je
zakazan.

5. Kdyz vykladate naklad, méli byste jemné a pomalu ovladat rukojet stejnosmérného
ventilu, aby se zabranilo nahlému poklesu béhem rychle pobytu, coz Ize vést k
nebezpecnosti. Kdyz naklad jde dolu rychle, kvali rychlému poklesu bude vyrabét
inercialni zrychleni, tentokrat by nemélo byt nahle uzavrel jednosmérny ventil oleje.
jinak bude mit vétsi silu a poskodit dily a zboZi.

6. Zvednéte rukama a vytahnéte horni Cast panelu, pak je panel odstranén, tentokrat
stohova¢ mlze byt pouzit jako paletovy vozik nebo stohovaci vozik.

7. Brzda namontovana na zadnim kole je pro ucel provozni bezpecCnosti. Pfi zvedani
vidlice pro pfepravu zboZi nebo kdyz stohovac je pouzivan jako provozni platforma,
Slapnéte na brzdu nohou, aby se zabranilo pohybu stohovace.

73



V. Mozné chyby a ieSeni

Cislo Chyba PFiginy Reseni
. . Vstfikuje olej do valce, vySroubujte
Vyska zdvihu . ' , _— .
, . ) Srouby, filtrovany a Cisty olej se
1 nesplni pozadavek | Nedostatek oleje pro provoz o o T
) vstfikuje do vysky olejovani, pak
na konstrukci L.
utahnéte Srouby.
5. Viskozita oleje je pfrili§ velka pro | Podle pozadavk(li oleje, nahradte
vstfikovani nebo aplikujte olej.
6. Pritomnost cizich latek v oleji vede k L L
. . . ) . Podle predpist, filtrujte cizi latky
tomu, Ze ventil nemuUzZe byt uzavien . )
" . . - nebo vymérte olej.
Pfi vytaZeni rukojeti, tésne.
2 vidlice se nemuze | 7. Ventil, rukojet a tazna pruzina . i L. o
] . .... | Zkontrolujte, zda je tazna pruzina je
zvednout nemohou fungovat, nejsou v nejnizsi L, . L,
. . .. .| spravna, nastavte rukojet do nejnizsi
poloze nebo jsou ucpané cizimi .
i . polohy, odstrante cizi latky
latkami.
8. Polohy ventilu a rukojeti nemohou byt | Znovu nastavte polohu matice tyce
spravné nastaveny pro vykladani
1. Rukojet nemuUze byt spravné
L nastavena Podle vySe uvedenych, odmontujte,
Po zvednuti, vidlice e , , - ,
. .| 2. Tézky naklad je odchylen, ato vede k | opravte  nebo  vyménte  pist,
3 nemuze byt 3 . . -
sni¥ena trvalé deformace pistu. odmontujte, opravte nebo vymérite
izena.
3. Ram vidlice, vale€ek nebo femenice | loZisko
jsou blokovany.
1. PoSkozeni nebo selhani
tésnici podlozky
2. Individualni dily maji drobné
. i praskliny nebo prachozi | Vyménte novou tésnici podlozkou,
4 Unik oleje . .
otvor opravte nebo vyménte dily
3. Vsuvka je uvolnéna nebo
tésnici podlozka neni
stlacena
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cz
Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Prohlaseni o konformité EU

ve smyslu Smérnice EU Stroje 2006/42 EG

Timto prohlaSujeme, Ze nize uvedené stroje odpovidaji na zakladé své koncepce, konstrukce a stavby, jakoz i
provedeni, v némz jsme je uvedli do provozu, pfislusnym zakladnim bezpecnostnim a zdravotnim pozadavkim

této smérnice EU.

Pti zméné¢ stroje, kterd s nami nebyla dohodnuta, ztraci toto prohldSeni svou platnost.

Oznadeni stroje: Ru¢ni  Stohovac

Typy stroji: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Ptislusné smernice EU: Smérnice EU Stroje
2006/42/EG
Jméno dodavatele: Simon, Evers & Co. GmbH
Adresa: Admiralitatstrale 59
20459 Hamburg /0
/
[/~
i
AR
Datum: 28.09.2016 /}/‘ b
Podpis dodavatele: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Minchow
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Eredeti leiras

Udvozoljik, hogy a cégunk hidraulikus kézi targoncajat valasztotta.
® Atermék zajszintje kevesebb, mint 70 dB.

Figyelem!

A mivelet elbtt, kérjuk, legyen dvatos az alabb tartalommal:

1. A kézi targoncank csak sik, beltéri felileten hasznalhatd, és tilos
hasznalni korroziv kérnyezetben savakkal és bazisokkal.

2. A mivelet elbtt, kérjlk, olvassa el figyelmesen ezt az Utmutatét és ismerje
meg a targonca helyes hasznalatat. Minden hasznalat el6tt alaposan
ellenérizze le a targoncat, bizonyosodjon meg arrdl, hogy a gép normal
allapotban van. Uzemzavar esetén tilos a hasznalata.

3. Tilos a tulterhelés. A terhelhet6ségnek és a teher sulypontjanak meg kell
felelnie a Hasznalati Utmutatéban szereplé el8irasoknak.

4. Ha kotegelt aru mozgatasahoz hasznaljak a targoncat, az aruk
sulypontjanak a két villa kozott kell lennitk. Tilos kdnnyen szakadd arut
felhalmozni vele.

5. Amikor nagy tavolsagra kell az arukat 6sszepakolni, a villak és a talaj kozti
magassag nem lehet tdbb, mint 0.5 méter.

6. Aruk rakodasakor a személyzetnek tilos a villak alatt vagy azok kdzelében
tartozkodniuk.

7. Uzem kodzben tilos a villakra allni.

8. Amikor az aruk magasan helyezkednek el, csak lassan szabad tolni vagy
hdzni (mozgatni) a rakomanyt a villan, tilos a targoncéaval megfordulni.
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|. Vazlatos képek és a kulcsfontossagu technoldgiai paraméterek

Kézi targonca
1
i L” Modell 1112 1116 1616 1125 1130
= ﬂ 777777777 Terhelhetdség Q(kg) 1100 1100 1600 1100 1100
Terhelési tavolsag c(mm) 600 600 400 600 600
Mo [ Nett6 tomeg kg 191 204 236 280 303
3| Magassag, amikor az 1720 2080 2080 1838 2080
1200 T emelék h1l(mm)
‘ € s h13 | | leereszkednek.
& H C [ Maximalis  emelési 1200 1600 1600 | 2500 3000
{ m1 . hz(mm)
magassag
11
hossz, amikor az Egyethl | Egyethl | Egyethl | 2925 3420
ol Lie | s h4(mm) en en en
emel6k kitolodnak . . .
2 100 arboc arboc arboc
_ " % Magassag, amikor a 90
‘ E e 5 | |villdk leereszkednek haa(mm)
b1 ~ b5 . .,y 1705
| s | | telies hosszusag [1(mm)
o . 755 755 860
100 A A
Z — teljes szélesség bi(mm)
7 " 7 755 860
N , sle/l(m 61x170x1150
villak nagysaga m)
egy villa szélessége | ps(mm) 550 550 550 550 550
Fordulasi sugar ;Na(mm 1380
névekvé sebesség, mm/tim 20
terheléssel / terhelés
o es
nélkul
csokkend sebesség, szabalyozhaté
terheléssel / terhelés | mm/s
nélkal
zajszint dB <70

Il. Szerkezet jellemz6i és miikodési elve

Cégunk kézi targoncajanak hidraulikus rendszere, arboc és villai vannak.

A targonca az arukat/terhet a kézi hidraulikus szivattyival (hidraulikus eszkdz) erejével
mozgatja , az arukat ki lehet tolni, be lehet hazni és el lehet vinni vele. Hidraulikus
berendezés fel van szerelve a visszacsapo szeleppel, a fogantyuval ellenérzi a villak
leengedési sebességét Ugyelve a helyes, biztonsagos és megbizhaté mikodeésre. Az arboc
kivaléd min6ségl acélbdl van hegesztve, biztositanddé a megfeleld keménységet és az erét.
A hatso kerekek fékkel vannak felszerelve, szabadon és rugalmasan tudnak forogni. Az
els6é és hatsd kerekek kerékcsapagyaira gorgbéscsapagyakat szereltek fel az egyszeriibb
forgas érdekében. A tartds, surlédasgatlé mianyag kerekek nem karositjak a padlot.Aruk
felemelésekor tegye a villdkat a talca/raklap ala, ha szikséges, huzza fel a kart. Nyomja
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meg a szivattyat, hogy az olaj visszaaramolhasson a dugdon éat a hidraulikus
munkahengerbe, a dugattydarud felfelé mozogjon és a villdk dupla magassagba
emelkedjenek a lancon keresztiil. Ujra hlizza meg a fogantyit az aruk felemelése céljabol,
amikor a villak a maximum magassagot elérik, a kompresszoros olaj visszafolyik az olaj
tartalyba. Ezutan, noha a kart Ujbol hasznalja, a villa nem fog magasabbra menni, hogy
elkerlljék a fels6 részek seérulését. Ha tulterhelt arukat mozgat, a targonca kézzel
mozgathat6 (huzas).

Amikor a kirakodik, huzza a kirakodasi fogantyat, €s nyissa ki az olaj szelepet.. Az aruk és
a villak gravitaciojanak készénhetéen, a hidraulikus hengert mikodtetd olaj visszafolyik a
taroléba. A dugattyarad és villa leereszkedik a legalso helyzetbe, majd vegye le az arukat,
€s huzza vissza a villat.

[MI.Uzemeltetési feltételek

A kézi targonca hasznalatakor az alébbi feltételeknek kell megfelelni:

1. Hasznalati kornyezet hdmérséklete: -25°C ~+40C

2. Kornyezeti paratartalom kevesebb mint 90% relativ paratartalom.

3. Atargonca csak esd és vizmentes koérnyezetben, valamint erés korr6ziét nem okozo
levegbben hasznalhato.

4. Atargonca csak erds, sik padlozatu beltéri feluleten mikodoképes.

IV. Uzemeltetés és karbantartas

1. Az olajat meg kell szlrni, ki kell tisztitani, és meg kell gy6zédni réla, hogy elegendé-e.
2. Hasznalat el6tt ellenériznie kell a targoncat, meg kell gy6z6dnie rdla, hogy
mikodd6képes allapotban van-e, és nem hianyzik semmilyen alkatrésze sem.

3. Az arukat stabilan kell elhelyezni a villakon, tilos 6ket tulterhelni.

4. Hasznalat utan, vegye le az arukat a villakrdl, tilos tdl hosszan talterhelt szallitmanyt
rajtuk hagyni.

5. Amikor levette az arukat, a visszacsap6 szelepet lassan miikddtess, nehogy az aruk
hirtelen leessenek. Amikor gyorsan letette az &rukat, nem zarja el hirtelen a visszacsapo
szelepet.

6. A targonca fels6 részeit emelje fel és hizza ki, majd a targonca emelékocsiként
hasznalhato.

7. Ahatso kerekekre szerelt fékek a hasznalat alatti biztonsagot szolgaljak. Ha felemeli az
arukat, csapja le a fékeket labbal, abban az esetben, ha a targonca mozog.
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V. Esetleges lizemzavar és annak kizarasa miikodés kdzben

szam lizemzavar okok elemzése meghibasodas kizarasa
Emelkeddé magassag Ontsilk az olajat az olaj taroléba és
nem felel meg a . L tekerjik ki a csavart, majd Ontsik a
1 . nem elegend6 a mikdodési olaj : . , L . .
tervezési tiszta olajat a rés magassagaig, végll
elvarasoknak hldzzuk meg a csavart.
o o i az olaj hasznélatanak kovetelményeivel
1. olaj viszkozitasa tal nagy, nem tud . R
) kapcsolatban, olajcsere vagy mikdodési
folyni . L
olaj befecskendezésével kapcsolatosan
2. ldegen anyag van az olajban ugy, | A szabalyozas értelmében idegen
hogy az olaj bemeneti szelep nem zar | anyagok kiszlirése vagy mikodési olaj
Amikor felemeli a | tbmoren cseréje
2 fogantyat, a Vvilldk | 3. Olajfolt szelep, kirakodas fogantyd, | ellenérizze, hogy a huzorugd helyes-e
nem reagalnak hazo6rugdé nem tud dolgozni a legalsé | vagy nem, allitsa be a mentesitési kart a
poziciéban, idegen anyag altal | legalacsonyabb helyzetbe, tavolitsa el
blokkolva az idegen anyagokat
4. az olaj leereszt6 szelep helyzete és | . .. . .
i L. i Allits be Gjra a kirakodasi csavar anyajat
a kirakodasi fogantyut nem lehet
Lo alaphelyzetbe
beallitani
1. kirakodasi fogantyt nem allithat6 be
i i rendesen - . o .
felemelés utan a ) ) o a fenti Kkijelentés szerinti beallitas,
o 2.Fokozott terhelés ellensulyozasara, o . o
3 villak nem tudnak i i i i megjavitja vagy kicseréli a
) maradandé alakvaltozas a dugattyun. . , i
leesni ) ] ... | dugattyarudat csapagycserével
3. villa vaza, henger vagy gorgé
blokkolva
1. Atdmités sériilt vagy hibas.
2. Egyes részeken repedés vagy lyuk | Cserélie ki az () tomitéseket, javitasa
4 olajfolt lathato meg vagy cserélie ki 0j alkatrészekre,

3. Laza csavaros csatlakozas vagy a
tomitégydrd nincs lenyomva.

javitas és a tomorités.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EG-Konformitéasnyilatkozat
A 2006/42/EG jelit EG gépipari iranyelvek értelmében

Ezennel Kkijelentjik, hogy az alabbi tipusu gépek a koncepcidjukat, konstrukcidjukat,
épitesmadjukat, valamint az Aaltalunk készitett, forgalomba hozéaskor érvényes Kivitellket
tekintve az EG-iranyelvek idevonatkozO biztonsagi- e€s egészségigyi kdvetelményeinek
megfelelnek.

A gép olyan megvaltoztatasa esetén, amely veliink nem lett egyeztetve, ez a nyilatkozat érvényét vesziti.

A gépek megnevezése: Kézi targonca
Géptipusok: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Idevonatkoz6
EG-iranyelvek: EG Gépipari iranyelvek
2006/42/ EG
A szallitd neve: Simon, Evers & Co. GmbH
Cim: Admiralitatstraie 59 /
20459 Hamburg (/ i,
/{A’" NG
Datum: 28.09.2016 / ~
A szallitd alairasa: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Miinchow
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Alguparase kasutusjuhendi

Taname hudrauliline tdstuk kasitsi juhitav meie firma
® Miratase toode ei tleta 70 dB.

TAHELEPANU!

Enne lugege jargmisi andmeid:

1. hudrauliline téstuk kasitsikontroll meie firma saab hdivatuse ja kasutada
ainult tuba tasane ja tugev pind on keelatud korzyta¢c seadet soovitav
keskkond.

2. Enne kasutamist hoolikalt lugeda neid juhiseid ja mdista, kuidas seade; Iga
vahetult enne kasutamist hoolikalt kontrollida pesa, veendumaks, et Jack ei
ole kahjustatud, on keelatud kasutada seadet rikke.

3. Keelatud on uuesti seadmesse. Lubatud koormus ja raskuskese peab
vastama tabeli paramentrow kdesolevas kasutusjuhendis.

4. Kui tostad, raskuskeskme peaks olema vahel kahvlid Gksus keelatud tosta
tagatiseta koormus.

5. Kui koormus suhteliselt pika vahemaa, kahvlid, ei tohiks lasta kdérgusel Ule
0,5 m.

6. Kui tdstad keelatud seista all voi laheduses koormusest.
7. Keelatud on seista kahvlid seadme kasutamisel.

8. Kui koormus on vaga keelatud vaanata ja seda peab olema kaepide
aeglaselt (sisestamise ja lammutusto6d eest).
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|. Joonistamine ja ja kdige olulisem tehnilised parameetrid:

Kahveltdstuk ka manuaalselt
T 711
i L” Number 1112 1116 1616 1125 1130
7l Voimsus Q(kg) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
N = 7
Raskuskese c(mm) 600 600 400 600 600
o [ Netokaal kg 191 204 236 280 303
ns| Masti kbrgus péarast 1720 2080 2080 1838 2080
1200 S E— lahkumist hi(mm)
c n3 || Maksimaalne Kahvel 1200 1600 1600 2500 3000
‘g ml P |1 ]| Korgus ha(mm)
mf ‘ ‘ Masti kérgus avatuna Uhe Uhe Uhe 2925 | 3420
h4(mm) . . .
1 masti masti masti
Maksimaalne 90
) langetamiskiirus hiz(mm)
7 mr% kahvel
W % —— Kogupikkus ly(mm) 1705
b1 ~F bf Kogulaius ba(mm) 755 755 860
J ! 755 860
%/ 100 | M&dtmed kahvel sle/l(m 61x170x1150
Ast i m)
Pigi kahvel bs(mm) 550 550 550 550 550
Pdorderaadius Wa(mm 1380
)
Tostekiirust, mille mm/tim 20
koormus / ilma
koormuseta es
Langetamiskiirus V&ime kontrollida
koormuse / ilma | mm/s
koormuseta
Mlratase dB <70

ll. Tegutsemispdhimotted ja disain

Tostuk kasitsi juhtida toodetud meie firma on hidrauliline slisteem, masti ja kahvlid.

Lifti kasutab kasitsi juhitava hudraulilise pumba (Hudroseade) toodavad jdud, millega tasud
ligutada. Koormuse saab likkamiseks, tdmbamiseks vOi veetakse. Klapid oli
hidraulikaseadmed juhi poolt kontrollitavast kasitsi kontrollida langemise Kiirust ja seega
0ige, ohutu ja usaldusvaarne toimimine kogu hidroststeemi. Masti on ehitatud
kvaliteetsest terasest keevitatud konstruktsioon, mis on piisav kdvadus ja tugevus.
Tagaratta pidurid moodustada universaalne ratas, mis vdib vabalt poorelda. Esi- ja
tagarataste on paigaldatud telje varustatud kuullaagritega, mis vimaldab vabalt poorelda.
Kulumiskindla nailon rattad hévitamise &rahoidmiseks kasutatava substraadi.

Kui hang peaks kuuluma kaubaalus, millele on last. Kui vaja, tagumised rattad on
kahjustatud, korja kontroller. Kasutades tomberullikud asub pump silinder &li voolude
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kolvitipi hudrosilindri, surudes kolvivarre ja keti kaudu mehhanism tdstab kahvliga. Jatkuv
tbmmates kontroller tdstab koormust soovitud kdrgusele. Kui kahvlid tdstetakse
maksimaalne kbrgus, mis survestatud 6li voolab tagasi paaki. Sel hetkel sa tdmba juht ei
pdhjusta edasisi hang kahjustamise valtimiseks ruumides ja seade ise. Kui veate rasket
lasti lifti saab lukatakse v&i tdommatakse kasitsi.

Kui mahalaadimise, tdbmmates kontroller avab ventiili, ja koos koormamass ja sang mis
asub hadrosilindri kolvitiitipi 6li voolab tagasi dlikanistri kaudu kontrollklapina. Kui kolvivars
ja kahvel langeb minimaalne kdrgus saab eemaldada laadida ja tuhistab kahvli.

II. Kasutustingimused

Kui kasutate laadur saab kasutada kasitsi, jargige neid reegleid:

1. To6temperatuur: -25 °C ~ + 40 °C.

2. suhteline niiskus peab olema alla 90%.

3. Kahveltdstuk ei toota sisaldavas keskkonnas stdévitavad gaasid szkodlwie.
4. Kahveltdstuk saab tdotada suletud ruumis korter, vastupidav pind.

IV. Kasutamine ja hooldus

1. Oli tuleb filtreerida, puhas ja piisavas koguses.

2. Enne kasutamist kontrollige, et Jack ei ole kahjustatud, ja kdik osad on korralikult kinni

keeratud.
3. Lasti tuleb veeta kahvlid tasasele pinnale, kus seda on keelatud laadida.

4. Parast operatsiooni koormus heakskiidu on keelatud korraldada suure koormuse kahvlid
pikka aega.

5. Jangetades koormust aeglaselt tegutseda kontroller, et véltida jarsku maalihked
koormust, mis vdib pdhjustada ohtu. Téanu kiirele laskumine ja ilmumise inerts jdud ei tohiks
olla selles kohas kiiresti sulguvad ventiilid. Saadud jdud v&ib pdhjustada seadme kahjustusi

vOi koormata.
6. TOmmates Ulemine osa paneeli saab kasutada tdstuki vbi kaubaaluste tdstuk kaubaalus.

7. Pidurid paigaldatud tagumised rattad on méeldud ohutuse tagamiseks. Kui seade tdstab

vOi kannab koormuse saab peatada kasutades suu.
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V. Probleemid, mis vdivad t60 kaigus ja meetodid nende
lahendamiseks
Numer Probleem P&hjuste Probleemi lahendamine
N ) Vala 6li silindrisse ja keerake kruvid,
Korgus el vasta | . . . . . - s
1 Oli tase on ebapiisav filtreeritud Oli valada Oli sisselaske,

ehitusnduetele

pinguta.

1. Oli viskoossus on liiga kérge.

Vastavalt nduetele 6li vbi asendada
Olitaiteava.

2. Oli maarduda vodrkehasid, | Filter voorkehasid vai asendada 6li.
sisselaske klapp ei tohi tihedalt
Teadlikkuse juht, suletuna.~ - : :
2 L 3. Ohutusventiil, kontroller, | Kontrollige, et pingutusvedru, maarata
kahvlid ei tbuse . L . . o . o
tdmbevedrud ei tbbta, ei ole kdige | juhile mdjuv positsioon, eemalda
alumisse asendisse v0i on blokeeritud | vodrkeha.
vOorkeha.
4. Paigutage aravooluklapp ja juht ei | Reguleerida sorestiku varda mutter.
ole korralikult seadistatud.
1. Juht ei ole korralikult reguleeritud. Reguleerige juht vastavalt neid
Parast tdstmiseks ei | 2. Ulekoormus, mis viib piisiva | juhiseid, parandada vb6i asendada
3 saa jatta kahvliga. kahjustuse kolvid. varras, remondiks vOi asendamiseks
Olilekke 3. Raam kahvel, rulli v6i rihmaratta on | laagrid.
lukus.
1. Rikkis voi ebaedu. Vahetage tihendid, parandada voi
2. Komponendid on véaikesed praod voi | valja vahetada Uksikuid osi seadme
4 Olilekke augud. maarata keermestatud Uhendused ja

3. Kruvitihendused on lahti voi tihendid

on konsolideerimata.

keerake pitsat.
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Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

EU vastavusavaldus
EU masinate direktiivi 2006/42/EG kohaselt

Kaesolevaga deklareerime, et jargnevas nimetatud masin vastab oma Kkontseptsiooni,
konstruktsiooni ja ehitusviisi poolest meie poolt vélja lastud teostuses EU asjakohaste
direktiivide pohilistele turva- ja tervisekaitsenduetele.

Toote juures ilma meiega kooskdlastamata tehtud muudatuse puhul kaotab kéesolev vastavusavaldus oma
kehtivuse.

Masina nimetus: Kahveltdstuk ka manuaalselt
Masina ttidbid: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
Rakendatud EU direktiivid: masinate direktiiv
2006/42/EG
Tarnija nimi: Simon, Evers & Co. GmbH
Aadress: Admiralitatstrae 59

20459 Hamburg
Kuupéev: 28.09.2016 !'/r«[,

Tarnija allkiri: Simon, Evers & Co. GmbH J
ppa. Minchow
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Prvotni Opis
Dobrodosli izbrati nase podjetje za uporabo nakladalnega stroja

® Raven hrupa tega izdelka je manj kot 70 dB.

Opozorilo!

Pred operacijo, bodite pozorni na naslednje:

1. naSa druzba ro¢no avto delovanje zlaganje sam gladka in mocan razlog v
notranjosti, je strogo prepovedana uporaba kisline in alkalno korozijo okolje.

2. Pred uporabo natan¢no preberite navodila in razumeti delovanje zlaganja
stroja pred operacijo vsaki€, da bi morali skrbno preveriti impilament stroj, da
se zagotovi, da je v normalnem stanju. To je strogo prepovedano delovanje
napake v zlaganja stroju.

3. Prekomerna preobremenitev je strogo prepovedano. Tezke in tezke center
zmogljivosti morajo izpolnjevati zahteve iz tega priroCnika.

4. Ko se kup blago zlaganje stroj, teziSCe blaga je treba, ki se nahajajo med
vilicami, je prepovedano nakopicCila razsutem stanju

5. Kadar se za prevoz blaga v relativho dolgo stran, oddaljenost od tal ne sme
presegati 0,5 m.

6.When Pastano blago, ni oseba, ki stoji v blizini vilico ali vilicami.
7. Med delom je prepovedano stati na vilice.

8. Ko je blago v viSjem polozaju, bi morala spintgere pocasi, je blago
prepovedana potegnil.
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|. Grafi¢ni vidik in kljuéni tehni€ni parametri:

macchina di impilamento ro¢no zlaganje stroj
1
i manuale model 1112 | 1116 | 1616 | 1125 | 1130
—T Sposobnost  nositi | o\ 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
N————————- —=—7| tezo g
oddaljenost prenese 600 600 400 600 600
Y c(mm)
o [ center teze
hi ! neto teza kg 191 204 236 280 303
1200 S E— Visina jambora, ko 1720 2080 2080 1838 2080
c . n3 || gre navzdol hi(mm)
& 0l r . || Maksimalna  vi$ina hs(mm) 1200 1600 1600 | 2500 | 3000
mf | | dviganje 3
1 gred viSina raztezek ha(mm) Enotni Enotni Enotni 2925 3420
drevo drevo drevo
» w0 Padajoce visino vilic |  ;(mm) 90
‘ . " ‘ r% skupna dolzina l1(mm) 1705
% > e 3 ] ——
~ b5 | celotna Sirina 755 755 860
i d J by(mm) | 755 860
7 100 vilice velikost sle/l(m 61x170x1150
7 " - m)
S
Fork razmik roko bs(mm) 550 550 550 550 550
Radij vrtenja Wa(mm 1380
)
Hitrost dviganje, mm/tim 20
nosijo tezo / ne stati
tehtnice es
pada hitrost, nosijo mm/s Tip nadzorovati
tezo / ne stati tehtnice
hrup Raven dB <70

Il. Strukturne znacéilnosti in principi delovanja
Nase podjetje za uporabo avtomobila za zlaganje je vklju€en hidravlicni sistem, gred in
vilice.
zlaganje Naprava uporablja ro¢no hidravlicno &rpalko (hidravlicno napravo), da zagotovi
mocC za izvajanje tezka, tovor se lahko potiska, vleCe ali nosi v roki. Hidravli€cne naprave
Naprava povratni ventil, skozi ro€aj za nadzor vilice s hitrostjo sproS€anja za zagotovitev
pravilnega delovanja, varen in zanesljiv hidravliénega sistema. Gred je privarjena z visoko
kakovostnega jekla, da dobimo dobro trdoto in odpornost. Univerzalni kolo z zavorno
napravo uporabimo kot zadnje kolo in kolo lahko prosto vrti in proZna. Sprednja in zadnja
kolesa so nameSCena na nosilni osi valja, je prozna. Uporabite odporni proti obrabi najlon
kolesa za prepreCevanje Skode na tleh.
Blago dvizne vilice bodo vgrajene v predalu pod blago, kadar je to potrebno, unienje
zadnjega kolesa potegnemo rocico. Pritiskom kolo v jedru Crpalke, tako da olje teCe v
cilinder Crpalke hidravlicnega cilindra bat premakne navzgor skozi veriga naredi vilice
dvigne do 2-krat. VecCkrat potegnite ro€ico, nato pa se doseZe namen prinasa blago. Ko je
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vilice dvigne do najvedje viSine, rezervoar za olje ste€e nazaj obnovitveni olja skozi odprtino
za izpust olja, v tem Casu tudi potegnite nazaj ro€aj, vilice ne pride do preprecili $Skodo na
vrh vpliv strank. Pri ravnanju z blagom prekomerne telesne teze, lahko zlaganje stroj
zapeljete (potegne) z ro€nim potovanja.

V fazi izliva potegniti izpusni roCico, odpre ventil olja, zaradi teze in teze vilice se operacija
olje iz hidravlicnega cilindra bat vrne v posodi za olje preko povratnega ventila "olje in
batnico in vilice po kapljicah v najnizjem polozaju dodamo odloZil blago pridobivanje vilice

I. Delovni pogoji

Za rocno delovanje zlaganje Stroj mora izpolnjevati naslednje pogoje:
1. Temperatura Okolja: -25 °C ~ + 40 °C.

2. Ambient relativna vlaznost mora biti manjSa od 90% RH.

3. Zlaganije stroj deluje le, ¢e ni deZja in strupenih hlapov jedke.

4. Zlaganje Stroj deluje samo mocno in ravno podlago znotraj.

IV. Upravljanje in vzdrzevanje

1. Olje je treba filtrirati, Cisto in popolnoma da zagotovi koli€ino olja.

2. Pred operacijo, nadzor nakladalnega stroja, poskrbite, da je enota v normalnem stanju,
ne raztopi.

3. Blago mora biti enostavno, v razcepu o posredovaniju, prepreevanje preobremenitve.

4. Potem ko je bil postopek koncan, se blago raztovori, je prekomerna telesna teza blaga je
prepovedano dolgo ¢asa v vilice.

5. Ko je blago odlozil, mora biti ro€aj ventila olja delovati po€asi, da se prepre€i nenaden
padec padec, kar vodi v nevarnost. Hitro odlozil blago, zaradi hitre rasti bo inercija
pospesek, v tem €asu ne sme nenadoma zapreti za vraCanje olja ventil. V nasprotnem
primeru boste imeli ve€jo mo€ in s tem poskodujejo dele in blaga.

6.Alzare roko in potegnite zgornji pokrov, odstranite plosco, v tem trenutku, lahko zlaganje
stroj se uporablja kot pladenj ali voziti avtomobila zlaganje pladen,;.

7.1l zavorna naprava namescena na zadnjem kolesu je varen za obratovanje. ViliCarja za
prevoz blaga ali uporablja kot poslovni platformi, pritisnite na z stopala zavore, da se

prepreci odstranitev nakladalnega stroja.
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V.

Mozna napaka v delovanju in izkljucitev

Stevilka odpoved Analiza vzrokov Odpravijanje tezav
ViSina dviganja Olje se vbrizga v cilinder olja in vijak privit,
ne izpolnjuje . L zaradi Cesar je Cisto olje tece po filtraciji

1 Nezadostno izvrSevanje olje . . o .

zahteve  glede zapolni visino olja sesalni in zategnite
konstrukcije vijak.

Ko je ro€ica | 1. lzvedba olije je mo¢an viskoznost, ni | Po viSini zahteve nafte, zamenjati ali
potegne ven, | mogoce injicirati. vbrizgamo izvedbo olja.

viice ne more | 2. Izvedba olja v prisotnosti tujkov, da | V skladu z zahtevo, tujka ali zamenjati
plezati. vrata olja v ventilu ni mogoce zapreti. filter teci olje.

2 3. Izpust olja ventil, odtok roCaj in | Preverite, ¢e je napetost pomlad
natezne vzmeti niso sposobni za delo, ne | nepravilen, nastavite izpudni rocaj v
pa v najnizjem polozaju ali blokira tujkov. | najnizjem polozZaju in odstranite tujek.

4. Polozaj izpust olja ventil in izpustni | Ponovno nastavite matica polozaj
ro¢aj, ne more biti pravilno nastavljena. praznjenja palica
Po vkrcanju, | 1. Ro€aj praznjenja ne more biti pravilno | Glede na zgornje prilagoditve, razpadu
vilice ni mogoce | nastavljena. vzdrzevanje ali zamenjavo stebla,
zmanjsati. 2. Preusmerjanje prekomerne telesne | razpada vzdrzevanje ali zamenjavo

3 teze, kar je povzrocilo trajne deformacije | lezajev

bata.
3. Fork okvir, valj¢ni ali jermenica so
blokirani.
Razlitje nafte 1. Skoda peéat ali neuspeh tesnilo Namestite novo  tesnjenje  stekla,
2. posamezna ministrstva imajo rahle | popravilo ali zamenjavo novih delov,
4 razpoke ali perforacija popravila in stiskanje

3. Ring je ohlapen ali tesnjenje navojnih
spojev ni pritisnjen
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SLO
Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

Konformitetna izjava ES
v smislu smernice ES za stroje 2006/42EG

Izjavljamo, da v nadaljevanju opisani stroji vsled njihovega koncipiranja, konstrukcije in nacina izdelave, kakor
tudi iz naSe strani v promet dani izvedbi, ustrezajo zadevnim temeljnim varnostnim in zdravstvenim zahtevam
smernice ES.

V primeru spremembe na stroju, ki z nami ni bila usklajena, izgubi izjava svojo veljavnost.

Opis strojev: Zlaganje stroj priro¢nik

Tip stroja: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Smislu smernice ES: Konformitetna izjava ES
2006/42 EG
Naziv dobavitelja: Simon, Evers & Co. GmbH
Naslov: Admiralitatstrale 59
20459 Hamburg 7
Iy
I/
‘/&‘{7\’“ M'\
Datum: 28.09.2016 T R
J
Podpis dobavitelja: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Miinchow
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Descrierea originala

Bine ati venit la targoncgjat nostru ales manual hidraulic.
® Nivelul de zgomot produs mai mic de 70 dB.

Atentie!

inainte de tranzactie, va rugam sa fiti atent cu urmatorul continut:

1. manuala de furca utilizat numai suprafata interioara plana si nu trebuie sa fie utilizate in

medii corozive cu acizi si baze.

2. Inainte de operatie, va rugam sa cititi cu atentie acest ghid si s& invete utilizarea
corespunzatoare a vehiculului. verificati cu atentie vehiculul Tnainte de fiecare utilizare,

asigurati-va ca aparatul este in stare normala. in caz de defectiune nu poate fi operat.

3. Nu supraincarcati. Centrul de capacitate de incarcare si de greutate al sarcinii trebuie sa

respecte specificatiile din Ghidul utilizatorului.

4. Tn cazul in care un lot de marfuri utilizate pentru a muta vehiculul, marfurile trebuie sa fie
centrul de greutate intre cele doua furci. marfuri interzise usor de turnare acumula.

5. Atunci cand o distanta lunga pentru a ambala marfurile trebuie, inaltimea intre vile si sol

ar trebui sa fie nu mai mult de 0,5 metri.

6. In cazul in care incarcarea mérfurilor interzise personalului sau aproape de a se abtine

n vile.
7. De operare interzis sa stea pe furci.

8. In cazul in care bunurile sunt situate foarte sus, sa fie incet impins sau tras (mutat)

pentru a incarca furca, este interzis sa se intoarca in jurul camion.
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|. Imagini wireframe si parametrii cheie de proces

Camion de mana
T 11
i L” Model 1112 1116 1616 1125 1130
(s 5 Capacitate Q(kg) 1100 | 1100 | 1600 | 1100 | 1100
N = 7
Distanta de sarcina c(mm) 600 600 400 600 600
b [ Greutate neta kg 191 204 236 280 303
h1 =
n3| Indltime, atunci cand h1(mm) 1720 2080 2080 1838 2080
1200 JUN mufele sunt coborate.
c w3 || Tnaltimea maxima de 1200 1600 1600 2500 3000
gl > [ || ridicare hs(mm)
m1 ‘ ‘ lungime atunci cand Un Un Un 2925 3420
I mufele sunt extinse h4(mm) | singur | singur | singur
Pilon Pilon Pilon
) Inaltimea cand furcile 90
7 &[—% sunt coborate has(mm)
‘ % 1 lungime intreaga l1(mm) 1705
bt —~F % | latimea totald ba(rm) 755 755 860
J ! 755 860
A0 __ | vilele de dimensiuni sle/l(m 61x170x1150
Ast | m)
o latime de furca bs(mm) 550 550 550 550 550
raza de cotitura Wa(mm 1380
)
soldati Cresterea, mm/tim 20
incarcare /  fara
sarcina es
reducerea vitezei, reglabil
incarcare /  fara | mm/s
sarcina
nivelul de zgomot dB <70

ll. Caracteristicile structurale si principiul de functionare

Sistemul hidraulic camion al companiei noastre mana de ridicare a catargului si furci sunt.
Camionul deplaseaza pompa hidraulicd manuala (instrument hidraulic) rezistenta marfurilor
/ sarcina, marfurile pot fi puse off, puteti trage si va puteti lua. Echipamente hidraulice este
echipat cu o supapa de retinere, coborarea maénerului controleaza viteza Vvilelor
asigurandu-va ca functionarea corecta, in conditii de siguranta si de incredere. Catargul din
otel de inalta calitate este sudat pentru a asigura duritatea corespunzatoare si rezistenta.
Rotile din spate sunt echipate cu frane, acestea se pot roti in mod liber si flexibil. Rulmentii
rotilor din fata si din spate de rulmenti cu role au fost instalate pentru rotirea mai usoara.
Rotile din plastic rezistent, anti-frecare nu deterioreaza padiot.Aruk fac atunci cand
ridicarea furcii sub tava / palet, daca este necesar, trageti maneta. Apasati pompa la ulei

visszaaramolhasson stecherul in cilindrul hidraulic, pistonul se deplaseaza in sus si sa se
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ridice la Tnaltimea vile cu lant dublu. trage inapoi méanerul pentru a ridica bunurile cand se
ajunge la furcilor inaltimea maxima, uleiul de compresor curge nhapoi in rezervorul de ulei.
Apoi, in timp ce utilizati din nou maneta, furca nu va merge mai mare pentru a se evita
deteriorarea caramb. Daca sunteti Tn supraincarcat cu marfuri transportate cu camionul
care urmeaza sa fie transportate manual (tragand).

Atunci cand gropile, trageti in manerul de aterizare si deschide supapa de ulei .. Din cauza
gravitatii marfurilor si a furcilor, uleiul cilindru hidraulic de actionare curge inapoi in
container. Tija pistonului si furca coboara la pozitia cea mai joasa si scoateti marfurile, si sa
retraga furca.

IIT. Conditiile de functionare

Utilizarea camioanelor de méana trebuie sa indeplineasca conditiile alébbi:
1. Temperatura ambianta de functionare: -25 °C~ + 40 °C
2. Umiditatea ambianta mai mica de 90% umiditate relativa.
3. Numai camionul si mediu fara apa de ploaie si un aer puternic de baza non-corozive pot
fi utilizate.
4. Singurul material este viabil suprafata puternic, cu fund plat interior.

IV. Functionare si intretinere

Uleiul trebuie sa fie filtrat, curatat si trebuie sa va asigurati ca este suficient.
2. Tnainte de a utiliza ar trebui s& verifice vehiculul, trebuie sa va asigurati ca exista o stare
de functionare si nu pierde nici o componenta.
Marfurile trebuie sa fie plasate ferm in vila, este interzis sa le suprasarcina.
Dupa utilizare, indepartati preturile villamroél, acestea nu trebuie sa fie lasat prea mult
timp supraincarcat ele lot.
5. 1n cazul in care bunurile sunt indepartate, supapa de retinere este actionata lent pentru
a preveni marfurile la care se incadreaza brusc. Atunci cand marfurile sunt trecute repede,
nu exclude o supapa brusca de intoarcere.
6. Camionul de ridicare si trageti-l din camion camion si paleti pot fi folosite ca partile
superioare.
7. Axul din spate este echipata cu frane de siguranta servesc in timpul utilizarii. Atunci

cand ridicati marfurile slam franele pe jos, in cazul mutad camion.
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V. In timp ce excluderea oricarui incident si functionarea acestuia

numar Defectiune Analiza cauzelor Excluderea esec
indltime in crestere Se toarna uleiul in recipientul de ulei si
nu indeplineste . . . . rotiti surubul, apoi se toarna ulei curat
1 ) ’ ulei de functionare insuficienta T ] )
cerintele de ’ in spatiul in finaltime, si apoi se
proiectare strange surubul.
Atunci cand ridicati . i L cerinte cu privire la utilizarea uleiului,
~ ) " | 5. vascozitatea uleiului este prea o L A
manerul, vilele nu schimbarea uleiului sau serviciu in
. mare, nu poate curge o ,
raspund legéatura cu injectie de ulei
2. Materiale straine in ulei, astfel | Conform reglementarilor din filtrarea
incéat supapa de admisie a uleiului nu | substantelor straine sau finlocuirea
se Tnchide ermetic uleiului de operare
5 3. Supapa de deversare de petrol, de | Asigurati-va ca arcul este corect sau
incarcare de primavara maner nu | nu, reglati parghia de descarcare la
poate functiona in pozitia cea mai | pozitia cea mai joasa si se
joasa, este blocata de materiale | indeparteaza materialele straine
straine
4. supapa de evacuare a uleiului si | Amplasat in piulita de aterizare din
pozitia de aterizare a manerului nu | nou reset
poate fi setat
Dupa ridicarea, | 1. manerul de aterizare nu este corect | setarea in conformitate cu cele de mai
furcile nu pot cadea | 2. Sarcini sporite pentru a compensa | sus  declaratie, repararea  sau
3 de deformarea permanenta a pistonului. | Tnlocuirea tijei pistonului nlocuirea
3. Vila vaze, role cilindrice sau blocate | lagarului
Deversare de petrol | 1.Sigiliul este deteriorat sau defect. Inlocuiti-le cu garnituri noi, reparati-I
4 2.Egyes piese pentru fisuri sau gauri sau inlocuiti-l cu piese noi, reparatii si

3. Este presata de conectare cu surub
slabit sau inelul de etansare.

compresie.
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RO

Simon, Evers & Co. GmbH

HAMBURG

Declaratie de conformitate CE
Tn sensul Directivei CE privind utilajele 2006/42/EC

Prin prezenta declaram ca utilajele mentionate in continuare corespund, din punct de vedere al
conceptiei, constructiei si al tipului precum si ca varianta constructiva pusa de noi in circulatie,
cerintelor de baza privind siguranta si sdnatatea prevazute in Directiva CE.

in cazul unei modificari aduse utilajului fara acordul nostru, declaratia isi pierde valabilitatea.

Denumirea utilajului:

Tipul utilajului:

Directive CE
pertinente:

Denumirea furnizorului:

Adresa:

Data:

Semnatura furnizorului:

95

Camion de mana

K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372

Directiva CE privind utilajele
2006/42/EC

Simon, Evers & Co. GmbH

Admiralitatstrale 59
20459 Hamburg

28.09.2016 il

Simon, Evers & Co. GmbH
ppa. Miinchow



UcxogHoe o0 bACHEeHue
bnarogapvm Bac 3a BbIOOp Py4YyHOro rMApaBfMYECKOro yknagvmka m3

HaLlen KoMMnaHuw.
® Knacc wyma gaHHoro npogykra meHble 70dB.

MpeanynpexaeHue !

[o onepaunn, obpalwjante BHUMaHME Ha HUXecneayLwee cogepxaHue:

1. Tonbko NPOBOAAT onepaumio pyyHOro yknagyvka u3 Hawewn KOMMaHUM Ha KOMHaTHOW
pPOBHOM TBEPOOMW Ha3eMHOW MOBEPXHOCTW, He paspellarT onepauuu ykrnagyuka B

KOPPO3NNHOM 0BCTAHOBKE C KMCNOTHOM U LWEMNOYbIO.

2. [1o onepauuun, cepb€3HO npoymTanTe gaHHOE PYKOBOACTBO, U 3HANTE XapaKTepUCTUKN
yKnagyuka, OO Kaxaou onepauun, Hago Cepbe3HO MNpoBepsTb YKMaguuK, 4YTOObI
obecneyvBaTtb yknag4mk B HOpmMarbHOM COCTOSIHUW. He paspeluatoT onepauun yknagumka

C HEeNCnpaBHOCTbLIO.

3. He paspewatwT neperpyskn. [py3onogbeMHOCTb W LEHTP T[pPy30B  [OOMKHbI
COOTBETCTBOBaTb YKa3aHHbIM TpeboBaHMSIM B Tabnviue napameTpoB B [JaHHOM

pyKoBOACTBE.

4. B yknagke rpy3 yknaguvmkom, LEeHTP TSDKECTU rpy3a HaxoamuTcsi B MPOMEXYTKe Mexay 2

BUNTOYHbIMU MHCTPYMEHTaMW, HE pa3peLlaloT YKIaabliBaTb HE YNAaKOBOYHbIX MOY30B.

5. Mo TpeboBaHWO NPOBOAAT MEPEBO3KY FPy3 OTHOCUTENbHOE AOJSIMHHOE PacCTOsIHWE,

BbICOTa BUJIOYHOIO MHCTPYMEHTa OT Ha3eMHOWN NnoBepxHOCTU He O0J1KHa npeBbllLaTb 0.5m.

6. B yknagbiBaHuM rpy3, He paspellarT nepcoHanam CTosATb MOA4  BUIOYHbLIM

WNHCTPYMEHTOM WU OKOSO BUIOYHOTO UHCTPYMEHTA.
7. B onepauuun, He paspeluaroT CTOSATb Ha BUITOYHbIX MHCTPYMEHTaXx.

8. Korga rpysbl HaxogATca Ha Oonee BbLICOKOM MecCTe, Hado 3aMenrnieHHO Bhnepén

npoaBuraTb UNN Hasazd TAHYTb rPy3bl, B AaHHbLIN MOMEHT 3anpeLleHo NoBopaYnBaHme.
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|. PUCYHOK KOHTYypa M KIoYeBble TeXHU4Yeckue napameTpbil:

>
o

T e

11

100

Ast

Py4yHoM yknaguuk

Tun 1112 1116 1616 1125 1130

Mpy30MoAbEMHOCTb Q(kg) 1100 1100 1600 1100 1100

PacctosHne ueHTpa 600 600 400 600 600
c(mm)

rpysos

HeTTo kg 191 204 236 280 303

BbicoTa B cnyckaHum 1720 2080 2080 1838 2080
h1l(mm)

martyu

MakcumanbHas 1200 1600 1600 2500 3000

i hz(mm)

noagbLEmHasi BbicoTa

BLicoTa B OpawnHap | OamHap | OanHap | 2925 3420
h4(mm) Has Has Has

PACTKEHN MaTHM martya martya martya

BobicoTa CMYCKHOro 90

BUITOYHOIO hiz(mm)

WHCTPYMEHTa

TotanbHasa gnuHa [1(mm) 1705

ToTanbHas WupuHa bi(mm) 795 795 860

P ! 755 860

Pasvep  Buno4Horo | s/e/l(m 61x170x1150

WHCTPYMEHTa m)

MpomexyTok  Mexay 550 550 550 550 550

pbldaramy BuRoYHoro | bs(mm)

WHCTPYMEHTA
Wa(mm 1380

Paguyc nosopoTa )

CkopocTb nogbéma, ¢ | mm/tim 20

rpy3om/ 6es rpysa es

CkopocTb cnycka, ¢ KoHTpOnbHbIN TUN
mm/s

rpy3om / 6e3 rpysa

Knacc wyma dB <70

ll. CTPYKTYpHble 0OCOGEHHOCTU U NMPUHLIUMbI PaboTbl

Py4HOM yKnaguuk Hallen KoMnaHuy BKMoYaeT B cebs rmapaBnmyeckyto CUCTEMY, MaTtydy U

BMITOYHbIA UHCTPYMEHT.

Yknagynk nepeBso3nT TSDKENble rpy3bl Hpeﬂ,OCTaBﬂﬂeMOﬁ cunou Ppy4HOro rmgpaBriiM4eckoro

97




Hacoca (rmgpaBnUYeckoro YCTPOWMCTBA), MOXHO BPYYHYHO TONKaTb, TAHYTb U MNEepeBO3UTb
rpysbl. MngpaBnnyeckoe yCTPOMCTBO KOMMMEKTYET NepenyckHOW KranaH, NyTéM PYKOSTKU
yrnpasnseT CryCKHOW CKOPOCTbIO BUIOYHOIO MHCTPYMEHTa, n obecneynBaeT npaBuribHYHO,
Ge3onacHylo M HagEéXHyt JKChnyaTaumilo rmapasnnyeckon cuctembl. CBapodHasi martya
COCTaBUT M3 BbICOKOKAYECTBEHHOW NPOGUIIbLHOM CTanu, 4YToObl AoCTUraTb XOpoLlen
TBEPOOCTU N NPOYHOCTU. OBLLENPUHATOE KONEeCO C TOPMO3HbIM YCTPOMCTBOM NPUMEHSAETCH
B KayecTBe 3agHero koneca, cBo6oaHO Bpawaetcs. NepegHee koneco n 3agHee KOneco
MOHTUPYIOTCA Ha KOMECHbIX Banax C LapukonoAawunHukamm, yaobHo u cBobogHo
BpaLLatoTcsa. YKnagdvk npMMeHsieT NpoYHble HEeNITOHOBbIE Koneca, YTobbl NpeaoTBpallaTth

OT noBpexaeHunA OI'IepaTI/IBHOIZ Ha3eMHOW NOBEPXHOCTHN.

B nogobéme rpy3oB, BCTaBNAKT BWIOYHbLIM WMHCTPYMEHT No4 MOAHOC rpysa, B
Heo6XoANMOCTU, NOBPEXAAIOT 3aHEE KONEeCo, TAHYT PYKOATKY. Kpenko HaXXMyT HACOCHbIN
PUTUNb, 4YTOObl MacnsHoe TeYeHMe B HACOCHOM UunuvHApe TeKrno B rMapaBinyecKkui
UUNMHAP NOPLUHEBOro TuUMa, U Npoasurano BepxHee nepemMelleHne NopLUHeBOro pblyara,
NyTéM Lenu BUIOYHbBIA MHCTPYMEHT nogHumaeT 2 nepexopa. ObpaTHO TAHYT PYKOSTKY, U
AOCTUralT uenu no noabeémy rpys3oB. Korga BMMOYHBIA WHCTPYMEHT MOBbIWAETCA A0
MaKCUManbHOW BbICOTbI, HAarHeTaTenbHOe Macno nyTém oneodobHOro oTBepcTmst 0bpaTHO
TEYET B MacnsHbl Gak, B JaHHbIA MOMEHT XOTS €Ll€ pa3 TAHYT PYKOSTKY, BUIOYHbIV
WHCTPYMEHT He eLlé pa3 noBblaeTcs, U n3baBuTCca OT NOBPEXAEHUS 3anvyacTen u3-3a
yaapa BepxHen YyacTtu. B nepeBoske neperpysos, yKnag4mk MAET NYTEM PYYHOro TONKaHUsA

(BbITArMBaHUSA).

B pasrpyske, TAHYT PYKOSAAITKY MO pasrpy3ke rpy3oB, KnamnaH Mo OTKayMBaHUO Macna
OTKPbIBAETCS, OT COOCTBEHHbLIX BECOB TSHXKEMbIX NMPEeAMETOB U BUMOYHBLIX UHCTPYMEHTOB,
Macno Ans onepauuyv B rMApPaBIMYECKOM UMMAMHAPE MOPLUHEBOro Tuna TeY4éT yepes
KnanaH No OTKayMBaHMIO Macna B MacrnsHblii 0ak, MOpLUHEBOW pbldar M BUIOYHbIV
WHCTPYMEHT CrMyCKalTCA A0 HU3LIEro MecTa, pasrpy3sT rpysbl, COKpaLlalT BUIOYHbIV

WNHCTPYMEHT.

I. YcnoBus akcnnyaTauum

Onepaumsa py4HOro yknagdvka AormkHa yaAOBNETBOPATb HMXKECNeaYOLWMMN YCIOBUSMM:
1. Temnepatypa onepaTuBHom 06CcTaHOBKN: -25°C ~+40°C.

2. OTHocuTenbHasa BNaXHOCTb 06cTaHOBKM JormkHa MeHblue 90%RH.
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3. Tonbko NpoBOASAT onepaumto yknagvmka B o6craHoBke 6e3 oXaeBOW BOAbl U BPEAHOIO
KOpPPO3NNHOro rasa.

4. B kKomMHaTe Ha poBHOW TBEPOOM HA3EeMHOW MOBEPXHOCTM MPOBOAAT Onepauuto
yKnagyuka.

IV. kcnnyaTtauma n obecnyxumBaHue

1. Heobxogumo npoBoauTb (UNLTPOBAHME WM OYUCTKY Macna, M Hago MNOSIHOCTbIO
obecnevmBaTb MacnsHbli OOBLEM.

2. [Jo onepauuu, Hago NPOBOAMTL NPOBEPKY YKNaguyuka, obecneumBaTb TO, 4TO
obopyaoBaH/ne B HOPManbHOM COCTOSIHUW, HET HE YMAaKOBOYHbIX AeTarnen.

3. Hapo crtabunbHO npoBoAUTb Nepedayvy rpy3oB Ha BUIIOYHOM WMHCTPYMEHTE, He
paspeLuatoT neperpysku.

4 . MNMocrne 3aBeplleHUs onepauun, pasrpy3siT rpysbl, He paspelarT To, YTO
neperpyXeHHble rpy3bl NpebbiBatoT Ha BUNOYHOM UHCTPYMEHTE CIIULLKOM AOJTo.

5. B pasrpyske rpysbl, Hago MeAfieHHO NPOBOAMTL OMepauuio PyKOATKM KranaHa no
OTKa4MBaHWIO Macra, NpeaoTBpaLlaTb OT HEOXMOAHHOIO CKOSMbXEHWUS B ObICTPOM NageHuu,
N 3TO BbI3blBAeT OnacHocTb. B GbICTpOM cnycke rpy3, OT MHEPLMOHHOIO YCKOPEHUS B
ObICTPOM MafieHuu, B JaHHbI MOMEHT He paspeLualoT HeOXUOAHHOMO 3aKpbITUA KnanaHa
no oTKaumBaHuMo Macna. Ecnu Tak, TO 3TO Bbi3biBaeT OOMbLUY0 CUNY U MOBpexXaeHue
aetanen n rpysos.

6. Pykamy NogHMMAtOT U HAPYXXHO TSIHYT BEPXHIOK YacTb TArOBOW BCTABMEHHOW MAWTHI,
nepemeLLaloT BCTaBMEHHYIO MAWTY, B AAHHbIA MOMEHT MOXHO NPUMEHSITb YKMaguuk B
KayecTBe TENEeXKM NogHoca UK yKknagyvka nogHoca.

7. MOHTMpOBaHHOE TOPMO3HOE YCTPOWCTBO Ha 3agHEM Konece npedHasHadeH ans
6e3onacHocTV B onepaTtMBHOM npouecce. Korga BUMOYHbIA UHCTPYMEHT NepeBO3UT rpy3bl
UM NpUMEHsieTCs B onepaTuBHOW nnaTtdopme, HoraMu NPOBOAAT TOPMOXEHMUe, YToObI
npegoTBpallaTh OT NepeMeLLeHNs yKnaadmka.
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V. BeposiTHble HeucnpaBHOCTM B oMnepauum U YyCTpaHeHue

HeuncnpaBHoCTeun
Howmep HewncnpaBHoCTb AHanuna npuyuH YcTpaHeHne HencnpaBHOCTEN
3anvMBaloT Macnom B MacnsHbIv
MogbémHas  BbiCcOTa UMNUHAP, OTBMHYMBAIOT BUHT, nocne
1 He yooeneTteopsieT | MacnaHoe KonuM4ecTBO 3SKchnyaTaumu | hUnsTpoBaHUA 4YUCTOE Macno Ansg
NPOEKTHbIM He JoCTaTo4Hoe OYMUCTKW 3anvMBaeTcd B MacnsHoe
TpeboBaHUsAM BMYCKHOE OTBepcTMe [0 BbICOTHI,
NMOTOM KPENnKO 3aBMHYMBAIOT BUHT.
1. BaskocTb Macna anst akcnnyataumm | Mo TpeboBaHUO K MacrsiHomy
cnuwkoMm  6Gombluasl,  HUKaAK  He | KONUM4ecTBy, CMeHa WnuM 3anuBaHue
3anvBaHue. Macrnom Ans sKcnnyaTaumu.
2 . B akcnnyatupoBaHHOM Macrie
. Mo npasunam, unsTpoBaHue
CYLLIeCTBYIOT HEOObIYHbIV NpeaMeT, 3TO
HeoObIYHbIX NPegMETOB WM CMeHa
BbI3bIBAET HMKaK He 3aKpbITUe KnanaHa
mMacna Ans aKcnnyarauuu.
B BbITArMBaHMM | NO BNYCKY Macna.
KOSAITKN, BUMNOYHbINA | 3. TnapodunbHbIN KnanaH, KOSATKa
2 Py Apod Py . | MpoBepsitoT npaBUNbHOCTb 7
WHCTPYMEHT HUKaK He | pa3rpy3ku, MpyXuHa  pacTsHKUMOWN N
NPYXWHbI pPacTHKUMON Cunbl,
nogHMMaeTcs cunbl  HWKaK He paboTalT, He
PErynupyrloT PyKOATKY pasrpy3ku A0
HaxoOsATCA Ha HM3LWKMX MecTax unu
HM3LIEero MecTa, O4YMCTAT HEOObIYHbIE
3abuBatoTtca HEOObIYHBIMM
npeaMeTsbl.
npeaMeTamm.
4., Hukak He npaBWibHO MpPOBOOAT o
CHoBa perynupoBaHve MecTa ramnku
perynupoBaHus MecT rmgpodUbHOro
ONSA TAHYTOro pblyara no pasrpyske
KnanaHa u pyKosiTKM pasrpys3Kku.
1. Hukak He perynupytoT pykosTki no | o BblleykazaHHOMY COAepKaHWuto
Mocne nogvéma, | pasrpyske. npoBogaT perynupoBaHue "
3 BUOYHBIN 2. OTKNOHEHNe Neperpy3ky Bbi3bIBAET | AEMOHTaX, MNPOBOAAT PEMOHT UMK
WHCTPYMEHT HWMKaK He | BeYHY0 AedopmMaLmio NOPLUHS. CMeHy MOpLUHEBOro pblyara, nocne
cnyckaetcs. 3. 3abuBaHve pamMku BWUMIOYHOTO | AEMOHTaXa MpPOBOAAT PEMOHT wnn
WHCTPYMEHTA, pOorukKa. CMEHY MOALIMMHUKA.
1. MNMoBpexageHne nnM HeMcnpaBHOCTb
repMeTU4eCKON NPoKNaaKu.
2. B otgenbHbIX BTyrKax CywlecTBYOT . -
A y yu y CwmeHa HOBOM repmeTn4eckon
nerkue TpeLwmMHbl WNN  NPOXOAHbIE
4 YTeuka macna OTBEDCTHS NpOoKagKkun, PEMOHT UM CMeHa HOBbIX
P ’ AeTanen, peMOHT U Kpernkoe HaxaTtue
3. PacwartbiBaHve coefuHeHus
pe3bObl UMM He Kpemnkoe Haxatue
repMeTU4eCcKoro KosblLia.
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RUS

Simon, Evers & Co. GmbH
HAMBURG

JEKJIAPALIMSI O COOTBETCTBUU CTAHIAPTAM EC
comtacHo aupextuse no MarmmuaMm EC 2006/42/EC

Hacrosimum 3asBisieM, 4yTOo 0003HAUYEHHBbIE HM)KE MAIMHBl B MX KOHCTPYKTUBHOM pPELICHHH,
KOHCTPYKLUH U Pa3sHOBUAHOCTH, & TAKXKE BO BBEJICHHOM HAMM B HCIIOJIb30BAHHUE HMCIIOJIHEHUH,
COOTBETCTBYIOT NPUMEHHMBIM OCHOBHBIM TpPEOOBaHUSAM I10 O€30MAaCHOCTM U CaHUTAPHBIM
TpeboBanusM aupekTuBbl EC.

HpI/I BHECEHHNH HECOTIIACOBAHHBIX C HAMH M3MEHEHHUH B MalIuHy, JaHHasa JCKIapanus TEPACT CBOIO CHITY.

O6o03HayeHNE MAIIVH: PyuHoii ykiamguuk
TUIIBl MAIINUH: K 474284/474285/474286/474287/474288
G 920368/920369/920370/920371/920372
CootBeTcTBYyIOIIIIE
nupextuBsl EC: Hupextusa EC mo Manmnam
2006/42/EC
[TocraBuuk: Simon, Evers & Co. GmbH
Anpec: Admiralitatstrale 59
20459 Hamburg
/]
[/—
Mara: 28.09.2016 /k//» i
J
IMoanuce MOCTaBIIUKA: Simon, Evers & Co. GmbH

ppa. Miinchow

101



1112 & 1116

102



1616

N
N

2

103



1125 & 1130

~+
~

)
0 /) \

104



105



N M N o ~ o O

106



