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@ JUSTRITE

SUMP-TO-SUMP DRAIN KIT (PART #28927)
INSTRUCTION SHEET

Patent: US 6,622,879 B1

ASSEMBLY KIT COMES WITH:
1) (2) ACCUMULATION CENTER STAINLESS STEEL JOINING CLIPS
2) (2) 5/8" DIAMETER STANDARD MILITARY GROMMETS

3) (1) TEFLON (PTFE) TRANSFER TUBE

4) (1)

INSTRUCTION SHEET

TOOLS REQUIRED TO COMPLETE THIS ASSEMBLY:
1) 13/16" DIAMETER STANDARD DRILL BIT OR 13/16" DIAMETER SPADE BIT
2) PLASTIC MALLET OR MEDIUM SIZED HAMMER
3) PHILLIPS SCREWDRIVER
4) PUTTY KNIFE

Assembly instruction is as follows:
1) Locate drill point on exterior surface
of the accumulation center. It is
located below an indented
rectangular area on
the part. (see fig. 1). Drill Point

Place bit in drill point and proceed to
drill a hole for the rubber grommet
(see fig. 2). After you have completed
this step on your first accumulation
center, repeat this step for the other
accumulation center that you are
joining together. NOTE: The other
accumulation center will have a
matching drill point that will
oppose the one you drilled out.
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3) Insert the rubber grommet into the
drilled hole (see fig. 3). Use the end
of the screwdriver and putty knife to
“walk” the grommet around the hole.
Work the grommet into the hole from
both sides of the accumulation
center. After you have seated the
grommet correctly, it should look like
figure 4. Repeat step three for the
opposing accumulation center.

After all of the grommets are seated,
it is time to place the Teflon tube into
the first grommet. Line up the outside
diameter of the tube with the inside
diameter of the grommet (see fig. 5).
Make sure you have seated the tube
in the grommet enough so it can
support itself.

Gently tap on the exposed end of the
Teflon tube with a plastic mallet or
medium-sized hammer. NOTE: If
you receive a lot of resistance, try
working the tube into the grommet
a little more with your hands. Once
you feel that the tube has cleared
any resistance between the tube
and grommet, resume tapping with
the mallet or hammer and support
the grommet with your fingers from the other side of the accumulation
center until the tube is all the way through the grommet (see fig. 6).

Once the Teflon-coated tube is all the
way through the grommet located in
the first accumulation center

(see fig. 6), line up the second
accumulation center grommet with
the protruding tube (see fig. 7). (See
instruction #4 for reference.)
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7) Using one hand to keep the
accumulation centers from moving,
tap the Teflon tube until it moves
through the second grommet on the
other accumulation center (see
fig. 8). NOTE: If you feel resistance,
see instruction #5 for reference.

After the tube has moved through
both grommets, make sure that the
tube is centered approximately
between the two accumulation
centers (see fig. 9).

You are finished installing the Sump-
to-Sump Drain Connector. Now it is
time to install two Stainless Steel

Joining Clips.

TOOLS REQUIRED TO COMPLETE THE ASSEMBLY OF THE STAINLESS STEEL
JOINING CLIPS
1) PLASTIC OR RUBBER MALLET OR SMALL HAMMER

Assembly instruction is as follows:
1) Locate the indented rectangular area
located on the exterior surface of
the accumulation center (see fig. 1).
This is the location Justrite
Manufacturing recommends for
placement of the Joining Clips.
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2) Join any two accumulation centers
together (see fig. 2). Place Joining
Clip over the top edges of the
accumulation centers (see fig. 2).

Accumulation Centers, — |
side-by-side

Once the Joining Clip is cupped over
the top edge of both accumulation
centers, proceed to push down the
clip with a mallet or small hammer
(See fig. 2 and 3). NOTE: Please do
not use your hand. Pounding clip
with your hand may result in
injuries.

Make sure that the clip is all the way
down and flush with the top edge of
the accumulation centers

(see fig. 4).

Once you have placed the first clip, proceed to the second clip. Place clip on
opposite end and install in same fashion (see instructions 1 through 4 for
reference).

You are finished fastening two accumulation centers together using the Justrite
Manufacturing Joining Clip method.
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TO SEPARATE ACCUMULATION CENTERS THAT ARE BOUND BY
JOINING CLIPS

1) While lifting one accumulation center
slightly off the ground, gently tap on
the top edge of the other attached
accumulation center (see fig. 5).
NOTE: When separating
accumulation centers, always
remember to remove the grates
and make sure there is no liquid in
the sump areas.

After repeated taps, the accumulation
centers should separate (see fig. 6).
Repeat step 1 to detach the other
Joining Clip.

You have now detached the Joining
Clips from the accumulation center.

|

IF YOU HAVE ANY QUESTION OR COMMENTS RELATED
TO THIS ACCESSORY KIT AND ITS INSTRUCTIONS,
CONTACT THE JUSTRITE MANUFACTURING
CUSTOMER SERVICE DEPARTMENT.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

HOJA DE INSTRUCCIONES PARA EL
JUEGO DE DRENAJE DE SUMIDERO A
SUMIDERO (NO. DE PIEZA 28927)

Patente: EE.UU. 6.622.879 B1

EL JUEGO DE ENSAMBLADO INCLUYE:
1) (2) PINZAS DE UNION DE ACERO INOXIDABLE PARA CENTRO DE
ACUMULACION
2) (2) ARANDELAS AISLANTES DE GOMA ESTANDAR TIPO MILITAR DE 16 MM
(5/8 DE PULG)
3) (1) TUBO DE TRANSFERENCIA DE TEFLON (PTFE)
4) (1) HOJA DE INSTRUCCIONES

HERRAMIENTAS REQUERIDAS PARA REALIZAR EL ENSAMBLAJE:

1) BROCA ESTANDAR PARA TALADRO DE 20 MM (13/16 DE PULG.) O BROCA
DE PALA DE 20 MM (13/16 DE PULG.) DE DIAMETRO

2) MAZO DE PLASTICO O MARTILLO MEDIANO

3) DESTORNILLADOR PHILLIPS

4) CUCHILLA PARA MASILLA

Las instrucciones de ensamblaje son las
siguientes:

1) Ubique el punto de taladrar en la
superficie exterior del centro de
acumulacion. Se encuentra ubicado
debajo de un area
rectangular hundida
en la pieza (vea la
figura 1).

Punto de
taladrar

Coloque la broca en el punto de
taladrar para perforar un agujero
para la arandela aislante de goma
(vea la figura 2). Después de
completar este paso en el primer
centro de acumulacion, repita este
paso en el otro centro que va a
conectar. NOTA: El otro centro de
acumulacién cuenta con un punto
de taladrar que concuerda con el
punto que acaba de taladrar.
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3) Introduzca la arandela aislante de
goma en el agujero perforado (vea la
figura 3). Utilice la punta del
destornillador y la cuchilla para
masilla para colocar la arandela
aislante alrededor del agujero.
Moldee la arandela aislante en el
agujero desde ambos lados del
centro de acumulacion. Cuando la
arandela aislante se encuentre
debidamente instalada, debe quedar
como en la figura 4. Repita el paso tres para el centro de acumulacion opuesto.

Después de colocar todas las
arandelas aislantes, se debe
introducir el tubo de Teflon en la
primera arandela aislante. Alinee el
diametro exterior del tubo con el
diametro interior de la arandela
aislante (vea la figura 5). Asegurese
de haber fijado el tubo en la arandela
aislante lo suficiente para que pueda
soportarse solo.

Golpee suavemente el extremo
expuesto del tubo de Teflon con el
mazo de plastico o el martillo
mediano. NOTA: Si siente que hay
mucha resistencia, intente insertar
un poco mas el tubo en la arandela
aislante de goma a mano. Cuando
sienta que el tubo ya no encuentra
resistencia entre el tubo y la
arandela aislante, siga golpeando
con el mazo o martillo y soporte la arandela aislante con los dedos desde
el lado opuesto del centro de acumulacién hasta que el tubo atraviese toda
la arandela aislante (vea la figura 6).

Cuando el tubo recubierto de Teflon
se encuentre completamente
insertado en la arandela aislante
ubicada en el primer centro de
acumulacion (vea la figura 6), alinee
la arandela aislante del segundo
centro de acumulacién con el tubo
que sobresale (vea la figura 7).
(Consulte la instruccion 4 para
obtener informacion.)
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7) Utilice una mano para evitar que los
centros de acumulacion se muevan y
golpee el tubo de Teflon hasta que
se desplace a través de la segunda
arandela aislante en el otro centro de
acumulacion (vea la figura 8). NOTA:
Si siente resistencia, vea la
instruccion 5 para obtener
informacion.

Después de que el tubo se desplace
por ambas arandelas aislantes,
asegurese de que el tubo esté
centrado aproximadamente entre los
dos centros de acumulacion (vea la
figura 9).

Ha concluido la instalacion del
conector de drenaje de sumidero a
sumidero. Ahora debera instalar dos
pinzas de union de acero inoxidable.

HERRAMIENTAS REQUERIDAS PARA REALIZAR EL ENSAMBLAJE DE LAS

PINZAS DE UNION DE ACERO INOXIDABLE
1) MAZO DE PLASTICO O CAUCHO O MARTILLO PEQUENO

Las instrucciones de ensamblaje son las
siguientes:
1) Ubique el area rectangular hundida
en la superficie exterior del centro
de acumulacién (vea la figura 1).
Esta es la ubicacion que Justrite
Manufacturing recomienda para la
colocacion de las pinzas de union.
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2) Una dos centros de acumulacioén
(vea la figura 2). Coloque la pinza de
unién sobre los bordes superiores de
los centros de acumulacion (vea la
figura 2).

Centros de acumulacion,
contiguos

Cuando la pinza de unién se
encuentre sobre el borde superior de
los centros de acumulacion, presione
hacia abajo la pinza con un mazo o
martillo pequefio (vea las figuras 2

y 3). NOTA: No utilice las manos.
Martillar la pinza con las manos
puede producir lesiones.

Asegurese de que la pinza se
encuentre totalmente introducida y al
ras con el borde superior de los
centros de acumulacion (vea la
figura 4).

Cuando haya terminado de colocar la primera pinza, continde con la segunda.
Coloque la pinza en el extremo opuesto e instalela de la misma manera (vea las
instrucciones 1 a 4 que sirven de referencia).

Con esto quedan sujetados los centros de acumulacion utilizando el método de
pinzas de union de Justrite Manufacturing.
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COMO SEPARAR LOS CENTROS DE ACUMULACION SUJETOS CON
PINZAS DE UNION

1) Levante un centro de acumulacién un
poco y golpee suavemente el borde
superior del centro de acumulacion
conectado (vea la figura 5). NOTA:
Al separar los centros de
acumulacion, siempre recuerde
quitar las rejillas y asegurarse de
que no haya liquido en las areas
de sumidero.

Después de varios golpes, los
centros de acumulacion se deben
separar (vea la figura 6). Repita el
paso 1 para separar la otra pinza de
union.

Las pinzas de union del centro de
acumulacion se encuentran
desconectadas.

S| TIENE PREGUNTAS O COMENTARIOS RELACIONADOS A
ESTE JUEGO DE ACCESORIOS Y SUS INSTRUCCIONES,
CONTACTE AL DEPARTAMENTO DE SERVICIO AL CLIENTE
DE JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
CORREO ELECTRONICO: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

MODE D’EMPLOI DE LA TROUSSE DE
VIDANGE D’UNE CUVETTE DE PUISAGE A
UNE AUTRE (n° de piéce 28927)

Brevet : US 6,622,879 B1

LA TROUSSE D’ASSEMBLAGE COMPREND :
1) (2) ATTACHES DE LIAISON EN ACIER INOXYDABLE POUR LE DISPOSITIF
D’ACCUMULATION
2) (2) RONDELLES MILITAIRES STANDARD DE 16 mm (5/8 po) DE DIAM.
3) (1) TUBE DE TRANSFERT (PTFE) EN TEFLON
4) (1) MODE D’EMPLOI

OUTILS REQUIS POUR REALISER CET ASSEMBLAGE :
1) FORET STANDARD DE 20 mm (13/16 po) DE DIAM. OU FORET A TROIS
POINTES DE 20 mm (13/16 po) DE DIAM.
2) MAILLET EN PLASTIQUE OU MARTEAU DE TAILLE MOYENNE
3) TOURNEVIS A POINTE CRUCIFORME
4) COUTEAU A MASTIC

Les directives d’assemblage figqurent
ci-aprés :

1) Repérer le point de percage sur la
surface extérieure du dispositif
d’accumulation. Il se trouve sous une
zone rectangulaire
renfoncée de la piéce Point de
(consulter la fig. 1). percage

Mettre le foret au point de percage,
puis percer un trou pour la rondelle de
caoutchouc (consulter la fig. 2). Aprés
avoir realisé cette étape pour votre
premier dispositif d’accumulation,
refaire cette étape pour I'autre dispositif
gue vous joignez au premier.
REMARQUE : L’autre dispositif
d’accumulation sera pourvu d’un
point de pergcage correspondant qui
sera opposé a celui que vous avez
percé.
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3) Insérer la rondelle de caoutchouc dans
le trou percé (consulter la fig. 3).
Utiliser la pointe du tournevis et le
couteau a mastic pour insérer la
rondelle dans le trou. Enfoncer la
rondelle dans le trou par les deux cété
du dispositif d’accumulation. Une fois
la rondelle bien enfoncée, elle devrait
étre placée comme le montre la
figure 4. Refaire I'étape 3 pour 'autre
dispositif d’accumulation.

Aprés avoir posé toutes les rondelles, il
est temps de mettre le tube de Teflon
dans la premiére rondelle. Aligner le
diamétre extérieur du tube avec le
diametre intérieur de la rondelle
(consulter la fig. 5). S’assurer d’avoir
suffisamment enfoncé le tube dans la
rondelle pour qu’il puisse se porter par
lui-méme.

Tapoter doucement la partie exposée
du tube en Teflon a l'aide d’'un maillet
en plastique ou d’'un marteau de taille
moyenne. REMARQUE : Si vous
sentez beaucoup de résistance,
tentez d’introduire le tube dans la
rondelle davantage avec vos mains.
Lorsque vous ne sentez plus de
résistance entre le tube et la
rondelle, reprenez le tapotement
avec le maillet ou le marteau et
tenez la rondelle avec les doigts, de I'autre coté du dispositif
d’accumulation, jusqu’ a ce que le tube ait traversé complétement la
rondelle (consulter la fig. 6).

Aprés avoir inséré complétement le
tube recouvert de Teflon dans la
rondelle logée dans le premier
dispositif d’accumulation (consulter la
fig. 6), aligner la rondelle du deuxiéme
dispositif d’accumulation avec le tube
sortant (consulter la fig. 7). (Consulter
les directives n° 4 a titre de référence.)
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7) Utiliser une main pour empécher les
dispositifs d’accumulation de se
déplacer, tapoter le tube de Teflon de
maniére a I'insérer dans la deuxiéme
rondelle logée dans l'autre dispositif
d’accumulation (consulter la fig. 8).
REMARQUE : En cas de
résistance, consulter les directives
n° 5 a titre de référence.

Une fois le tube inséré dans les deux
rondelles, s’assurer que le tube est
centré approximativement entre les
deux dispositifs d’accumulation
(consulter la fig. 9).

Vous avez maintenant terminé
l'installation du connecteur de
vidange reliant les deux cuvettes de
puisage. |l est maintenant temps de
poser deux attaches de liaison en
acier inoxydable.

OUTILS REQUIS POUR REALISER L’ASSEMBLAGE DES ATTACHES DE LIAISON

EN ACIER INOXYDABLE
1) MAILLET EN PLASTIQUE OU EN CAOUTCHOUC OU PETIT MARTEAU

Les directives d’assemblage fiqurent
ci-aprés :

1) Repérer la zone rectangulaire
renfoncée dans la surface
extérieure du dispositif
d’accumulation (consulter la fig. 1).
C’est I'emplacement recommandé
par Justrite Manufacturing pour la
pose des attaches de liaison.
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2) Joindre les deux dispositifs
d’accumulation (consulter la fig. 2).
Mettre I'attache de liaison sur les
bords supérieurs des dispositifs
d’accumulation (consulter la
fig. 2).

Dispositifs
d’accumulation, cote
a cote

Une fois que l'attache de liaison est
posée sur les bords supérieurs des
deux dispositifs d’accumulation,
enfoncer I'attache a I'aide d’'un maillet
ou d'un petit marteau (consulter les
fig. 2 et 3). REMARQUE : Ne pas
utiliser votre main. Vous risquez de
vous blesser si vous martelez
I’attache avec votre main.

S’assurer que l'attache est bien
enfoncée et est au ras des bords
supérieurs des dispositifs
d’accumulation (consulter la fig. 4).

Aprés avoir terminé avec la premiére attache, passer a la deuxiéme. Mettre
I'attache a I'extrémité opposée, puis la poser de la méme fagon (consulter les
directives des étapes 1 a 4 a titre de référence).

Vous avez maintenant terminé de fixer ensemble les deux dispositifs
d’accumulation a l'aide des attaches de liaison Justrite Manufacturing.
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SEPARATION DE DEUX DISPOSITIFS D’ACCUMULATION FIXES
PAR DES ATTACHES DE LIAISON

1) Tout en soulevant légérement un des
dispositifs d’accumulation, tapoter
doucement sur le bord supérieur de
l'autre dispositif d’accumulation qui y
est fixé (consulter la fig. 5).
REMARQUE : Au moment de
séparer les dispositifs
d’accumulation, toujours se
rappeler d’enlever les grilles et de
s’assurer qu’il n’y a pas de liquide
dans les cuvettes de puisage.

2) Apres plusieurs tapotements, les
dispositifs d’accumulation devraient
se séparer (consulter la fig. 6).
Refaire I'étape 1 pour détacher
I'autre attache de liaison.

3) Vous avez maintenant détaché les
attaches de liaison du dispositif
d’accumulation.

S| VOUS AVEZ DES QUESTIONS OU DES COMMENTAIRES
PORTANT SUR CETTE TROUSSE D’ACCESSOIRE ET SES
DIRECTIVES, COMMUNIQUEZ AVEC LE SERVICE A LA
CLIENTELE DE JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
TELECOPIEUR : 1-847-298-3429
COURRIEL : justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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UBERLA_!JFSET ZWISCHEN
AUFFANGBEHALTERN (TEIL NR. 28927)
GEBRAUCHSANLEITUNG

Patent: US 6.622.879 B1

MONTAGESET WIRD GELIEFERT MIT:
1) (2) EDELSTAHLVERBINDUNGSKLAMMERN FUR SAMMELZENTRUM
2) (2) RINGDICHTUNG MILLITARNORM 16 MM (5/8 ZOLL) DURCHMESSER
3) (1) TEFLON- (PTFE-) UBERLEITUNGSROHR
4) (1) GEBRAUCHSANLEITUNG

ZUR DURCHFUHRUNG DER MONTAGE ERFORDERLICHES WERKZEUG:
1) NORM- ODER SPITZBOHRER 20 MM (13/16 ZOLL) DURCHMESSER
2) PLASTIKHAMMER ODER MITTELGROSSER HAMMER
3) KREUZSCHLITZSCHRAUBENDREHER
4) KITTMESSER

Die Montageanleitung lautet wie folgt:
1) Die Bohrstelle an der AulRenflache
des Sammelzentrums auffinden. Sie
befindet sich unter einem vertieften
rechteckigen Bereich am Teil
(siehe Abb. 1).

Bohrstelle |

Den Bohrer an dieser Stelle ansetzen
und ein Loch fur die Ringdichtung
aus Gummi bohren (siehe Abb. 2).
Nach Abschluss dieses Schritts an
Ihrem ersten Sammelzentrum diesen
Schritt flur die anderen
Sammelzentren, die Sie miteinander
verbinden mochten, wiederholen.
HINWEIS: Das andere Abb. 2
Sammelzentrum verfugt uber eine
passende Bohrstelle, die der von
Ilhnen durchbohrten Stelle gegeniiberliegt.
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3) Die Ringdichtung aus Gummi in das
gebohrte Loch einfuhren (siehe Abb.
3). Das Ende eine Schraubendrehers
und ein Kittmesser verwenden, um
die Ringdichtung im Loch herum
,einzuarbeiten®. Die Dichtung von
beiden Seiten des Sammelzentrums
in das Loch arbeiten. Wenn Sie die
Dichtung richtig eingepasst haben,
sollte sie so aussehen, wie in
Abbildung 4 gezeigt. Wiederholen Sie
Schritt drei fur das gegenuberliegende Sammelzentrum.

Nachdem alle Ringdichtungen
eingepasst sind, ist die Zeit
gekommen, das Teflon-Rohr in die
erste Ringdichtung zu stecken. Den
Aulendurchmesser des Rohrs mit
dem Innendurchmesser der
Ringdichtung ausrichten (siehe Abb.
5). Vergewissern Sie sich, dass das
Rohr weit genug in der Dichtung
steckt, so dass es sich selbst stltzt.

Mit einem Plastikhammer oder
mittelgroRen Hammer vorsichtig auf
das herausstehende Ende des
Plastikrohrs klopfen. HINWEIS: Wenn
Sie groBen Widerstand spiiren,
versuchen Sie das Rohr von Hand
etwas weiter in die Ringdichtung zu
driicken. Sowie Sie spuren, dass
das Rohr einen Widerstand
zwischen Rohr und Ringdichtung
uberwunden hat, erneut mit dem
Plastikhammer bzw. Hammer klopfen und die Ringdichtung von der
anderen Seite des Sammelzentrums unterstiitzen, bis das Rohr ganz durch
die Ringdichtung reicht (siehe Abb. 6).

Sowie das mit Teflon beschichte Rohr
ganz durch die im ersten
Sammelzentrum befindliche
Ringdichtung reicht (siehe Abb. 6),
die Ringdichtung des zweiten
Sammelzentrums mit dem
herausstehenden Rohr ausrichten
(siehe Abb. 7). (Auf Anweisung

Nr. 4 beziehen.)
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7) Eine Hand benutzen, um zu
verhindern, dass sich das
Sammelzentrum bewegt, und auf das
Teflon-Rohr klopfen, bis es sich
durch die zweite Ringdichtung am
anderen Sammelzentrum bewegt
(siehe Abb. 8). HINWEIS: Falls Sie
Widerstand verspiiren, beziehen
Sie sich auf Anweisung Nr. 5.

Nachdem das Rohr durch beide
Ringdichtungen reicht, sicherstellen,
dass das Rohr ungefahr zwischen
den beiden Sammelzentren zentriert
ist (siehe Abb. 9).

Ihre Montage der Uberlaufverbindung
zwischen zwei Auffangbehaltern

ist jetzt fertig. Jetzt sind die
Edelstahlverbindungsklammern

zu montieren.

ZUR DURCHFUHRUNG DER MONTAGE DER EDELSTAHLVERBINDUNGS-
KLAMMERN ERFORDERLICHES WERKZEUG
1) PLASTIK- BZW. GUMMIHAMMER ODER KLEINER HAMMER

Die Montageanleitung lautet wie folgt:
1) Den rechteckigen vertieften Bereich

an der AuBenflache des
Sammelzentrums auffinden (siehe
Abb. 1). Das ist die von Justrite
Manufacturing zur Platzierung der
Verbindungsklammern empfohlene
Stelle.
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2) Zwei beliebige Sammelzentren
miteinander verbinden (siehe Abb. 2).
Eine Verbindungsklammer Uber die
Oberkanten der Sammelzentren
platzieren (siehe Abb. 2).

Sammelzentren,
nebeneinander

Wenn die Verbindungsklammer um die
Oberkanten beider Sammelzentren fasst,
die Klammer mit einem Plastik-/
Gummihammer oder einem kleinen
Hammer weiter herunter dricken (siehe
Abb. 2 und 3). HINWEIS: Bitte nicht die
Hand dazu benutzen. Himmern der
Klammer mit der Hand kann zu
Verletzungen fiihren.

Vergewissern Sie sich, dass die Klammer
ganz heruntergedruckt und eben mit der
Oberkante der Sammelzentren ist (siehe
Abb. 4).

Nach dem Anbringen der ersten Klammer mit der zweiten Klammer fortfahren.
Die Klammer am gegenuberliegenden Ende platzieren und auf die gleiche Weise
montieren (beziehen Sie sich auf Anweisungen 1 bis 4).

Sie sind nun mit der Verbindung von zwei Sammelzentren miteinander mittels
der Verbindungsklammermethode von Justrite Manufacturing fertig.
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TRENNEN VON SAMMELZENTREN, DIE MIT
VERBINDUNGSKLAMMERN MITEINANDER VERBUNDEN SIND

1) Ein Sammelzentrum etwas vom Boden
anheben und gleichzeitig sacht auf die
Oberkante des anderen verbundenen
Sammelzentrums klopfen (siehe Abb. 5).
HINWEIS: Beim Trennen von
Sammelzentren immer daran denken,
die Roste zu entfernen und
sicherzustellen, dass sich in den
Auffangbereichen keine Flissigkeit
befindet.

Nach wiederholten Schlagen sollten sich
die Sammelzentren voneinander trennen |
(siehe Abb. 6). Wiederholen Sie Schritt 1,
um die andere Verbindungsklammer zu
entfernen.

Sie haben nun die
Verbindungsklammern vom
Sammelzentrum entfernt.

E

WENN SIE FRAGEN ODER ANMERKUNGEN HABEN, DIE
SICH AUF DAS ZUBEHOR-SET UND DIE ANWEISUNGEN
DAZU BEZIEHEN, WENDEN SIE SICH BITTE AN DIE
KUNDENDIENSTABTEILUNG VON
JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429

E-MAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

KIT DI SCARICO SUMP-TO-SUMP
(N. PARTE 28927) FOGLIO DI ISTRUZIONI

Brevetto: US 6.622.879 B1

IL KIT DI MONTAGGIO COMPRENDE:
1) (2) GRAFFE DI GIUNZIONE IN ACCIAIO INOSSIDABILE DEI BANCALI
2) (2) ANELLI DI TENUTA MILITARI STANDARD DI 16 mm (5/8") DI DIAMETRO
3) (1) TUBO PER IL TRAVASO IN TEFLON (PTFE)
4) (1) FOGLIO DI ISTRUZIONI

UTENSILI NECESSARI AL MONTAGGIO:
1) PUNTA STANDARD DA CIRCA 20 mm (13/16") DI DIAMETRO OPPURE
PUNTA A FRESA DA 20 mm (13/16") DI DIAMETRO
2) MARTELLO IN PLASTICA O MARTELLO DI MEDIA MISURA
3) CACCIAVITE PHILLIPS
4) SPATOLA PER STUCCO

Le istruzioni di montaggio sono le
sequenti:

1) Individuare il punto di foratura sulla
superficie esterna dei bancali. Si
trova sotto una zona rettangolare
rientrata presente
sulla parte (vedere

fig. 1).

Punto di
foratura

Collocare la punta nel punto di
foratura e praticare un foro per
I'anello di tenuta in gomma (vedere
fig. 2). Dopo aver completato questa
fase sul primo bancale, ripetere per
I'altro bancale che si desidera
congiungere. NOTA: I'altro bancale
avra un punto di foratura
combaciante opposto a quello
realizzato in precedenza.
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3) Inserire I'anello di tenuta in gomma
nel foro (vedere fig. 3). Usare
I'estremita del cacciavite e della
spatola per stucco per livellare
I'anello di tenuta attorno al foro.
Inserire I'anello di tenuta nel foro da
entrambi i lati del bancale. Dopo aver
collocato correttamente I'anello di
tenuta, quest’ultimo dovrebbe
apparire come in figura 4. Ripetere |l
punto 3 per il bancale opposto.

Al termine dell’inserimento di tutti gli
anelli di tenuta, € possibile
posizionare il tubo in Teflon nel primo
anello di tenuta. Allineare il diametro
esterno del tubo con il diametro
interno dell'anello di tenuta (vedere
fig. 5). Assicurarsi di aver posizionato
il tubo all’'interno dell’anello di tenuta
in modo che esso possa sostenersi
autonomamente.

Dare dei leggeri colpetti sull’estremita

esposta del tubo in Teflon con il
martello in plastica o con un normale
martello di medie dimensioni. NOTA:
in caso di notevole resistenza a
tali colpetti, tentare di inserire
ulteriormente il tubo nell’anello di
tenuta aiutandosi con le mani.
Quando si sente che il tubo non
oppone piu alcuna resistenza
all’anello di tenuta, riprendere a dare colpettl con il martello in plastica o
con un normale martello di medie dimensioni e sostenere I’anello di tenuta
con le dita dall’altro lato del bancale, fino a che il tubo sia completamente
inserito nell’anello di tenuta (vedere fig. 6).

Una volta inserito completamente il
tubo rivestito in Teflon nell’anello di
tenuta collocato nel primo bancale
(vedere fig. 6), allineare I'anello di
tenuta del secondo bancale con il
tubo che sporge (vedere fig. 7).
(Come riferimento, consultare le
istruzioni n. 4).
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7) Usando una mano per tenere fermi i
bancali, dare dei colpetti al tubo in
Teflon fino a che questo fuoriesce dal
secondo anello di tenuta sull’altro
bancale (vedere fig. 8). NOTA: in
caso di resistenza, consultare le
istruzioni n. 5 come riferimento.

8) Dopo che il tubo ha attraversato
entrambi gli anelli di tenuta,
assicurarsi che esso sia centrato piu
o meno tra i due bancali (vedere fig.
9),

9) L'’installazione del connettore di
scarico Sump-to-Sump termina qui.
Ora, occorre installare le due graffe
di giunzione in acciaio inossidabile.

| Fig.9

UTENSILI NECESSARI AL MONTAGGIO DELLE GRAFFE DI GIUNZIONE IN

ACCIAIO INOSSIDABILE
1) MARTELLO IN PLASTICA O GOMMA O MARTELLETTO

Le istruzioni di montaqggio sono le
sequenti:

1) Individuare la zona rettangolare
rientrata posta sulla superficie
esterna del bancale (vedere fig. 1).
Si tratta della collocazione consigliata
da Justrite Manufacturing per il
posizionamento delle graffe di
giunzione.

JUSTRITE MANUFACTURING COMPANY
MATTOON, IL 61938
www.justritemfg.com
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2) Unire i bancali (vedere fig. 2).
Collocare la graffa di giunzione sopra
i bordi superiori dei bancali (vedere
fig. 2).

Pedane di stoccaggio, —

una a fianco all’altra

Quando la graffa di giunzione &
posizionata capovolta sopra il bordo
superiore di entrambi i bancali,
premere verso il basso la graffa
usando un martello o un martelletto
(vedere fig. 2 e 3). NOTA: non usare
le mani. Se si usano le mani per
martellare, ci si potrebbe ferire.

4) Assicurarsi che la staffa sia collocata
completamente sopra il bordo
superiore dei bancali ed a livello con
essi (vedere fig. 4).

Una volta collocata la prima graffa, procedere con la seconda. Collocare la graffa
sull’estremita opposta e montarla allo stesso modo della prima (come riferimento,
consultare le istruzioni da 1 a 4).

Il fissaggio di due bancali usando il metodo delle graffe di giunzione Justrite
Manufacturing termina qui.
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PER SEPARARE BANCALI FISSATI INSIEME DA GRAFFE DI
GIUNZIONE

Mentre si solleva leggermente dal
suolo un bancale, dare dei leggeri
colpetti sul bordo superiore dell’altro
bancale fissato (vedere fig. 5).
NOTA: durante I'operazione di
separazione dei bancali, ricordare
sempre di rimuovere le grate ed
assicurarsi dell’assenza di liquidi
nelle zone di scarico.

Dopo ripetuti colpetti, i bancali
dovrebbero separarsi (vedere fig. 6).
Ripetere il punto 1 per staccare l'altra
graffa di giunzione.

Le graffe di giunzione si sono ora
staccate dal bancale.

ey
A

IN CASO DI DOMANDE O COMMENTI CORRELATI A
QUESTO KIT DI ACCESSORI ED ALLE RELATIVE
ISTRUZIONI, CONTATTARE IL DIPARTIMENTO DI

ASSISTENZA CLIENTI DI JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
E-MAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

AFVOER TUSSEN RESERVOIRS
(ONDERDEEL 28927)
GEBRUIKSAANWIJZING

Octrooi: US 6.622.879 B1

MONTAGEPAKKET BEVAT:
1) (2) ROESTVRIJSTALEN KLEMVERBINDINGEN VOOR DE VERGAARBAKKEN

2) (2) STANDAARD RUBBERRINGEN MET DIAMETER 16 MM (5/8")
3) (1) DOORVOERBUIS VAN TEFLON (PTFE)
4) (1) GEBRUIKSAANWIJZING

GEREEDSCHAP NODIG VOOR DE MONTAGE:
1) STANDAARD BOORTJE MET DIAMETER VAN 20 MM (13/16") OF
PUNTBOOR MET DIAMETER VAN 20 MM (13/16")
2) PLASTIC HAMER OF MIDDELGROTE HAMER
3) KRUISKOPSCHROEVENDRAAIER
4) PLAMUURMES

Montage-instructies:

1) Zoek het boorpunt op de buitenkant
van de vergaarbak. Het boorpunt
bevindt zich onder een inspringende
rechthoek op het onderdeel
(zie fig. 1). —

Boorpunt

Plaats het boortje in het boorpunt en
boor een gat voor de rubberring (zie
fig. 2). Nadat u dit hebt gedaan voor
de eerste vergaarbak, herhaalt u
hetzelfde voor de andere vergaarbak
die u aan de eerste wilt vastmaken.
OPMERKING: de andere
vergaarbak heeft een
overeenkomend boorpunt,
tegenover het gat dat u hebt
geboord.

Printed in USA JUSTRITE MANUFACTURING COMPANY Page 21 of 95
RM080881 Rev. A MATTOON, IL 61938 March 21, 2008
www.justritemfg.com




3) Plaats de rubberring in het geboorde
gat (zie fig. 3). Gebruik het uiteinde
van de schroevendraaier en het
plamuurmes om de ring goed rond
het gat te plaatsen. Werk vanaf beide
kanten van de vergaarbak om de ring
in het gat te steken. Als de ring
correct geplaatst is, moet die eruit
zien zoals op figuur 4. Herhaal stap
drie voor de tegenoverliggende
vergaarbak.

Nadat alle ringen zijn geplaatst, moet
u de teflon buis in de eerste ring
steken. Breng de buitendiameter van
de buis in lijn met de binnendiameter
van de ring (zie fig. 5). De buis moet
voldoende ver in de ring steken om
zichzelf te kunnen ondersteunen.

Tik voorzichtig op het uitstekende
gedeelte van de teflon buis met een
plastic of middelgrote hamer.
OPMERKING: Als u veel weerstand
voelt, probeer dan om de buis met
de hand iets verder in de ring te
duwen. Als u voelt dat de
weerstand tussen de buis en de
ring verdwenen is, begint u
opnieuw licht te kloppen met de :
hamer. Ondersteun de ring aan de andere kant van de vergaarbak met
uw vingers en blijf kloppen totdat de buis helemaal door de ring steekt
(zie fig. 6).

Zodra de met teflon gecoate buis
helemaal door de ring in de eerste
vergaarbak steekt (zie fig. 6), brengt
u de ring van de tweede vergaarbak
in lijn met de uitstekende buis

(zie fig. 7). (Zie instructie 4.)
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7) Gebruik één hand om te verhinderen
dat de vergaarbakken bewegen en tik
op de teflon buis totdat die door de
tweede ring in de andere vergaarbak
steekt (zie fig. 8). OPMERKING: Zie
instructie 5 als u weerstand voelt.

Nadat de buis door beide ringen
steekt, controleert u of de buis zich
ongeveer in het midden tussen beide
vergaarbakken bevindt (zie fig. 9).

De afvoerverbinding tussen de
reservoirs is nu geplaatst. Installeer
vervolgens twee roestvrijstalen
klemverbindingen.

GEREEDSCHAP NODIG VOOR DE MONTAGE VAN DE ROESTVRIJSTALEN
KLEMVERBINDINGEN
1) PLASTIC OF RUBBERHAMER OF KLEINE HAMER

Montage-instructies:
1) Zoek de inspringende rechthoek aan
de buitenkant van de vergaarbak
(zie fig. 1). Justrite Manufacturing
raadt aan om de klemverbindingen
daar te plaatsen.
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2) Breng twee vergaarbakken bijeen
(zie fig. 2). Plaats de klemverbinding
over de bovenranden van de
vergaarbakken (zie fig. 2).

Vergaarbakken, zijjaan zij ——— ] yfl 3

Zodra de klemverbinding over de
bovenrand van beide vergaarbakken
is geplaatst, duwt u de klem met een
hamer omlaag (zie fig. 2 en 3).
OPMERKING B: Doe dit niet met
uw handen. Door met de hand op
de klem te slaan, kunt u letsels
oplopen.

De klem moet helemaal omlaag
worden geduwd en gelijk zijn met de
bovenrand van de vergaarbakken
(zie fig. 4).

Nadat u de eerste klem hebt geplaatst, installeert u de tweede klem. Plaats de
klem aan het tegenoverliggende uiteinde en installeer hem op dezelfde wijze (zie
instructies 1 t/m 4).

Beide vergaarbakken zijn nu aan elkaar vastgemaakt met de klemverbinding van
Justrite Manufacturing.
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VERGAARBAKKEN DIE MET KLEMVERBINDINGEN AAN ELKAAR
ZIJN VERBONDEN, VAN ELKAAR SCHEIDEN

1) Terwijl u één vergaarbak iets van de
grond optilt, tikt u zacht op de
bovenrand van de andere, eraan
bevestigde vergaarbak (zie fig. 5).
OPMERKING: Wanneer u
vergaarbakken van elkaar scheidt,
moet u altijd de roosters
verwijderen en controleren of er
geen vioeistof meer aanwezig is in
het reservoir.

Na herhaaldelijk te hebben geklopt
moeten beide vergaarbakken van
elkaar loskomen (zie fig. 6). Herhaal
stap 1 om de andere klemverbinding
los te maken.

U hebt nu de klemverbindingen van
de vergaarbak verwijderd.

VOOR VRAGEN OF COMMENTAAR OVER DIT
ACCESSOIREPAKKET EN DE INSTRUCTIES NEEMT U
CONTACT OP MET DE KLANTENDIENST VAN
JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250

FAX: 1-847-298-3429
E-MAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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@ JUSTRITE

; BEHALLARE-TILL-BEHALLARE
DRANERINGSSATS (ARTIKELNR. #28927)
INSTRUKTIONSBLAD

Patent: US 6,622,879 B1

MONTERINGSSATSEN LEVERERAS MED:
1) (2) ROSTFRIA FOGKLAMMOR FOR UPPSAMLINGSPLATTFORMAR
2) (2) 16 MM (5/8") DIAMETER MILITARA STANDARDGENOMFORINGAR
3) (1) TEFLON (PTFE) OVERFORINGSROR
4) (1) INSTRUKTIONSBLAD

VERKTYG SOM BEHOVS FOR MONTERINGEN:
1) 20 MM (13/16") STANDARD BORRSKAR ELLER 20 MM (13/16") DIAMETER
PLATTBORR
2) PLASTKLUBBA ELLER HAMMARE AV MELLANSTORLEK
3) KRYSSKRUVMEJSEL
4) KITTKNIV

Monteringsinstruktioner:

1) Leta reda pa borrpunkten pa utsidan av
uppsamlingsplattformen. Den ar
placerad nedanfor ett profilerat
rektangulart omrade (se fig. 1).

Borrpunkt

Placera borrspetsen pa borrpunkten
och borra ett hal for
gummigenomforingen (se fig. 2).
Upprepa detta pa den andra
uppsamlingsplattformen som ska
sammanfogas. OBS: Den andra
uppsamlingsplattformen har en
motsvarande borrpunkt mitt emot
det som du borrat.
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3) Satt in gummigenomféringen i det
borrade halet (se fig. 3). Anvand
anden pa skruvmejseln och kittkniven
for att justera genomféringen runt
halet. Arbeta in genomféringen
i halet fran bada sidorna av
uppsamlingsplattformen. Nar du har
placerat genomforingen ratt ska det
se ut som i figur 4. Upprepa steg tre
for uppsamlingsplattformen mittemot.

Nar alla genomféringar ar pa plats,
skall teflonroret placeras i den forsta
genomféringen. Passa in rorets
utsida mot genomfdringens insida (se
fig. 5). Se till att du har fort in roret
tillrackligt langt i genomféringen sa
att den haller sig sjalv.

Knacka forsiktigt pa den synliga
delen av teflonréret med en
plastklubba eller mellanstor
hammare. OBS: Om det ar stort
motstand forsok att arbeta in roret
lite langre i genomforingen med
handerna. Nar du kanner att det
inte langre ar nagot motstand
mellan roret och genomforingen,
fortsatt knacka med klubban eller : .
hammaren och hall emot genomforlngen med dlna fingrar fran andra sidan
av uppsamlingsplattformen tills roret ar helt igenom genomfoéringen

(se fig. 6).

Nar det teflontackta roret ar helt
igenom genomforingen i den forsta
uppsamlingsplattformen (se fig. 6)
passa in den andra
uppsamlingsplattformens
genomforing mot det utstickande
roret (se fig. 7). (Se instruktion #4.)
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7) Anvand ena handen for att forhindra
att uppsamlingsplattformarna ror sig,
knacka pa teflonroret tills det ror sig
igenom den andra genomféringen pa
den andra uppsamlingsplattformen
(se fig. 8). OBS: Om du kanner ett
motstand, se instruktion #5.

Efter att roret har forts igenom bada
genomféringarna, se till att roret ar
ungefar centrerat mellan de tva
uppsamlingsplattformarna (se fig. 9).

Du har nu avslutat installationen av
behallare-till-behallare
draneringssats. Installera de tva
rostfria fogklammorna.

VERKTYG SOM BEHOVS FOR MONTERING AV DE ROSTFRIA FOGKLAMMORNA:
1) PLAST- ELLER GUMMIKLUBBA ELLER LITEN HAMMARE

Monteringsinstruktionerna ar enligt
foljande:
1) Leta reda pa det avsedda
rektangulara omradet som
ar placerat pa utsidan av
uppsamlingsplattformen (se fig. 1).
Detta ar den plats som Justrite
Manufacturing rekommenderar for
placering av fogklammorna.
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2) Koppla ihop tva
uppsamlingsplattformar (se fig. 2).
Placera fogklamman over 6verkanten
pa uppsamlingsplattformen (se fig. 2).

Uppsamlingsplattformar,
kant i kant

Nar val fogklamman placerats over
de tva dvre kanterna pa bada
uppsamlingsplattformarna, fortsatt att
trycka ned fogklamman med en
klubba eller en liten hammare (se fig.
2 och 3). OBS: Anvand inte
handen. Att bulta ned fogklamman
med handen kan orsaka skador.

Se till att fogklamman ar helt

nedtryckt och i jamnhdjd med
Overkanten pa uppsamlings-

plattformarna (se fig. 4).

Nar du har placerat ut den férsta fogklamman, fortsatt med den andra
fogklamman. Placera fogklamman pa motsatta sidan och installera pa samma
satt (se instruktionerna 1 till 4).

Du har nu avslutat sammanfogningen av tva uppsamlingsplattformarna genom
att anvanda Justrite Manufacturing fogklammetod.
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LOSSA UPPSAMLINGSPLATTFORMAR SOM AR
SAMMANKOPPLADE MED FOGKLAMMOR

1) Medan du lyfter upp ena
uppsamlingsplattformen nagot fran
marken, knackar du forsiktigt pa den
andra sammankopplade
uppsamlingsplattformens 6vre kant
(se fig. 5). OBS: Nar du lossar
uppsamlingsplattformar, kom alltid
ihag att ta bort galiret och se till att
det inte finns nagon vatska i
behallarna.

Efter upprepade knackningar bor
uppsamlingsplattformarna lossna (se
fig. 6). Upprepa steg 1 for att lossa
den andra fogklamman.

Du har nu lossat fogklammorna fran
uppsamlingsplattformarna.

¥

OM DU HAR NAGRA FRAGOR ELLER KOMMENTARER
BETRAFFANDE DENNA TILLBEHORSSATS OCH DESS
INSTRUKTIONER, KONTAKTA JUSTRITE MANUFACTURING
KUNDTJANST.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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@ JUSTRITE

INSTRUKCJA MONTAZU ZESTAWU ZLEWNI
ODPLYWOWYCH (NR CZES$I 28927)

Patent: US 6 622 879 B1

ZESTAW DO MONTAZU:
1) 2 KLAMRY ZE STALI NIERDZEWNEJ DO MONTAZU PALETY ZBIORCZEJ
2) 2 PRZELOTKI OGOLNOWOJSKOWE O $R. 16 MM (3/8")
3) 1 RURA PRZEPLYWOWA Z TEFLONU (PTFE)
4) 1 INSTRUKCJA MONTAZU

NARZEDZIA POTRZEBNE DO MONTAZU:, )
1) WIERTLO STANDARDOWE LUB PIORKOWE O SR. 20 MM (13/16")

2) POBIJAK PLASTIKOWY LUB MLOTEK SREDNI STALOWY
3) SRUBOKRET KRZYZAKOWY
4) SZPACHLA

Kolejno$s¢ montazu:

1) Znajdz punkt nawiercania na
zewnetrznej powierzchni palety
zbiorczej. Znajduje sie on pod
prostokatnym zagtebieniem
(patrz rys. 1). Punkt wiercenia

Nawieré otwor na gumowg przelotke
(rys. 2). Po wykonaniu tej czynnosci
na pierwszej palecie zbiorczej
wykonaj jg na drugiej palecie, ktérg
chcesz potaczy¢ z pierwsza.
UWAGA: Punkt wiercenia na
drugiej palecie znajdzie sie na
przeciwko otworu w pierwszej
palecie.
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3) Wsun gumowag przelotke do
nawierconego otworu (rys. 3).
Wprowadz caty obwod przelotki do
otworu za pomocg Srubokreta i
szpachli. Osadz przelotke w otworze
po obu stronach palety. Po osadzeniu
przelotki spojrz na rys. 4. Powtérz te
same czynnosSci na przeciwlegtej
palecie zbiorczej.

Po osadzeniu przelotek trzeba
wsungc rurke teflonowg do pierwszej
przelotki. Osadz rurke w przelotce
(rys. 5). Wsun jg dosc¢ gteboko, zeby
nie wypadfa.

Ostroznie pobij koniec rurki
teflonowej pobijakiem plastikowym
lub sredniej wielkosci mtotkiem.
UWAGA: Jezeli napotkasz znaczny
opor, sprobuj wepchnaé rurke
reka nieco gtebiej do przelotki.
Gdy rurka pokona op6r przelotki,
pobijaj ja nadal, przytrzymujac
przelotke palcami z drugiej strony
palety, az rurka przesunie sie
przez przelotke na catej diugosci

(rys. 6).

Po przesunieciu catej rurki
powlekanej teflonem przez przelotke
W pierwszej palecie zbiorczej (rys. 6),
ustaw przelotke w drugiej palecie
zbiorczej naprzeciw wystajgcej rurki
(rys. 7). (Patrz czynnosc¢ 4 powyzej.)
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7) Przytrzymujac jedng rekg obie palety
zbiorcze, aby nie przesuwaly sie
wzajemnie, wbij rurke teflonowg w
przelotke na drugiej palecie (rys. 8).
UWAGA: Jezeli odczuwasz opoér,
wykonaj instrukcje 5.

Po wsunieciu rurki w obie przelotki
sprawdz, czy znajduje sie ona mniej
wiecej po Srodku obydwu palet

(rys. 9).

Skonczytes instalowanie ztgcza
pomiedzy dwiema zlewniami. Teraz
pora na zainstalowanie klamer ze
stali nierdzewne,;.

NARZEDZIA POTRZEBNE DO MONTAZU KLAMER ZE STALI NIERDZEWNEJ
1) POBIJAK PLASTIKOWY LUB GUMOWY ALBO MALY MLOTEK

Kolejno$s¢ montazu:

1) Znajdz prostokatne zagtebienie na
zewnetrznej powierzchni palety
zbiorczej (rys. 1). Justrite
Manufacturing zaleca umieszczenie
klamer w tym miejscu.
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2) Potacz ze sobg dwie palety zbiorcze
(rys. 2). Umies¢ klamre na gornych
krawedziach palet zbiorczych (rys. 2).

Palet zbiorcze obok siebie —_—

3) Po osadzeniu klamry na gérnych
krawedziach obydwu palet wbij jg
pobijakiem lub matym mtotkiem
(rys. 2i3). UWAGA: Nie réb tego
reka! Wbijanie klamer reka moze
doprowadzi¢ do obrazen ciata.

4) Klamra musi by¢ dobita rowno z
gornymi krawedziami palet
zbiorczych (patrz rys. 4).

5) Po umocowaniu pierwszej klamry umocuj drugg. Umies¢ jg po drugiej stronie i
przymocuj w ten sam sposoéb (patrz punkty 1-4).

6) Dwie palety zbiorcze zostaty przymocowane do siebie metoda taczenia klamrami
produkcji Justrite Manufacturing.
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ROZEACZANIE POLACZONYCH KLAMRAMI PALET ZBIORCZYCH

1) Unoszac nieco jedng palete, pobijaj
ostroznie krawedz drugiej palety
(patrz rys. 5). UWAGA: Roztaczajac
palety zbiorcze, pamietaj, aby
usuna¢ kratownice i dopilnuj, aby
w okolicy zlewni nie byto zadnych
cieczy.

Po kilku uderzeniach mtotkiem palety
zbiorcze powinny sie rozdzieli¢

(rys. 6). Powtorz te czynnosc przy
drugiej klamrze.

3) Klamry zostaty zdjete z palet
zbiorczych.

WSZELKIE PYTANIA LUB UWAGI DOTYCZACE TEGO
ZESTAWU AKCESORIOW | INSTRUKCJI PROSIMY
KIEROWAC DO DZIALU OBSLUGI KLIENTOW
JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAKS: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com

Printed in USA JUSTRITE MANUFACTURING COMPANY Page 35 of 95
RMO080881 Rev. A MATTOON, IL 61938 March 21, 2008
www.justritemfg.com




@ JUSTRITE

BIRIKTIRME MERKEZI DRENAJ KITI
(PARCA NO. 28927) TALIMAT SAYFASI

Patent: US 6,622,879 B1

MONTAJ KiTi ASAGIDAKILERI iCERIR:
1) (2) BIRIKTIRME MERKEZiI PASLANMAZ CELIK BAGLAMA KLIPSLERI
2) (2) 16 MM (5/8 INC) CAPINDA STANDART ASKERI GROMET
3) (1) TEFLON (PTFE) TRANSFER TUPU

)
4) (1) TALIMAT SAYFASI

MONTAJI TAMAMLAMAK iCiN GEREKLi ARACLAR:
1) 20 MM (13/16 INC) CAPINDA STANDART MATKAP UCU VEYA 20 MM
(13/16 INC) CAPINDA KUREK UCU
2) PLASTIK TOKMAK VEYA ORTA BOY CEKIC
3) PHILLIPS TORNAVIDA
4) MACUN BICAGI

Montaj talimatlari asagidaki gibidir:
1) Delme noktasini biriktirme merkezinin
dis yUzeyi uzerinde konumlandirin.
Parca Uzerinde girintili bir dikdortgen
alanin altinda bulunmaktadir
(ka sekil 1) Delme [

Ucu delme noktasina yerlestirin ve
lastik gromete delik agmak icin
ilerleyin (bkz. sekil 2). ilk biriktirme
merkezinde bu iglemi tamamladiktan
sonra, bu iglemi birlegtireceginiz diger
biriktirme merkezi i¢in tekrar edin.
NOT: Diger biriktirme merkezinde
actiginiz delige uyan bir delik
olacaktir.
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3) Lastik grometi agilan delige yerlestirin
(bkz. sekil 3). Grometi delikte
ilerletmek icin tornavidanin veya
macun bigaginin ucunu kullanin.
Grometi biriktirme merkezinin iki
yanindan i¢eri sokun. Grometi dogru
bicimde oturttuktan sonra, sekil 4’teki
gibi oimalidir. Uglinci islemi diger
biriktirme merkezi icin tekrar edin.

Tum grometler oturtulduktan sonra,
Teflon tup ilk grometin igine
yerlestirilir. TUpun dis capiyla
grometin i¢ capini ayni hizaya getirin
(bkz sekil 5). Kendisini tasiyabilmesi
igin tlpU gromete iyice
oturttugunuzdan emin olun.

Teflon tipun agik ucuna hafifge
plastik tokmak veya orta boy g¢ekicle
vurun. NOT: Eger asin direngle
karsilasirsaniz, tlipu elinizle
grometin igine biraz daha sokmaya
calisin. Tiip ile gromet arasindaki
direncin ortadan kalktigini
hissettiginizde, tokmak veya ¢ekic
ile vurma iglemini yeniden
tekrarlayarak tlipiin tamami : R
gromet igine girene kadar biriktirme merkezinin diger ucundan
parmaklarinizla destekleyin (bkz. sekil 6).

Teflon kapli tup ilk biriktirme
merkezinde bulunan gromete
tamamen girdiginde (bkz. sekil 6),
ikinci toplama merkezi grometini
cikintisi olan tup ile ayni hizaya
getirin (bkz. sekil 7). (Referans igin
talimat #4'e bakiniz.)
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7) Biriktirme merkezlerinin hareket
etmemesi icin bir elinizi kullanirken,
diger biriktirme merkezi Uzerindeki
ikinci gromete girene kadar teflon
tlpe vurun (bkz. sekil 8). NOT: Eger
direng hissederseniz, referans igin
talimat #5’e bakin.

Tap her iki gromete girdikten sonra,
tupun iki biriktirme merkezi arasinda
yaklagik olarak ortalandigindan emin
olun (bkz. sekil 9).

Biriktirme Merkezi Drenaj
konektorunun montajini tamamlamis
bulunmaktasiniz. Simdi sira, iKi
Paslanmaz Celik Baglama Klipsini
monte etmede.

PASLANMAZ CELIK BAGLAMA KLiPSLERININ MONTAJI iCiN GEREKLI
ARA LAR - .. . .
1) PLASTIK VEYA KAUCUK TOKMAK VEYA KUCUK CEKIC

Montaj talimatlar asagidaki gibidir:

1) Biriktirme merkezinin dig yuzeyi
uzerindeki girintili dikdortgen alani
konumlandirin (bkz. sekil 1). Justrite
Manufacturing Firmasinin, Baglama
Klipslerinin yerlestiriimesi igin
tavsiyede bulundugu konum budur.
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2) Herhangi iki toplama merkezini
birlestirin (bkz. sekil 2). Baglama
Klipsini, biriktirme merkezlerinin Ust
koseleri Uzerine yerlestirin (bkz.
sekil 2).

Biriktirme Merkezleri,
yan yana

Baglama Klipsi her iki biriktirme
merkezinin Ust kosesine geldiginde,
klipsi asagi itmek igin bir tokmak veya
kuguk bir ¢ekic kullanin (bkz. sekil 2
ve 3). NOT: Lutfen elinizi
kullanmayin. Klipse elinizle
vurmak yaralanmalara yol agabilir.

Klipsin tamaminin girdiginden ve
biriktirme merkezlerinin Ust kosesiyle
ayni duzeye geldiginden emin olun.
(bkz Sekil 4).

ik Klipsi yerlestirdikten sonra, ikinci klipsi yerlestirin. Klipsi karsi uca yerlestirerek
ayni sekilde monte edin (referans icin 1 ile 4 arasindaki talimatlara bakin).

Justrite Manufacturing Baglama Klipsi yontemini kullanarak iki biriktirme
merkezini baglamayi tamamlamigs bulunmaktasiniz.
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BAGLAMA KLIPSLERIYLE BIRLESTIRILMIS
BiRIKTIRME MERKEZLERINi AYIRMAK iCiN

1) Biriktirme merkezini hafifce yerden
yukari kaldirirken, bagli diger
biriktirme merkezinin ust kdsesine
hafifce vurun (bkz. sekil 5). NOT:
Biriktirme merkezlerini ayirirken,
daima icini bosaltmayi hatirlayin
ve biriktirme alanlarinda sivi
olmadigindan emin olun.

Birkac¢ defa vurduktan sonra,
biriktirme merkezleri ayrilmahdir
(bkz. sekil 6). Diger Baglama Klipsini
ayirmak igin 1. iglemi tekrar edin.

Baglama Klipslerini biriktirme
merkezinden ayirmis
bulunmaktasiniz.

E

BU AKSESUAR KITINE VE TALIMATLARINA iLiSKIN SORU
VEYA YORUMUNUZ VARSA, JUSTRITE MANUFACTURING
MUSTERI HiZMETLER| BOLUMUYLE TEMAS KURUN.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAKS: 1-847-298-3429
E-POSTA: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

FOLHETO DE INSTRUGOES DO CONJUNTO
DE DRENO RESERVATORIO-A-
RESERVATORIO (No. PECA 28927)

Patente: US 6,622,879 B1

O CONJUNTO VEM COM:
1) (2) PRESILHAS DE CONEXAO DE ACO INOXIDAVEL PARA O CENTRO DE
ACUMULACAO
2) (2) ANILHAS MILITARES PADRAO COM 16 MM (5/8") DE DIAMETRO
3) (1) TUBO DE TRANSFERENCIA DE TEFLON (PTFE)
4) (1) FOLHETO DE INSTRUCOES

FERRAMENTAS NECESSARIAS PARA A MONTAGEM:
1) BROCA PADRAO DE 20 MM (13/16") DE DIAMETRO OU BROCA CHATA DE
20 MM (13/16") DE DIAMETRO
2) MALHO DE PLASTICO OU MARTELO MEDIO
3) CHAVE PHILLIPS
4) ESPATULA

Instrucoes de montagem:

1) Identificar o ponto de perfuragéo na
superficie externa do centro de
acumulacdo. Localiza-se abaixo de
uma area rectangular rebaixada da

peca (ver a fig. 1). Pontode |

perfuragao

Posicionar a broca no ponto de
perfuracado e proceder a perfuragcao
de um orificio para a anilha de
borracha (ver a fig. 2). Apds concluir
esta etapa no primeiro centro de
acumulacao, repetir o procedimento
para o outro centro de acumulagao a
ser unido. NOTA: O outro centro de
acumulagao tera um ponto de
perfuragao correspondente oposto
ao ponto perfurado.
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3) Inserir a anilha de borracha no
orificio perfurado (ver a fig. 3). Utilizar
a ponta da chave de fendas e da
espatula para “contornar” a anilha ao
redor do orificio. Recobrir o orificio
com a anilha em ambos os lados do
centro de acumulagao. Apos instalar
a anilha correctamente, a sua
aparéncia deve ser como ilustrada na
figura 4. Repetir a etapa trés no
centro de acumulagao oposto.

Apos instalar todas as anilhas,
proceder a instalacdo do tubo de
Teflon na primeira anilha. Alinhar o
didmetro externo do tubo com o
didametro interno da anilha (ver a
fig. 5). Inserir o tubo na anilha
suficientemente para que se possa
apoiar por si so.

Bater levemente na ponta exposta do
tubo de Teflon com um malho de
plastico ou martelo médio. NOTA: Se
encontrar muita resisténcia, tentar
introduzir o tubo um pouco mais
na anilha com as maos. Apés
sentir que o tubo ultrapassou
todos os pontos de resisténcia na
anilha, continuar a bater com o
malho ou o martelo e apoiar a
anilha com os dedos no outro lado
do centro de acumulagao até que o tubo tenha passado inteiramente
através da anilha (ver a fig. 6).

Com o tubo revestido de Teflon
totalmente atravessado na anilha do
primeiro centro de acumulacgéo (ver
a fig. 6), alinhar a anilha do segundo
centro de acumulagao com o tubo
protuberante (ver a fig. 7).
(Referir-se a instrugdo n.® 4.)
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7) Imobilizar os centros de acumulacéao
com uma mao, bater levemente no
tubo de Teflon até passar através da
segunda anilha no outro centro de
acumulacgao (ver a fig. 8). NOTA: Se
encontrar resisténcia, referir-se a
instrugao n.° 5.

Ap0ds o tubo passar por ambas as
anilhas, centra-lo aproximadamente
entre os dois centros de acumulacéao
(ver a fig. 9).

Terminou de instalar o Conector do
Dreno Reservatorio-a-Reservatorio.
Proceder a instalagao das duas
Presilhas de Conex&o de Ago
Inoxidavel.

FERRAMENTAS ’NECESSARIAS PARA MONTAR AS PRESILHAS DE CONEXAO
DE ACO INOXIDAVEL

1) MALHO DE PLASTICO OU BORRACHA OU PEQUENO MARTELO

Instrucoes de montagem:

1) Localizar a area rectangular
rebaixada na superficie externa do
centro de acumulacgao (ver a fig. 1).
Esta é a posicdo recomendada pela
Justrite Manufacturing para a
instalagao das Presilhas de
Conexao.
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2) Juntar dois centros de acumulacgao
quaisquer (ver a fig. 2). Instalar a
Presilha de Conexao sobre as bordas
superiores dos centros de
acumulacgao (ver a fig. 2).

Centros de acumulagao,
lado a lado

Com a Presilha de Conexéao
posicionada sobre as bordas
superiores de ambos os centros de
acumulagao, empurra-la para baixo
com um malho ou pequeno martelo
(ver as figs. 2 e 3). NOTA: Nao usar
a mao. Martelar a presilha com a
mao pode resultar em lesées
fisicas.

4) Assegurar-se de que a presilha esta
totalmente inserida e nivelada com
as bordas superiores dos centros de
acumulagao (ver a fig. 4).

5) Apos instalar a primeira presilha, passar para a segunda. Posicionar uma
presilha na extremidade oposta e instalar da mesma forma (referir-se as
instrucdes 1 a 4).

Terminou de unir os dois centros de acumulagao utilizando o método da Presilha
de Conexao da Justrite Manufacturing.
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PARA SEPARAR OS CENTROS DE ACUMULACAO UNIDOS PELAS
PRESILHAS DE CONEXAO

1) Levantar um centro de acumulagao
ligeiramente e bater levemente na
borda superior do outro centro de
acumulacao a ele unido (ver a fig. 5).
NOTA: Ao separar os centros de
acumulagao, lembrar-se sempre
de remover as grelhas e verificar
se nao ha liquido nas areas do
reservatorio.

ApoOs bater repetidamente, os centros
de acumulacao deverao separar-se
(ver a fig. 6). Repetir a etapa 1 para
remover a outra Presilha de
Conexéo.

Removeu os Presilhas de Conexao
do centro de acumulacao.

o
S5

SE TIVER QUALQUER DUVIDA OU COMENTARIOS
RELACIONADOS COM ESTE CONJUNTO DE ACESSORIOS
OU COM AS RESPECTIVAS INSTRUCOES, ENTRAR EM
CONTACTO COM O DEPARTAMENTO DE ATENDIMENTO AO
CLIENTE DA JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
E-MAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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@ JUSTRITE

ASENNUSSARJA NESTEEN SIIRTOON
VALUMA-ALUSTASTA TOISEEN
(OSANRO. 28927) OHJEVIHKO

Patentti: US 6,622,879 B1

ASENNUSSARJA SISALTAA:
1) (2) RUOSTUMATTOMASTA TERAKSESTA VALMISTETTUA VALUMA-
ALUSTAN LIITOSHAKASTA
2) (2) 16 MM (5/8") LAPIMITTAISTA VAKIOMALLISTA KAULUSTA
3) (1) TEFLON (PTFE) -SIIRTOPUTKI
4) (1) OHJEVIHKO

ASENNUKSESSA TARVITTAVAT TYOKALUT:
1) 20 MM (13/16") LAPIMITTAINEN TAVALLINEN PORANTERA TAI
20 MM (13/16") LAPIMITTAINEN TASOTERA
2) MUOVINUIJA TAlI KESKIKOKOINEN TAVALLINEN VASARA
3) RISTIPAARUUVIAVAIN
4) KITTIVEITSI

Asenna sarja seuraavasti:

1) Paikanna porauskohta valuma-
alustan ulkopinnalta. Se sijaitsee
sisennetyn neliskulmaisen alueen
alapuolella. (ks. kuva. 1).

Porauskohta

2) Aseta pora porauskohtaan ja poraa
reika kumikaulusta varten (ks.
kuva 2). Kun olet porannut reian
ensimmaiseen valuma-alustaan,
poraa reika samalla lailla toiseen
valuma-alustaan, jota olet liittamassa.
HUOMAA: Toisessa valuma-
alustassa on merkitty porauskohta
vastaavaan paikkaan vastapaata
ensimmaiseen alustaan
poraamaasi reikaa.
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3) Aseta kumikaulus poraamaasi
reikdan (ks. kuva 3). Ujuta kaulus
paikalleen reian ymparille
ruuviavaimen paan tai kittiveitsen
avulla. Vie kaulus paikalleen valuma-
alustan kummaltakin puolelta.
Kunnolla paikoilleen asettunut
kumikaulus on naytetty kuvassa 4.
Toista nama toimet toisessa valuma-
alustassa.

Kun kumpikin kumikaulus on
paikoillaan, on aika asentaa Teflon-
putki ensimmaiseen kaulukseen.
Asemoi putken ulkopinta ja
kauluksen sisapinta toisiinsa (ks.
kuva 5). Varmistu, etta putki on sen
verran pitkalla kauluksen sisalla, etta
se kannattaa itseaan.

Naputa varovasti putken ulkona
olevaa paata kuminuijalla tai
keskikokoisella vasaralla. HUOMAA:
Jos liitos on hyvin ahdas, koeta
vieda putkea kaulukseen jonkin
verran pitemmalle kasivoimin. Kun
huomaat, etta putken ja kauluksen
vdlinen vastus alkaa hellittaa, jatka
naputtelua nuijalla tai vasaralla.
Tue kaulusta sormillasi valuma-
alustan toiselta puolelta, kunnes
putki on tullut kokonaan kauluksen lapi (ks. kuva 6).

Kun Teflonpinnoitteinen putki on tullut
kokonaan ensimmaisessa valuma-
alustassa olevan kauluksen lapi (ks.
kuva 6), linjaa toisessa valuma-
alustassa oleva kaulus ulos pistavan
putken kanssa (ks. kuva 7). (Katso
ohjeita kohdasta 4).
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7) Pida valuma-alustoja paikoillaan
toisella kadellasi ja naputa Teflon-
putkea, kunnes se tulee toisessa
valuma-alustassa olevan reian lapi
(ks. kuva 8). HUOMAA: Jos liitos
tuntuu hyvin ahtaalta, katso
ohjeita kohdasta 5.

Kun putki on siirtynyt kokonaan

kummankin kauluksen lapi huolehdi
siita, ettd valuma-alustat ovat suurin
piirtein putken keskella (ks. kuva 9).

Valuma-alustojen valisen putken
asennus on nyt valmis. Seuraavaksi
taytyy asentaa kaksi
ruostumattomasta teraksesta
valmistettua liitoshakasta.

RUOSTUMATTOMASTA TERAKSESTA VALMISTETTUJEN LITOSHAKASTEN

ASENNUKSESSA TARVITTAVAT TYOKALUT
1) MUOVI- TAI KUMINUIJA TAI PIENI VASARA

Asenna osat seuraavasti:

1) Paikanna neliskulmainen sisennetty
alue, joka sijaitsee valuma-alustan
ulkopinnalla (ks. kuva 1). Justrite
Manufacturing suosittelee tata kohtaa
litoshakasten asennukseen.
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2) Liita kaksi valuma-alustaa yhteen (ks.
kuva 2). Aseta litoshakaset valuma-
alustojen reunojen ymparille (ks.
kuva 2).

Vierekkain olevat —

valuma-alustat

Kun liitoshakaset ovat asennettuina
kummankin valuma-alustan
ylareunan yli, naputa hakaset alas
nuijalla tai vasaralla (ks. kuvia 2 ja 3).
HUOMAA: Al3 kayta kasiési.
Liitoshakasten nuijiminen kasilla
saattaa aiheuttaa vammoja.

4) Varmista, etta litoshakanen on
kokonaan alhaalla ja samalla tasolla
valuma-alustojen ylareunojen kanssa
(ks. kuvaa 4).

Kun olet asentanut ensimmaisen litoshakasen, asenna toinen. Asenna
litoshakanen vastakkaiselle puolelle samalla tavalla (katso lisdohjeita kohdista
1-4).

Nyt olet onnistuneesti liittanyt kaksi valuma-alustaa yhteen Justrite
Manufacturingin liitoshakasilla.
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KAHDEN LIITOSHAKASILLA TOISIINSA LIITETYN VALUMA-ALUSTAN
IRROTTAMINEN TOISISTAAN

1) Nosta toista valuma-alustaa jonkin
verran maasta. Napauta toisen
alustan ylareunaa varovasti
(ks. kuva 5). HUOMAA:
Irrottaessasi valuma-alustoja
toisistaan varmista aina, etta
ristikot on irrotettu ja etta
alustoissa ei ole nestetta.

Alustojen tulisi irrota toisistaan
hetken naputtelun jalkeen

(ks. kuva 6). Irrota toinen
litoshakanen toistamalla vaihe 1.

3) Nyt olet onnistuneesti irrottanut
litoshakaset valuma-alustoista.

E

KYSYMYKSET JA KOMMENTIT TASTA
LISAVARUSTESARJASTA JA SIIHEN LITTYVISTA OHJEISTA
VOIT OSOITTAA JUSTRITE MANUFACTURINGIN
ASIAKASPALVELUUN.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAKSI: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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@ JUSTRITE

SUMP-TO-SUMP OPSAMLINGSS/AET
(FABR. NR. 28927)
INSTRUKTIONSARK

Patent: US 6,622,879 B1

SATTET INDEHOLDER:
1) 2 STK. SAMLECLIPS | RUSTFRIT STAL TIL OPSAMLINGSKAR
2) 2 STK. STANDARDGENNEMF@RINGER | GUMMI, 5/8" | DIAMETER
3) 1 STK. OVERFGRINGSRYR | TEFLON (PTFE)
4) 1 STK. INSTRUKTIONSARK

NODVENDIGT VAERKTAJ:
1) STANDARDBOR 13/16" DIAMETER ELLER SPIDSBOR 13/16" DIAMETER
2) PLASTHAMMER ELLER MELLEMSTOR ALMINDELIG HAMMER
3) STJERNESKRUETRAKKER
4) SPARTEL

Fremgangsmade:
1) Find borestedet pa ydersiden af op-
samlingskarret. Det er placeret under
det indfeeldede rektangulaere punkt
pa karret (se fig. 1).

Borested

Séeet boret pa borestedet og bor hul til
gummigennemfgringen (se fig. 2).
Nar dette er gjort pa det fgrste op-
samlingskar, bores der hul pa samme
made i det andet kar, som skal
sammenkobles. BEMARK: Det
andet opsamlingskar har et
tilsvarende borested over for det,
som du allerede har boret.
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3) Seet gummigennemfgringen i det
borede hul (se fig. 3). Brug enden af
skruetraekkeren og spartlen til at
arbejde gennemfgringen ind i hullet.
Arbejd gennemfgringen ind i hullet fra
begge sider af opsamlingskarret. Nar
gennemfgringen er monteret korrekt,
skal den sidde som vist i fig. 4. Udfer
pkt. 3 igen pa det andet opsamlings-
kar.

Nar begge gennemfgringer er korrekt
pa plads, skal teflongret fgres gen-
nem den fgrste gennemfgring. Iseet
rgret, sa dets yderdiameter er helt
inden for gennemfaringens inder-
diameter (se fig. 5). Serg for at fare
reret sa langt ind i gennemfgringen,
at det fastholdes.

Bank let med en plasthammer eller
mellemstor almindelig hammer pa
den udstikkende ende af teflonrgret.
BEMAERK: Hvis rgret sidder meget
stramt, skal du prove at arbejde
det lidt leengere ind i gennemfgrin-
gen med handen. Nar du kan
maerke, at der ikke laangere er
modstand mellem rgret og
gennemfgringen, skal du banke
igen med plasthammeren eller den
almindelige hammer og stotte gennemfgringen med fingrene pa den anden
side af opsamlingskarret, indtil roret er helt gennem gennemfoeringen (se
fig. 6).

Nar teflonrgret er helt gennem
gennemfgringen, som er monteret i
det farste opsamlingskar (se fig. 6),
skal gennemfgringen i det andet
opsamlingskar rettes ind efter det
udragende rgr (se fig. 7). (Se pkt. 4
ovenfor.)
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7) Brug den ene hand til fastholde op-
samlingskarrene, sa de ikke flytter
sig, og bank pa teflonrgret, indtil det
gar gennem den anden gennem-
faring pa det andet opsamlingskar
(se fig. 8). BEMAERK: Se pkt. 5, hvis
du kan maerke modstand.

Nar rgret er fart gennem begge
gennemfgringer, skal du s@rge for, at
det stikker omtrent lige meget ud i
begge opsamlingskar (se fig. 9).

Nu er Sump-to-Sump aflabsforbin-
delsen monteret. Dernaest skal de to
samleclips i rustfrit stal monteres.

N@DVENDIGT VARKT@J TIL SAMLING MED DE RUSTFRI STALSAMLECLIPS
1) PLAST-/GUMMIHAMMER ELLER LILLE ALM. HAMMER

Fremgangsmade:

1) Find det indfeeldede, rektanguleere
punkt udvendigt pa opsamlings-
karret (se fig. 1). Dette er place-
ringen, som anbefales af Justrite
Manufacturing ved placering af
samleclipsene.
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2) Seaet to opsamlingskar sammen (se
fig. 2). Seet samleclipsen ned over
kanterne pa opsamlingskarrene (se
fig. 2).

Opsamlingskar — | el g
placeret ved siden P

af hinanden

Nar samleclipsen er placeret pa
kanterne pa de to opsamlingskar,
skal den clipsen bankes pa plads
med en plast-/gummihammer eller
en lille almindelig hammer

(se fig. 2 og 3). BEMARK: Brug
ikke handen. Hvis clipsen bankes
ned med handen, er der risiko for
personskade.

Sarg for at banke clipsen helt ned, sa
den er plan med opsamlingskarrenes
overkanter (se fig. 4).

Efter montering af den fgrste clips skal den naeste monteres. Monter clipsen pa
samme made i den modsatte ende (se pkt. 1 til 4 ovenfor).

Nu er de to opsamlingskar sammenkoblet ved hjaelp af Justrite Manufacturing-
samleclipsene.
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ADSKILLELSE AF OPSAMLINGSKAR, SOM ER SAMMENKOBLET
MED SAMLECLIPS

1) Mens det ene opsamlingskar lgftes
en anelse fra gulvet, bankes der let
oven pa kanten af det andet
fastgjorte opsamlingskar (se fig. 5).
BEMARK: Husk altid ved
adskillelse af opsamlingskar
at afmontere ristene og at
kontrollere, at der ikke er
vaeske i karrene.

Opsamlingskarrene gar lgs og bliver
adskilt efter gentagne bankeslag (se
fig. 6). Udfar pkt. 1 igen for at Igsne
den anden samleclips.

Nu er samleclipsene afmonteret fra
opsamlingskarret.

,-1',!‘
e L

HVIS DU HAR SP@RGSMAL ELLER KOMMENTARER TIL
DETTE TILBEHORSSAT OG INSTRUKTIONERNE HERTIL,
BEDES DU KONTAKTE KUNDESERVICEAFDELINGEN HOS
JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
E-MAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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@ JUSTRITE

DRENERINGSSETT SAMLEBR@NN-TIL-
SAMLEBR@NN (DEL NR. 28927)
INSTRUKSJONSARK

Patent: US 6,622,879 B1

SETTET KOMMER MED:
1) (2) SAMMENF@RINGSKLEMMER AV RUSTFRITT STAL TIL
OPPSAMLINGSSENTER
2) (2) STANDARD MILITERGUMMITETNINGER PA 16 MM (5/8 TOMME)
| DIAMETER
3) (1) OVERF@RINGSR@R AV TEFLON (PTFE)
4) (1) INSTRUKSJONSARK

NIDVENDIGE REDSKAPER TIL SAMMENSETNING:
1) STANDARD BOR PA 20 MM (13/16 TOMME) | DIAMETER ELLER SPISSBOR
PA 1,9 CM | DIAMETER
2) PLASTIKKLUBBE ELLER MIDDELS STOR HAMMER
3) PHILLIPS SKRUJERN
4) KITTEKNIV

Sett sammen pa felgende mate:

1) Finn borepunktet pa utvendig
overflate pa oppsamlingssenteret. Du
finner det under et inntrykket
rektangulaert
omrade pa delen Borepunkt
(se fig. 1).

Plasser boret pa borepunktet og bor
et hull til gummitetningen (se fig. 2).
Etter du har gjort dette pa det forste
oppsamlingssenteret ditt, gjenta dette
steget pa det andre
oppsamlingssenteret. MERK: Det
andre oppsamlingssenteret har et
tilsvarende borepunkt som vil
veere ovenfor det du boret her.

Fig. 2
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3) Sett gummitetningen inn i hullet du
borte (se fig. 3). Bruk enden pa
skrujernet og kittekniven til & "lede”
tetningen inn i hullet. Far tetningen
inn i hullet pa begge sider av
oppsamlingssenteret. Nar tetningen
er skikkelig pa plass, bar det hele se
ut som pa figur 4. Gjenta steg 3 pa
motsatt oppsamlingssenter.

Etter at alle gummitetningene er pa
plass er det pa tide a plassere
Teflon-rgret inn pa den farste
tetningen. Still utsidediameteren pa
regret opp mot innsidediameteren pa
tetningen (se fig. 5). Pass pa at roret
er skikkelig pa plass pa tetningen,
slik at det kan holde seg selv oppe.

Bank forsiktig pa den apne enden pa
Teflon-rgret med en plastikklubbe
eller middles stor hammer. MERK:
Hvis du megter stor motstand, prov
og skyv roret lenger inn pa
tetningen med hendene. Nar roret
ikke mgter sd mye motstand
lenger, fortsett a banke pa roret
med klubben eller hammeren og
stott opp gummitetningen med
fingrene fra den andre siden av
oppsamlingssenteret, helt til roret er gjennom tetningen (se fig. 6).

Nar det Teflonbelagte raret er
gjennom tetningen pa det fgrste
oppsamlingssenteret

(se fig. 6), still det andre
oppsamlingssenterets gummitetning
opp mot det utstikkende ragret

(se fig. 7). (Se instruksjon nr. 4 for
referanse.)
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7) Bruk én hand til a forhindre at
oppsamlingssentrene ikke beveger
seg, og bank pa Teflon-rgret til det
er giennom den andre tetningen pa
det andre oppsamlingssenteret
(se fig. 8). MERK: Hvis du mgater
motstand, se instruksjon nr. 5 for
referanse.

Etter at rgret er gjennom begge
gummitetningene, pass pa at rgret er
noenlunde sentrert mellom de to
oppsamlingssentrene (se fig. 9).

Du er ferdig med a installere
dreneringsforbindelsen mellom
samlebrgnnene. Deretter skal to

sammenferingklemmer av rustfritt stal
installeres.

REDSKAPER TIL A SETTE SAMMEN SAMMENF@RINGSKLEMMER AV
RUSTFRITT STAL
1) PLASTIKK- ELLER GUMMIKLUBBE ELLER LITEN HAMMER

Sett sammen pa felgende mate:

1) Finn det inntrykkede rektangulaere
omradet pa den utvendige
overflaten pa oppsamlingssenteret
(se fig. 1). Dette er stedet Justrite
Manufacturing anbefaler til plassering
av sammenfgringsklemmene.
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2) Forto oppsamlingssentre sammen
(se fig. 2). Plasser
sammenfaringsklemme over
overkanten pa oppsamlingssentrene
(se fig. 2).

Oppsamlingssentre, — I =

side-ved-side

Nar sammenfgringsklemmen er pa
plass pa overkanten pa begge
oppsamlingssentrene, skyv ned
klemmen med en klubbe eller liten
hammer (se fig. 2 og 3). MERK:
Vennligst ikke bruk handen. A sla
pa klemmen med handen kan
medfore skader.

Pass pa at klemmen er helt nede og
jevn med overkanten pa
oppsamlingssentrene (se fig. 4).

Nar farste klemme er pa plass, fortsett med den andre klemmen. Plasser
klemmen pa den andre siden og installer pa samme mate (se instruksjoner 1 til 4
for referanse).

Du er ferdig med a feste de to oppsamlingssentrene sammen ved & bruke
Justrite Manufacturing sin metode med sammenfgringsklemmer.
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A SKILLE OPPSAMLINGSSENTRE SOM ER FESTET SAMMEN MED
SAMMENF@RINGSKLEMMER

1) Leaft ett oppsamlingssenter sa vidt
opp fra bakken og bank lett pa
overkanten pa det andre
oppsamlingssenteret (se fig. 5).
MERK: Nar du skiller
oppsamlingssentre, pass alltid pa
a fijerne gitrene og se etter at det
ikke finnes vaeske i samlebrgnnen.

Etter gjentatt banking bar
oppsamlingssentrene veere skilt fra
hverandre (se fig. 6). Gjenta steg 1
for a lgsne pa den andre
sammenfaringsklemmen.

Du har na lgsnet
sammenfaringsklemmene fra
oppsamlingssenteret.

HVIS DU HAR SP@RSMAL ELLER KOMMENTARER TIL
DETTE TILLEGGSUTSTYRET OG DETS INSTRUKSJONER,
KONTAKT KUNDESERVICEAVDELINGEN TIL
JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAKS: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

BALICEK DRENAZNEHO SPOJA MEDZI
NADRZAMI (SUCIASTKA C. 28927)
INSTRUKTAZNY LIST

Patent: US 6,622,879 B1

MONTAZNY BALICEK OBSAHUJE:
1) (2) SPOJOVACIE SPONKY ZBERNYCH CENTIER Z NEREZOVEJ OCELE
2) (2) STANDARTNE VOJENSKE TESNIACE PRIECHODKY S PRIEMEROM
16 MILIMETER (5/8 palca)
3) (1) PRIETOKOVA TRUBICKA Z TEFLONU (PTFE)
4) (1) INSTRUKTAZNY LIST

NASTROJE POTREBNE PRE REALIZACIU MONTAZE:

1) STANDARDNY VRTAK S PRIEMEROM 20 MILIMETER (13/16 PALCA) ALEBO
DLATO S PRIEMEROM 20 MILIMETER (13/16 PALCA)

2) PLASTOVA PALICKA ALEBO STREDNE VELKE KLADIVO

3) SKRUTKOVAC PHILLIPS

4) SPACHTLA

Pri montazi postupujte nasledujucim
spésobom:

1) Bod vitania umiestnite na vonkajsi
povrch zberného centra. Nachadza
sa pod prelisovanou
obdiZnikovou &astou na
suciastke (pozri obr. 1).

Bod
vitania

Pre vyvitanie otvoru pre gumove
tesnenie (pozri obr. 2) polozte vrtak
na bod vftania. Po dokonceni tohto
kroku na vaSom prvom zbernom
centre, zopakujte tento krok na
dalSom zbernom centre, ktoré budete
pripajat. POZNAMKA: Druhé
zberné centrum bude mat’
zodpovedajuce miesto pre vritanie,
ktoré sa bude nachadzat’ oproti
prvému vyvitanému otvoru.
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3) Do vyvitaného otvoru zasunte
gumovu prechodku (pozri obr. 3). Aby
tesnenie priliehalo po celej dizke
otvoru, pouzite koniec skrutkovaca a
Spachtlu. Tesnenie zasunte do otvoru
z oboch stran zbernych centier. Po
spravnom zaloZeni tesnenia by toto
malo vyzerat ako na obrazku 4. Krok
tri opakujte pre oproti leZiace zberné
centrum.

Po zabezpeceni vSetkych tesneni, je
Cas na umiestnenie teflonovej
trubicky do prvého tesnenia.
Zrovnajte vonkajsi priemer trubice

s vnutornym priemerom tesnenia
(pozri obr. 5). Ubezpecte sa, Ze ste
trubicu do tesnenia zasunuli
dostatocne tak, aby sa na mieste
sama udrzala.

Vyc€nievajuci koniec teflonovej trubice
zatlCte pomocou plastovej paliCky
alebo stredne velkého kladiva.
POZNAMKA: V pripade, ze je
odpor trubice prilis velky, pokuste
sa trubicu do tesnenia zasunut’ o
nieco viac rukou. V okamihu, ked’
mate pocit, ze trubica uz pri treni
medzi trubicou a tesnenim
nevykazuje odpor, opat’ na nu .
zaénite tict’ palickou alebo kladivom a tesnenie pritom pridrziavajte z druhej
strany zberného centra, dokial’ trubicka neprejde celym tesnenim (pozri
obr. 6).

V okamihu, ked trubica potiahnuta
teflonom prejde celym tesnenim
umiestnenym v prvom zbernom
centre (pozri obr. 6), zarovnajte
tesnenie druhého zberného centra
podla vyCnievajucej trubice (pozri
obr. 7). (Ako pombcku pozri pokyny
c. 4.
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7) Jednou rukou zabrarite pohybu
zbernych centier a posuvajte
teflonovu trubicku, dokial neprejde
cez druhé tesnenie na druhom
zbernom centre (pozri obr. 8).
POZNAMKA: Pokial citite odpor,
ako pomécku pozri pokyny €. 5.

Ked cela trubicka prejde oboma
tesneniami, ubezpecte sa, Ze je
medzi zbernymi centrami priblizne
vycentrovana (pozri obr. 9).

Tym ste dokoncili inStalaciu
drenazneho spoja medzi nadrzami.
Teraz je Cas prikrocCit' k instalacii

dvoch spojovacich svoriek
Z nerezovej ocele.

NASTROJE POTREBNE PRE DOKONCENIE MONTAZE SPOJOVACICH SVORIEK
Z NEREZOVEJ OCELE

1) PLASTOVA NEBO GUMOVA PALICKA ALEBO MALE KLADIVO

Pri montazi postupujte nasledujucim
spdésobom:

1) Najdite vymedzeny obdiznikovy
priestor, ktory sa nachadza na
vonkajsej strane zberného centra
(pozri obr. 1). Toto je miesto, ktoré
Justrite Manufacturing odporuca pre
umiestnenie spojovacich svoriek.
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2) Spojte k sebe ktorékolvek dve zberné
centra (pozri obr. 2). Spojovacie
svorky umiestnite na horny okraj
zbernych centier pozri obr. 2).

Zberné centra vedla — | -_ <
seba =

Ked su spojovacie svorky nasadené
na hornej hrane oboch zbernych
centier, prikrocte k ich zatlageniu dolu
pomocou palicky nebo malého
kladiva (pozri obr. 2 a 3).
POZNAMKA: Nepouzivajte na to
prosim ruku. Buchanie do svoriek
pomocou ruky by mohlo spésobit’
poranenie.

Ubezpecte sa, Zze sa svorka
uplne zasunula a je zarovnana s
hornou hranou zbernych centier
(pozri obr. 4).

Po umiestneni prvej svorky, prikrocte k zasunutiu druhej. Umiestnite svorku na
opacny koniec a nainstalujte ju rovnakym spésobom (ako pomdcku pozri pokyny
od bodu 1 do bodu 4).

Tymto ste dokoncili spojenie dvoch zbernych centier dokopy pomocou metody
spojovacich svoriek Justrite Manufacturing.
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PRE ODDELENIE ZBERNYCH STREDISK, KTORE SU SPOJENE
SPOJOVACIMI SVORKAMI

1) Mierne zdvihnite jedno zberné
centrum zo zeme a jemne zabuchajte
na hornu hranu druhého pripojeného
zberného centra (pozri obr. 5).
POZNAMKA: Pri rozpajani
zbernych centier nikdy
nezabudnite odstranit’ rosty
a ubezpecte sa, ze v priestore
nadrze sa nenachadza ziadna
kvapalina.

Po opakovanych buchnutiach by sa
mali zberné centra rozpojit' (pozri obr.
6). Pre oddelenie druhej spojovacej
svorky zopakujte krok 1.

Tymto ste zo zbernych centier
demontovali spojovacie svorky.

E

POKIAL MATE AKEKOLVEK OTAZKY ALEBO KOMENTARE
TYKAJUCE SA TOHTO BALICKA PRISLUSENSTVA A
POKYNOV K NEMU, OBRATTE SA NA ODDELENIE SLUZIEB
ZAKAZNIKOM SPOLOCNOSTI JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

GYUJTOAKNA-OSSZEKOTO
ELSZIVOKESZLET (ALKATRESSZAM:
28927) UTASITASLAP

Szabadalom: US 6,622,879 B1

A SZERELVENYKESZLET TARTOZEKAI:

1) (2) GYUJTOKOZPONT ROZSDAMENTES ACEL OSSZEKAPCSOLO KAPOCS

2) (2) 16 MILLIMETER (5/8 HUVELYK) ATMEROJU, SZABVANYOS KATONAI
ALATETGYURU

3) (1) TEFLON (PTFE) SZALLITOCSO

4) (1) UTASITASLAP

AZ OSSZESZERELESHEZ SZUKSEGES SZERSZAMOK:

1) 20 MILLIMETER (13/16 HUVELYK) ATMEROJU, SZABVANYOS FUROSZAR
VAGY 20 MILLIMETER (13/16 HUVELYK) ATMEROJU ASOSZAR

2) MUANYAG DONGOL®O VAGY KOZEPES MERETU KALAPACS

3) CSILLAGFEJU CSAVARHUZO

4) SIMITOKES

Az 6sszeszerelési utasitasok az alabbiak:
1) Keresse meg a gy(jtékdzpont kulsé
fellletén a furasi pontot. Ez az
alkatrész egyik sullyesztett,
negyszogletes
terllete alatt talalhaté Furasi
(lasd: 1. abra) pont

Helyezze a szarat a furasi pontba,
majd furjon lyukat a gumi alatétgyara
szamara (lasd: 2. abra). Miutan ezt
elvégezte az els6 gydljtékozponttal,
ismételje meg a masik
O0sszekapcsolni kivant
gyujtékdzponttal is. MEGJEGYZES:
A masik gyiijtokozponton a mar
kifart lyukkal szemben, egy ahhoz
illeszked6 farasi pont talalhato.
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3) Helyezze be a gumi alatétgydrit a
kifart lyukba (lasd: 3. abra). A
csavarhuzoé végével és a
simitokéssel ,jarja korbe” az
alatétgyrat a lyuk korul. Dolgozza be
az alatétgydrit a lyukba a
gydljtékozpont mindkét oldalatél. Ha
megfelel6en elhelyezte az
alatetgydrat, annak ugy kell kinéznie,
mint a 4. abran. Ismételje meg a
harmadik |épést a szembenallo
gyUjtékozponttal is.

Miutan az 6sszes alatétgyarit
elhelyezte, be kell helyezni a
tefloncsovet az elsé alatétgydribe.
Igazitsa a cs6 kulsd atméréjet az
alatétgylrd bels6 atmérdjéhez (lasd:
5. abra). Gy6z6djén meg arrdél, hogy
a csoOvet eléggé behelyezte az
alatetgylribe ahhoz, hogy az meg
tudja tartani magat.

Finoman Utogesse meg a tefloncsé
kilogo végét mianyag dongolével
vagy kdzepes méretl kalapaccsal.
MEGJEGYZES: Ha tal nagy
ellenallast tapasztal, akkor
préobalja még egy kicsit bedolgozni
a csovet az alatétgydribe a
kezével. Ha mar ugy érzi, hogy a
csé és az alatétgyulirii kozott nincs
ellenallas, akkor addig utogesse
tovabb a dongoldvel vagy
kalapaccsal, és tartsa meg ujjaval az alatétgyadiriit a gyjtokozpont masik

oldalarél, amig a cso teljesen keresztiill nem vezet az alatétgydirin (lasd: 6.
abra).

Ha a teflonbevonatu csé mar teljesen
atvezet az els6 gyijtdkozpontban
talalhaté alatétgydrin (lasd: 6. abra),
akkor igazitsa a masodik
gydjtékdzpontot a csé kiugrd
részéhez (lasd: 7. abra). (Ehhez
nézze meg a 4. utasitast.)
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7) Az egyik kezével akadalyozza meg,
hogy a két gyijtékdzpont eltavolodjon
egymastol, és kdzben addig
Utdgesse a tefloncsovet, amig az at
nem halad a masik gyUjtékozontban
talalhaté alatétgydrin (lasd: 8. abra).
MEGJEGYZES: Ha ellenallast érez,
akkor nézze meg az 5. utasitast.

Miutan a cs6 athaladt mindkét
alatétgylrdn, gy6z6djon meg arrdl,
hogy a cs6 nagyjabdl kozépen all a
két gyljtékozpont kozott (lasd: 9.
abra).

Ezzel elkészult a gyUjtbakna-
0sszekotd elszivocsatlakozo
beszerelése. Most pedig a két
rozsdamentes acél 6sszekapcsolo
kapcsot kell beszerelni.

A ROZSDAMENTES ACEL OSSZEKAPCSOLO KAPCSOK OSSZESZERELESEHEZ
SZUKSEGES SZERSZAMOK
1) MUANYAG VAGY GUMI DONGOLO, VAGY KIS KALAPACS

Az Osszeszerelési utasitasok az alabbiak:
1) Keresse meg a gylijtékdzpont kilsd
feluletén talalhato sullyesztett
négyszogletes terlletet (Iasd: 1.
abra). A Justrite Manufacturing ezt a
helyet ajanlja az 6sszekapcsold
kapcsok elhelyezéséhez.
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2) Kapcsolja 6ssze a két
gyUjtékozpontot (lasd: 2. abra).
Helyezze az 6sszekapcsolo kapcsot
a gy(jtékdzpontok felsé élei folé
(lasd: 2. abra).

Gy(jtékézpontok,

oldalukkal 6sszeillesztve

\ ? ~.«""‘:‘ Z

Ha az dsszekapcsold kapocs mar a
két gyljtékozpont felsé éle folott van,
akkor nyomja azt le dongolével vagy
kis kalapaccsal (lasd: 2. és 3. abra).
MEGJEGYZES: Ezt ne a kezével
csinalja. Ha a kapcsot a kezével
nyomja le, az sérulést okozhat.

Gy6z6djon meg arrdél, hogy a kapocs
teljesen lent van, és egy szintben van
a gy(jtékdzpontok felsé élével (lasd:
4. abra).

Ha elhelyezte az els6 kapcsot, folytassa a masodikkal. Helyezze a kapcsot a
szemkozti végére, és rogzitse ugyanigy (ehhez lasd az 1-4. utasitasokat).

Ezzel elkészult a két gyljtékozpont 6sszekapcsolasa a Justrite Manufacturing
0sszekapcsolo kapocs segitségével.
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OSSZEKAPCSOLO KAPCSOKKAL ROGZITETT GYUJTOKOZPONTOK
SZETVALASZTASA

1) Emelje fel kissé a talajrél az egyik
gyujtékozpontot, és kdzben finoman
utogesse meg a masik rogzitett
gyUjtékodzpont felsé élét (lasd: 5.
abra). MEGJEGYZES:
Gylijtékozpontpok
szétvalasztasakor ne feledje
kivenni a racsokat és
meggy6zddni arrél, hogy a
gylijtéakna teriileteken nem
talalhato folyadék.

Néhany kisebb utés utan a
gyljtékdzpontoknak szét kell
valniuk (lasd: 6. abra). A masik
O0sszekapcsolo kapocs
elvalasztasahoz ismételje meg
az 1. lepést.

Ezzel befejez6dott az 6sszekapcsold
kapcsok levalasztasa a
gyUijtékdzpontrol.

AMENNYIBEN A FENTI KIEGESZITO KESZLETTEL VAGY AZ
AHHOZ TARTOZO UTASITASOKKAL KAPCSOLATOS
KERDESE VAGY MEGJEGYZESE VAN, FORDULJON A

JUSTRITE MANUFACTURING UGYFELSZOLGALATI
OSZTALYAHOZ.

JUSTRITE MFG. CO,, L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
E-MAIL: justrite@justritemfg.com

www.justritemfg.com
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@ JUSTRITE

DRENAZNA OPREMA 1Z ZBIRALNIKA-V
ZBIRALNIK (DEL st. 28927) NAVODILA ZA
UPORABO

Patent: ZDA 6.622.879 B1

V MONTAZNO OPREMO SO ZAJETI:
1) (2) VEZNE SPOJKE ZBIRNEGA CENTRA 1Z NERJAVECEGA JEKLA
2) (2) STANDARDNI VOJASKI OBROCKI PREMERA 16 MILIMETER (5/8")
3) (1) PRETOCNA CEV IZ TEFLONA (PTFE)

)
4) (1) NAVODILA ZA UPORABO

ORODJA, POTREBNA ZA MONTAZO:
1) STANDARDNI VRTALNI SVEDER ALI SVEDER ZA LES PREMERA
20 MILIMETER (13/16")
2) PLASTICNO KLADIVO ALI KLADIVO SREDNJE VELIKOSTI
3) PHILLIPSOV IZVIJAC
4) NANOSNA LOPATICA

Navodila za montazo so sledeca:

1) Na zunaniji povrSini zbirnega centra
najdite mesto vrtanja. Nahaja se pod
profiliranim pravokotnim obmodcjem
na delu (glej sliko 1).

mesto vrtanja

Namestite sveder na mesto vrtanja in
zacnite z vrtanjem odprtine za
gumijasto zanko (glej sliko 2). Potem,
ko koncate ta postopek, ga ponovite
tudi na drugem zbirnem centru, ki ga
poskus$ate pridruziti. OPOMBA:Drug
zbirni center bo imel enako mesto
vrtanja, ki bo nasproti prvemu.
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3) Gumijasti obroCek vstavite v zvrtano
luknjo (glej sliko 3). Uporabite konéni
del izvijaCa in nanosne lopatice ter
“nanesite” obrocek okoli odprtine. Pri
vlaganju obroCka v odprtino si
pomagajte z obeh strani zbirnega
centra. Po uspesni namestitvi
obro¢ka, mora le-ta izgledati kot na
sliki 4. Ponovite korak tri za nasprotni
zbirni center.

Potem, ko ste namestili vse obrocke,
morate v prvega namestiti teflonsko
cev. Zunanji rob cevi uskladite z
notranjim premerom obrocka (glej
sliko 5). Prepricajte se, da ste cev
vstavili v obrocCek tako, da lahko stoji
sama.

NezZno udarite po zunanjem delu
teflonske cevi s plasticnim ali srednje
velikim kladivom. OPOMBA: Ce je

upor prevelik, poskusajte cev Se
malo potisniti v obro¢ek z rokami.
Ko zacutite, da med cevjo in zanko
ni ve¢ upora, lahko nadaljujete z
udarjanjem s kladivom, pri tem pa
obrocek drzite s prsti na drugi
strani zbirnega centra, dokler cev SRRt T
ni v celoti potisnjena skozi obrocek (glej S|Ik0 6)

Ko je cev, prekrita s teflonom, skozi
prvi obroCek na zbirnem centru (glej
slika 6), jo povezite z obroCkom
drugega zbirnega centra (glej

sliko 7). (Za referenco glej navodila
st. 4).
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7) Z eno roko drzite zbirna centra tako,
da se ne premikata, in udarjajte po
teflonski cevi, dokler ne pride skozi
drug obrocek na drugem zbirnem
centru (glej sliko 8). OPOMBA: Ce
zacutite upor, glejte navodila st. 5.

Ko je cev namesScena skozi oba
obroCka, se prepriCajte, da je cev na
sredini med obema zbirnima
centroma (glej sliko 9).

Koncali ste z namestitvijo
DrenazZnega spojnika od zbiralnika
do zbiralnika. Naslednji korak je
namestitev obeh veznih spojk iz
nerjavecega jekla.

ORODJA, KI SO POTREBNA ZA ZAKLJUCEK NAMESTITVE VEZNIH SPOJK I1Z
NERJAVECEGA JEKLA

1) PLASTICNO ALI DRUGO MANJSE KLADIVO

Navodila za montazo so sledeca:

1) Na zunanji povrSini zbirnega centra
poiscite profilirano pravokotno
obmocje (glej sliko 1). Justrite
Manufacturing priporo¢a, da na tem
mestu namestite vezne spojke.
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2) Zdruzite katerakoli dva zbirna centra
skupaj (glej sliko 2). Vezne spojke
namestite na zgornje robove zbirnih
centrov (glej sliko 2).

zbirna centra, en ob
drugem

Ko je vezna spojka namescCena na
robove obeh zbirnih centrov, jo
pricnite potiskati navzdol s pomoc€jo
kladiva (glej sliki 2 in 3). OPOMBA:
Prosimo, ne uporabite svojih rok,
saj jih lahko pri tem poskodujete.

PrepriCajte se, da je spojka
potisnjena popolnoma navzdol in da
je poravnana z zgornjim robom
zbirnih centrov (glej sliko 4).

Ko ste namestili prvo spojko, nadaljujte z naslednjo. Namestite jo na nasprotni
konec in ponovite celoten postopek (kot referenco glej navodila od 1 do 4).

Koncali ste s spajanjem dveh zbirnih centrov s pomocjo Justrite Manufacturing
metode veznih spojk.
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LOCEVANJE ZBIRNIH CENTROV, KI SO
SPOJENI Z VEZNIMI SPOJKAMI

1) Med tem, ko rahlo dvignete en zbirni
center, nezno udarite po vrhnjem
robu drugega zbirnega centra (glej
sliko 5). OPOMBA: Pri lo¢evanju
zbirnih centrov ne pozabite
odstraniti reSetk in se prepricati,
da v zbiralnikih ni teko¢ine.

Po vecih udarcih se bosta zbirna
centra locila (glej sliko 6). Ponovite
1.korak ter odstranite naslednjo
vezno spojko.

S tem ste odstranili vezne spojke z
zbirnega centra.

E

V PRIMERU KAKRSNIHKOLI VPRASANJ ALI
KOMENTARJEV, KI SE NANASAJO NA TA SKLOP
PRIPOMOCKOV IN NJIHOVA NAVODILA, SE PROSIMO
OBRNITE NA ODDELEK ZA KUPCE PODJETJA
JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429

EL. POSTA: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

BALICEK DRENAZNIHO SPOJENI MEZI
JIMKAMI (SOUCASTKA C. 28927)
INSTRUKCNI LIST

Patent: US 6,622,879 B1

MONTAZNIi BALICEK OBSAHUJE:
1) (2) SPOJOVACI SPONKY SBERNYCH STREDISEK Z NEREZAVEJICI OCELI
2) (2) STANDARDNI VOJENSKE TESNICi KROUZKY O PRUMERU 5/8 PALCE
3) (1) PRENOSOVOU TRUBICI Z TEFLONU (PTFE)

1)
4) (1) INSTRUKCNI LIST

NASTROJE POTREBNE K PROVEDENI MONTAZE:
1) STANDARDNI VRTAK O PRUMERU 13/16 PALCE NEBO RYPADLO
O PRUMERU 13/16 PALCE
2) PLASTOVA PALICKA NEBO STREDNE VELKE KLADIVO
3) SROUBOVAK TYPU PHILLIPS
4) STERKA

Pfi montazi postupujte nasledujicim
zpusobem:

1) Na vnéjSim povrchu sbérného
stfediska vytyCte bod vrtani. Nachazi
se pod vroubkovanou
Casti na soucastce
(viz obr. 1).

Bod
vrtani

Za ucelem vyvrtani diry pro gumove
tésnéni (viz obr. 2) umistéte vrtak na
bod vrtani. Po dokonc€eni tohoto
kroku na vasem prvnim sbérném
stfedisku zopakujte tento krok na
dalSim sbérném stredisku, které
budete pfipojovat. POZNAMKA:
Druhé sbérné stredisko ma
odpovidajici misto pro vrtani, které
je umisténo proti prvnimu
vyvrtanému otvoru.
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3) Do vyvrtaného otvoru zasunte
gumove tésnéni (viz obr. 3). Aby
tésnéni priléhalo po celé délce otvoru
pouzijte konec Sroubovaku a stérku.
Tésnéni usadte v otvoru z obou stran
sbérnych stfedisek. Po spravném
zajisténi tésnéni by toto mélo vypadat
jako na obrazku 4. Krok tfi opakujte
pro protilehlé sbérné stredisko.

Po usazeni vSech tésnéni je Cas
umistit do prvniho tésnéni teflonovou
trubici. Srovnejte vnéjsi pramér
trubice s vnitfnim primérem tésnéni
(viz obr. 5). Ujistéte se, Ze jste trubici
do tésnéni zasunuli dostatecné, aby
se sama udrzela na misté.

Vy¢€nivajici konec teflonové trubice
zatlu¢te pomoci plastové paliCky
nebo stredné velkého kladiva.
POZNAMKA: V piipadé, ze je
odpor trubice prili§ velky, pokuste
se trubici do tésnéni zasunout o
néco vice rukou. Ve chvili, kdy
mate pocit, ze trubice jiz pri treni
mezi trubici a tésnénim nevykazuje
odpor, opét na ni zacnéte tlouct
palickou nebo kladivem a tésnéni
pritom pridrzujte z druhé strany sbérného strediska, dokud trubice
neprojde celym tésnénim (viz obr. 6).

Ve chvili, kdy trubice potazena
teflonem projde celym tésnénim
umisténym v prvnim sbérném
stfedisku (viz obr. 6) srovnejte
tésnéni druhého sbérného strediska
s vyC€nivajici trubici (viz obr. 7).

(Pro referenci viz pokyny €. 4.)
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7) Jednou rukou zabrarite pohybu
sbérnych stfedisek a posouvejte
teflonu trubici, dokud neprojde
druhym tésnénim na druhém
sbérném stredisku (viz obr. 8).
POZNAMKA: Pokud citite odpor,
viz pokyny €. 5 pro referenci.

Poté, co trubice projde obéma
tésnénimi, se ujistéte, ze je mezi
dvéma sbérnymi stfedisky pfiblizné
vycentrovana (viz obr. 9).

Tim jste dokoncili instalaci
drenazniho spoje mezi jimkami.
Nyni je €as pfikrocit k instalaci dvou
spojovacich svorek z nerezavéjici
oceli.

NASTROJE POTREBNE K DOKONCENI MONTAZE SPOJOVACICH SVOREK Z

NEREZAVEJICi OCELI
1) PLASTOVA NEBO GUMOVA PALICKA NEBO MALE KLADIVO

Pri montazi postupujte nasledujicim
zpusobem:

1) Najdéte vymezeny Ctyfuhelnikovy
prostor nachazejici se na vnéjsi
strané sbérného stfediska
(viz obr. 1). Toto je umisténi, které
spole€nost Justrite Manufacturing
doporucuje pro umisténi spojovacich
svorek.
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2) Spojte k sobé kterakoliv dvé sbérna
stfediska (viz obr. 2). Spojovaci
svorky umistéte na horni okraj
sbérnych stfedisek (viz. obr. 2).

Sbérna stfediska, vedle —_— -_ &
sebe - =

KdyZ jsou spojovaci svorky nasazeny
na horni hrané obou sbérnych
stfedisek, pfistupte k jejich zatlaCeni
dolt pomoci palicky nebo malého
kladiva (viz obr. 2 a 3).

POZNAMKA: Nepouzivejte k tomu
prosim ruku. Bouchani do svorek
rukou by mohlo zpuUsobit zranéni.

Ujistéte se, Ze je svorka zcela
zasunuta a zarovnana s horni hranou
sbérnych stfedisek (viz obr. 4).

Po umisténi prvni svorky pfistupte k zasunuti druhé. Umistéte svorku na protéjsi
konec a nainstalujte ji stejnym zpuasobem (pro referenci viz pokyny od bodu 1 do
bodu 4).

Timto jste dokonCili propojeni dvou sbérnych stfedisek dohromady pomoci
metody spojovacich svorek Justrite Manufacturing.
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ODDELENi SBERNYCH STREDISEK, KTERE JSOU SPOJENY
SPOJOVACIMI SVORKAMI

1) Mirné nadzvednéte jedno sbérné
stfedisko ze zemé a jemné zaklepejte
na horni hranu druhého pfipojeného
sbérného strediska (viz obr. 5).
POZNAMKA: Pfi oddélovani
sbérnych stredisek nikdy
nezapomente odstranit rosty a
ujistéte se, ze v prostoru jimky se
nenachazi zadna kapalina.

Po opakovanych poklepech by se
méla sbérna stfediska rozpojit (viz
obr. 6). Pro oddéleni druhé spojovaci
svorky zopakujte krok 1.

Timto jste ze sbérnych stfedisek
demontovali spojovaci svorky.

E

MATE-LI JAKEKOLIV DOTAZY Cl KOMENTARE TYKAJICi SE
TOHOTO BALICKU PRISLUSENSTVi A POKYNU K NEMU,
OBRATTE SE NA ODDELENIi SLUZEB ZAKAZNIKUM
SPOLECNOSTI JUSTRITE MANUFACTURING.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAX: 1-847-298-3429
EMAIL: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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& JUSTRITE’

VANNIST-VANNI ARAVOOLUKOMPLEKTI
(DETAIL NR. 28927) JUHEND

Patent: US 6,622,879 B1

KOOSTEKOMPLEKTI KUULUVAD:
1) (2) KOGUMISKESKUSE ROOSTEVABAST TERASEST UHENDUSKLAMBRID
2) (2) 16 MM (5/8") LABIMOODUGA STANDARD MILITAARKAITSERONGAD
3) (1) TEFLON (PTFE) ULEKANDETORU
4) (1) JUHEND

PAIGALDAMISEKS VAJALIKUD TOORIISTAD:
1) 20 MM (13/16") LABIMOODUGA STANDARD PUUR VOI 20 MM (13/16")
LABIMOODUGA LOIKETERA
2) PLASTIKVASAR VOI KESKMISE SUURUSEGA HAAMER
3) RISTPEAGA KRUVIKEERAJA
4) PAHTLILABIDAS

Paigaldusjuhised on alljargnevad:

1) Leidke kogumiskeskuse valispinnal
puurimiskoht. See asub detaili
valjaulatuva nelinurkse piirkonna all.
(vaata joonis 1).

puurimiskoht [—

Pange puuri tera puurimiskohta ning
puurige kummitihendi paigaldamiseks
ava (vaata joonis 2). Korrake seda
sammu teise kogumiskeskuse juures,
mida te kokku Uhendada soovite.
MARKUS: Teisel kogumiskeskusel
on kokkusobiv puurimisava, mis
jaab teiepoolt juba puuritud ava
vastu.

joonis 2
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3) Sisestage kummitihend puuritud
avasse (vaata joonis 3). Kruvikeerajat
ja pahtlilabidat kasutades pange
tihend imber ava. Suruge tihend
kogumiskeskuse mdlemalt poolelt
avasse. Parast tihendi korralikult oma
kohale paigaldamist peaks ta
nagema valja nagu naidatud joonisel
4. Korrake sammu kolm ka
vastasasuva kogumiskeskuse puhul.

Parast koikide tihendite
kohalepaigaldamist on aeg panna
teflontoru labi esimese tihendi. Viige
toru valispind kohakuti tihendi
sisepinnaga (vaata joonis 5).
Veenduge, et olete toru piisavalt
tihendisse lUkanud nii, et ta suudaks
end ise hoida.

joonis 4

Koputage teflontoru valjaulatuvale

otsale drnalt plastikhaamri voi

keskmise suurusega haamriga.

MARKUS: Kui te tiheldate tugevat
vastusurvet, proovige toru katega

siigavamale tihendisse likata. Kui

te tunnete, et toru on I6puks

labinud toru ja tihendi vahelise

vastusurve, koputage uuesti i ioonis 5
haamri voi vasaraga ning hoidke e
tihendit kogumiskeskuse teiselt
poolt kinni kuni toru on I6puni labi tihendi joudnud (vaata joonis 6).

Kui teflonkattega toru on 16puks
esimese kogumiskeskuse tihendi
labinud (vaata joonis 6), joondage
teise kogumiskeskuse tihend
valjaulatuva toruga (vaata joonis 7).
(Vaata vordluseks juhendit #4.)

joonis 6

e A TR
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7) Uhe kdega kogumiskeskusi paigal
hoides koputage teflontorule seni
kuni ta labi teise kogumiskeskuse
tihendi laheb (vaata joonis 8).
MARKUS: Kui te tunnete
vastusurvet, vaadake vordluseks
juhendit #5.

joonis 7

8) Kui toru on liikunud Iabi mélema
tihendi, jalgige, et toru oleks enam-
vahem kahe kogumiskeskuse
vahelise ala keskel(vaata joonis 9).

| | joonis

o e T T T e

9) Olete I6petanud vannist vanni
aravoolu Uhenduse paigaldamise.
Nudd on aeg paigaldada kaks
roostevabast terasest
uhendusklambrit.

joonis 9

ROOSTEVABAST TERASEST UHENDUSKLAMBRITE PAIGALDAMISEKS
VAJALIKUD TOORIISTAD

1) PLASTIK- VOI KUMMIVASAR VOI VAIKE HAAMER

Paigaldusjuhised on alljargnevad:
1) Leidke kogumiskeskuse valispinnal
asuv nelinurkne suvend (vaata joonis
1). See on koht, mida Justrite
Manufacturing soovitab kasutada
uhendusklambrite paigaldamiseks.

joonis 1

G DT IROSA AL
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2) Uhendage kaks kogumiskeskust
omavahel (vaata joonis 2). Pange
uhendusklamber ule
kogumiskeskuste Ulemiste servade
(vaata joonis 2).

Koguneb keskele, — [ &

kilg kulje vastu

Peale Uhendusklambri paigaldamist
ule mélema kogumiskeskuse Ulemise
serva suruge klamber vasara voi
vaikese haamriga kaasa aidates alla
(vaata joonis 2 ja 3). MARKUS: Arge
palun oma katt kasutage. Kaega
klambri I6dmine voib I6ppeda
vigastustega.

Veenduge, et klamber on 16puni alla
vajutatud ning kogumiskeskuste
ulemise servaga samal tasemel
(vaata joonis 4).

joonis 4

Parast esimese klambri paigaldamist jatkake teise klambri paigaldamisega.
Pange klamber vastaskiljele ning paigaldage ta samal viisil (vaata vordluseks
juhiseid 1 kuni 4).

6) Olete Idpetanud kahe kogumiskeskuse Uksteisega Uhendamise Justrite
Manufacturing ihendusklambri meetodiga.
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UHENDUSKLAMBRITEGA SEOTUD KOGUMISKESKUSTE
UKSTEISEST ERALDAMINE

1) Tostes Uhe kogumiskeskuse kergelt
maast lahti koputage kergelt teise
kilge Uhendatud kogumiskeskuse
ulemisele servale (vaata joonis 5).
MARKUS: Kogumiskeskusi
uksteisest eraldades arge
unustage ara votta reste ning
veenduge, et vanni piirkonnas ei
oleks vedelikku.

Peale korduvaid koputusi peaks
kogumiskeskused Uksteisest
eralduma (vaata joonis 6). Korrake
teise Uhendusklambri eemaldamiseks
1. sammu.

Nuud olete te eemaldanud
kogumiskeskustelt Uhendusklambrid.

5
v Tt

joonis 6

KUSIMUSTE VOI MARKUSTE KORRAL ANTUD
KOOSTEKOMPLEKTI VOI SELLE PAIGALDUSJUHISTE
SUHTES VOTKE PALUN UHENDUST JUSTRITE
MANUFACTURING KLIENDITEENINDUSOSAKONNAGA.

JUSTRITE MFG. CO., L.L.C.
1-847-298-9250
FAKS: 1-847-298-3429
E-POST: justrite@justritemfg.com
www.justritemfg.com
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2) 2N EAE 16MM (5/8 Hi~l) bRk ZE ] # 3 B1
3) 11R¥FR4L (PTFE) fLiX%
4) 15K UiI

TEIRA T LA T T
1) FAE 20MM (13/16 9~ brifEflisk sl FiAR 20MM (13/16 9~ 574k
2) RS ST
3) PHILLIPS #£# J]
4) KT

i CIPIL EIE 2
1) AEBARBAR RSN L IR BB AL o A7 EAE

A B M f DX 3R
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2) FHEEN BN S (LK
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Justrite Manufacturing & k5538

Justrite Manufacturing
Hig: 1-847-298-9250
fH.: 1-847-298-3429
HTHEFE: justrite@justritemfg.com
Pik: www.justritemfg.com
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