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Maschinenschild

MODELL

PRESSKRAFT:
SPANNUNG: LEISTUNG:

BAUJAHR: NENNSTROM:

-
® HSM GmbH + Co. KG
H s M Austrasse 1-9

88699 Frickingen / Germany

Made in Germany

{3

Modell Spannung
Masch.-Nr. Nennstrom
Seriennummer Leistung
Schnittbreite Baujahr

Die Maschinennummer ist jeweils auf dem oben abgebildeten Typenschild an
Shredder bzw. Presse angegeben. Garantiefalle und Rickfragen kénnen ohne

Angabe der Maschinennummer nicht bearbeitet werden.
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Vorwort

Die vorliegende Betriebsanleitung informiert Sie ausfuhrlich Gber die Inbetriebnahme und
Wartung lhrer neuen Shredder-Pressen Kombination. Sie enthalt aulierdem Sicherheits-
hinweise, die unbedingt zu beachten sind.

Die Leistung Ihrer Maschine hangt zum grof3en Teil vom sachgerechten Einsatz und

von der sorgfaltigen Wartung der Maschine ab. Lesen Sie deshalb diese Betriebsanlei-
tung und die Sicherheitsvorschriften vor der ersten Inbetriebnahme sorgfaltig durch und
bewahren Sie sie stets griffbereit auf. Sie vermeiden dadurch Unfalle, erhalten sich die
Garantie des Herstellers und verfliigen immer Uber eine funktionstiichtige und einsatzbe-
reite Maschine.

Die HSM GmbH + Co. KG ist standig bestrebt, Ihre Produkte zu verbessern. Sie behalt
sich das Recht vor, alle Anderungen und Verbesserungen vorzunehmen, die sie fir nétig
erachtet. Eine Verpflichtung zum nachtraglichen Umbau bereits gelieferter Gerate ist
damit jedoch nicht verbunden.

Gegeniiber Darstellungen und Angaben in dieser Betriebsanleitung sind technische An-
derungen, die zur Verbesserung der Ballenpresse notwendig werden, vorbehalten.

Diese Betriebsanleitung ist fir das Montage-, Bedienungs- und Wartungspersonal be-
stimmt. Sie enthalt Vorschriften und Zeichnungen technischer Art, die weder vollstandig
noch teilweise vervielfaltigt, verbreitet oder zu Zwecken des Wettbewerbs unbefugt ver-
wertet oder anderen mitgeteilt werden durfen.

Sollten nach dem Lesen der Betriebsanleitung noch Fragen offen bleiben, wenden Sie
sich bitte an lhren zustandigen Handler.

05/2022
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1 Sicherheit

1.1 Sicherheitshinweise

1.1.1 Symbol "Arbeitssicherheit"

Betriebsanleitung (BAL), bei denen Gefahr fiir Leib und Leben von
Personen besteht. Beachten Sie diese Hinweise und verhalten Sie sich in
diesen Féllen besonders vorsichtig. Geben Sie alle Arbeitssicherheitshinweise
auch an andere Benutzer weiter.

Neben den Hinweisen in dieser BAL miissen die allgemeingliltigen
Sicherheits— und Unfallverhlitungsvorschriften beriicksichtigt werden.

2 Dieses Symbol finden Sie bei allen Arbeitssicherheits—Hinweisen in dieser

1.1.2 Symbol "Hinweis"

Dieses Symbol steht an den Stellen in dieser BAL, die besonders zu beachten
sind, damit die Richtlinien, Vorschriften, Hinweise und der richtige Ablauf der
Arbeiten eingehalten, sowie eine Beschédigung und Zerstérung der Maschine
und/oder anderen Anlagenteilen verhindert wird.

1.2 Klassifizierung der Gefahrdung
1.2.1 Gefahr

bezeichnet eine unmittelbar drohende Gefahr. Wenn sie nicht gemieden wird,
A sind Tod oder schwerste Verletzungen (Verkriippelung) die Folge.

1.2.2 Warnung

bezeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
A gemieden wird, kbnnen Tod oder schwerste Verletzungen die Folge sein.

1.2.3 Vorsicht

gemieden wird, kénnen leichte oder geringfiigige Verletzungen die Folge sein.

bezeichnet eine méglicherweise gefahrliche Situation. Wenn sie nicht
A Wird auch fiir Warnungen vor Sachschdden verwendet.

8 HSM' HSM SP 5088 05/2022



1.3 Hinweise zur Arbeitssicherheit

Folgende Hinweise zur Arbeitssicherheit sind besonders zu beachten:

— Die Shredder-Pressen-Kombination SP 5088 ist durch eine akkreditierte Priifstelle
sicherheitsgepruft.
Dennoch drohen bei Fehlbedienung oder MiRbrauch Gefahren:

« fUr Leib und Leben des Bedieners
« fur die Maschine und andere Sachwerte des Betreibers
« fUr die effiziente Arbeit der Maschine

— Die Shredder-Pressen-Kombination SP 5088 ist nach dem Stand der Technik gebaut.
Von dieser Maschine kdnnen aber Gefahren ausgehen, wenn sie von eingewiesenem
Personal unsachgemalf oder zu nicht bestimmungsgemalem Gebrauch eingesetzt wird.

— Fur den Betrieb der Shredder-Pressen-Kombination gelten in jedem Fall die ortlichen
Sicherheits— und Unfallverhttungsvorschriften.

— Der Arbeitgeber hat die ,Mindestvorschriften fur Sicherheit und Gesundheitsschutz bei
Benutzung von Arbeitsmitteln durch Arbeithnehmer bei der Arbeit* zu beachten und
einzuhalten. (2009/104/EG)

— Die Shredder-Pressen-Kombination darf nicht von Jugendlichen unter 16 Jahren bedient
werden.

— Alle Personen, die mit der Montage, De— und Remontage, Instandhaltung (Inspektion,
Wartung, Instandsetzung) der Ballenpresse betraut sind, missen die komplette
Betriebsanleitung und besonders das Kapitel "Sicherheit” gelesen und verstanden haben.

— Die Shredder-Pressen-Kombination darf nur von autorisiertem, ausgebildetem und
eingewiesenem Personal bedient, gewartet und instandgesetzt werden. Dieses Personal
muss eine spezielle Unterweisung Uber auftretende Gefahren erhalten haben.

— Die Zustandigkeiten bei der Montage, De— und Remontage, Inbetriebnahme, Bedienung
und Instandhaltung mussen klar festgelegt und eingehalten werden, damit unter
Sicherheitsgesichtspunkten keine unklaren Kompetenzen auftreten.

— Beachten Sie die in der Betriebsanleitung angegebenen Ausschaltprozeduren bei allen
Arbeiten, die die Montage, De— und Remontage, Inbetriebnahme, Betrieb, Umstellung,
Anpassung und Instandhaltung betreffen. Flihren Sie diese Arbeiten an der Anlage
grundsatzlich nur im Stillstand durch.

richtungen vor unbeabsichtigtem Einschalten. Stellen Sie dazu den Hauptschalter auf "0”

B - Sichern Sie vor Beginn der Arbeiten an der Ballenpresse deren Antriebe und Zusatzein-
[
und sichern Sie ihn. Ziehen Sie den Netzstecker.

— Prifen Sie nach einer Instandsetzung vor der Wiederinbetriebnahme, ob alle
Schutzvorrichtungen angebracht sind.

— Elektrische und hydraulische Sicherheitsbauteile missen entsprechend der Lebens-
dauerwerte, die in den Anleitungen der Originalhersteller angegeben sind ausgetauscht
werden, mindestens jedoch alle 20 Jahre.

05/2022 HSM SP 5088 HSM" 9



— Unterlassen Sie beim Betreiben der Anlage alle Arbeiten, die Ihre Sicherheit
beeintrachtigen.

— Melden Sie eingetretene Veranderungen, die Ihre Sicherheit beeintrachtigen, sofort an
die zustandige Stelle. Nehmen Sie die Anlage bis zur Behebung des Schadens aul3er
Betrieb.

— Vergewissern Sie sich vor jeder Inbetriebnahme, dass sich die Anlage in einwandfreiem
Zustand befindet.

— Sorgen Sie stets fur einen sauberen und sicheren Arbeitsplatz an der Anlage.

— Eigenmachtige Umbauten und Veranderungen an der Ballenpresse sind nicht gestattet.
Schutzeinrichtungen durfen nicht entfernt oder auer Funktion gesetzt werden.

— Samtliche Arbeiten, die nicht unmittelbar mit dem gewdohnlichen Betreiben der Anlage in
Zusammenhang stehen, sind grundsatzlich nur im Stillstand durchzufihren.

— Offnen Sie Tiren und Klappen erst nach Stillstand der Anlage. Beachten Sie das
Hinweisschild.

— Testen Sie nach entsprechender Elektro—-Montage oder —Instandsetzung die
eingesetzten Schutzmallnahmen.

— Um die Shredder-Pressen-Kombination herum diirfen keine Podeste oder sonstige
Erhéhungen angestellt werden, die die Sicherheitsabstande verandern.

— Alle AnschluBkabel missen so verlegt werden, dass sie keine Stolperstellen bilden.

— Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen durfen nur Personen mit speziellen Kenntnissen
und Erfahrungen in der Hydraulik durchfuhren.

— Prifen Sie alle Leitungen, Schlauche, und Verschraubungen regelmafig auf
Undichtigkeiten und dulRerlich erkennbare Beschadigungen. Beschadigungen sind umge-
hend zu beseitigen! Herausspritzendes Ol kann zu Verletzungen und Branden fiihren!

— Zu 6ffnende Systemabschnitte und Druckleitungen (Hydraulik) sind vor Beginn der
Reparaturarbeiten entsprechend den Baugruppenbeschreibungen drucklos zu machen.
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1.4

BestimmungsgemaRe Verwendung

Die Shredder-Pressen Kombination SP 5088 ist ausschlieBlich zum Zerkleinern und
Verpressen von Papier und Kartonage bestimmt. Das robuste Schneidwerk ist
unempfindlich gegen Heft— und Blroklammern. In Maschinen mit den Schnittbreiten 6 x
40 - 53 mm, 7,5 x 40 - 80 mm und 10,5 x 40 - 76 mm kdnnen Sie auch ganze
Aktenordner vernichten. Ausgeschlossen sind andersartige Materialien.

Funktionsweise:

Oben genanntes Material wird dem Shredder zugefuhrt. Das zerkleinerte Material fallt
durch den Auslaufschacht des Shredders direkt in den Schacht der Presse. Der
Pressvorgang wird Uber eine Lichtschranke im Schacht eingeleitet, wenn eine
bestimmte Fullhdhe erreicht ist. Die Pressplatte fahrt nach vorn und drickt das Pressgut
in den konischen Presskanal, wobei es verdichtet wird. Der Shredder lauft wahrend des
Pressvorgangs weiter. Sobald der Ballen eine bestimmte Lange erreicht hat, muss er
manuell umreift werden. Danach kann wieder weiter gepresst werden.

Durch den kontinuierlichen Pressvorgang, werden am Presskanalende kompakte Ballen
auf eine Palette oder in einen Seitenfaltsack ausgestof3en.

Jeder daruber hinausgehende Gebrauch gilt als nicht bestimmungsgemaR. Fir daraus
resultierende Schaden haftet der Hersteller nicht. Das Risiko tragt allein der Benutzer.

Zur bestimmungsgemafen Verwendung gehort auch die Einhaltung der vom Hersteller
vorgeschriebenen Montage—, De— und Remontage—, Inbetriebnahme—, Betriebs— und
Instandhaltungsarbeiten. Die Maschine darf nur von Personen genutzt, gewartet und
instandgesetzt werden, die hiermit vertraut und Uber die Gefahren unterrichtet sind.

Die Shredder-Pressen-Kombination darf nur von autorisiertem und eingewiesenem
Personal bedient werden. Unterlassen Sie beim Betreiben der Anlage alle Arbeiten, die
Ihre Sicherheit beeintrachtigen.

Die einschlagigen Unfallverhitungsvorschriften sowie die sonstigen allgemein
anerkannten sicherheitstechnischen und arbeitsmedizinischen Regeln sind einzuhalten.

05/2022
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1.5

Uberpriifen der Sicherheitseinrichtungen

Prufen Sie die Sicherheitseinrichtungen:

* zu Beginn jeder Arbeitsschicht (bei unterbrochenem Betrieb)
* bei ununterbrochenem Betrieb mindestens einmal wochentlich
* nach jeder Wartung oder Reparatur

Prufen Sie die Sicherheitseinrichtungen auf:
* vorgeschriebenen Zustand
* vorgeschriebene Lage
* sichere Befestigung
« vorgeschriebene Funktion

Verwenden Sie zum Prifen die folgende Checkliste. Beseitigen Sie Mangel, bevor Sie die
Maschine in Betrieb nehmen!

Wenn sich wahrend des Betriebs Mangel einstellen, mussen Sie die Maschine sofort anhalten
und daflr sorgen, dass die Mangel beseitigt werden.

Verandern oder entfernen Sie keine Schutzeinrichtungen. Schalten Sie keine
Schutzeinrichtungen durch Veranderungen an der Maschine aus.

Veranderungen an der Maschine sind aus Sicherheitsgrinden nicht gestattet!

12 HSM’
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Checkliste zum Prufen der Sicherheitseinrichtungen
Verwenden Sie zum Prifen der Sicherheitseinrichtungen die folgende Liste.
Fotokopieren Sie sich diese fiir die regelmaRigen Uberprifungen.

Haken Sie die einzelnen Punkte ab, wenn diese in Ordnung sind. M

Nehmen Sie die Maschine erst in Betrieb, wenn Sie samtliche Punkte Uberprift haben.

=Y

. Alle Schutzabdeckungen an Shredder
und Ballenpresse miussen montiert und
fest verschraubt sein. (siehe Bild)

Der Schaltschrank muss geschlossen
und das Warnschild "Blitzsymbol" am
Schaltkasten angebracht sein.

Prifen Sie den Sicherheitsschalter an
der Schmutzschublade der Ballenpres-
se.

Der Sicherheitsschalter schaltet die
Shredder-Pressen-Kombination sofort
ab bzw. sie kann nicht mehr eingeschal-
tet werden, wenn die
Schmutzschublade offen ist.

Probieren Sie die Funktion aus!

05/2022 HSM SP 5088 HSM" 13



. Prifen Sie den Sicherheitsschalter an

. Prifen Sie den Sicherheitsschalter am

. Wenn Sie die Not-Aus-Schaltleiste bei

. Der Sicherheitsaufkleber

Ein-Mann-Bedienung
One-man operation
Un seul opérateur

der Umreifungsklappe.

Der Sicherheitsschalter schaltet die
Maschine sofort ab bzw. die Maschine
kann nicht mehr eingeschaltet werden,
wenn die Umreifungsklappe offen ist.

Probieren Sie die Funktion aus!

Einflullschacht.

Der Sicherheitsschalter schaltet die
Shredder-Pressen-Kombination sofort
ab bzw. sie kann nicht mehr eingeschal-
tet werden, wenn die Revisionsklappe
offen ist.

Probieren Sie die Funktion aus!

laufender Maschine dricken, mussen
Shredder und Ballenpresse sofort ab-
schalten.

Die Maschinen lassen sich erst wieder
einschalten, nachdem Sie die
Schaltleiste herausgezogen haben.

Probieren Sie die Funktion aus!

"Einmannbedienung" muss am
Shredder angebracht sein.

HSM SP 5088 05/2022



) 8. Der Aufkleber "Sicherheitshinweise
|@‘ Symbole" muss am Shredder ange-
bracht sein.

JrNeNES

WARNUNG - WARNING - ATENCION - ATTENTION

9. Wenn Sie den Not-Aus-Taster bei
laufender Maschine driicken, miissen
Shredder und Ballenpresse sofort
abschalten.

Die Maschinen lassen sich erst wieder
einschalten, wenn Sie den Not-Aus-
Taster entriegelt haben.

Probieren Sie die Funktion aus!

gepruft

Datum Unterschrift
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Technische Daten

21 Kanalballenpresse KP 88.2
Gewicht ca. 880 kg
Malde siehe Mallblatter
211 Pressdaten
Presskraft 85 kN
Spezifische Presskraft 30 N/cm?
Taktzeit im Leerlauf (theoret.) 13s
Ballengrofe (B x H x L) 500 x 500 x 400-950 mm
Ballengewicht (materialabhangig) 40 -70kg
21.2 Motordaten
Nennleistung P, 4,0 kW
Betriebsspannung U 400 V /50 Hz
Abtriebsdrehzahl n__ 1450 min™
Schutzart IP54
213 Hydraulik
Betriebsdruck p_,... 210 bar
214 Pumpe
Forderstrom Q bei 1450 min- 19,5 I/min
21.5 Zylinder
Presszylinder @70/50 x 630 mm
Verstellzylinder 260/40 x 120 mm
21.6 Oltank
Fassungsvermdgen 27 |
Olsorte Mehrbereichsdl (DIN 51524-T3)
ISO Viskositatsklasse HVLP 22
21.7 Gerauschemissionswerte
Der Schalldruckpegel der Ballenpresse liegt bei folgenden Werten:
Leerlauf 1m/7 m?™) 71/69dB (A)
Vollast 1m/7 m¥) 82 /79 dB (A)
*) Abstand gemessen zw.Prifgerat und der Maschinenoberflache an der Einfulléffnung.
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2.2 Shredder FA 500.3

Schnittart Partikelschnitt

Schnittgrofie (mm) 10,5x40-76 | 7,5x40-80 6 x40 - 53 1,9x15

Sicherheitsstufe DIN 66399 P-2,0-2,T-2, | P-3,0-2,T-3, | P-3,0-2,T-3, | P-5, 0-4, T-5,

E-2 E-2 E-2 E-4, F-2

Schnittleistung (Blatt), DIN A4 70 g/m? 600 - 650 500 - 550 360 - 410 120 - 130
80 g/m? 510 - 550 425 - 470 300 - 350 90 - 100

Durchsatz Sicherheitsstufe 4 200 - 250 kg/h

Eingabebreite 500 mm

Schnittgeschwindigkeit 210 mm/s

Anschluss 3x400V, 50 Hz

Leistungsaufnahme bei max. Blattzahl 7,5 kW 5,5+ 4 kW

Stecker Industriestecker

Schmelzsicherung Typ ,gl“ 32 Ampere

Leitungsschutzschalter K oder C / 32 Ampere

max. Netzimpedanz 0,1517 Ohm

Umgebungsbedingungen fiir Trans-

port, Lagerung und Betrieb:

Temperatur -10°C bis +40°C

relative Luftfeuchte max. 90 %, nicht kondensierend

Hohe Uber NN max. 2.000 m

MaBe B x T x H (mm) 1170 x 1795 x 1795

Gewicht 790 kg 920 kg

Schalldruckpegel 75 dB(A)

2.3 Energiebedarf und Absicherung (3 x 400 V / 50 Hz)
SP5088 (P2-P4) SP5088 (P-5)

Nennleistung P_ 11,5 kW 13,5 kW
Nennstrom | 32A 32A
Stecker-Stromanschluf? CEE 32 Industriestecker
Gesamt-Absicherung Shredder-Pressen Kombination 32 A

24 Betriebsbedingungen
Betriebstemperatur -10°C = +40°C
Betriebsluftfeuchtigkeit max. 90%, nicht kondensierend
Betriebshohe max. 2000 m uber NN

2.5 Zubehor
PE-Seitenfaltsack 570/545 x 1150 x 0,1mm
Best.-Nr.: 1.452.995.000
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2.6 Maschinenbeschreibung SP 5088

. 1. Schaltkasten Presse

2. Bedienfeld Presse
3. Revisionsklappe
4. Presskanalverstellung
5. Absackvorrichtung
6. Presskanal

22 7. Bandziehnadel

2

5
1
9
20

8. Schmutzschublade
9. Umreifungsklappe
10. Abdeckung Hydraulik
11. Bandstation

12. Presszylinder

13. Beluftungsfilter

14. Hydrauliktank

15. Motor Presse

—_—

16. Shredder FA 500.3

17. Aufgabetisch

18. Bedienfeld Aktenverrnichter
19. Not-Aus-Schaltleiste

20. Einzugsférderband

21. Lenk-/Bremsrolle

22. Revisionsklappe Shredder
23. Fillsffnung Olbehalter
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2.7 Maschinenabmessungen
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3 Montage

3.1 Allgemeine Hinweise
Wir empfehlen dringend, die Montagearbeiten an der Ballenpresse durch geschultes
HSM-Personal durchflhren zu lassen.
Fir Schaden infolge unsachgemalfer Montageausfliihrung Gbernehmen wir keine
Haftung.
Mit den Montagearbeiten darf erst begonnen werden, wenn die Bedienungsanleitung
vollstandig durchgelesen und verstanden worden ist.

3.2 Aufstellungsbedingungen
Bei der Raumplanung (z.B. Planungsausfuhrung durch den Kunden) ist darauf zu
achten, dass um die Anlage herum ausreichend Platz zur Verfugung steht, damit
Montage— und Instandsetzungsarbeiten erleichtert werden. Vor— und nachgeschaltete
Maschinen sind dementsprechend anzuordnen.
Die Aufstellung muss so erfolgen, dass die Shredder-Pressen Kombination eben steht.
Die Shredder-Pressen Kombination darf nur in trockenen Raumen betrieben werden.
Direkte Sonneneinstrahlung und Witterungseinflisse sind zu vermeiden.
Bei Temperaturen unter 0° C und Uber 30° C gegebenenfalls ein anderes Hydraulikdl mit
geeigneter Viskositat fur die Ballenpresse verwenden bzw. Tankheizung/Olkihler
nachristen.

3.3 Versorgungsanschliisse
Die Stromversorgung erfolgt Gber den zentralen Schaltschrank der Ballenpresse. Am
Schaltschrank befindet sich ein Anschlusskabel mit einem CEE-Stecker.
Am Aufstellungsort muss eine CEE 5x32A/6H-Steckdose mit entsprechender
Absicherung vorhanden sein. (siehe "Technische Daten")

3.4 Einstellungen
Im allgemeinen sind alle Baugruppen montiert und die elektrischen und hydraulischen
Leitungen angeschlossen.
Die elektrische und hydraulische Einstellung der verschiedenen Bauteile erfolgte bei der
Firma HSM.

Vorsicht!
{j} Eigenméchtige Anderungen der eingestellten Werte sind nicht zuléssig
und kénnen zur Zerstérung der Maschine ftihren.
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3.5

3.5.1

Transport der Ballenpresse

Die Aufnahmepunkte zum Entladen von einem LKW aus mittels Gabelstapler sind unbedingt

einzuhalten.

— Stellen Sie die Ballenpresse am Aufstellungsort auf einen ebenen, glatten Boden.
— Entfernen Sie die Verpackungsfolie und entsorgen Sie sie umweltgerecht.
— Trennen Sie die Stahlbander durch.

— Heben Sie die Ballenpresse mit einem Gabelstapler um ca. 10 cm an und entfernen
Sie die Vierkantholzer.

— Offnen Sie die Revisonsklappe und nehmen Sie alle mitgelieferten Gegenstande aus
dem Presskasten heraus.

Transport an einen anderen Einsatzort

Sind nur kurze Wege zurtickzulegen, 1aRt sich die Kanalballenpresse an den Einsatzort
rollen.
Am neuen Aufstellungsort muss die Bodenbelastbarkeit ausreichend sein und der Platz-

bedarf eingehalten werden und es muss ein zulassiger Elektroanschluss vorhanden sein.

Vorsicht!

A Installationen an der elektrischen Anlage oder am Schaltschrank dlirfen
nur von einer Elektrofachkraft oder unserem Kundendienst
vorgenommen werden.

05/2022
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3.6 Transport des Shredders

Vorsicht!
A Beachten Sie beim Transportieren den hohen Schwerpunkt des
Shredders! Kippgefahr!

— Stellen Sie den Shredder am Aufstellungsort auf einen ebenen, glatten Boden.
— Entfernen Sie die Verpackungsfolie und entsorgen Sie sie umweltgerecht.
— Trennen Sie die Stahlbander durch.

— Rollen Sie den Shredder gemaf Auspackanleitung von der Pallette.
Der Shredder kann nun auf seinen Laufrollen verschoben werden.

* Am Aufstellort muss der Aufgabetisch montiert werden.
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3.7 Montage des Shredders

Der Shredder wird nicht komplett montiert geliefert.
Der Aufgabetisch ist demontiert und muss am Aufstellort zuerst montiert werden.

- Befestigen Sie den Tisch mit den Muttern M 10 (1)

- Stecken Sie den Stecker (Verbindung zur Not-Aus-Schaltleiste) in die Buchse und
arretieren Sie ihn.
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3.8 Montage der Shredder-Pressen Kombination

Gefahr!
A Offene Scherstelle, Messerwalzen.
Kénnen Finger und Hande abschneiden.

Sowohl der Shredder als auch die Kombipresse dlirfen erst eingeschaltet
und betrieben werden, wenn beide Geréte ordnungsgeméal angeschlossen
und miteinander verschraubt sind!

1. Demontieren Sie die 2 Querstreben
(S) am Shredder und blockieren Sie
die Bremsrollen an der Presse.

2. Schieben Sie den Shredder von hin-
ten Uber die Presse

3. Stecken Sie den Stecker des Verbin-
dungskabels in die Steckdose des
Shredders und arretieren Sie den
Stecker.

V.
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. Schieben Sie ihn vorsichtig soweit,
bis sich der Auslaufschacht des
Shredders und der Einfillschacht der
Presse berlihren.

Dabei auf das Kabel achten!

. Sollte sich der Shredder nicht voll-
standig an den Pressenschacht
schieben lassen, missen Sie die Ab-
deckung (A) lI6sen und anschlie3end
wieder festziehen.

. Schrauben Sie den Shredder und die
Ballenpresse mit Hilfe der 4 Muttern
zusammen.

. Schrauben Sie das Abdeckblech (B)
mit Hilfe der 4 Linsenkopfschrauben
fest.

. Stecken Sie den Stecker des
Verbindungskabels in die Steckdose
der Ballenpresse und arretieren Sie
den Stecker.
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' . 10. Blockieren Sie nun noch die Bremsrollen
am Shredder.

11. Uberpriifen Sie die Sicherheitseinrichtungen.
Verwenden Sie zum Prifen die Checkliste in
Kapitel 1.
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4 Inbetriebnahme

4.1 Bedienelemente Ballenpresse

10 9 5 6

H 5 MW ELECTRONIC

Hauptschalter

vertikal navigieren
Menu-Taste

horizontal navigieren
Stop-Taste

horizontal navigieren
Display

vertikal navigieren
Enter (Eingabetaste / Stérung quittieren)
LED (2 farbig) grun / rot
Not-Aus (Option)

O OWoONOOOPR~,WN-=-

—
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@0

Hauptschalter (1)

Bei 90° Rechtsdrehung ist der Hauptschalter eingeschaltet.
In "Aus”-Stellung kann der Hauptschalter mit einem Vorhangeschlol} gesichert
werden.

Display (2)
Im Display werden Meldetexte angezeigt. (-> siehe auch ,Stérungen®)

Menu-Taste (3)

Menu aufrufen

Enter / Eingabetaste (4)
Mit dieser Taste Bestatigen Sie die Eingabe.
<y,

0e9,

Diese Tasten werden benétigt, um Einstellungen im Servicebereich
vorzunehmen.

Steuertasten (

Diese Tasten sind wie auf einem Ziffernblock belegt.

NAZ
©
<>
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411 Meni aufrufen

* Dricken Sie die Menutaste @

\.F

0ot

Mit den Steuertasten "€ kdnnen Sie zwischen den Menupunkten:

Betriebsart - Ballen fertig - Istwerte - Einstellungen - Sprache - Ballenlange -
Presshiibe - System

auswahlen.

Das System Mendi ist nur fiir Service-Techniker von Firma HSM zugénglich.

MenUpunkt auswahlen:

e Drlcken Sie die @ Menutaste

 Mit den Tasten ° oder° zu den

Menupunkten blattern.
@ + Mitder Q Enter Taste den MenUpunkt

auswahlen

H EMm ELECTRONIC

Untermenupunkt auswahlen:

. Mit den Tasten € und € konnen Sie
im Unterment blattern

e o * Mitder Q Enter Tasten Untermenupunkt

@ auswahlen
O &

H SMW ELECTRONIC

* Diese Taste hat nur bei Istwerten: Ballen
| Tag eine Funktion

* Drlcken Sie die @ fUr min. zwei sec. um
den Wert auf null zuriick zu setzen
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41.2

Einrichtbetrieb anwahlen

Vorsicht!

A Im Einrichtbetrieb werden bestimmte elektrische Sicherheitsfunktionen
auller Betrieb gesetzt. Die Bedienung der Maschine in der Betriebsart
"Einrichtbetrieb” darf nur von speziell eingewiesenem Personal erfolgen.

Dieser Bereich ist Passwort geschiitzt.

Pressplatte vorwarts fahren (Taste o )

Durch Betatigung der ° Taste kann die Pressplatte vorwarts gefahren werden. Wird die
Taste W losgelassen, stoppt die Pressplatte.

Pressplatte riickwarts fahren (Taste °)

Durch Betéatigung der ° Taste kann die Pressplatte rickwarts gefahren werden. Wird die

Taste ° losgelassen, stoppt die Pressplatte.

4.1.2.1 Presskanal 6ffnen
*  Menupunkt Presskanal auswahlen
* Presskanal 6ffnen
* Drucken Sie die ° Taste um den Presskanal zu 6ffnen
41.3 Benutzersprache einstellen
Die Textanzeige kann auf verschiedene Benutzersprachen eingestellt werden.
0ed
Dricken Sie die Meni Taste und gehen mit den Steuertasten "€~ zu
»Benutzersprache*
Blattern Sie mit den Steuertasten 4 und 6 bis zur gewtinschten Sprache
”D“
Dricken Sie die Entertaste (Q), die gwlnschte Sprache wird gespeichert.
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41.4 Istwerte

Folgende Istwerte kbnnen abgerufen werden:
* Betriebsstunden

+ Ballen

+ Ballen/Tag

*  Presshibe

+  Oltemperatur

41.5 Betriebsart Automatik Start

Betriebsart "Automatik Start" bedeutet:

+ Der FA500.3 ist eingeschaltet und Betriebsbereit

. @ Betriebsart "Automatik Start" wurde ausgewahlt

* Im Display erscheint das Symbol
» Der Pressvorgang lauft automatisch ab, solange die Lichtschranke im Einfullschacht durch
Pressmaterial unterbrochen ist.

Die Pressplatte fahrt

nach vorne und driickt das Pressgut zusammen. Nach Ablauf der Presszeit fahrt die
Pressplatte automatisch in die hintere Endlage zuriick.

Der Motor schaltet nach einer eingestellten Nachlaufzeit automatisch ab.

Ist die eingestellte Ballenlange erreicht, erscheint im Display die Meldung "Ballen fertig".

Hinweis:

Wird die Menii @Taste doppelt gedriickt, wird der "Automatik Start" sofort
ausgeschalten.

Die Presse geht in den manuellen Betrieb und die Pressplatte kann manuell
vorwérts oder riickwérts gefahren werden.

Der Automatik Start muss beim einschalten des Hauptschalters immer
neu eingestellt werden!
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41.7

Istwerte anzeigen

- Drlicken Sie die @ Taste
o

SR
- Wechseln Sie mit den "&»
- Folgende Istwerte stehen zur Auswahil:

Tasten zu dem MenUpunkt "Istwerte"

- Betriebsstunden - Ballen - Ballen / Tag - Presshiibe - Oltemperatur

Istwerte:

Betriebsstunden

Die Betriebsstunden werden in Stunden
und Minuten angezeigt

Ballen

Gesammtzahl der fertigen Ballen wird
angezeigt

Dieser Wert kann nicht zurlick gesetzt
werden.

Ballen / Tag

Anzeige der Ballen pro Tag
Dieser Wert kann durch driicken

der @Taste auf null zurtck gesetzt
werden.

Halten Sie dazu die @ Taste zwei
Sekunden lang gedruckt.

Presshiube

Gesammtzahl der Presshube wird
angezeigt.

Oltemtemperatur

Die aktuelle Oltemperatur wird in xx°C
angezeigt

05/2022
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41.8 Einstellungen

Einstellungen:
Sprache / language

Sprache:
japanisch

deutsch

0 oo @
]

Einstellungen:
Parameter

Ballenlange

Q Ballenlange:
XXX mm * min. 200 mm

° ° e max. 1000 mm
oder

Parameter:
Presshibe

Q Presshube:
XX e min. 1

° ° * max. 20
oder

Einstellungen:

Sprache * Einstellen der Landessprache

* Unter Parameter kdnnen folgende Parameter
festgelegt werden.

Parameter >
« Ballenlange
* Presshube

Ballenldnge * von min. 200 mm

J * bis max. 1000 mm

Presshiibe e von min. 1 Presshub
* bis max. 20 Presshube

System +Ist nur fur HSM Service
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4.2 Bedienfeld Shredder

R-Taste:
Schneidwerk lauft riickwarts

@)
Anzeige: Betriebszustand der

' ) Ballenpresse
Anzeige: Tur offen r\ Anzeige: Olbehalter leer

oder Not-Aus betéatigt Funktionstaste
8J\r 81\/' .Ein / Aus / Start

2

Anzeige: Uberlast .
Stufe 1 Anzeige: Uberlast Stufe 2

ohne Funktion —U& x/ﬂg%; ohne Funktion

Anzeige: Betriebsbereit

(')

Hinweis

Der Shredder kann nur dann betrieben werden, wenn sich die Presse im
Automatikbetrieb (Automatik Start) befindet.

421 Anzeige: Ballenpresse nicht im Automatikbetrieb

Dieses Symbol leuchtet rot, wenn die Presse nicht im Automatikbetrieb ist.

4.2.2 Anzeige: Betriebszustand der Ballenpresse

Dieses Symbol leuchtet

e grun, wenn die Ballenpresse im Automatikbetrieb ist.
* gelb, wenn der Ballen fertig zum Umreifen ist.
» rot, wenn eine Stérung an der Ballenpresse vorliegt.
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4.3 Erste Inbetriebnahme

- Offnen Sie die Revisionsklappe am Einflllschacht und priifen Sie, ob der Presskasten frei
ist und entfernen Sie eventuell mitgelieferte Ersatzteile oder Betriebsmittel

- Verbinden Sie den CEE-Stecker mit der bauseitig vorhandenen Steckdose.

- Aktivieren Sie die Not-Aus-Steuerung, indem Sie die Schaltleiste von der Maschine
wegziehen.
- Entriegeln Sie den Not-Aus an der Presse.

- Schalten Sie den Hauptschalter an Presse und Shredder ein.

* Nach einem Selbsttest der Steuerung erscheint die
Displayanzeige: Handbetrieb
Soll xxx  Ist xxx

- Erscheint im Display die Fehlernummer 108 (= Phase fehlt) oder 107
(=Linksdrehfeld) -> Elektriker hinzuziehen! (siehe auch Kapitel "Stérungen")

Warnung!
A Stérungen an Elektrik und Zuleitungskabeln diirfen nur von Elektrofachkréften
oder dem HSM-Kundendienst behoben werden.

- SchlieRen Sie den Schaltschrank, bevor die Inbetriebnahme fortgesetzt wird.
- Stellen Sie die gewiinschte Benutzersprache ein

- Stellen Sie die gewiinschte Ballenlange bzw. Hubzahl des Presszylinders ein
Werkseitig eingestellte Werte: Ballenldange 500 mm / Hubzahl ist materialabhdngig
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4.4 Einpressen der Ballenpresse
— Stellen Sie das Holzkreuz (460 mm x 460 mm Kantholz: 120 mm x 120 mm) in den
Presskanal

|

Dricken Sie die Taste "Pressplatte vorwérts" (Pfeil in Pressrichtung)

L\ 4

» die Pressplatte bewegt sich nach vorn, schaltet automatisch in den Ricklauf um
und bleibt in Ihrer Ausgangsstellung stehen
» durch Betatigen der Stop-Taste kann die Bewegung der Pressplatte an beliebiger
@ Stelle gestoppt und mit den Tasten "Pressplatte vorwérts" oder "Pressplatte
riickwérts" fortgesetzt werden

- Fahren Sie die Pressplatte ca. 2x im Handbetrieb vor und zurick

» das Holzkreuz wird dadurch im Presskanal verspannt (dieser Arbeitsschritt ist nur
dann erforderlich, wenn der Presskanal demontiert war oder das Holzkreuz noch
nicht  verspannt ist)

- Stellen Sie den "Automatik Start" an der Presse ein

e ¢ Menii > Betriebsart > Automatik Start (@ + Q)

* Anzeige ,Betriebsbereit‘ am Shredder leuchtet grin.

Anzeige ,Betriebszustand der Ballenpresse” am Shredder leuchtet grin.

o
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- Drucken Sie die Starttaste
@ * Schneidwerk und Einzugsférderband laufen

- Legen Sie das zu vernichtende Material auf den Aufgabetisch und von dort dosiert
auf das Einzugsférderband

Sollte einmal Material auf das Forderband gelangen, das nicht vernichtet werden soll,
greifen Sie niemals nach, sondern

- Driicken Sie die Starttaste erneut
e der Antrieb steht

- Drucken Sie die die R-Taste
@ » Schneidwerk und Einzugsférderband laufen rickwarts

- Wenn Sie die R-Taste loslassen, bleibt der Shredder stehen

- Sie kdnnen nun das Material vom Band nehmen und den Shredder mit der Starttaste
wieder starten

Hinweis
Solange das Schneidwerk in Vernichtungsrichtung lauft, kbnnen Sie es
auch durch Driicken der R-Taste stoppen.

Das zerkleinerte Material fallt durch den Auslaufschacht des Shredders direkt in den
Schacht der Presse.

Der Pressvorgang wird Uber eine Lichtschranke im Schacht eingeleitet, wenn eine
bestimmte Fullhéhe erreicht ist. Die Pressplatte fahrt nach vorne und driickt das
Pressgut zusammen. Nach Ablauf der Presszeit fahrt die Pressplatte automatisch in die
hintere Endlage zuruck.

Der Shredder lauft wahrend des Pressvorgangs weiter.

- Fuhren Sie dem Shredder solange Material zu, bis das Holzkreuz am
Presskanalende durch den laufenden Pressvorgang ausgestof3en wird

- Schalten Sie dann den Hauptschalter an der Presse aus

- Ziehen Sie die 3 Umreifungsbander ein (wie unter Kapitel 4.5 beschrieben)
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Hinweis

Die ersten Ballen beim Einpressen der Ballenpresse sind noch nicht
optimal verdichtet und geformt. Auch mit dem ausgestoRenen Pressgult,
das nochmals verpresst wird, wird noch kein optimaler Ballen erreicht.

- Schalten Sie den Hauptschalter an der Presse wieder ein

- Flllen Sie das noch nicht umreifte "Einpressmaterial" vom Beginn des Einpressens
durch die Revisionsklappe wieder in die Presse

- Schlieen Sie die Revisionsklappe

- Drucken Sie die Taste "Pressplatte vorwérts" und verpressen Sie auf diese Weise
samtliches "Einpressmaterial”

@ - Wahlen Sie anschlieffend im e Menu > Betriebsart > Automatik Start

- Sie kdnnen anschliefend automatisch mit der Anlage weiterarbeiten

441 Presskanalverstellzylinder justieren

Das Pressgut wird verdichtet und in den konischen Presskanal gepresst. Offnen und
SchlieRen des Presskanals ist abhangig vom Pressdruck.

Je nach Art des zu verpressenden Materials (Reibungswiderstand) kann bzw. muss die
Offnungsgeschwindigkeit des Presskanals geéndert werden.

Hinweis
Der Presskanal soll mit gleichméB3iger Geschwindigkeit 6ffnen - nicht
ruckartig!

Drosselschraube zudrehen - Presskanal 6ffnet langsamer
Drosselschraube aufdrehen - Presskanal 6ffnet schneller

Grundeinstellung:
Drosselschraube ganz zudrehen und dann ca. 1/8 Umdrehung aufdrehen.

05/2022 HSM SP 5088 HSM" 39



4.4.2

Presskanal entlasten

Der Presskanal ist zu entlasten:
a) vor Beginn von Wartungsarbeiten
b) wenn der Presskanal ausgerdumt oder demontiert werden muss

c) wenn die Presskraft des Zylinders nicht mehr ausreicht, um das Material abzuscheren
oder im konischen Presskanal nach vorne zu driicken. (Abscherstérung)

- Dricken Sie die D < Tasten gleichzeitig
» der Presskanal wird entlastet, d.h. der Verstellyzlinder senkt sich.

Hinweis
Dies gilt fiir Hand und Automatikbetrieb.

Es ist auch méglich, den Presskanal wéhrend des Betriebs zu entlasten.
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4.5 Einziehen des Umreifungsbandes

Bandbremse auf Bandbremse zu

- Offnen Sie die Umreifungsklappe (1) und die Revisionsklappe (2) am Einfillschacht
- Ziehen Sie das Umreifungsband (4) von der Rolle ab

- Offnen Sie die Bandbremse (3) und ziehen Sie dann das Umreifungsband durch
den Schlitz (5)

- Schieben Sie das Umreifungsband so lange in das Rohr (6) bis das Band vorne am
Presskasten (7) herauskommt

- Ziehen Sie das Umreifungsband nach oben und durch die Ose (8)

- Ziehen Sie das Umreifungsband vor bis zur Presskanalverstellung (9) und lassen
Sie es auf dem Deckel liegen, damit das Band beim Verpressen des Ballens mitlau-

fen kann
Vorsicht!
Das Bandende darf keinesfalls am Presskanal festgebunden werden,
da das Band sonst abreil3en kann!

- Schlielen Sie die Umreifungsklappe

- Wickeln Sie das lose Band auf die Bandrolle auf und schlieRen Sie die Bandbremse
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4.6

4.7

Automatisches Verpressen mittels Lichtschranke

- Dricken Sie die @ Taste Menu > Betriebsart > Automatik Start
+ gelbes Leuchtsymbol "Automatikbetrieb" leuchtet auf
- Sie kdnnen nun mit dem kontinuierlichen Beschicken des Shredders beginnen

In dieser Einstellung bewegt sich die Pressplatte automatisch vor und zuriick, solange der
Strahl der Lichtschranke im Pressenschacht durch Pressmaterial unterbrochen ist.

Nach der Erreichen der eingestellten Ballenlange / Hubzahl erscheint die

Meldung “Ballen fertig - Ballen abbinden" im Display und die Pressplatte bleibt in vorderster
Stellung stehen.

Funktionsablauf "Ballen abbinden" bzw. "Umreifen"

Die Pressplatte fahrt in die vorderste Position und bleibt in Stellung "Umreifen" unter Druck
stehen. Der Ballen muss nun dreifach umreift werden. Gehen Sie dazu nach folgenden
Arbeitsschritten vor:

- Offnen Sie die Umreifungsklappe (1) und l6sen Sie die Bandbremse

4.4

- Kontrollieren Sie, ob die Kanale in der Pressplatte frei von Material sind und machen Sie
die Kanale gegebenenfalls mit Hilfe der Bandziehnadel (10) frei
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- Schieben Sie die Bandziehnadel (10) durch den ersten Umreifungskanal der Pressplatte
nach unten

- Durch Drehen der Bandziehnadel um 90° greift die Fangklaue das lose hangende Band

- Ziehen Sie das eingehakte Umreifungsband hoch und legen Sie die Bandziehnadel
beiseite

- Durchtrennen Sie die Bandschlaufe mit einem Messer oder einer Schere und verknoten
Sie das Bandende (4.5) mit dem Bandende (4.3)

Hinweis
Verwechseln Sie nicht die Bandenden (4.3) und (4.4)!
Die Umreifung des Ballens wird ansonsten unméglich!

- Ziehen Sie das abgeschnittene Band (4.4) gleich wieder durch die Ose und dann vor bis
zur Presskanalverstellung.

Vorsicht!
A Das Bandende darf keinesfalls am Presskanal festgebunden werden, da
das Band sonst abreiBen kann!

- Wiederholen Sie den Vorgang in gleicher Weise fur den 2. und 3. Umreifungsvorgang
- SchlieRen Sie die Umreifungsklappe (1) und die Bandbremse

Warnung!

A Wenn die Kanéle in der Pressplatte nicht ordentlich freigemacht werden,
kann es vorkommen, dass ein Umreifungsband in der Pressplatte
héngenbleibt und beim Zuriickfahren der Pressplatte mitgezogen wird.

Halten Sie niemals ein Band, das mitgezogen wird, mit den Handen fest!
Quetsch- und Schnittverletzungen der Hdnde und Finger kbnnen die Folge
sein.

- Ein erneuter, automatischer Pressvorgang kann nun wieder mit den @ + QTasten
"Automatik Start" eingeleitet werden
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4.8 Funktionsablauf "Absackvorrichtung"

- Heben Sie den Klemmbdigel (11) an

- Ziehen Sie einen Plastiksack (12) Uber die Auslauféffnung und raffen Sie ihn Gber das

Gleitblech (13) ziehen

- Senken Sie den Klemmbugel (11) ab

+ der fertige Ballen wird nun automatisch in den Plastiksack geschoben

11

13
12
Zubehormaterial:
Plastiksack Best.-Nr.: 1 452 995 000
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4.9 Storungen Ballenpresse
: . : . |
Sobald eine Stérung an der Ballenpresse auftritt, leuchtet das rote Stérungssymbol B auf.
Ballenpresse und Shredder schalten ab und eine entsprechende Stérmeldung erscheint in
der Textanzeige.
g
Das Symbol "Betriebszustand der Ballenpresse" <~ am Shredder leuchtet rot.
Die Fehlernummer der letzten Stérung ist im Fehlerspeicher gespeichert.
Durch gleichzeitiges Driicken der +/— Tasten bzw. durch Ein-und Ausschalten der Anlage
konnen verschiedene, angezeigte Stormeldungen geléscht werden.
Service - Hotline: +49 75 54/2100-300
491 Fehlernummern
Code Beschreibung Abhilfe
100 SLS. 08. 001 | Kommunikation PIC <-> ATMEL Elektriker! HSM Service anrufen!
101 FLS. 08. 040 | Schitz defekt Elektriker! HSM Service anrufen!
102 SLS. 08. 023 | Motorschutz hat ausgel6st Elektriker! HSM Service anrufen!
103 FLS. 08. 053 | Ruchmeldung Presszylinder Elektriker! evtl. Leitungsbruch oder Magnetventiel
defekt!
104 FLS. 08. 049 | Rickmeldung Hydraulik Verschluf Elektriker! evtl. Leitungsbruch oder Magnetventiel
defekt!
105 FLS. 08. 056 | Rickmeldung Hydraulik Kanalverstellung Elektriker! evtl. Leitungsbruch oder Magnetventiel
defekt!
106 FLS. 08. 053 | Zeitiberschreitung Pressen HSM Service anrufen!
107 FLS. 08. 032 | Linksdrehfeld Phase ist vertauscht. Elektriker! Phase tauschen!
108 FLS. 08. 033 | Phasenfehler Elektriker! Phase fehlt.
109 CRC Fehler EEPROM Elektriker! HSM Service anrufen!
110 FLS. 08. 009 | Druckschalter defekt Elektriker! HSM Service anrufen!
111 ZD. 02 .236 | Ubertemperatur Hydraulikol Motor abkihlen lasen - ca. 20 min. warten
112 FLS. 08. 019 | Temperatursensor Hydraulikdl offen/ Elektriker! HSM Service anrufen!
Leitungsbruch
113 FLS. 08. 020 | Temperatursensor Hydraulikél Kurzschlufy Elektriker! HSM Service anrufen!
114 FLS. 08. 008 | Turschalter defekt Elektriker! HSM Service anrufen!
115 FLS. 08. 037 | Kanalschalter nicht gesehen Elektriker! HSM Service anrufen!
116 FLS. 09. 059 | Maximale Motorlaufzeit erreicht Ausschalten 5 min. warten! HSM Service anrufen!
117 ZD. 04.038 Lichtschranke unterbrochen Materialbriicke entfernen / LS reinigen
118 FLS. 08. 118 | Abscherstdrung Materialstau entfernen
119 FLS. 08. 004 | Naherungsschalter OBEN defekt nur KP40 | Elektriker! HSM Service anrufen!
120 FLS. 08. 003 | Naherungsschalter UNTEN defekt nur KP40 | Elektriker! HSM Service anrufen!
121 FLS. 08. 001 | N&herungsschalter VORN defekt Elektriker! HSM Service anrufen!
122 FLS. 08. 002 | Naherungsschalter HINTEN defekt Elektriker! HSM Service anrufen!
123 FLS. 08. 057 | Schiitz vom Olkihler zieht nicht an Elektriker! HSM Service anrufen!
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410 Storungen Shredder

4.10.1 Uberlast durch Papierstau

leuchtet rot.
* Antrieb schaltet automatisch um und lauft einige Sekunden riickwarts. Danach wird
das Schneidwerk abgeschaltet.

8 A + Anzeige ,Uberlast” (Stufe 1 oder Stufe 2 - abhangig von der Maschinenversion)

Vorsicht!
A Schnittverletzungen durch die Messerwalzen sind auch im Stillstand
maoglich.
Greifen Sie nicht in das Schneidwerk!
Tragen Sie stets Schutzhandschuhe!
Lassen Sie das Schneidwerk nicht wechselweise vorwarts - riickwarts
laufen, um die Blockierung zu beseitigen. Dies fiihrt zu Schdden am
Aktenvernichter.

- Entnehmen Sie den Papierstapel.

- Stellen Sie "Automatik Start" @ + Q an der Presse ein
- Drucken Sie die Starttaste und geben Sie weniger Papier auf das Einzugsférderband.

©Lii,

4.10.2 Elektromotor liberhitzt

blinkt rot.

8 A «  Anzeige ,Uberlast* (Stufe 1 oder Stufe 2 - abhangig von der Maschinenversion)
Antrieb schaltet automatisch ab.

Lassen Sie den Motor ca. 20 - 30 min. abkihlen.

Driicken Sie die @ + QTasten "Automatik Start" an der Presse
Driicken Sie die Starttaste.

©

4.10.3 Not-Aus betatigt

Anzeige leuchtet rot.
Ballenpresse und Shredder schalten ab.

o

Aktivieren Sie die Not-Aus-Steuerung, indem Sie die Schaltleiste von der Maschine
wegziehen.

Driicken Sie die @ + Q Tasten "Automatik Start" an der Presse
Driicken Sie die Starttaste.

©
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4.10.4

=2y

4.1

412

Olbehilter leer

* Anzeige ,Olbehalter leer” leuchtet blau.

- Flllen Sie Schneidblock-Spezialdl nach.
Bestell-Nr. 1.235.997.500 fir 5 I-Gebinde

Die Signalisation ,Olbehélter leer” wird nach Auffillen des Behalters automatisch
geldscht.

Hinweis
Der Shredder bleibt auch bei leerem Olbehélter betriebsbereit.

Stillsetzen der Anlage

- Fahren Sie die Anlage in die Grundstellung (Pressplatte ganz hinten)
- Schalten Sie den Hauptschalter an Shredder und Presse aus

- Sichern Sie die Hauptschalter gegen unbefugtes Einschalten

- Ziehen Sie den roten CEE-Netzstecker

Betrieb im Aussenbereich

Warnung!

A Aus Griinden der Sicherheit nur unter Aufsicht in Betrieb nehmen.
Der Bediener muss sich vergewissern, dass keine unbefugten Personen
Zutritt zur Anlage haben.
Wird nicht mit der Anlage gearbeitet, muss diese stillgesetzt und gegen
unbefugten Gebrauch gesichert werden.

siehe auch Kapitel "Aufstellbedingungen”
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5 Kontroll- und Wartungsarbeiten
5.1 Hinweise zur Wartung
Hinweis
Betriebsstérungen, die durch unzureichende oder unsachgeméfie Wartung
hervorgerufen worden sind, kbnnen hohe Reparaturkosten und lange
Stillstandzeiten der Ballenpresse verursachen.
Eine regelmél3ige Wartung ist deshalb unerléflich.
Wir empfehlen Ihnen deshalb einen Wartungs-Inspektions-Vertrag.
Warnung!
A Beseitigen Sie Beschadigungen umgehend!
Herausspritzendes Ol kann zu Verletzungen und Brénden fiihren!
Wartungs— und Instandsetzungsarbeiten an der elektrischen Anlage oder
dem Schaltschrank diirfen nur von einer Elektrofachkraft oder unserem
Kundendienst vorgenommen werden!
Alle Kontroll- und Wartungsarbeiten beziehen sich auf den Einschichtbetrieb.
Bei Mehrschichtbetrieb missen die Zeitintervalle entsprechend verkirzt werden. Eine
vollstdndige Uberholung der Ballenpresse muss mindestens alle zwei Jahre vorgenommen
werden.
Beachten Sie bei Wartungs— und Inspektionsarbeiten unbedingt das Kapitel "Sicherheit".
Sichern Sie vor Beginn der Arbeiten an der Ballenpresse deren Antriebe und Zusatzeinrich-
tungen vor unbeabsichtigtem Einschalten. Stellen Sie dazu den Hauptschalter auf "0” und
sichern Sie ihn. Ziehen Sie den roten CEE-Stecker.
Instandhaltungsarbeiten dirfen nur durch unser Fachpersonal oder durch speziell einge-
wiesenes Personal durchgefihrt werden.
Arbeiten an hydraulischen Einrichtungen dirfen nur Personen mit speziellen Kenntnissen
und Erfahrungen in der Hydraulik durchfihren.
Entlasten Sie vor Reparatur- oder Wartungsarbeiten an der Ballenpresse den Presskanal.
(siehe Kapitel "Presskanal entlasten")
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5.2 Wartung der Ballenpresse

5.21 Hydraulikdl / Beluiftungsfilter wechseln

Wechseln Sie das Hydraulikdl und den BelUftungsfilter alle 2 Jahre

- Fahren Sie die Pressplatte in die hintere Endlage

- Schalten Sie den Hauptschalter aus und ziehen Sie den roten CEE-Netzstecker

- Schrauben Sie die 2 Schrauben (1) seitlich an der Abdeckhaube heraus

- Heben Sie die Bandrollenwelle 2) mit den Bandrollen heraus und legen Sie sie auf den
Boden

- Entfernen Sie die Abdeckung (H)

BelUftungsfilter
Art. Nr. 6.116.195.090

— Entfernen Sie den Tankdeckel und saugen Sie das Ol mit einem Olabsaugaggregat ab

» der Tankinhalt des Hydraulik—Oltanks betragt ~ 27 |

— Reinigen Sie bei starker Verschmutzung den Hydraulikoltank

— Montieren Sie den Tankdeckel wieder

— Fullen Sie soviel Ol ein bis sich der Olstand zwischen den Kerben des Olstandmess-
stabs befindet
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Olsorte:
* nach DIN 51524-T3 Mehrbereichsol ISO Viskositatsklasse HVI 32

I1SO-
Viskositéts- ESSO DEA SHELL ARAL BP FINA
klasse
Mineraldle ISO VG 32 UNIVIS Astron Tellus Ol Aral Vitam Bartran HYDRAN
Mineral oils HVI 32 N 32 HLP 32 T32 HF 32 HV 32 HV 32

— Fahren Sie die Pressplatte mehrmals vor und zurlick und kontrollieren Sie in vorderster
Stellung der Pressplatte den Olstand erneut

— Fllen Sie gegebenenfalls Ol nach

— Schrauben Sie einen neuen Beluftungsfilter ein

— Montieren Sie die Abdeckung (H) wieder

— Setzen Sie die Bandrollenwelle (2) wieder ein

Hinweis
Beachten Sie bei Verwendung von Reinigungs— und Lésungsmitteln die
Unfallverhiitungsvorschriften der Berufsgenossenschaft!

Beachten Sie bei der Entsorgung von Altél die Umweltschutzbestimmungen!
Mischen Sie Hydraulikél— und Reinigungsmittelgemisch nie mit Alt6l!

Fangen Sie diese Stoffe immer in separaten Behéltnissen auf und entsorgen
Sie sie dann vorschriftsmaRig!

5.2.2 Olen und Fetten beweglicher Teile

Die Pressplattenfihrung ist weitgehend wartungsfrei. Die eingesetzten Laufrollen sind mit
einer Lebensdauer—Fettfullung versehen.

Die seitlichen Gleitfihrungselemente sind aus verschleil3festem, glasfaserverstarktem
Kunststoff. Alle beweglichen Teile und Scharniere, insbesondere die Turscharniere, sowie
die Lagerstellen des Turverschlusses sind nach Bedarf zu schmieren.
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5.2.3 Schmutzschublade leeren

— Schalten Sie den Hauptschalter aus

— Entleeren Sie die Schmutzschublade unter der Ballenpresse wochentlich

— Achten Sie beim Einschieben der Schublade, dass der Sicherheitsschalter einrastet
— Reinigen Sie den Bereich unter der Presse -> Schmutzpartikel absaugen!
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5.3 Wartung des Shredders FA 500.3

5.3.1 Fetten der Antriebsketten und Synchronrader (2 x jahrlich)

- Schalten Sie alle Hauptschalter aus und ziehen Sie den roten CEE-Netzstecker

- Nehmen Sie die Revisionsklappen (1) im linken und rechten Seitenblech ab. Entfernen
Sie dazu die Inbusschrauben (2).

- Fetten Sie die Antriebskette Motor—Schneidwerk, die Antriebskette Schneidwerk—For-
derband und die Synchronrader.
empfohlenes Schmierfett: K2K nach DIN 51502/DIN 51825

- Montieren Sie die Revisionsklappen wieder.
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5.3.2

5.3.3

5.3.4

Forderband nachspannen

- schalten Sie den Shredder aus

- lockern Sie die Sechskantmuttern (3) der Spannrolle auf der linken und rechten Seite.
(von unten zuganglich)

- lockern sie die Kontermuttern (4) der Spannschrauben 5).

- spannen Sie das Forderband gleichmaRig mit Hilfe der Spannschrauben.

Hinweis
Spannen Sie das Férderband nur soweit, bis es nicht mehr durchrutscht.
Bei zu starker Spannung sind Beschéadigungen der Férderbandlagerung
moglich.

- Ziehen Sie die Sechskantmuttern der Spannrolle und die Kontermuttern der
Spannschrauben wieder an.

Geradeauslauf des Forderbandes priifen

Schalten Sie den Shredder ein und lassen ihn ca. 10 min laufen.

Wahrend dieser Zeit muss das Forderband in der Mitte der Spannrolle laufen. Falls es sich
an den linken oder rechten Rand verschiebt, missen Sie die Einstellung der Spannrolle
verandern.

Forderband auf Verschleiss priifen

Die Tragschicht des Forderbandes kann sich nach langerem Betrieb abnutzen. Wenn die
Gewebeeinlagen im Forderband sichtbar werden, muss es ausgetauscht werden.
Benachrichtigen Sie dazu unseren Kundendienst.
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5.3.5 Auffangwanne leeren

- Entleeren Sie die Schmutzschublade unter dem Férderband nach Bedarf
- Reinigen Sie den Bereich unter dem Shredder -> Schmutzpartikel absaugen!
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Lagerung

Wenn die Shredder-Pressen Kombination fir einen langeren Zeitraum eingelagert werden
soll, ist darauf zu achten, dass:

+ die Shredder-Pressen Kombination von den Versorgungsquellen getrennt ist
* die Shredder-Pressen Kombination nicht direkt der Witterung ausgesetzt wird
* Hydrauliktank, Leitungen und Schlauche dicht sind

Entsorgungshinweise

Die HSM-Ballenpressen / Shredder haben eine hohe Lebenserwartung. Doch fir jede
Maschine kommt einmal der Zeitpunkt, an dem sich eine Revision oder Reparatur nicht
mehr lohnen. Dann stellt sich dem Betreiber die Frage: ,Wie wird die Maschine ord-
nungsgemalf entsorgt?*

Uber die gesetzlichen Vorschriften beziiglich der Entsorgung werden wir Sie gerne zum
gegebenen Zeitpunkt beraten.

Die Ballenpresse und Shredder bestehen aus verschiedenen Werkstoffen und missen
daher fir die getrennte Wertstoffsammlung zerlegt werden. (Eisenwerkstoffe, Elektrotei-
le, Kunststoffe)

Hydrauliktank, Leitungen und Schlduche mussen entleert werden. Es ist darauf zu ach-
ten, dass ausgelaufene oder verspritzte Flissigkeiten mit geeigneten Bindemitteln oder
technischen Einrichtungen aufgenommen werden und nicht in ein Gewasser, den Boden
oder in die Abwasserkanalisation gelangen.

Fir die Entsorgung der jeweiligen Hydraulikflissigkeit sind die nationalen gesetzlichen
Bestimmungen zu beachten.
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71 Nachweis zur Entsorgung

An Firma

HSM GmbH + Co. KG
Austrasse 1 -9

D-88699 Frickingen / Germany

Die hier spezifizierte Maschine

Bezeichnung: Ballenpresse / Shredder
Modell:

Maschinennummer:

Baujahr:

ist unter Einhaltung der geltenden Vorschriften entsorgt worden.

Adresse des letzten
Betreiberunternehmens

Adresse des
Entsorgungsunternehmens

Datum und Unterschrift Datum und Unterschrift des
des letzten Betreibers Entsorgers
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8.1

Ersatzteilverwendung und Ersatzteilbestellung

Verwenden Sie ausschlieBlich Original-HSM-Ersatzteile!

Wenn Sie Ersatzteile bestellen wollen, dann geben Sie bitte immer an:
o die komplette Maschinennummer
e das Baujahr der Ballenpresse

MODELL

SERIEN - NR.:

PRESSKRAFT:
SPANNUNG: LEISTUNG:

BAUJAHR: NENNSTROM:

Kundendienst-Anschrift

HSM GmbH + Co.KG
Australle 1-9

88699 Frickingen, Germany
Tel. +49 7554-2100-300
Fax +49 7554-2100-197
support@hsm.eu

05/2022

HSM SP 5088

HSM" 57



9 Schaltplane

Der Elektroschaltplan und der Hydraulikplan sind im H+E-Schaltplan zusammengefasst.
Der H+E-Schaltplan liegt der Maschine bei.
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10 Konformitatserklarung

Konformitatserklarung

Der Hersteller
HSM GmbH + Co. KG
AustralBle 1-9
D - 88699 Frickingen

erklart hiermit, dass die beschriebene Shredder-Pressen Kombination SP 5088, bestehend aus
Aktenvernichter FA 500.3 und Ballenpresse KP 88.2, den grundlegenden Sicherheits- und Ge-
sundheitsanforderungen der nachfolgend aufgefuhrten EU-Richtlinien entspricht:

* 2006/42/EG
* 2014/30/EU

Angewandte Normen und technische Spezifikationen:

EN ISO 4413:2010 EN ISO 11202:2010 EN ISO 12100:2010
EN ISO 13849-1:2015 EN I1SO 13851:2019 EN ISO 13854:2019
EN ISO 13855:2010 EN ISO 13857:2019 EN ISO 14118:2018
EN ISO 14119:2013 EN ISO 14120:2015 EN 60204-1:2018
EN IEC 61000-6-2:2019 EN IEC 61000-6-4:2007+A1:2011

Frickingen, 05/2022.

Hiver I8

ppa. Hubert Koétzinger
Gesamtleitung technischer Bereich

Bevollmachtigter fur die Zusammenstellung der technischen Unterlagen:
Hubert Kétzinger, HSM GmbH + Co. KG.

Die alleinige Verantwortung fur die Ausstellung dieser Konformitatserklarung tragt der Hersteller.
Die technischen Unterlagen gemalf} Anhang VII, Teil A wurden erstellt und werden bei HSM
GmbH + Co.KG bereitgehalten. Diese Erklarung bezieht sich nur auf die Maschine in dem Zu-
stand, in dem sie in Verkehr gebracht wurde; vom Endnutzer nachtraglich angebrachte Teile und /
oder nachtraglich vorgenommene Eingriffe bleiben unbertcksichtigt.
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